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El invento se re fie re  a un procedimiento de co 

locación de un manguito de empalme destinado a asegurar la  

■ . continuidad y la estanqueidad entre un primer tramo de canal

■ y un segundo tramo de canal situados en la prolongación e l

• 5 . uno del otro y formados respectivamente en un primer elemen-

. . . . construcción y en un segundo elemento de construcción,

• ; y presentando dicho primer elemento de construcción una. cara

• ,.py terminal perforada por un o r if ic io  de extremidad de dicho

: ¿ . y V  ,-7‘ Primer tramo de canal, y presentando dicho segundo elemento 

'.■i' • construcci oa dos caras terminales opuestas perforadas, ca 

''-’y'-.-Y-v- ,una* P°r  m  o r if ic io  de extremidad de dicho segundo tra-

. m0 canal, aplicándose una de dichas caras terminales del

segundo elemento de construcción contra la  cara terminal del

* ' - primer elemento de construcción a lo  largo de una zona de

15 unión, y quedando lib re  la  otra de dichas caras terminales.i
El invento se aplica más particularmente, aun­

que no exclusivamente, a l caso en e l  cual dichos elementos 

de construcción forman parte de una serie de elementos prefa 

bricados montados uno tras otro y reunidos entre s í para for— 

20 mar un conjunto en e l cual cada elemento de la serie está

aplicado por una de sus caras terminales contra la cara ter­

minal adyacente que pertenece a l elemento de la  serie inme­

diatamente adyacente. Los elementos en cuestión pueden ser, 

en particular, dovelas destinadas a 3a construcción de una 

25 obra, por ejemplo un puente o una vía sobreelevada, o bien

tramos^de tubos, postes, p ilo tes, losas, elementos de cubier 

ta, etc, . . . ,  sin que dicha enumeración presente ningún carác 

ter lim itativo.

■ En lo  que sigue, se supondrá, a t ítu lo  de ejem 

pío, que los elementos de construcción en cuestión, son dove30
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las prefabricadas de hormigón, montadas una tras otra por el 

método de superposición de los extremos y que están ensambla 

dos mutuamente con la  ayuda de armaduras de pretensado para 

constituir e l armazón del tablero de un puente.

5 Cada armadura de pretensado, sigue, en la  obra,

un canal compuesto de tramos sucesivos que se extienden cada 

uno entre las dos caras terminales de una dovela y presenta 

en estos emplazamientos un o r if ic io  de extremidad. la  dispo 

, sición de estos tramos es ta l que, cuando dos dovelas (es de

10 c ir  una primera dovela ya colocada y una segunda dovela en 

■ cu^so de colocación) están aplicadas la una contra la otra,

•: por sus caras terminales adyacentes, los dos tramos de canal 

formados respectivamente en estas dos dovelas y que están 

destinados a dar paso a una misma armadura, están situados 

15 en la prolongación e l uno del otro.
i

Después de tensar las dos armaduras, los cana­

les relativos a estas armaduras se llenan generalmente de 

una lechada de cemento inyectada bajo presión y cuya misión 

consiste, por una parte, en proteger estas armaduras contra 

20 la corrosión de origen armosférico, y, por otra parte, com­

pletar la  solidarización entre las armaduras y las dovelas.

Sin embargo, esta inyección presenta, princi­

palmente en e l caso de obras atravesadas por un grán número 

de armaduras de pretensado que pasan por canales muy próximos 

25 los unos a los otros, dificultades inherentes a l hecho de que

estos canales no son continuos en toda su longitud. En cada 

zona de unión situada entre dos dovelas sucesivas, existe,, en 

efecto, un riesgo de comunicación entre los diferentes canales 

y/o con e l exterior, lo  que conduce, como se explicará más 

adelante con relación a las figuras, a una rela tiva  in certi-30
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dumbre sobre la  calidad fin a l de las inyecciones obtenidas.

Estas dificu ltades desaparecerían si fuera po­

sible hacer que cada canal sea sensiblemente estanco respecto 

a sus canales adyacentes y respecto a l exterior, gracias a 

unos manguitos de conexión que asegurarían cada uno la con­

tinuidad entre dos tramos de canal situados en prolongación 

e l uno del otro y-pertenecientes a dos elementos de construc 

ción o dovelas sucesivas.

Ahora bien, en e l contexto más especialmente
*!' . •

. relacionado con e l  invento (es decir que se re fie re  a la  co- 

loc.ación de elementos de construcción o dovelas sucesivas 

por e l método de superposición de las extremidades), e l mon­

ta je de estos manguitos de conexión en e l momento de la cone 

xión de una nueva dovela (designada en lo  que sigue por me­

dio de la  expresión "segundo elemento de construcción"), es 
1

decir en e l momento en que se aplica esta dovela contra la 

anterior (designada más adelante por la  expresión "primer 

elemento de construcción"), ya en su s it io , es extremadamen­

te incómodo, s i no imposible.

Para resolver este problema, e l invento propone 

un procedimiento particularmente sencillo  y cómodo, que con­

siste en particular en:

-  introducir, desde e l exterior de los dos elementos de cons 

truccióH, por medio de aquel o r if ic io  de extremidad del se 

gundo tramo de canal que está situado en la  cara terminal 

lib re  del segundo elemento de construcción, un elemento de 

formable cuyas dimensiones transversales son notablemente 

in feriores a la de cada uno de los dos tramos de canal;

-  introducir este manguito a lo  largo del segundo tramo de 

canal hasta que rebase la zona de unión entre los dos é le -30



mentos de construcción y llegue a ocupar una posición a ca 

bailo en los dos traíaos de canal;

y en someter dicho manguito, en esta posición, a una d ila  

tación plástica transversal, a l fin a l de la cual llega  a 

aplicarse contra la pared interna de estos dos tramos de 

canal, a la  forma de los cuales se adapta entonces sensible 

mente.

Según un modo de realización preferido, para 

introducir e l manguito deformable hasta su posición a caba­

l lo  sobre los dos tramos de canal, se sitúa este manguito en 

una,de las extremidades de una pértiga o caña que se intro­

duce en dichos tramos de canal. Para d ila tar e l manguito, se 

u tiliza  un dispositivo de expansión situado en e l in terior 

del manguito, que se apoya sobre la cara interna de este man

güito, y cuyo funcionamiento e3 controlado a distancia des- 
¡

de el exterior de los dos elementos de construcción. Este 

dispositivo de expansión puede estar constituido, por ejem­

plo, por un órgano hinchable por medio de un flu ido bajo pre­

sión. El dispositivo de expansión puede ventajosamente es­

tar soportado por la  pértiga mencionada más arriba, de manera 

que pueda ser introducido por dicha pértiga en dichos tramos 

de canal, a l mismo tiempo que dicho manguito, - l̂ manguito 

en cuestión puede ventajosamente estar constituido por un 

casquillo "cuya pared ha sido previamente ondulada de manera 

que presente alternativamente depresiones y salientes longitu 

dinales, teniendo dicho casquillo una sección transversal 

con configuración en es tre lla .

La descripción que sigue frente a los dibujos 

adjuntos que se dan a t ítu lo  de ejemplo no lim itativo, permi 

t irá  entender claramente como e l invento podrá llevarse a la
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práctica, formando naturai mente  parte de dicho invento las

particularidades que se desprenden tanto del texto como del 

dibujo,

la  figura 1 es una v ista  esquemática en sección 

transversal del armazón de un tablero de puente, estando di­

cho armazón constituido por e l ensamblaje de »nq pluralidad 

de elementos de construcción o dovelas prefabricadas,, so li­

darizadas entre s í mediante armaduras de pretensado;

La figura 2 es una vista  a mayor escala, en 

sección transversal a lo  largo de la  línea I I - I I ,  del arma­

zón representado en la  figura 1;

La figura’ 3 es una vista  esquemática en sec­

ción longitudinal, que ilustra  e l paso de una armadura de 

pretensado en la  zona de unión entre dos dovelas sucesivas;

, La figura 4 es una vista  esquemática, en sec­

ción longitudinal y a grán escala, que representa la zona de 

unión de dos dovelas sucesivas y que ilu stra  un fenómeno per 

jud icia l que puede producirse durante la  inyección de la  le ­

chada de cemento en un canal de armadura;

La figura 5 ss una vista  en sección transver­

sal, a lo  largo de la  linea V—V de la  zona de unión represen 

tada en la  figura 4;

La figura ó es una vista  esquemática en alzado 

de una porción de forro helicoidal que recubre interiormente 

un canal de armadura;

. La figura 7 es una v ista  esquemática en sec­

ción longitudinal, de la  parte de forro representada en la 

figura 6, y de una parte de un manguito de conexión dispues­

to en e l in terior de este forro;

La figura 8 es una vista  esquemática en sección
30
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longitudinal, que representa la  zona de unión de dos dovelas 

sucesivas y que ilustra  la colocación de un manguito de co- 

.nexión de acuerdo con e l procedimiento según e l invento;

la  figura 9 es una sección esquemática, en seo 

ción transversal tomada a lo  largo de la línea IX-IX y a 

escala muy ampliada, del manguito de conexión y del disposi­

tivo  de colocación de este manguito, representados en la  f i  

gura 8, estando dicho manguito en su estado in ic ia l contraído;

La figura 10 es una vista  análoga a la  figura 

9, que representa dicho manguito en su estado fin a l dilata­

do;

La figura 11 es una vi3ta esquemática análoga 

a la figura 4-, que representa dos manguitos de conexión dis 

puestos en la  zona de unión de dos dovelas sucesivas;

La figura 12 es tina vista  esquemática en sec-
j

ción longitudinal, que representa la zona de unión de dos 

dovelas sucesivas y que ilustra  otra disposición del inven­

to; y

La figura 13 es una vista  esquemática en sec­

ción longitudinal, que representa la  zona de unión de dos 

dovelas sucesivas y que ilustra  otra ventaja del invento.

En la figura 1, se ha designado por la referen

cia una parte de tablero o estribo, que descansa sobre

una p ila  de puente y que está conectada por una de sus

extremidades, con otra porción de tablero o estribo ÍV, que

descansa sobre otra p ila , no representada-. El estribo F..• ■
incluye un armazón constituido por una pluralidad de elemen 

tos de construcción o dovelas prefabricadas.de hormigón 

V.j-V '.j, • •• montadas sucesivamente, por e l método de

superposición de los extremos de los elementos, progresando



simétricamente por una y otra parte de una dovela sobre la 

p ila  V0.

Cada dovela V está constituida por un cajón fo r 

mado por una losa superior 1 y una losa in ferior 2 unidas 

entre sí por almas vertica les 3 (véase figura 2) y está l i -  

.mitada por dos caras terminales opuestas a y b que se ap li­

can cada una (por ejemplo la cara a) contra la  cara termi­

nal adyacente (por ejemplo la cara b) perteneciente a la 

dovela inmediatamente adyacente.

El tablero es pretensado en dirección longitu­

dinal con la ayuda de un grán número (del orden de varias 

decenas) de armaduras 101, 102, 103, 104 . . .  y 201, 202,

203, 204 . . .  concentradas en las almas 3 de las dovelas en 

las cuales siguen un trayecto parcialmente oblicuo.

Cada armadura de pretensado, por ejemplo la ar 

madura 103 (véase figura 3) recorre, en e l  tablero, un ca­

nal C compuesto de tramos sucesivos, tales como Ĉ  y C ,̂ que 

se extienden cada uno entre las dos caras terminales a y b 

en una dovela. La disposición de estos tramos de canal vie 

ne determinada, en la  fase de la prefabricación, de ta l ma­

nera que cuando dos dovelas (por ejemplo las dovelas 7̂  y Vg) 

se aplican la  una contra la  otra por sus caras terminales 

adyacentes, los dos tramos de canal Ĉ  y Cg formados respec 

tivamente en las almas de estas dos dovelas y que están des 

tinados a dar paso a una misma armadura 103, están situados 

en prolongación e l uno del otro. 3e ha designado respecti­

vamente por las referencias C1, C1h, C , C , los o r ific io s  

de extremidad de los tramos de canal Ĉ  y Ĉ  perforados a 

través de las caras de extremidad a y H e  las dovelas V1 y
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Cada tramo de canal, ta l como Ĉ  o Cg, puede ser

recubierto interiormente de un forro o Ĝ  sensiblemente

cilindrico, formado por ejemplo, como lo  indican las figuras

6 y 7, por una cinta metálica 4 cuyos bordes 4„ y 4 estánx y
5 debidamente perfilados, estando dicha cinta enrollada en

forma de hélice, de ta l manera que. dichos bordes se cubran 

parcialmente. 3e observará que la zona de recubrimiento 4V-A
4y está en re lieve  hacia e l exterior, y hueca hacia e l inta 

r io r  del forro.

10 Se ha representado en las figuras 4 y 5 dos ca-

, nales adyacentes C y C' que pasan cada uno por dos dovelas 

sucesivas 7̂  y Vg. Estos canales incluyen cada uno, en la 

dovela V ,̂ un tramo ( C' ^) provisto de un forro en G1

y> en. la  dovela V2 un tramo Cg (C ^ ) provisto de un 

15 forro G2 (G 'o ).

En razón del grán número de armaduras de preten 

sado utilizadas, puede ocurrir que la densidad de distribu­

ción de los canales de armaduras en las almas 3 de las dove 

las y Vg sea ta l que exista entre dos canales adyacentes, 

20 por ejemplo entre los canales C y C', por lo  menos en las

zonas de estos canales que"no están provistas de forros, es 

decir en la  proximidad inmediata de la zona de unión a-b 

de las dovelas y Vg, un paso de intercomunicación x. Se 

ha observado que la existencia de pasos de intercomunica- 

25 ción de este tipo plantea problemas cuando se trata, des­

pués de tensar las armaduras de pretensado, de llenar los 

canales con una lechada de cemento inyectada bajo presión.

Se ha supuesto, en la figura 4, que estando la  

armadura 103 situada en e l canal C sometida a una tensión,

30 se procede a la  inyección de una lechada de cemento en este
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' ’ canal (flecha Y ), mientras que la  armadura siguiente 104 to

davía no ha sido introducida en e l canal siguiente C '. En 

razón de la  existencia del paso de intercomunicación x, una 

.• parte de la  lechada se escapa hacia e l canal C' (fle ch a y ').

5 Resulta de e llo , por una parte un peligro de obstrucción.... . v. . ■
prematura del canal C' debido a la  formación de un tapón de 

'■ • cemento'5 que puede impedir o perturbar la  introducción ul-1 *v ..." - •
í , - . . _ ■ ter io r de la  armadura 104 en dicho canal. Por tra parte, se

y, •>%>»••' '•• •••-.' ■ - produce una reducción de la  presión de inyección en e l ca- 

v i . ; ’;* ' ’ ;10‘ - , nal C, y por tanto un riesgo de llenado insuficiente de este
> * - •' - ■ v*

') canal. Por otra parte, independientemente de las fugas Y '

, l s' desde un canal hasta e l otro, puede producirse un escape de

■ '. ; 1 ■ lechada hacia e l exterior (flecha Y 1' )> a la altura de la

*: - ■ zona de unión entre dos dovelas sucesivas.

15 Para intentar remediar este inconveniente, se
1

' . ha pensado ya en rea liza r la inyección simultánea de varios

canales próximos que forman parte de un mismo grupo o fami­

l ia .  Sin embargo, este método requiere la u tilización  de 

una instalación de inyección mucho más potente. ■ Además, de- 

20 bido a l hecho de que la  resistencia hidráulica de los cana-

. les puede variar de un canal al otro, la calidad fin a l del 

llenado fin a l de estos canales no es siempre uniforme.

Por tanto sería preferib le que cada canal pue­

da ser inyectado unitariamente, lo  que implica que se rea li 

25 ce una estanqueidad correcta de este canal respecto a los ca

nales próximos y respecto al exterior.

Cuando los canales están alejados los unos de 

los otros, esta estanqueidad puede hacerse con guarniciones 

planas dispuestas cada una en la unión de dos tramos de ca­

nal consecutivos. Pero cuando los canales están muy próxi—30



11

5

10

15

20

25

30

mos I 03 unos a los otros, ta l disposición es parcialmente 

inoperante, ya que una guarnición plana no puede obstruir 

los pasos de intercomunicación tales como x que pueden exi£ 

t i r  entre est03 canales. Por tanto es preciso u tiliza r  man 

güitos de conexión de forma generalmente cilindrica  para la 

colocación de los cuales e l presente invento propone un 

procedimiento a la vez sencillo, rápido y poco costoso, que 

se describirá más adelante con relación a las figuras 8 a 

12.
En las figuras 8 y 9, se ha designado por la  

referencia 10 un manguito de conexión deformable destinado 

a asegurar la continuidad y la estanqueidad entre dos tra­

mos C.j y Cg de un mismo canal C, situados en la prolonga­

ción e l uno del otro y formados respectivamente en un primer 

elemento de construcción o dovela y en un segundo elemen 

to de construcción o dovela Vg. Primera dovela pre­

senta una cara terminal b1 perforada por un o r if ic io  de ex­

tremidad del tramo de canal C-j. la  segunda dovela Vg 

presenta dos caras terminales opuestas ag, bg, perforadas, 

cada una, por un o r if ic io  de extremidad Cga, Vg  ̂ del tramo 

de canal Cg. Las caras terminales b̂  y ag de las dovelas 

V.j y Vg se aplican la una contra la otra. La cara terminal 

bg de la dovela Vg es lib re  y por tanto es accesible desde 

e l exterior de las dos dovelas. Los tramos y Cg están 

recubiertos por dentro cada uno por un forro y Cg.

En el ejemplo representado, e l manguito defor­

mable 10 está constituido por un casquillo cilindrico  cuya 

pared ha sido ondulada de manera que presente alternativa­

mente depresiones y salientes longitudinales 11, 12 (véase 

figura 9). Este casquillo puede obtenerse ventajosamente a



partir de un tramo de forro (véase figura 7) que se ondula 

haciéndolo pasar por ejemplo entre los dientes de un engra 

naje.

Antes de la operación de•ondulación, e l casqui 

l i o  10 presenta (véase figura 9) un diámetro in ic ia l exte­

r io r  A q sensiblemente igual o muy ligeramente in fer io r al 

diámetro in terior D de los forros Ĝ  y Ĝ * Después de la  

■operación de ondulación, e l caequillo 10 presenta una confi_ 

guración estrellada'cuyo diámetro exterior A es mucho más 

pequeño que e l diámetro in terior D de los forros Ĝ  y Gg.

Ya que las dimensiones transversales del casquillo ondulado 

son notablemente in feriores a 3as de los tramos de canal 

y C2, resulta muy fá c i l  introducir y desplazar longitudinal 

mente este casquillo en dichos tramos.

Se ha designado por la referencia 20 una pérti-i
ga o caña de diámetro reducido, en la extremidad de la  cual 

está montado un dispositivo de expansión 21. En e l ejemplo 

representado, este dispositivo de expansión incluye un órga­

no o bolsa hinchable unida mediante conductos 22 y 23, a vina 

fuente de flu ido bajo presión 24. Una palanquilla 25 permi­

te controlar a distancia e l hinchamiento o e l desinchamiento 

de dicho dispositivo.

El diámetro exterior in ic ia l (es decir antes 

del hinchamiento)del dispositivo de expansión 21, es in fe­

r io r  a l diámetro in terior inicial ¿ del manguito deformable "0 

que tiene vina configuración, en forma de es tre lla  (véase f i ­

gura 9). Por tanto, este manguito puede ensartarse en e l 

dispositivo de expansión 21 en una posición ta l que este úl­

timo se sitúe en e l in terior del manguito apoyándose sobre 

la  cara interna de la pared de este üLtimo.
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De acuerdo coa e l invento, operando desde el 

exterior de las dovelas V-, y Vg, se introduce, por medio de 

la pértiga 20, en e l o r if ic io  de extremidad C ^ situado en 

la cara terminal lib re bg de la dovela Vg, si conjunto cons_ 

titu ido por e l dispositivo de expansión 21 y e l manguito de 

formable 10. Siempre por medio de dicha pértiga, se intro­

duce dicho conjunto en e l tramo de canal Cg hasta que sobre 

salga de la zona de unión b^-ag y llegue a ocupar una posi­

ción a caballo sobre ambos tramos del canal y Cg. Esta 

posición puede ser determinada fácilmente de antemano, co­

nociendo la longitud de la  dovela Vg.

Por medio de la palanquilla 25» se provoca en­

tonces a distancia e l hinchamiento del dispositivo de expan 

sión 21, lo  que provoca una dilatación plástica transversal 

del manguito defomable 10, al fin a l de la cual e l  manguito
t

se aplica contra las paredes internas de los tramos de canal 

01 y Cg a la  foima de los cuales se adapta entonces sensi­

blemente (véase figura 10).

Se observará que, bajo e l efecto de la defoma 

ción transversal a la cual ha sido sometido, e l manguito de 

conexión se empotra en los forros y Gg (véase también f i ­

gura 7 ). Por tanto, queda mecánicamente bloqueado y no pue­

de ser arrastrado longitudinalmente por e l cable, durante la 

introducción u lterior de este último.

De acuerdo con una variante de realización que 

se il-qstra en la  figura 12, la  inmovilización del manguito 

10 en dirección longitudinal puede ser perfeccionada ensan­

chando ligeramente los dos tramos de canal y Cg en la  pro 

ximidad inmediata de la zona de unión a-b.

La estanqueidad de la conexión puede hacerse me30
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diante encolado previo del manguito en forma de estre lla  10, 

utilizando una cola (como una resina de endurecimiento rápi 

do) que se deposita, según se indica en 6 en la figura 9, 

en las depresiones longitudinales 11 del manguito, antes de 

introducir e l manguito, por medio de la pértiga 20, en los 

tramos de canal C_l y C .̂

La figura 11 representa e l  resultado de la  ope 

ración de conexión entre los taramos y del canal C, y 

entre los tramos C'^ y C'^ del canal C ', por medio de man­

guitos 10 y 10'. Se ve que estos manguitos permiten resta­

blecer la continuidad de los canales C y C'.

Otra ventaja de estos manguitos de conexión con 

siste en que impiden que una armadura que se esta introdu­

ciendo en un canal se salga del mismo y penetre en un canal 

adyacente a través de un paso de intercomunicación ta l como 

x.

Otra ventaja, ilustrada en la figura 13, de di­

chos manguitos de conexión consiste en que los manguitos per 

miten en e l caso en que dos dovelas sucesivas, tales como 

V1 y ^2 es’t®n ensambladas con interposición de una junta de 

cola 7 entre sus caras terminales a-b aplicadas la una con­

tra la otra, barrer cualquier burlete eventual de pegamento 

8 que podría formarse en e l canal C y perturbar e l paso ulte 

r io r  de la~armadura de pretensado en este canal.

Desde luego los modos de realización descritos 

son solamente ejemplos y sería posible modificarlos en par­

ticu lar mediante sustitución de equivalentes técnicos, sin 

sa lir  por e llo  del marco del invento.

En resumen: La Patente de Invención que se so-

30 l i c i t a  deberá recaer sobre la s  s igu ien tes



REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de colocación de un mangui­

to de conexión destinado a asegurar la continuidad y la es- 

tanqueidad entre un primer tramo de canal y un segundo tra­

mo de canal situados en la  prolongación e l uno del otro y 

formados respectivamente en un primer elemento de construc­

ción y en un segundo elemento de construcción, presentando 

dicho primer elemento de construcción una cara teiminal per 

forada por un o r if ic io  de extremidad de dicho primer tramo 

de canal, y presentando dicho segundo elemento de construc­

ción dos caras terminales opuestas perforadas cada una por 

un o r if ic io  de extremidad de dicho segundo tramo de canal, 

aplicándose una.de dichas caras te na inales del segundo ele­

mento de construcción contra la cara terminal del primer

elemento de construcción a lo  largo de una zona de unión, y
/

quedando lib re  la  otra de dichas caras terminales, caract£ 

rizado dicho procedimiento porque:

-  se introduce desde e l  exterior de los dos elementos de 

construcción, por aquél de los o r ific io s  de extremidad 

del segundo tramo de canal que está situado en la cara 

terminal lib re  del segundo elemento de construcción, un 

manguito deformable cuyas dimensiones transversales son 

notablemente in feriores a las de cada uno de los dos tra 

mos de oanal;

-  se introduce este manguito a lo  largo del segundo tramo

de canal hasta que sobresalga de dicha zona de unión y 
«

llegue a ocupar una posición a cabeHo sobre los dos tra­

mos de canal; y

-  se somete dicho manguito, en esta posición, a una d ila ta­

ción plástica transversal, a l fin a l de la cual se aplica



contra la  pared interna de estos dos tramos de canal a 

la  forma de los cuales se adapta entonces sensiblemente.

2. Procedimiento según la reivindicación 1, ca 

racterizado porque, para introducir dicho manguito deforma- 

ble hasta su posición a caballo sobre los dos tramos de ca­

nal, se coloca dicho manguito en uno de los extremos de una 

pértiga que se introduce en dichos tramos de canal.

3. Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque se dilata  dicho manguito defoimable 

cor medio de un dispositivo de expansión situado en e l in­

terior del manguito, y que se-apoya sobre la  cara interna de 

la  pared de este manguito, cuyo funcionamiento es provocado 

a distancia desde e l exterior de los dos elementos de cons­

trucción.
4. Procedimiento según la  reivindicación 3,

i
caracterizado porque dicho dispositivo de expansión incluye 

un órgano o bolsa hinchable por medio de un flu ido bajo pre 

sión.
5. Procedimiento según la  reivindicación 2, y 

una cualquiera de las reivindicaciones 3 y 4, caracterizado 

porque dicho dispositivo de expansión está soportado por di­

cha pértiga, y porque se introduce en dichos tramos de canal, 

por medio de dicha pértiga, e l conjunto constituido por di­

cho dispositivo de expansión y dicho manguito defonmable.

6. Procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque se recubre pre­

viamente con cola dicho manguito deformable.

7. Procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque en la  proximi­

dad inmediata de dicha zona de unión, dichos tramos de canal
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están ligeramente abocinados, de manera que se impida cual­

quier desplazamiento longitudinal del manguito, después de 

la operación de dilatación transversal del mismo.

8. Procedimiento según una cualquiera de las 

5 reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque dicho manguito

deformable está constituido por un casquillo cuya pared ha 

sido ondulada de manera que presente alternativamente depre­

siones y salientes longitudinales.

' g. Procedimiento según la  reivindicación 8,

10 ‘ caracterizado porque dicho casquillo presenta, en sección

transversal, una configuración en fonea de estre lla .

10, Procedimiento según la reivindicación 8 o 

la  reivindicación 9, aplicable a l caso en e l cual cada uno 

de los dos tramos de canal esta recubierto interiormente

15 por un forro, caracterizado porque dicho casquillo se foima

a partir de un tramo de forro cuyq diámetro exterior, antes 

de la operación de ondulación, es sensiblemente igual o muy 

ligeramente in ferior a l diámetro interno de dichos forros.

11. Se reivindica por último como objeto sobre

20 el que ha de recaer la  Patente de Invención que se so lic ita

por: PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE UN MANGUITO DE CONEXION.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en 

la  presente Memoria descriptiva que consta de d iecis iete pá­

ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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