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El invento se refiere a un procedimiento de co

locacidn de un manguito de empalme destinado a asegurar la

f, continuidad y la estanqueidad entre wn primer tramo dercanal

¥y wn segundo tramo de canal situados en la prolongacidn el
wno del otro y formados respectivamente en un primer elemen-
to de construccién y en mn segundo elemento de construceidn,

presentando dicho primer elemento de construccidn una cara

" terminal rerforada por un orificio de extremidad de dicho

_fprimer tramo de canal, y presentando dicho segundo elemento

ﬁe‘consfruccién dos caras terminales opuestas perforadas,.cg
da una, por un orificio de extremidad de dicho segundo tra-
mo de canal, aplicédndose una de dichas caras terminales del
segundo elementorde construceidn contra la cara terminal del
primer elemento de construccidn a lo largo de wna zona de
wiién, y quedando libre la otra de dichas caras terminzles,
El invento se aplica mds particularmente, awn-
que no exclusivamente, al caso en el cual’dichos elementos

de construceidn forman parte de wna serie de elementos prefa

‘bricados montados wmo tres otro y rewnidos entre si para for-

mar un conjunto en el cual cada elemento de la serie estd
aplicado por una de sus caras terminales contra la cara ter-
minal adyacente que pertenece al elementc de la serie inme—
diatamente adyacente. Los elementos en cuestidn pusden ser,
en particular, dovelas destinadas a la consitruccién de una
obra, por ejemplo un puente o una via sobreelevada, o bien
tramos de tubos, postes, pilotes, losas, elementos de cubier
ta, ete, ..., sin que dicha enumeracién presente ningin caric
ter limitativo,

- En lo que sigue, se supondrd, a titulo de ejem

plo, que los elementos de construccidn en cuestién, son dove
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las prefabricadas de hormigdén, montadas wna tras otra por el

método de superposicidén de los extremos y que estdn ensambla

.dos mituamente con la ayuda de armaduras de pretensado para

constituir el armazén del tablero de wn puente.

Cada armadura de pretensado, sigue, en la obra,

“un canal compuesto de tramos sucesivos que se extienden cada

uno entre las dos caras terminales de wna dovela y presenta

en estos emplazamientos un orificio de extremidad. Ia dispo

- sicidn de estos tramos es tal que, cuando dos dovelas (es de

~eir wna primera dovela ya colocada y una segunda dovela en

cupso de colocacidn) estén aplicadas la wna contra la otra,
por sus caras teminales adyacentes, los dos tramos de canal
formados respectivémente en estas dos dovelas y que estdn
destinados a dar paso a una misma armadura, estdn situados

en la prolongacidn el uno del otro.

_ Después de tensar las dos armaduras, los cana-
les relativos a estas armaduras se llenan generalmente de
we lechadae de cemento inyectada bajo presidn y cuya misidn
consiste, por una parte, en proteger estas armaduras contra
la corrosidén de origen armosférico, y, por otra parte, com-
pletar la solidarizacidn entre las armaduras y las dovelas,

Sin embargo, esta inyeccidn presenta, princi-

palmente en el caso de obrasratravesadas por un gran nimero
de armaduras de pretensado que pasan por canales muy préximos
los wnos a los otrosg, dificultades inherentes al hecho de que
estos panales no son continuos en toda su longitud. En cada
zona de unidn situada entre dos dovelas sucesivas,-existe,_en
efecto, un riesgo de comunicacidn entre los diferentes canales
y/0 econ el exterior, 1o que conduce, como se explicard mis

adelante con relacidén a las figuras, a wna relativa incerti-
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dumbre sobre la calidad final de las inyecciones obtenidas,
Estas dificultades desaparecerian si fuera po-

sible hacer que cada canal sea sensiblemente estanco respecto

. ‘a sus canales adyacentes y respecto al exterior, gracias a
* unos manguitos de conexidn que asegurarian cada uno la con-
 tinuidad entre dos tramos de canal situados en prolongacidn

el uno del otro y-pertenecientes a dos elementos de cons truc

eidén o dovelas sucesivas.

Ahora bien, en el contexto mds especialmente

locacidn de elementos de construceidn o dovelas sucesivas

por el método de superposicidn de las extremidades), el mon-

" taje de estos manguitos de conexidn en el momento de la cone

xidn dé una nueva dovela (designeda en lo que sigue por me-

dio de la expresidén "segundo elemento de construccién"), es
;

‘decir en el momento en que se aplica esta dovela contra la

‘anterior (designada mds adelante por la expresidn "primer

elemento de construceidn"), ya en su sitio, es extremadamen—

te incémodo, si no imposible.

Para resolver este problema, el invento propone
ﬁn procedimiento particularmente sencillo y cémodo, que con-
siste en particular en:

- introducir, desde el exterior de los dos elementos de cons
truceidn, por medio de aquel orificio de extremidad del se
gundo tramo de canal que esta situado en la cara terminal |
libre del segundo elemento de construccidén, wn elemento de
formable cuyas dimenglones transversales son notablemente
inferiores a la de cada uno de los dos tramos de canal;

- introducir este manguito a lo largo del segundo tramo de

canal hasta que rebase la zona de wnidn entre los dos éle-



10

20

25

30

mentos de construccidn y llegue & ocupar una posicidn a ca

ballo en los dos tramos de canalj

~ ¥y en someter dicho manguito, en esta posicidn, a wna dilg

tacion pldstica transversal, al final de la cual llega a
aplicarse contra la pared interna de estos dos tramos de
canal, a la forma de los cuales se adapta entonces sensiblg
mente.

Segin un médo de realizagién preferido, para

introducir el manguito deformable hasta su posicidn a caba-

" 1lo sobre los dos tramos de canal, se sitia este mancuito en

" una, de lag extremidades de una pértiga o cafla que se intro-

duce en dichos tramos de canal, Para dilatar el manguito, se
utiliza un dispositivo de expansién situado en el interior
del manguito, que se apoya sobre la cara interna de este man
guito, y cuyc funcionamiento es controlado a distancia des~
de él exterior de los dos elementos de construccidn. Este
dispositivo de expansién puede estar cohstituidé, por ejem-
plo, por un drgano hinchable por medio de un fluido bajo pre-
sitn., El dispositivo de expansidn puede ventajosamente egs-
tar soportado por la pértiga mencionada mds arriba, de manera
que pueda ser introducido por dicha pértiga en dichos tramos
de canal, al mismo tiempo que dicho manguito, ©1 mangulto
en cuestidn puede ventajosamente estar constituido por un
casquillo tuya pared ha sido previamente ondulada de manera
que presente alternativamente depresiones y salientes longitu

dinales, teniendo dicho casquillo una secécidn transversal
con configuracién en estrella. -

La descripcion que sigue frente a los dibujos

adjuntos que se dan a titulo de ejemplo no limitativo, permi

tird entender claramente como el invento podra llevarse a la
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pré.et‘ica, formando natu;palmen'te parte de

dicho invento las

rarticularidades que se desprenden tanto del Hexto como del

- aibujo.

la figura 1 es una vista esquemdtica en seceidn

ertransvérsal del armazdén de wn tablero de Puente, estando di-

cho armazén constituido por el ensamblaje de una pluralidad

de elementos de construccién o dovelas prefabrlcadas, SOll—

‘,‘darlzadas entre si mediante armaduras de pretensado;

la figura 2 es una vista a mayor escala, en

. ‘59001on transversal a lo largo de la linea II-II, del arma=~

!f‘zon representado en la figura 1;

La figura 3 es una vista esquemdtica en sec—

¢ién longitudinal, que ilustra el pasc de una armadura de

Pretensado en la zona de unidn entre dos dovelas gucesivag;
Ia figura 4 es uwna vista esquemdtica, en sec-—
1 .

cidn longitudinal ¥y a gran escala, que representa la zona de

wién de dos dovelas sucesivas y que ilustra un fenémeno per

Jjudicial que puede producirse durante la iny.ceion de la le-

chada de cemento en wn canal de armadura;

Ia figura 5 es wna vista en seccidn transver—

sal, a 1o largo de la linea V-V de 1z zona de unidn represen

tada en la figura 4;

Ia figura 6 es una vista esquemdtica en alzado
de wna porcidn de forro helicoidal que recubre interiormente
un canal de armadura;

. la figura 7 es una vista esquendtica en sec—
cidn longitudinal, de la marts ds forro representada en la
figura 6, y de una parte de un manguito de conexidn dispues-
to en el interior de este forro;

La figura 8 es una vista esquemdtica en seceidn
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longitudinal, que representa la zona de unidn de dos dovelas

sucesivas y que ilustra la colocacidn de un manguito de co-

nexién de acuerdo con el procedimiento segin el invento;

Ia figura 9 es una seccidn esquemdtica, en seg

cidn transversal tomada a lo largo de la linca IX-IX y a

~escala muy ampliada, del manguito de conexidn y del disposi-

tivo de colocacidn de este manguito, representados en la fi-
gura 8, estando dicho mahguito en su estado inicial contraido;

Ia figura 10 es una vista analoga a 1a figura
9, que representa dicho maﬁguito en su egtado final dilata-
do{

La figura 11 es wa vista esquemdtica andloga
a la figura 4, que representa dos manguitos de conexidn dis
puestos en la zona de wnidn de dos dovelas sucesivas;

Lo figura 12 es una vista esquematica en sec—
cidn longitudinal, que representa la zona de wnidn de dos
dovelas sucesivas y que ilustra otra disposicidn del inven-
to; ¥

Ia figura 13 es una vista esquemdtica en sec-
cidn longitudinal, que repreéenta la zona de wnidn de dos
dovelas sucesivas y que ilustra otra ventaja del invento.

En la figura 1, se ha designado por la referen
cia Fq una parte de tablero o estribo, qué descansa sobre
una pila de puente P1 ¥y que estd conectada por una de sus
extremidades, con otra porcidn de tablero o estribo F, que
descan?a gsobre otra pile, nc representada. El estribo F1
incluye un armazdén constituido por wns pluralidad de elemen
tos de construccidén o dovelas prefabricadas. de hormigdn
V,-v!

17V Vo
superposicidn de los extremos de log elementos, progresando

-V', ... montadas sucesivamente, por el método de



simétricamente por wa y otra parte de una dovela sobre la
pila VO'
Cada dovela V estd constituida por un cajén for

mado por una losa superior 1 y una losa inferior 2 unidas
' 5"_,, entre si por almas verticales 3 (véase figura 2) y estd li-
) , .mitada por dos caras terminales opuestas a y b que se apli-

:can cada una (por €jemplo la cara a) contra la cara termi-
";ijf;: ;_f: nal adyacente (por'ejemplo la cara b) perteneciente a 1la
ST ':dovela inmediatamente adyacente.

El tablero es pretensado en direccidn longitu-

" dinal con la ayuda de un grdn numero (del orden de varias
'decgnas)_de armaduras 101, 102, 103, 104 ... y 201, 202,
203, 204 ..., concentradas en las almas 3 de las dovelas en
e las cuales siguen wn trayecto parcialmente oblicuo,
15 _ , Cada armadura de pretensado, por ejemplo la ar
. madura 103 (véase figura 3) recorre, en el tablero, un ca-
nal C compuesto de tramos sucesivos, tales como Ci v C2, que
se extienden cada uno entre las dos caras fenminales ayb
en una dovela. ILa disposicidn de estos tramos de canal vie
20 ne determinada, en la fase de la prefabricacién, de tal ma-
nera que cuendo dos dovelas (por ejemplo las dovelas v,y Vz)
se aplican la una contra la otra por sus caras terminaleé '
adyacentes, los dos tramos de canal 01 ¥ 02 formados respec
tivamente ‘en las almas de estas dos dovelas y que estdn des.
25 tinados a dar paso a wna misma armadura 103, estdn situados
| en prolongacién el uno del otro., Se ha designado respecti-

vamente por las referencias C1, C1b’ c , ¢ los orificios

2a’ "2b’

de extremidad de log +tramos de canal C1 v Cé perforados a

través de las caras de extremidad a y b de las dovelas Vv
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Cada tramo de canal, tal como c, o Cys puede ser
recubierto interiormente de un forro G1 o] G2 sengiblemente
cilindrico, formado por ejemplo, como lo indican las figuras
6 y 7, por una cinta metdlica 4 cuyos bordes 4x y 4y estdn
debidamente perfilados, estando dichz cinta enrollada en
forma de hélice, de tal manera que. dichos bordes se cubran
parcialmente, Se observard que la zona de recubrimiento 4y
4y estd en relieve hacia el exterior, y hueca hacia el inte

rior del forro.

Se ha repregentado en lasg figuras 4 y 5 dos ca-.

, nalés adyacentes C y C' que pasan cada uno por dos dovelas

. 8sucegivas V1 ¥y V2‘ Egtos canales incluyen cada uno, en la

dovela V,, w tramo C, (C'1) provisto de wn forro en G,
(G'1), ¥y en la dovela V, wn tramo C, (C'y) provisto de un
for;o G, (G'5).

En razén del grén nimero de armaduras de preten
sado utilizadas, pusde ocurrir que la densidad de distribu-~
cidn de los canales de armaduras en las almas 3 de las dove
las V1 y V2 sea tal que exista entre dos canales adyacentes,
por ejemplo entre log canales C y C', por 1o menos en las
zonas de estos canales que no estan provistas de forros, es
decir en la proximidad inmediata de la zona dé wmidn a-b
de las dovelas V, y V,, wn paso de intercomunicacién x. Se
hs, observado que la existencia de pasgos de intercomunica-
cidn de eéte tipo plantea problemas cuando se trata, des-
pués de tensar las armaduras de pretensado, de llenar los
canales con una lechada de cemento inyectada bajo pfesién.

Se ha supuesto, en la figura 4, que estando la
armadura 103 situada en el canal C sometida a una tensidn,

se procede a la inyeccidn de una lechada de cemento en este
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canal (flecha Y), mientras que la armadura siguiente 104 to

- davia no ha sido introducida en el canal siguiente C!'. En

razén de la existencia del paso de intercomunicacién X, wa
parte de la lechada ge escapa hacia el canal G' (flecha)").
Resulta de ello, por uma parte wm peligro de obstruccidn

prematuré del canal C' debido a la formacidn de un tapén de

rrcementO'Srque puede impedir o perturbar la introduccidn ul-
- terlor de la armadura 104 en dicho canal. Por tra parte, se

"' produce una reduceidén de la presidn de inyeceidn en el ca-

nal ¢, y por tanto un riesgo de llenado insuficiente de este

canal. Por otra parte, independientemente de las fugas Y*

desde un canal hasta el otro, puede producirse un escape de

~ lechada hacia el exterior (flecha Y''), a la altura de 1la

zona de wién entre dos dovelas sucesivas.

Para intentar remediar este inconveniente, se
ha'pensado ya en realizar la inyeccidn simultinea de varios
canales proximos que forman parte de un mismo grupo o fami-
lia., Sin embargo, este método requiere la utilizacibn de

wz instalacidn de inyeceidn mucho mds potente. - Ademds, de-

bido al hecho de que la resistencia hidraulica de los cana-

. les puede variar de un canal al otro, la calidad final del

llenado final de estos canales no es siempre wiforme.

Por tanto seria preferible que cada canal pue-
da ser inyectado unitariamente, lo que implica que se reali
ce una estanqueidad correcta de este canal respecto a los ca
nales‘préximos ¥y respecto al exterior,

Cuando los canales éstén'alejadOS los unos de
los otros, esta estanqueidad puede hacerse con guarniciones
planas dispuestas cada una en la unidén de dos tramos de ca-

nal consecutivos., Pero cuando loz canales estdn muy proéxi-
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mos 1o wnos 2 los otros, tal disposicidn es parcialmente
inoperante, ya que wna guarnicidn plana no puede obstruir
los pasos de intercomunicacién tales como X que'pueden exisg
tir entre estos canales. Por tanto es preciso utilizar man
guitos de conexién de forma generalmente cilindriéa para la
colocacidn de los cuzles el presente invento propone un
procedimiento a la vez gencillo, rapido y poco cogstoso, que
se describird mds adelante con relacidén a las figuras 8 a
12,

En las figuras 8 y 9, se ha designado por la
referencia 10 un manguito de conexidn deformable destinado
a asegurar la continuidad y la estanqueidad entre dos tra-
mos C1 ¥y 02 de un mismo canal C, situados en la prolonga—
cidn el wno del otro y formados respectivamente en un primer
eleyento de construccidn o dovela V, yen wm segund o elemen
to de construceidn o dovela Vz. Ia primera dovela V. pre-
genta una cara terminal b1 perforada por un orificio de ex-
tremidad C1b del tramo de canal Cq. Ia segunda dovela V2
presenta dos caras terminales opuestas 851 b2, perforadas,
cada una, por un orificio de extremidad CZa’ V2b del framo
de canal 02.' Iag caras terminales b.l ¥ ao de las dovelas
V1 y V, se aplican la uwna contra la otra. Ia cara terminal
b,

el exterior de las dos dovelas. Los tramos-C1 y 02 estan

2
de la dovela V2 es libre y por tanto es accesible desde

recubiertos por dentro cada wno por un forro G1 ha G2.
. En el ejemplo representado, el manguito defor-
mable 10 estd constituido por wun éasquillo cilindrico cuya
pared ha sido ondulada de manera que presente alternativa-
mente depresiones y salientes longitudinales 11, 12 (véase

figura 9). Este casquillo pusde obtenerse ventajosamente a



' '_ partir de m tramp.de forro (véase figura 7) que se ondula
" haciéndolo pasar por ejemplo entre los dientes de wn engra
. naje.
a Antes de la operacién de-ondulacidn, el casgui
110 10 presenta (véase figura 9) un didmetro inicial exte-
rior AO sensiblemente igual o muy ligeramente inférior al
didmetro interior D de los forros G, y Gz.' Después de la
55;-opéraci6n de ondulacidn, el casquillo 10 presenta una confi
‘Egﬁracién estrellada cuyo didmetro exterior A es mucho més
o Eéqueﬁo que,elidiémetro interior D de los forros G,y G2;
Yé[ciue las dimensiones transversales del casquillo ondulado
 son notablemente inferiores a las de los tramos de canal C

, o 1
'y C,, resulta muy facil introducir y desplazar longitudinal
2 —

mente este'casquillo en dichos tramos,
15 - Se ha designado por la referencia 20 vna pérti-
o ga o cafla de didmetro reducido, en la extremidad de la cual
estd montado wn dispositivo de expansidn 21. En el ejemplo
representado, este dispositivo de expansibn incluye un Orga-~
no o bolsa hinchable unida mediante conduectos 22 y-23, a wma
- 20 fuente de fluido bajo presién 24, Unz paleanquilla 25 permi-
i te controlar a distancia el hinchamiento o el desinchamiento
de dicho dispositivo.
El didmetro exterior inicial (es decir antes
del hinchamiento)del dispositivo de expansidén 21, es infe-
25 fior al digmetro interior ideial d del menguito deformable D
que tiene una configuracidn.en forma de estrella (véase fi-
gura 9). Por tanto, este manguito puede ensartarse en el
dispositivo de expansidn 21 en una posicidn tal que este ul-
timo se sitie en el interior del manguito apoydndose sobre

30 la cara interna de la pared de este utimo.
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De acuerdo con el invento, operando desde el

exterior de les dovelas V1 y V2, se introduce, por medio de

- la pértiga 20, en el orificio de extremidad C, situado en
la cara terminal libre b, de la dovela V,, el conjunto cong

tituido por el dispositivo de expansién 21 y el manguito de

formable 10. 3iempre por medio de dicha pértiga, se intro-
duce dicho conjunto en el tramo de canal C, hasta que sobre

salga de la zona de unidn b -a, ¥ llegue a ocupar una posi-

1

_cibn a caballo sobre ambos framos del canal C; y C,. Esta

posicién puede ser determinada fdcilmente de antemano, co-
noéiendo la longitud de la dovela V2.

 Por medio de la palanquilla 25, se provoca en-
tonées a distancia el hinchamiento del dispositivo de expan
sién 21, lo que provoca wa dilatacién pldstica transvefsal
de% manguito deformable 10, a2l final de la cual el manguito
se aplica contra las paredes internas de los tramos de canal
01 ¥y 02 a la formma de log cuales se adapta entonces sengi-
blemente (véase figura 10),

Se observard que, bajo el efecto de la deforma
cidn transversal a la cual ha sido sometido, el manguito de
conexidn se empotra en los forros G, ¥y G, (véase también fi-
aurs 7). Por tanto, queda mecanicamente blogueado y no pus-
de ser arrastrado longitudinalmente por el cable, durante la
introduccidén ulterior de este Wltimo,

De acuerdo con una variante de realizacidn que
se ilystra en la figura 12, la inmovilizacidn del manguito
10 en direccidn longitudinal puede ser perfeccionada ensan- '
chando ligeramente los dos tramos de canal C, y C, en la pro
ximidad inmediata de la zona de unidn a-b.

Ia estanqueidad de la conexidn puede hacerse me
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diante encolado previo del manguito en forma de estrella 10,
wtilizendo wna cola (como una resina de endurecimiento rdpi
do) que se deposita, segfn se indica en 6 en la figura 9,

en las depresiones longitudinales 11 del manguito, antes de

: introducir el manguito, por medio de la pértiga 20, en log

tramos de canal 01 y 02.

La figura 11 representa el resultado de la opg

- racién de conexién entre los tramos C, ¥ C, del canal C, ¥y

:::éntre los tramos C', y 0'2 del canal C', por medio de man-

guitos 10 y 10'. Se ve que estos manguitos permiten resta-

“blecer la continuidad de los canales C y C'.

Otra ventaja de estos manguitos de conexiln con
siste en que impiden que una armadura que se estd introdu-
ciendo en un canal se salga del mismo y penetre en un canal
adyapente a través de un paso de intercomunicacidn tal como
X.

Otra ventaja, ilustrada en la figura 13, de di-
cnos manguitos de conexidn consiste en que los manguitos pexr
miten en el caso en que dos dovelas sucesivas, tales como
v,y v, estén ensambladas con interposicién de una junta de
cola 7 entre sus caras terminales a-b aplicadas la una con-
tra la otra, barrer cualquier burlete eventual de pegamento
8 que podria formarse en el canal C y perturbar el paso ulte
rior de la armadura de pretensado enbeste canal,

Desde luego 1os-modo; de realizacidn descritos
son solamente ejemplos y seria posible modificarlos en par-—
ticular mediante sustitucion de equivalentes técnicos, sin
salir por ello del marco del invento.

" En resumen: La Patente de Invencidn que se so;

licita deberd recaer sobre las siguientes
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REIVINDICACIONE S

1. Procedimiento de colocacidn de un mangui-
to de conexién destinado a asegurar la continuidad y la es-
tanqueidad entre un primer tramo de canal y un segundo tra-
ﬁo de canal gituados en la prolongacidn el uno del otro y
formados respectivamente en un primer elemento de construc-—
cidn y en wn segundo elemento de construceidn, presentando
dicho primer elemento de construccidn una cara terminal'peg

forada por un orificio de extremidad de dicho primer tramo

~de canal, y presentando dicho segundo elemento de construce
7.ci6n'dos caras terminales opuestas perforadas cada una por
. orificio de extremidad de dicho segundo tramo de canal,

.apliééndose una . de dichas caras terminales del segundo ele-

mento de construccidn contra la cara terminal del primer

elemento de construccidn a lo largo de una zona de unién, y

quedéndo libre la otra de dichag caras terminales, caracte

rizado dicho procedimiento porque:

- sge introduce desde el exterior de los dos elementos de
construccidn, por aquél de los orificios de extremidad
del segundo tramo de canal que esta situado en la cara
terminal libre del segundo elemento de construccidn, wun
manguito deformable cuyaé dimensiones transversales son
notablemente inferiores a las de cada uno de los dos tra
mos de ocanal;

- 8se intrdduce este manguito a lo largo del segundo tramo
de canal hasta que sobresalga de dicha zona de widn y
llegée a ocupar una posicidn a calkello sobre los dbs tra-
mos de canal; ¥y

- se gomete dicho manguito, en esta posicidn, a una dilata-

cidn .plédstica transversal, al final de la cual se aplica
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contra la pared interna de estos dos tramos de canal a
larforma de 163 cuzles se adapta entonces sensiblemenﬁe.
5, Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca
racterizado porque, para introducir dicho manguito deforma-
5 . Dble hasta su posicién a caballo sobre los dos tramos de ca—
;Lfﬂ_, i - npal, se coloca dicho manguito en uno de log extremos de una
'g;.?. } - pértiga que se introduce en dichos tramos dé canal,
c 3. Procedimiento segin la reivindicacibn 1,
.'éaracterizado porque se dilata dicho manguito deformable

" . por medio de un dispositivo de expansién situado en el in-

';teribr del manguite, y que se.apoya sobre la cara interna de

i.'af*' la pared de esfe manguito, cuyo funcionamiento es provocado

B e distancia desde el exterior de los dos elementos de cons—
truceidn.

-,15 4. Procedimiento segim la reivindicacidn 3,
carécterizado porque dicho dispositivo de expansidn incluye
un 6rgano o bolsa hinchable por medio de un fluido bajo pre
sidn.

5. Procedimiento seghn la reivindicacién 2, y

20 ' una cualquiera de las reivindicaciones 3 y 4, caracterizado
porque dicho dispositivo de expansién estd soportado por di-
cha péritiga, y poroue se introduce en dichos tramos de canal,
por medio de dicha pértiga, el conjunto constituido por di-
cho dispositivo de expansifn y dicho manguito deformable.

25 6. Procedimiento segln una cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque se recubre pre-
viameﬁte con cols dicho manguito deformable.

) 7. Procedimiento segin una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porgque en la proximi-

dad inmediata de dicha zona de wibn, dichos tramos de canal

[
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estdn ligeramente abocinados, de manera que Se impida cual-
guier desplazamiento longitudinal del manguito, después de
1a operacidn de dilatacidn transversal del mismo.

8. Procedimiento segim una cualquiera de las

" peivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque dicho manguito

Geformable estd constituido por un casquillo cuya pared ha
sido ondulada de manera que pregente alternétivamente-depre-
51ones y salientes longitudinales.

9, Procedimiento segin la reivindicacidn 8
caracterizado porque dicho casquillo presenta, en seceidn
trahsversal, una configuracién en forma de estrella.

10. Procedimiento segin la reivindicacién 8 o

'1a reivindicacién 9, aplicable al caso en el cual cada uno

de loz dos tramos de canal estd recubierto interiormente

por un forro, caracterizado porque dicho casquillo se forma
partir de un tramo de forro cuyQ didme tro exterior, antes

de la operacién de ondulacidn, es sensiblemente igual o muy

ligeramente inferior al didmetro interno de dichos forros.
o

11. Se reivindica por Gltimo como’objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita
por: PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE UN MANGUITO DE CONEXION.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente lMemoria descriptiva que consta de diecisiete pé-
ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 8 de Mayo de 1.974
BERNARDG- GRIA.
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