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La presente Memoria descriptiva tiene como fin la de-
claracidn del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacidn industrial y comercial exclusiva en el territorio na-
cional de una Patente de Invencidn conforme a la Legislacidn vie-
gente en materia de Propiedad Industrial, que segin expresa el |
enunciado, trata de unos perfeccionamientos introducidos en la
fabricacidn de elementos expositores para juguveterfs, cuya no-
vedad representa una evidente y sustancial mejora a todo lo co-
nocido por el egtado actual de la técnica.

Actualmente, los sistemas de venta han experimentado
notables cambios, basdndose principalmente en la forma de pre-
sentacidn de los productos u objetos, para lo cual se vienen
creando continuamente numercsos elementos expositores.

La industria de la jugueterfa, y mds particularmente
la especializada en mufiequer{a, también viene evolucionando en
sug sistemas de ventas de acuerdo con las corrientes modernas
creando nuevas formas de presentacidn.

No obstante, es necesario que los costos de estos nue-
vos medios de presentacidn no incidan acusadamente en los del
producto u objeto expuesto, de modo que no encarezca el precio
de venta.

De acuerdo con estas premisas, se ha desarrollado el
objeto de 1a presente invencidn, mediante cuyos perfeccionanmien—
tos se obtiene un asiento que viene a tomar la forma de un si-
116n de orejas obtenido a partir de una limina de material semi-
flexible, preferentemente de cartén, debidamente troquelada para
dotarls de un perfmetro iddéneo, de las lineas de plegado hés
adecuadas, asf como de pestafias y ranuras que facilitan su aca-
bado, formando una sola pieza, convenientemente decorada en una

primera fase de estampacidn; de modo gpe en ung fase final de
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plegado, susceptible de ser realizada en el momento de su apli-
cacidn, se venga a conformar el elemento expositor en forma de
8il11én, iddéneo para sustentar mufiecos, y con la vehtaja de su
escaso cogto dado el escaso valor de la materia prima empleada.

Con el fin de facilitar la interpretacidn mds exacta
del objeto gobre que ha de recaer el presente privilegio, en el
plano adjunto complementario de la presente exposicidn, se re-
presenta una forma prictica para la realizacidén industrial y uni
camente a t{tulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardcter
exhaustivo sino meramente informativo.

En dicho plano, se ha representado un desarrollo de la
lémina constitutive del elemento expositor, obtenida despuds de
la fase de troguelado, en cuya ilustracidn las referencias co-
rresponden:

1.~ Respaldo.

2.~ Ranura horigzontsl inferior.

30"‘ ASiderOc
4o~ Lnterales.
Sem= Rep0sabra205.

6.~ Lineas de plegado entre respaldo y laterales.

'%.— Lineas de plegado delanteras.

8.~ Pegtafla de cierre.

9.~ Falddn frontal.

10¢= Plano del asiento.

11+~ Linea de plegado del asiento.

12.~ Pegtafia pogterior.

13.- Escotaduras.

Los perfeccionamientos que se preconizan tienen espe-

cial aplicacidn a la fabricacidn de elementos expositores obteni-

dos en cartdn o cartulina, aun cuando puede hacerse exbensivo a
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troquelado y plegado, cuya ldmina se somete g las sucesivas fa-
ses de decorado, cortado y plegado.

Segin una caracteristica del invento, la operacidn de
decorado se efectiia mediante estempacién o impresidn, aplicando
las tintas y dibujos de acuerdo con un modelo o patrdn preesta-
Hecido, de modo que se pueda obtener uns expresidn simulativs
de un mueble para asiento, preferentemente en forma de silldn
de orejas.

Esta estampacidn o impresidn se realiza sobre una
limina de cartdn, viniendo a representar una poreidn dé respal-
do (1), laterales u orejeras (4), reposabrazos (5), asiento (10)
y falddn (9), cuyas superficies han de ser visibles por lo qﬁe
la impresién se debe realizar por las dos caras de la 14mina,

Segin otras caracterf{sticas del invento, luego de se~
cada la ldmina impresa con los motivos ornsmentales iddneos,
ge procede a la fase de corte o Hroquelado en el que se ob?iene
un perfil periméirico que debidamente plegado viene a tomar la
formg de sil11én, para lo cual, en la misma fase de troguelado
gse producen las lfneas de plegado (6, 7 y 11), constituidas por
una hendidura guia; asi vienen a cfearse las-zonas del regpal-
do (1) comprendida entre los costados u orejeras (4), y defini-
da bor las lineas de plegado (6); en dicha superficie del res-
paldo se han obtenido las ranuras inferior (2), en disposiecidn
horizontal .y el vaciado superior (3), éste de formas variables,
que viene a .representar un asidero; la parte inferior de los la-
terales o costados (4) se extienden segin unas empliaciones aco-
dadas (5) que van a determinar los reposabrazos del silldn, los
cuales.a-su vez quedan prolongados por un lado, segin una éestar

fia de cierre (8) y por otro segin una superficie de falddn fron~
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tal (9), ambas separadas de los costados por medio de las 1i-

neas de plegado (7); en la parte superior del faldén frontal
(9), y tras una 1{nea de dobles horizontal (11) se egtablece

una superficie rectangular (10) congtitutiva del asiento pro-
plamente dicho, el cual se prolonga seédn una fina pestafia (12)
opuesta a la lfnes de doblez (11), siendo su longitud igual s
la de la ranura (2) anteriormente mencionada; en los bordes in-
feriores del falddn frdntal (9) y reposabrazos (5) aparecen unas
escotaduras curvo-cdncavas (13) que van a definir unos extremos
convertidos én patas de apojo.

Finalmente, una vez obtenidas las ldminas troqueladas,
se procede a la fase final de plegado volteando los laterales
(4) hacia el frente, formindose as! las zonas de orejeras supe-
riores y reposabrazos (5) inferiores; el falddén frontal (9) se
voltea entre los dos extremos de reposabrazos (5) y la pestafia
(8) afecta a uno de ellos se dobla por detrds del faldén (9) y
se fija por medio de una materia adhesiva, obteniéndose un cierre
eatructural, a} mismo tiempo que la superficie de asiento (10)
se abate haclz atrds, a una posicién sensiblemente horizontal,
introduciendo la pestaﬂa (12) en la ranura inferior (2) del reg-
paldo (1), con lo que el 8illdén queda perfectamente montado, en
disposicién de recibir el objeto a exponer, generalmente mufie-
cogy colocados en posicidn sentados.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf{ como un ejemplo de realizacién prdctica del mismo, solamente
cebe afiadir que en dicho ejemplo es posible introducir cambios -
de materiag, formas y disposieidn de sus elementos, siempre gque
tales alteraciones no supongan variacidn sustancial en el objeto

reivindicado.

Bl gsolicitante se reserva el derecho de extender esta
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demanda a los paises extranjeros, reivindicando la misma priori-
dad de la presente solicitud al amparo del Convenio Internacio-
nal para la proteceidn de la Propiedad Industrial.

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente inﬁencién cuantos perfeccionamientos
sobre la misma puedan deriVarse, mediante la golicitud de los
correspondientes Certificados de Adicidn en la forma sefiglada
por la Ley.

N O T A

La Patente de Invencidn, que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Leéislacidn,<deberé
recoer gobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMENTOS
EXPOSITORES PARA JUGﬂETERIA", segdn las caracteristicas esen-
ciales de las siguientes: ~ o

REIVINDICACIONES

18 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de elementos
expositores para jugueterfa, caracterizados porque a partir de
1liminas de naturaleze semirrigida, preferéntemente cartén, se
procede a operaciones de impresidn y troquelado para formar una
l4mina desarrollads que posteriormente se pliega por hendiduras
producidas al efecto para formar un elemento autoestable, que
adoptando una forma de 8illén, puede recibir sobre su asienéo‘
wn mufieco o juguete gimilar, . |

28 ,~ Perfecclionamientos en la fabricacidn -de elementos
expositores para jugueteria, segin la anterior reivindicacidﬁ,
caracterizados porque el motivo que ha de constituir la ornamen—
tacidn viene a representar una decoracién simulativa de los com-
ponentes de un silldn, sobre una superficie desarrollada, inclu-
yendo la imp;esi&n por ambas caras para definir el frente y dor-

80 del respaldo, laterales de orejeras y reposabrazos asi como
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38.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de elementos
expositores para jugueteria, segin anteriores reivindicaciones,
caractérizadOS porque después de imprimida la lémina, se recor—
ta mediante una operacidn de troguelado en el que ge definen los
perimetrog de la pieza laminar desarrollada, asf{ como las 1i-
neas de plegado, estableciendo la superficie de respaldo, con
ung ranura horigontal inferior y una sbertura superior a modo de
egidero, flanqueado por dos laterales a modo de orejeras que en
la parte inferior se amplfan para formar los reposabrazos, pro-
longéndose uno de €stos segin una pestafia de cierre, y el otro
segdn una porcidn de falddén frontal que al plegarse sobre el
otro reposabrazos permite solidarizar la pestaiia de cierre me-
diante adhesivo, cerrando un perimetro rectangular que se com-
pleta con ung superficie de asiento, solidaria a la parte supe-
rior del falddn frontal, y separada por wia lfnea de plegado,
presentando en el lateral opuesto una pequeila pestafia suscepti-~
ble de ajustar en la mnura inferior del respaldo cuando el asien-
%o se abate a una posicién horizontal sobre la 1lfnea de plegado
correagpondiente.

48 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMENTOS
EXPOSITORES PARA JUGUEIERIA.

Segin queda sustancialmente descrito en la presente

of oo



memoria, que consta de ocho hojas escritas a miguina por una
s0lg cara, y acompafiada de dibujos. ‘
' Madrid, 8 de mayo de 1974
D. José Javier GUITERREZ-MATURANA Y VILLATE
P. P. -
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