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El presents invento se refiere a me joras en la
construccidn de cabezas de horquilla para bicicletas o semg
Jjantes con una abartura central de alojamiento pgra'el vés=
tago de la horquilla y absrturas receptorga laterales para
las vainas de horquilla.

Las cabezas de horquilla conocidas de esta clase
consisten en fundicidén templada. E1l véstago de horquilla y
las vainas de hofquilla se sueldan en las respectivas aber-
turas de alojamiento de esta parte de fundicidn. Esta unidn
entre las vainas de horquilla y sl vdstago de horquilla, es
extremadamente rigida, ya gque la estructura de fundicidn =
templada no posée ninaguna elasticidad. Naturalmente que tam-
poco los lugares de colgadura pueden ser eldsticas, Por una
parta, por solicitaciones de punta y, por atra parts, por
paulatine cansancio del materisl sa forman, =n las cabezas
de fundicidn centradas, fdcilmente grietas, que sn el trans-
curso del tiempao producen una rotura de las horquillas de
bicicleta. No sdlo la menor resistencia por razén de la eje-~
cucidn rigida de una pieza, sing también los elevadus cos-
tes de produccién de tales cabezas de fundicidn, son espe-
cialmente inconvenientas.

hdemds, se conocen cabezas estiradas a partir de chapa
matdlica relativaments delgada. Tal parte moldeada después
de la insercifn de las‘vainas de horquilla y del véstago de
la horquilla, por una parte, es extremadamsnte barata de fa-
bricar y, por otra, por razén ds su elaéticidad, posée una
resistencia sspecialmente alta.

Este problema ss resuslve por el invento sn una

cabeza de horquilla segin el tipo expuesto, por medic de una
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pletina metdlica plana con mitades delantera y posterior
abombadas segdn al'reflaju de un espejo que conjuntaments
enmarcan plenamente la abertura de alejamiento central pa-
ra ol vAstago de horquilla y desde allf forman diametral=

mente hacia Puers conjuntamente sn cade caso, una regleta,

‘as{ como sucesivamente para la conformacidn de las abertu-

ras de recepcifn para las vainas de horquilla se ensanchan
a modo de ojales.

En sjoucidn ventajosa la plstina de metal con su
mitad delantera y con su mitad posterior pueden consistir
sn un anilleo deformado en una pieza.

En ello, para una fabricacidn racional es venta-
joso cuando, mediante la pletina metdlica anular, los ex=
tremos receptores del vdstago de horquilla y/o las vainas
de horquilla, se comprimen clrcundantemente al mismo tiem-
po.

En otra ejscucidn vgntajosa, segln el inventa,
la mitad delantera y la mitad posterior de la pletina de
metal estan compuestas como partes moldeadas separadas'y eg-
tin unidas entrs si,

Para la ventajosa unidn del véstago de horquilla
con la pletina de metal la mitad delantera y la mitad pos-
terior, en sus lados estrechos inferiores, se unen por soldg
dura con al vistago de horquilla inserto con alineacidn de
superficie en la abertura receptora central.

Una Pijacidn ventajosa de las vainas de horquilla
con la pletina de metal resulta, poroua la mitad delantera
y la mitad posterior en su costura de chaﬁue estén soldadas

entre si en el lado exterior de lus aberturas receptoras -
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lataréles, as{ como con las vainas de horguillas enchufadas
al mismo tismpa.

La unifn de las mitades de la pletina de metal pue~
de efsctuarse ventajosamente~tambifn de modo adicional porqus
la mitad delantera y la mitad posterior estén soldadas entre
si de modo obtuso en la zona de contacto de las regletas,

Ademds, de modo téenico de fabricacidn resulta esps
cialmente ventajoso, cuando 8l anillo de silla, requsrido pa-
ra el apoyo de la horquilla, en sl vdstago de horquilla se en
chufa en su abertura receptora y se une por soldadura con la
mitad delantera y con la mitad posteriar.

Para ello es ventajoss cuando la costura de soldady
ra sn lss regletas, gue transcurren aproximadamente de modo
diemetbal rsspgcto a la abertura de empujs para el vistago de
horquilla, se conduce hasta por encima del anillo des silla.

Una fabricacidn sspscialmente sencilla de la pleti-~
na de metal se alcanza ventajosamente porque con su mitad de-
lantera y su mitad postsrior se campone de fleje de hierro.

En ello puede alcanzarss una ventaja extraordinarisa
porque sl fleje de hisrro,estd reforzado por deformacidn en
frio.

El invento se explicard todavia mis de£alladamente
en lo que sigus, mediante el dibujo, en un ejemplo ds ejecu-
cién. En ello musstran:

La Eig.ll; una vista en pesrspectiva de una cabeza
de horquilla constitufda segin el invento,

lLa fig. 2: en ilustracidn de perspectiva desarralla
da, una horquilla para biciclesta, en la zena ds la cabeza de

horquilla compuesta de dos mitades, segin el invento,

La-fig. 3: en lgual vista de perspectiva que la
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fig., 2, una horquilla ds bicicleta esquipade con la nueva ca=
heza de horquilla desde erriba y

La fig. 4: una vista en perspectiva de la horqui-
1lla de bicicleta segin la figl 3 en la zona de la cabsza de
horgquilla, desde abajo,

Lla fige. 1 ilustra la estructura fundamental de una
cabeza de horquilla segln el inventao, Ss compone de una pleti
na ds metal 1, que si bien es plana, sin embargo, s suficisp
temente gruesa para que se dominen las fuerzas, que daben ab-
sorberse desde la cabeza de horquilla. Tiene también una par
ticipacidn correspondisnte en la resistencia de la pletina de
metal 1, su altura, sobre cuya variacidn ss tiene otra posibi
lidad de desterminar la resistencia de la cabsza de horquilla.

La pletina de metal 1 se compone, bien sea de up
anillo sin fin, desde un principio o bien estd compuesta de
dos o varias partes para componer una configuracidm sin fin.
La pletina metdlica 1 estd abombada en la direccidn longitu-
dinal de la cabeza de horquilla y por sllo también en su di-
reccidn longitudinal o direccidn periffrica aproximadamente
de maedio raflejd como un gspejo. La mitad 7 delantera y la
mitad 8 posterior de la pletina de metal L poséen asf{, en =
cada caso, una cavidad central 2, para former una abertura -
recsptora 3 para sl vdstago de horquilla. Usualmente aste -~
véstago de horquilla tiene una seccidn transversal cireular,
de modo que los abombamisntos 2 de la mitad delantera 7 y de
la mitad posterior 8 tambien tienen gue completarse sn un en-
marcamisnto circular de la abertura recsptora 3.

La mitad delantura 7 y la mitad posterior 8 de la
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pletina de metal 1, se unen de un modo aproximadamente dia-
metral a la abertura 3 de nuevo, para formar, a particr -
de allf, en disposicidn paralela hacia fuera, en cada caso,
una regleta 6. Como la pletina da metal 1, tanto en sje-
cucidn sin fin, como tambidn en el caso ds compusicidn de
dos mitades, en la zona de las regletas 6 primeramente sd-
lo entra en contacto, para sl refusrzo ds la caheza ds =~
horquilla es ds especial ventaja que los dos sectores ds

la pletina de metal 1, que forman las rsgletas, se suel-
den uniéndose entre si. Esto pueds efsctuarss, bien sea -
por una costura de sscotadura 13 apiicaga por la parte su-
peiior y/o por la barte inferior sobre los lados estre-
chos de la pletina metdlica 1, o bien por soldadura a td-
pe sobre las superficies de contacto.

Las regletas 6 no tisnen qus estar dispussigs de
un modo exactamente diametral respecto a la abertura cen-
tr#i’ﬁ receptora. También - por ejemplo paréﬁpfoaucir un -
avance o un restraso de la rueda - pusden estar dispua§tos
en &ngulo obtuso entrs sfi. Corpsspondientemente entonces
ya no puede hablarse de una ejecucidn exactamente simétri-
ca como un espejo de la nitad delantera 7 y de la mitad
posterior &.

A continuacidn de la zona estrechada de las -
ragletas 6 de la mitad delantera 7 y la mitad posterior 8
de la pletina metdlica l, poséen abombamientos 4 del lado

axtremo, para formar las aberburas 5 de alojamisnto lateral

de la cabeza de la horguilla para las vainas de horguilla.kgs

———
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‘ilustra la ejscucidn dividida de la mitad delantera 7 y de

‘tina mctdlica anular, en una herramienta adecuada al mismo

abombamientos 4 de la pletina metdlica 1, se complementan,
por lo tantu, en cada caso en un ojal lateral. En &l casoc de
que la cabeza he horquilla esté compuesta de una mitad delan-
tera 7 y una mitad posterior 8, previamente separadas, se de#
Ja trénscurrir la costura de tope adecuadamente sobre la ca;
ra exterior de sste ojal y de modo axi-lmente paralels al ~
mismo. .

En la ilustracidn desarralada de la fig. 2, sa

la mitad posterior 8. Ambas mitades 7 y 8 son partes moldsa-
das idénticas. Meramente se colocan opusstamente de modo siw-
métrico como la imagen de un espsjo. Por lo tanto, sllo ss
necesita una Unica herramienta de prensa para estas partes

moldeadas.

Cuando la cabeza de horquills se forma de una ple-

tiempo pueden comprimirse alrededor con la deformacidn de la
pletina metdlica 1, los respectivos extremos de las vainas de
horquilla y del vdstago de horquilla. Fleramente por insercidn
de nicleos adocuados, tiene gue cuidarse, por ejemplo, ds que
las vainas de horquilla, constitufdas usualmente de tubos y
gl vistago de horquilla no se compriman,

En sjoucidn dividida, les wmitades 7 y 8 de la ca-
oeza de horquilla, por ejemplo, se sueldan entre sf en dos
etapas de trabajo, no sGlo entre si, sino con los raspectivos
extremos deo las vainas de horguilla y del vdstago de horqui-
lla. En detalle pusde obscrvarse la unidn de las partes ilus-
tradas separadamente en la fig. 2 de las figs., 3 y 4,

Ln ls vista superior de la fig. 3 se observa como
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8l vistago 9 de horguilla al mismo tismpo estd situado en

la abertura central de alojamisnto de la cabeza de horquilla
con 8l anillo de silla 10 necesario para sl apoyo de la hor=-
quilla de bicicleta. La costura de soldadura 13 sstd condu=-
cida desde las regletss 6 hasta =l espalddn del anillo de
silla 10, por lo qgue éste ses sujeta simulbdnoamente con se~
guridad en una fase ds trabajo. '

La unidn dsl vdstago de horguilla 9 con la mitad
delantera 7 y con la mitad posterior 8, se ilustra can la
fig. 4. £l vAstago 9 de horquilla cierra con su cara'frontal
ventajosamente con alineacidn superficial, con la cara infe-
rior de le mitad delantsra 7 y la mitad posterior 0, Median=-
ts una costura anular 14 estd unida por soldadura el vdsta-
go de horquilla 9 con las dos mitades 7 y 8 de la horquilla,
En gllo ya no se necesitz soldar ademds en la cara superior
de las mitades 7 y 8 de la cabeza de horquilla el véstago 9
dé"horquilla. Por el contrario, come ya se ha mencionado,
aquf ya estd soldado dentro el anillo de silla 10.

Una sujecidn especialmente adecuada de las vainas
de hdrquilia 11 se reproduce en la fige. 3. La mitad delan-
tera 7 v la mitad posterior B de la cabsza de hprquilla 85=
tin unidas par soldadura no solo entre si, sino al mismo -
tiempo tambifn por los extremos de las vainas 11 de horqui-
lla. Después de meter los extremos de las vainas de horgui-|-
1la 11 aen las aberturas laterales de recepcidn 5, on una
fase de trabajo a lo largo de la costura de tope 12, hasta
las vainas 11 de horquilla puede salterse de modo pasante.
Esta unidn. gensralmente es suficiente y puede renunciarse

normalments a una unidn de soldadura de los extremos frone-
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taleos de las vainas de horquilla 1l en la cars superior de
las mitades ¥ vy B de la horquilla,

Como mataerial para la pletina de mstal 1 es prefe-
rentemente adecuado fleje de hisrro., £l mismo no sdlo pusds
soldarse sin problemas, sino que ofrece ademds una elastici-
dad tal que ®s posible una pequefia poro suficiente elastici~
dad propis de muslleo de la cabeza de horguilla. Por ello al
canza la cabeza de horquilla un; resistencia duradera extra-
ordinariamente nlevada. Ademfs es de ventaja especial que por
la deformacidn en frio de las partes de cabeza de horquilla
puede aumentarse conéiderablemente la rasistencia.

También al emplear una pletina de wetal 1 anular,
sin fin, como cuerpo en bruto para la cabeza de horquilla,
se consiguen las menclonadas ventajas. Sin embargo, como aqui
falta la costura de tope 12, se sueldan las vainas de horqui
lla adecuadamante en sus caras frontales ton los lados sstre
chos superiores de la pletina l. La soldadura del vdstago 9
de horquilla se efectda de igual manera que en sl caso de las
mitades de cabeza de horquilla divididas. Ventajosamsnte tam-|
bidn en esta sjecucidn las costuras de soldadura 13 pueden -

pasar, en la cara inferior de las regletas 6, a la costura

14.
N8 T A
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La presente patente de invencidn, comprende las sj
guientes rsivindicaciones:
l.= Mejoras en la construcciﬁh de cahezas de hore
quilla para bicicletas, o semejantes, con una abertura ds
recepcidn central para el vdstago de horquilla y absrturas

receptoras laterales para las vainas de horquilla, caracteri-
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zadas, por una pletina de metal plana con mitad delantera
y mitad posterior abombadas entre si, que conjuntamente enmag]
can por completo la abertura central ds alojamiento para sl
viastago de horquilla y desde alli transcurren diametralmen-
te hacia fuera formando conjuntamente una resgleta, asi como
sucesivamente se amplian a modo de ojal para la constitucidn
de las aberturas de alojamiento para las vainas de ho;quilla.

2.=- Majoras, segin la reivindicacidn 1, caracteri=
zada porque la pletina de metal con su mitad delantera y su
mitad posterior consiste en un anillo deformado sn una ple-
z3,

3.~ Mejoras, segln lz reivindicacién 2, caracte=-

rizada porque mediante la pletina metdlica nular se compri=
men alrededor los extremos de alojamisnto del véstago de -
ho}quilla y/o de las vainas de horquilla.

4,- lgjoras, segln la reivindicacidnl 1, caracte-
rizadas porqué la mitad delantera y la mitad posterior de la
pletina de metal, como partes moldeadas saparadas estin com~
puestas y unidas entre si.

5,- Mejoras, seéﬁn una de las reivindicaciones 1
a 4, ceracterizadas porque la mitad delantera y la mitad -
posterior en sus lados gstrechos inferiores ast§n unidas por
soldadura son el véstago da horquilla, inserto respecto a
ello con alineacién de superficie en la abertura de aloja-
miento central.

G+~ Mejoras, segln las reivindicaciones 4 § 5,
caracterizadas porque la mitad delantera y la mitad poste-
rior en su costura de tope astén unidas por soldadura en la

cara sxterior de las absrturas de alojamiento laterales en-

tre si, asi como con las vainas ds horquilla enchufadas den-
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tro al mismo tiempo.

7.~ Mejoras, segin una ds las reivindicaciones 1
a 6, caracterizadas, porque la mitad delantera vy la mitad
posterior estdn soldadas entre si a tope en la zona de con-
tacto ds las reglstas.

8,~ Mejoras, sagln una de las reivindicacianés 1
a 7, caracterizadas porque la mitad delantera y la mitad pog
terior estédn unidas entre s{ por una costura de soldadura an
sus lados estrechos en la zona de las regletas por las caras
supsrior y/o inferior.

| 9, Mejoras, segin una de las reivindicaciones 1

a 8, caracterizadas porque el anillo de silla en el vistago
de horquilla estd enchufado en su abertura de alojamiento y
estd unida por soldadura con la mitad delantera y la mitad
posterior,

10,~ Mz joras, segin las reivindicacionss 8 y 9,
caracterizadas porque la costura de scldadura estd conduci-
da sobre las regletas haste por encima del anillo de silla.

11.~ Mejoras, segln una de las reivindicaciones
1 2 10, caracterizadas porque la platina de metal delantera
y de la mitad posterior se componen de fleje ds hierro.

12.~ Mejoras, ségﬁn la reivindicacién 11, caracte-
rizadas porgue sl fleje de hierro esté reforzado por defor-
macidn en frio.

13.,« Mejoras en la construcgiﬁn de cabezas da hor-

quilla para bicicletas.
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Segln se describe y reivindica en la presents me-

moria descriptiva y consta de once hojas foliadas y sscritas

a méquina por una sola de sus caras, y los planos gue a la

misma se acompafian.
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