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\ B8} ang%énte de Invencidn se refiere a unos perfec=

cionamien‘os introducidos en una instalacion para la fabri-
cacion en serie de elementos de hormigon ermado cuyos per-
feccionamientos permiten ohiener piezas de gran longitud a-
5. plicables a obras de ingenieria civil y macroestructuras pa-
ra viviendas de proyeccion espacial. MNediante los perfeccio=-
namientos en cuestion es posible conseguir de manera répida,
facil y econdmica dichas piezas, as{ como elementos planos,
como son vigas de mucho canto y forjados de varios tipos ne-
10. cesarios segun sea el tipo de estructura y funcidn de los e~

dificios.

En 1{necas generales, los perfeccionamientos se carace=
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terizan por el hnecho de comprender la disposicién de una plan=-
ta de hormigonado de posicidn fija enfrents a la cual se en-
cuehtra un circuito cerrado de tolvaes de alimentacidn trans—
portadas por polipasto y receptoras del hormigén;provinente

de dicha planta de hormigonado. Tales tolvas suministran el

material a unos bancos de moldes previstos dentro del mismo

circuito cerrado y que comportan unos laterales abribles de

abajo a arriba sn su operacién de desmoldeo, cuya apertura se
realiza con un efecto de despegue inicial de abajo a arriba
por medio de unas excentricas incorporadas en los brazos de
soporte de los latsrales, con cuyos bancos de moldeo estan
alineados unos cabregstantes para el arrastre de las piszas
moldeadas junto con la suela., De acuerdo con los perfeccio-
nemisntos, la instalacidn comprende un circuito cerrado de
recepcidn de pilezas moldeadas en verde a base de carros-pla~
taforma desplazables hacia una camara de contencidn de tom—
peratura, asf como una grua que transporta las piezas moldea-
dag, ya fraguadas, al lugar de estiba, o sventunalmente a un
tercer circuito cerrado compuesto por bandejas desplazables
por delante de un dispositive alimentador de una lechada de
yeso y sobre las que la gria dispone las piezas de hormigon
fraguadas pare incorporarles un fraguado de la antedicha le-
chada que determina una nivelacidn plana de su superficie in-
ferior.

Para facilitar la explicacién mas detallada, se acom—
pafian unos dibujos en los que se ha representado un caso prac-
tico de realizacion de los perfeccionamientos que se cita tan
sdlo a titulo de ejemplo no limitativo del alcance de ssta Pa-
tente.

En dichos dibujos:



La figura L es una vista esquematica en planta de la
instalacion para la fabricacidn de elementos de hormigon ar—
mado de acuerdo con log perfeccionamientos.

Y la figura 2 representa el grupo formado por una

5 tolva y un banco de moldeo de la instalacién, ilustrado es-

quematicemente en alzado y seccion parciales.
Segin los dibujos esguematicos citados, los perfec-
clonamientos que se describen comportan la disposicion de

una planta de hormigonado, designada en general con =l-, la

10. cual es de posicidn fija y del tipo para producir hormigdn
precalentado y este provista de medios de control sincrdnico
variable, segun la cantidad de masa a suministrar y el reco-
rrido del oportuno carro para el relleno de unas tolvas de
alimentacion. ‘

15. Las citadas tolvas, designadas en general con =2-,
estan dispuestas en forma de circuito cerrado =3- y son trans-
portadas por polipasto, estande tal circuito enfrentado a di-
cha planta de hormigonado, lé cual suministra hormigon a ta-
les tolvas. Las mismas comprenden unos #ibradores gue pro=-

20. porcionan una primera plastificacién a la masa. Estas tol-
vas son desplazadas hasta unodg bancos de moldeo ~4~- dispues-
tos en bateria en un tramo del aludido circuito =3- y sobre
los que las tolvas vierten el material a travéa de una o va-

rias compuertas de vaciado de qus estan dotadas.

25, Tos bancosz de moldeo comprenden laterales abribles

con efecto de despegue inicial de abajo a arribe mediante

unas excéntricas incorporadas en los brazos de soporte de di~
chos laterales, los cuales estan debidamente articulados ¥y
son susceptibles de apertura final de arriba a abajo en orden

30. a la operacién de desmoldeo. Estos bancos de moldeo compren-—
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den, ademas, unos vibradores ~-5- que procuran la perfecta
distribucion de la masa preplastificada. Con dichos bancos
se hallan alineados unos cabrestantes -6—~ que arrastran las
plezas moldeadas junto con la suela hasta unos carros-plata-
formé ~7- desplazables sobre dos carriles longitudinales -8~
y dos carriles extremos -9- que forman un circuito cerrado.

Dichos carros en su recorrido frente a los bancos de moldeo

" =4~ efectuan movimientos de retroceso para dsjar las suelas

0 recoger piezas. Para efectuar el paso de uno a oiro de
los carriles -8~ los expresados carros son auxiliados por un
sub=carro (no representado); TLos carros en cuesticn son des—
plazables hacia una camara de contencidn de temperatura =l0-.
Ia instalacion comprende una gria para el transporte
de las piezas moldeadas, ya fraguadas, al lugar de estiba,
o bien a un tercer circuito cerrado a base de unas bandejas
~11~ que se desplazan por delante de un dispositivo alimenta—
dor de una lechada de yeso; después de lo cual la grua dispo—
ne sobre lag bandejas las piezas de hormigdn fraguadas para
la incorporacion ds un fraguado de la antes citada lechada
que determina una nivelacidn plana de su superficie inferior.
Tanto el molde como la plataforma rodante ~7- fienen
las superficies estriadas con objeto de ser engrasadas y eli-
minar la mexima superficie de contacto para facilitar el des-
lizamiento de las suslas que transportan la pileza moldsada.
Ia Pafente, dentro de su esencialidad, puede ser lle~
vada a la préctica eh otras formas de realizacidn que difie-
ran tan sdlo en detalle de la indicada Unicamente a titulo de
ejemplo, & las éuales alcanzare asimismo la proteceidn gue se
desea obtener. Podré, por tanto, construirsse la instalacion

de referencia en cualguier configuracion y tamafic y compren-
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derd los medios auxiliares mas convenientes, por quedar todo
ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones si-

guientes.

— -—
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencion:

1.~ Perfeccionamientos en una instalacicn pars la fa-
bricacion en serie de elementos de hormigdn armado, caracte-
rizados esencialmente por el hecho de comprender la disposi-
cidn de una planta de hormigonado de posicion fija enfrente
a la cual se encuentra un circuito cerrado de tolvas de ali~-
mentacion transportadas por polipasto y receptoras del hor—
migon provinente de dicha planta de hormigonado, cuyas tol-
vas suministran el material a unos bancos de moldeo pre;is—
tos dentro del mismo circuito cerrado y poseedores de unos
laterales que en su operacion de desmoldeo son abribles con
un efecto de despegue inicial de abajo a arriba por medio de
unas excantricas incorporadas en losg brazos de soporte de di-
chos laterales, con cuyos bancoa de moldeo estan alineados
unos cabrestantes para el arrasire de las piezas moldeadas
en verde junto con la suela hasta unos carrog=plataforma dis-
puestos en circuito cerrado y desplazables hasta una camara
de contencion de temperatura, comprendiendo ioé perfecciona-
mientos la provision de una grua que transporta las piezas
moldeadas, ya fraguadas, al lugar de la estiba o, eveniual-
mente, a un tercer cireuito csrrado de bandejas que se despla-
zan por delante de un dispositivo alimentador de uha lechada
de yeso, después de 1o cual la grua dispone sobre las bande~

Jas lag piezas de hormigon fraguadas para la incorporacion
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de un fraguado de dicha lechada que determiha una nivelacion
plana de su superfiele inferior.

2.~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacion 1,
caracterizados porgue la planta de hormigon es del tipo pa-
ra producir hormigon precalentado y esta provista de medios
de control sincronico varisble de acuerdo con lg cantidad ds

masa & suministrar y al recorrido del carro para rslleno de

‘la tolva de alimentacidn.

3.~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 1,
caracterizados porque las tolvas de alimentacion comprenden
vibradores que proporeionan una primera plastificacién de la

masa, cuyas tolvas estan dotadas, ademas, de una o varias
compuertas de vacilado.

4.~ Porfeccionamientos, segun la reivindicacion 1,
caracterizados porque los bancos de moldeo presentan sus la-
terales practicables en forma articulada con abertura comple-
ta y'fiﬁal de arriba a abajo, comprendiendo dichos bancos
unos vibradores para la perfecta distribucion de la masa pre-
plagtificada. ‘ ‘

5.~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 1,
caracterizados porque los carros-plataforma efectian su tras-
lado de uno a otro carril con auxilio de un sub=-carro, cuyos
carros en su recorrido frente a los bancos de moldeo realiza
un movimiento de retroceso para dejar las suelas 0 recoger
plezas.

6.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque, tanto los bancos de moldeo, como los
carros-plataforma, tienen sus superficiss provistas de es-
trfes al objeto de engrasarlas y eliminar la maxims superfi-

cis de contacto con el fin de facilitar el deslizamiento de
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las suelas que transporian las plezas moldeadas.

7.~ Perfeccionamientos en una instalacidn para la fa-

bricacion en serie de elementos de hormigdén armado.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de siete hojas foliades y escritas a
méquina por una sola de sus caras, acompafiadas de los dibujos

reglamsentarios.

iadrid, a 4 MAYD 1974

Pe 8.

Firmado: JOSE L. MORA
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