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MEMORIA DESCRIPTIVA

En el almacenamiento de mercancias distintas se precisan
distribuciones muy diferentes de los entrepefios de egtenterias.
Tal es el caso, por ejemplo, en el almacenamiento de piezas de
recamblo para vehlculos automoviles. Si tales pilezas de recam~
bio se zlmacenan por grupos de construccién, o ses, por ejem—
plo, todas las piezas de un tablero de instrumentos en una mis-
ma egtanterla, existen frecuentemente necesidades distintas de
sitio sobre una superficie de descanso. Hasta shora se venian
utilizendo pera estos fines y fines similares tableros de ma~-

dera de gran superficie en calidad de entrepafios, sobre los
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que las piezas se disponian unas tras otras, unas junto a
otras y también corridas entre si, de modo que ocuparan el me-
nor sitio posible y encajando entre si a la manera que las
piezas sueltas de un "puzzle". Las diversas plezas se carac-~
terizaban mediante etiquetas dispuestas sobre patillas, o
bien que se doblaban y se fijaban mediante chinchetas. Las,
etiquetas dispuestas sobre patillas pueden ser derribadas fa-
cilmente al sacarse piezas de la estanteria. Ia fijacién me—
diante chinchetas no es tampoco satigfactoria, ya que sobre
todo en la profundidad de la estanterls es incdémodo manipular
con chinguetas, y las etiquetas dobladas unicamente no quedan
frecuentemente bien enderezadas, siendo legibles tan solo ma-~
lamente, o ni siquiera. Un inconveniente de los tableros de
madera estriba también en que tienden a astillarse, lo que
puede originar lesiones al manipular en la estanteria.

El empleo de entrepafios de chapa es problemético para la
finalidad descrita, debido a que superficies grandes de chapsa,
gin apoyos especiales que encarecen la fabricacién, no poseen
la rigidez necesaria, ni tampoco se pueden fijar en ellas eti-
quetas de caracterizacidn de la manera descrita enteriormente.
En efecto, las sﬁperficies de chapa son relativamente lisas,
de modo que las etiquetas dispuestas encima se deslizan co-
rriéndose. La fijacién mediante chinchetas no es siquiera po-
gible, puesto que las chinchetas no pueden clavarse en un en-
trepafio de chapa.

El invento se ha propuesto proponer una construccidén de
entrepafio & base de chapa, pero que a pesar de ello estéd dota-
da de la rigidez suficiente, y que permite una fijacibén cémo-
da y segure de etiquetas de caracterizacién.

Este problema se resuelve conforme al invento, por el he~
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cho de que un entrepafio de chapa metdlica, con preferencia

de chape de acero, estéd provisto de moldures de refuerzo dis-

currentes paralelas al lado de servicio de la estanteria, que

forman ranuras ablertas hacia arriba, en las que se pueden in-
sertar los porta-etiquetas o directamente las etiquetas.

En una estanteria conformeda de este modo se pueden fijar
las etiquetas de caracterizacién de manera muy sencilla, in-
sertdndolas para ello en las ranuras formadas por las molduras
o respectivementeen los porta-etiquetas. Los porta-etiquetas o
resgpectivamente las etiquetas pueden correrse sin egcalonamien-
to & lo largo de las ranuras. Esto permite disponer las etique-~
tas de caracterilzacidn en cualquier caso de modo que su asigna-—
¢ién a un determinado objeto almacenado sea inequivoca. las
molduras cumplen asimismo una misién de refuerzo, de maners,
que incluso empleando gruesos de chapa que resulten rentables,
8e consigue una rigidez suficiente de entrepafios de gran super-
ficie. Por consiguiente se pueden utilizar entrepafios consis-
tentes en chapa metdlica en los sitios en que hasgta shora se
empleaban entrepafios de madera.

Las molduras tienen preferentemente una seccién transver-
sal de forma de U, con rames paralelas. Estas molduras son
apropiadas especialmente para sujetar porta-etiquetas, puesto
que las ramas paralelas proporcionan un clerto largo de gula
para que no se vuelquen los porta-etiquetas.

Los porta-etiquetas consisten preferentemente en chapa, ¥y
tienen en su borde inferior un acodamiento, cuyo contorno ex-
terior estd adaptado de tal modo al contorno interior de las
secciones interiores de las molduras, que los porta-etiquetas
estén sostenidos de menera fija, sl bien son desplazables a

lo largo de las molduras. La adaptacién se llevard por consi-
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guiente a cabo de tal modo, que si bien existe una cierta hol-
gura, esta holgura no sea tan grande, que los porta-etiquetas
ge puedan ladear. Los porta-etiquetas tienen preferentemente
bordes laterales doblados en forma de U, que sirvan paras abra-
zar los bordes laterales de las etiquetbas.

El invento es aplicable, tanto en entrepafios planos, como
también en entrepafios conformados a mansra de cubetas, Los en-
trepafios planog estén conformados preferentemente de modo que
los cantos discurrentes paralelos sz las molduras estén dobla-
dos, con preferencig en forma de U, mientras que log cantos
discurrentes en éngulo recto con respecto a ellos estén forma-
dos por perfiles egpeciales, que estén soldados con el entrepa-
filo, con preferencia medisnte soldadura por puntos. Muy apropia-
dos son perfiles en U. El empleo de perfiles especiales tiene
ls ventajs de que en caso necesario se pueden emplear perfiles
especialmente fuertes, que pueden resultar necesarios traténdo-
se de profundidades grandes de las estanterias, es decir, que
la capacidad sustentadora de los bordes laterales del entrepa-
filo puede hacerse mayor que en entrepafios que estdn reforzadas
mediante plegado de la chapa del entrepafic en si. La utiliza-
cién de perfiles especiales representa asimismo una ventaja,
debido a que los entrepafios provistos de molduras resultan di-
ficiles de doblar en fngulo recto con respecto a las molduras.

Log perfiles de refuerzo pueden apoyarse con ramas parale—
las al entrepafio contra el lgdo inferior de este ultimo, estan-
do dichas patas escotadas bara el encaje de los extremos de
las molduras. Ahora bien, es posible agimismo que una pata
apoyada contra el entrepafio se apoye sobre su lado superior.
Intonces no es preciso prever escotaduras en los extremos de

las molduras. En cambio hay que conformarse con que se forma un
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pequefio saliente. _—
Bg posible también confeccionar de una sola pieza entre-

pafios planos o entrepafios de forma de cubeta, si para ello,

de acuerdo con una forma de realizacién del invento, se dis-
ponen en los cantos del entrepafio discurrentes en 4ngulo rec-—
to con respecto a las molduras, puntos de interseccién en pro-
longacién de lag molduras, solapidndose las zonas a ambos lados
de los puntos de interseccidén y uniéndose entre si mediante
soldadura, con preferencis soldadura por puntos. Los puntos

de interseccidn se practican antes de efectuarse los dobleces
del entrepafio, de modo que resulta posible un plegado irrepro-
chable, sin aplastar molduras. A pesar de ello se puede conse-
guir la misma resistencia mecédnica que en un borde de chapa
sin recortar, puesto que las zonas que se encuentran g ambos
lados de los puntos de interseccibn y que se solapan, estén
soldadas entre si.

En entrepafios de forma de cubeta, las paredes de la cube-
ta paralelas a las molduras pueden estar formadas por dobleces
del entrepafio, mientras que las paredes que forman #ngulo rec—
to con ellas estdn formadas por piezas de chapa especiales,
unidas preferentencnte con el entrepafio por medio de soldadu-
ra por puntos, y que egtin dotadas de un doblez inferior hori-
zontal, para hacer apoyo contra el entrepailo. También en este
cago pueden las partes de paredes laterales estar apoyadas so-
bre el lado superior del entrepafio, con lo que no es necesario
entonces recortarlas, o bien contra la parte de abajo, lo que
es preferible debido a conseguirse con ello una superficie lisa
para el almacenamiento de piezas, ¥y una carga menor de los pun-
tos de soldadura, si bien entonces hay que escotar el doblez en

lg, zona de los extremos de las molduras.
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Las paredes laterales pueden consistir en una chapa més
gruesa que la del fondo. Esto es a su vez un medio para obte-
ner uvna suficiente estabilidad de forma en estanterias muy
profundas, que tengan que soportar pesos mayores.

Las cubetas pueden tener tabiques transversales que dis-
curran en sentido transversal con respecto a las molduras y
encajados en ellas, asl como tabiques longitudinales paralelos
a las molduras, cuyos cantos inferiores estédn conformados del
mismo modo que los cantos inferiores de los porta~etiquetes
ya descritos anteriormente. En este caso se aprovechan las
molduras tembién para la formacidén de casilleros. Los tabiques
longitudinales pueden egtar conformados directamente como por-
ta-etiquetas,

En el dibujo ha sido representado un ejemplo de realiza-
c¢iébn del invento, mostrando:

La fig. 1, muestre una vista en perspectiva de una estan-
teria con un entrepafio inferior en forma de cubeta, y un entre-
paflo superior plano;

la fig. 2, muestra una vista en perspectiva de una esqui-
na de un entrepafio plano, asi como de un porta-etiquetas, ha-
biéndose mostrado el estado de antes de insertar el porta-eti-
quetas y de antes de fijar un perfil lateral de refuerzo, ¥y

la fig. 3, muestra una visia parcial en perspectiva de un
entrepafio plano de acuerdo con otra forma de realizacidén del
invento.

La armadura de la estanterla, designada en general con 1,
tiene un zécalo 2, cuatro montantes 3 y un techo 4. Entre el
fondo y el techo estén dispuestos una cubeta, designada en ge-
neral con 5, y un entrepafio plano, designado en general con 6.

El entrepafio plano tiene tres molduras longitudinales 7,
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que se extienden paralelas con respecto al lado de servicio
de la estanteria. La seccién transversal de las molduras se
aprecis en la fig. 2. Esta seceién transversal de las molduras
se aprecia en la fig. 2. Esta seccién transversal de las mol-
duras es de forme de U y tiene dos ramas 8 sustancialmente pe-
relelas, pero que también pueden discurrir de menera ligera-

mente divergente hacia arriba,

Los cantog lateralss del entrepafio paralelos a ls molduras
7 estén doblados en forma de U, tal como muestra la fig. 2. Es-
tos bordes tlenen una parte vertical 9 y una rama libre 10, que
discurre paralela a la superficie 1l del entrepafio., Para refuer-
zo de los bordes del entrepafio discurrentes en éngulo recto con
regpecto a las molduras 7, sirven perfiles especiales 12, en
el caso representado, perfiles en U con un alma 13, una rama
inferior 14 y una rama superior l15. La rama superior 15 estd
provista de sscotaduras 16, que tienen un ancho algo mayor que
las molduras 7. En las proximidades de los extremos de las ra-
nmas inferiores 14 existen ranuras 17. Los perfiles de refuerzo
12 se apoyan desde abajo contra la superficie 11 del entrepaiio,
encajando los extremos de las molduras 7 en las escotaduras 16.
Las ramas superiores 15 se unen con la chapa del entrepafio me-
diante soldadura por puntos. En la fig. 1 se han sefialado pun-
tos de soldadurs 18.

En la fig. 3 he sido representado parcialmente un entrepafio
hecho de chapa. Para la construccidén de este entrepafio se prac-
tican por lo pronto cortes en las zonas marginales que wés tar-
de tienen que ser dobladas, en prolongacién de las molduras ul-
teriores, Los bordes de los cortes han sido designados en la
fig. 3 con 40 y 41. Después de practicados los cortes, se pren-

san las molduras, con lo que se solapan las zonas @ ambos lados
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de los cortes. En la zona de solapa se apliocan soldadura;J

por puntos 42. Es entonces cuando se confeccionan los doble-
ces del entrepafio. A base de las soldaduras 42, el doblez es
lo miemo de fuerte que en el caso de no existir cortes.

También entrepaflos & menera de cubetas pueden ser construi-
dos en forma fuerte de una sola pileza, procediéndose para ello
de maners anéloga a la fig. 3. En este caso las paredes late-
rales 26 tienen partes solapadas que estén unidas por solda-
dura per puntos en la forma que muestra la fig. 3.

En las ranuras 7 pueden ingertarse conforme al invento por-
ta~etiquetas 19. Ia constitucién de estos porta-etiquetas se
aprecia en la fig. 2. Los porta-etiquetas 19 tienen una super-
ficle de apoyo 12 pera etiquetas, bordes laterales 21 de sec-
cién transversal en forma de U, y un borde inferior 22 asimis-
mo en forma de U. El borde inferior 22, visto en seccién trans-—
versal, ‘tlene un contorno exterior que estd adaptado al contor-
no interior de las moldures 7.

Los porta-etiquetas 19 pueden montarse a voluntad en las
molduras 7, y también pueden ser desplazados a voluntad a lo
largo de dichas molduras. Debido a la adaptacién del borde in-
ferior 22 en las molduras 7, tienen un sostén bueno, quedando
fijados en la posicién deseada, que por lo general estd lige-—
ramente inclinada hacis atrds. Las etiquetas se inserten deg-
de arriba de tal modo que sus bordes laterales queden abraza-
dos por los bordes laterales 21 de forma de U de los porta-
etlquetas. El borde inferior de las etiquetas encaja en el
borde inferior 22 de forma de U del porta~etiquetas.

La fijacién del entrepafio tiene luger por el hecho de que
salientes de soporte 23 existentes en los montantes 3 son he-

chos encajar desde abajo en las ranuras l7.
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El entrepafio 5 de forma de cubeta tiene asimismo molduras
7. La pared delantera 24 y la pared posterior 25 de la cubeta
estén formadas por dobleces del entrepafio 11, dirigidos hacia
arriba. Ahora bien, las paredes laterales 26 son chapas espe-
ciasles con un doblez inferior 27 que, por abajo, se apoya con-
tra el entrepefio 11, estando unido con é1 mediante soldaduras
por puntos 28. Los dobleces gi estén escotados de menera simi-
lar a las remas 15 de los perfiles de refuerzo 12, de modo que
los extremos de las molduras 7 pueden encajar en estas escote-
duras (desingadas con 29).

En la pared delantera 24 y en la pared posterior 25 estén
estampados salientes de soporte 30 para la fijacién de tabi-
ques transversales 31. Estos tabiques intermedios sé montan
conforme a las necesidades. Los casilleros 32, 33, 34 asi for-
mados pueden seguir sgiendo subdivididos por tabiques longitu-
dinales 35, que pueden estar conformados como porta-etiquetas.
4hora bien, ésto no es imprescindible, es decir, que los tabi-
ques transversales no necesitan estar dotados de dobleces mar-
ginalesg laterales de forma de U. No obstante es conveniente
que lleven asimismo un doblez inferior 22, para poder ser en~
cajados de maneras ajustada en las molduras 7. En tal forme de
realizecién, las molduras no se aprovechan por lo tanto unica—
mente para sostener porta-etiquetas, sino que sirven al mismo

tiempo como medios de fijacién para tabilques.

N O T A

Hechs la descripeién del presente invento se hace constar,

que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de
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Patente alemsns Ne P 23 22 691.7, depositada el dia 5 de
Mayo de 1973, ¥y que se declaran como nuevas y de propia in-
vencién las reivindicaciones siguientes:

1.- Perfeccionamientos en estructuras de estanterias con
entrepafios de gran superficie, en especial para el almacens—
miento de pilezas de repuesto para vehlculos automéviles,
caracter izados porque los entrepafios consisten
en chapa metdlica, con preferencia chapa de acero, y estan dota-
dos de molduras de refuerzo discurrentes paralelas al lado de
servicio de la estanteria, que forman ranuras sbiertas hacia
arriba, en las que se pueden insertar porte-etiquetas o direc-
tamente etiquetas.

2.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacidn
l, caracterizados porgque las molduras tienen
ung seccién transversal de forma de U, con ramas paralelas.

3.- Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiera de
lag reivindicaciones precedentes, caracteriszados
porque los porta-etiquetas consiaten en chapa y, en su canto
inferior, estdn dotados de un acodamiento, cuyo contorno exte-
rior estd adaptado de tal modo al contorno interior de las sec—
ciones transversales de las molduras, que los porta-etiquetas
quedan sostenidos de manera fija, si bien son desplazables s
lo largo de las molduras.

4.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
3, caracterizados porque los porta-etiquetas
estédn doblados en forma de U en sus bordes laterales, a efec-
tos de formar gulas para las etiquetas.

5.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiersa de
las reivindicaciones precedentes, carac ter izados

porque en un entrepaiio plano, los cantos del entrepaiio parale-
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los a lss molduras estdn doblados, preferentemente en forma
de U, mientras que los cantos del entrepafio discurrents en
édngulo recto con respecto a ellas estdn reforzados por per-
filesg de refuerzo especisles, con preferencia perfiles en U,
que estdn unidos con el entrepafio, preferentemente mediante
soldadura por puntos,

6.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
5, caracterizados porque los perfiles de re-
fuerzo se apoyan con ramas paralelas al entrepafio contra el
lado inferior de éste, egtando dichas ramas escotadas para
que encajen en ellas los extremos de las molduras.

7.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a4, caracterizados
porque en un entrepafio plano o un entrepafic de forma de cﬁ-
beta, todos los cantos del entrepafio ¥y respectivamente las
paredes laterales estdn formados por dobleces que, en un en-
trepafio plano, son preferentemente dobleces en forma de U, es-
tando dispuestos en los cantos del entrepafio y respectivamente
les paredes laterales que discurren en dngulo recto con res-
pecto a las molduras puntos de interseccién en prolongacién
de las molduras, y solapandose las zonas a ambos lados de los
puntos de interseccidn, que estén unides entre sl mediante
soldadura, con preferencisa soldadura por puntos.

8.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados
porque en un entrepafio de forma de cubeta, las pareles latera-
les paralelas a las molduras estén formadas por dobleces del
entrepafio, mientras que las paredes que discurren en dngulo
recto con respecto a ellas, estédn Hrmadas por piezas de chapa

especiales, unidas con el entrepafio preferentemente por medio
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de soldadura por puntos; que estén dotadas de un doblez infe-
rior horizontal para apoyo contra el entrepafio.

9.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
8, caracterizados porque el doblez inferior
horizontal se gpoya contra el lado inferior del entrepelfio,
estando escotado para que encajen los extremos de las moldg—
ras.

10.- Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualguiers de
las reivindicaciones 8 6 9, caracterizados por-
que las paredes laterales estdn hechas de una chape més grue-
saque el entrepailo.

1l.- Perfedcionamientos, de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 8 a 10, caracterizados por-
que la cubeta estd dotada de tabiques transversales qus dis-
curren transversalmente con respecto a las molduras y tabiques
1ongitudinalés insertados en las molduras y discurrentes para-
lelos a ellas, cuyos bordes inferiores estén conformados del
mismo modo que los cantos inferiores de los porta-etiquetas
conforme a la reivindicacién 3.

12.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacién
11, caracterizeados porque los tabiques longitu-
dinales estén conformedos como porta-etiquetas.

13.- Perfecclonamientos en estructuras de estanterias con
entrepafios de gran superficie.

Seglin se describe y reivindica en la presente Memoria que
consta de 12 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola ca~
ra y de 1 lémina de dibujos.

Madrid, e 4 de Meyo de 1974.

PRITZ SCHAFER G.m.b.H.
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