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de una Patente de Invencidn a nombrégﬂsq/ é% gg
SCHLOEMANN-SIEMAG AKTIENGESELLSCHAFT, de
nacionalidad alemana, domiciliada en 4
Disseldorf, Graf-Adolf-Platz 13 (Alemania);

pér : "PRENSA HIDRAULICA PARA LA FABRICA-

CION DE COPAS, ESPECIALMENTE PARA BOTELLAS

DE ALUMINID PARA GASES".

El invento se refiere a una prensa hidraulica para
la fabricacidn de copas, especialmente para botellas de alumi-
. . . . 7 . «
nio para gases, por el procedimiento de extrusion en direccion
opuesta, constituida por la barra del cilindro y la contrabarra
con columnas que las unen asi como la barra corredera con el
’ .’ s ‘
punzon de presion y con cilindros de avance y de retroceso asi
como cargador de lingotes con pieza de fondo y soporte del car-
gador y un dispositivo para extraer la copa.
En principio se conoce el modo de fabricar copas, es-
pecialmente para botellas de aluminio para gases, por el llamado
procedimiento de extrusidn en direccion opuesta. Se empleaban

. « ?
al efectn prensas mecéanicas de extrusion en frio con pequefias
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fuerzas de presidn, en las que la carrera esta determinada por
el punto muerto superior e inferior del eje de ciguefial, puesto
que el espesor del fondo de la copa prensada depende de esta
carrera.

También se conoce el modo de emplear prensas hidrdulicas
para la fabricacidn de copas para botellas para gases de acuerdo
con el procedimiento arriba indicado. Pero estas prensas, conce-
bidas como prensas de extrusidn, colocando en ellas herramientas
apropiadas podian emplearse solamente porque los pesos de las
piezas a elaborar permitian la carga y descarga manual de la
prensa. Las exigencias actuales de mayores pesos y mayores dimen-
siones de las piezas a elaborar requefian por le tanto una nueva
concepcién de las prensas con las caracteristicas principaies
siguientes:

1) guia exacta y céntrica de las herramientas

2) carga y descarga rapida de la ﬁrensa,

3) limitacidn mecénica y ajustable de la carrera.

Por lo tante el presente invento tiene el objeto de
crear una prensa hidrdulica para la extrusion en direccidn opues-
ta de copas, la cual esté de acuerdo con estas caracteristicas
principales.

Esto se consiguic de acuerdo con el invento en la pren-
sa hidraulica arriba mencionada porque la barra corxredera estd
configurada en forma de U con dos zapatas de presian opuestas
en su lado frontal y que transcurren paralelamente con referen-
cia al eje de la prensa, y porque en el contra-apoyo estan pre-
vistos topes fijos axialmente ajustables para las zapatas de pre-

7 f . Y . . 4 I
sion asl como un dispositive para la alimentacion de lingotes y
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un dispositivo para extraer las copas, los cuales digspositivos
pueden entrar y salir verticalmente con referencia &gl eje de

la prensa con independencia de la posicién de la barra corre-
dera, y porque un dispositivo para .cargar los lingotes estad dis-
puesto en forma fija en el cargador entre la barra corredera y
el cargador.

Debido a la configuracidn en forma de U del lado fron-
tal de la barra corredera y a los topes fijos axialmente ajusta-
bles dispuestos en la contrabarra estd asegurado un espesor exac-
to del fondo de la copas a prensar. Ademds los dispositivos de
carga y descarga pueden entrar ahora en una posicion de espera
directamente delante del eje de la prensa cuando la barra corre-
dera se encuentra todavia en su pasicién terminal en el contra-
apoyo o cargador de lingotes. la barra corredera en forma de U
permite una buena visibilidad de los procesos dentroc de la pren-
sa. Las zapatas de presién que sirven como limitacidon de la ca-
rrera estadn configuradas de tal manera que pueden funcionar tam-
bién cuando las herramientas estdn desmontadas, es decir que
ofrecen seguridad contra el deterioro de partes de la maquina
en los casos de mando errdneo.

Ademés el dispositivo de carga de lingotes puede per-
manecer durante el proceso de prensado entre la barra corredera
y el cargador de lingotes y puede recibir aqui dispositivos para
1a colocacidn exacta de los lingotes en el cargador. Esto es es-
pecialmente importante al hacerse el cambio para otros didmetros
de lingotes.

Para conseguir un contacto exacto de las dos zapatas

« 7 L . k3 3
de presion en los topes fijos, como perfeccionamiento del invento
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los dos topes fijos axialmente ajustables estén estructurados
con posibilidad de ajuste central en la contrabarra.

Para no tener elementos moviles adicionales ni guias
deslizantes que éueden llegar a ser defectuosos por el desgaste,
en el perfeccionamiente ulterior del invento el soporte del
cargador de lingotes estd unido firmemente a la contrabarra. Pa-
ra el centraje exacto del cargador de lingotes dispuesto-en el
soporte tambien bajo temperaturas diferentes, entre la contra-
barra y el soporte del cargador estén previstas ranuras dispues~
tas en cruz con resortes de ajuste incorporados, estando dispues-
tos los topes fijos para las zapatas de presion en el lado fron-
tal del soporte del cargador de lingotes.

En particular traténdose de prensas hidrdulicas del
tipo horizontal de acuerdo con el invento, las zapatés de pre-
sion estdn dispuestas convenientemente en la parte superior e
inferior del lado frontal de la barra corredera. Debido a esto
los dispositivos de carga de lingotes y de descarga de copas
pueden entrar hasta dentro de la prensa sin ser entorpecidos
por la posicion que en cada momento ocupa la barra corredera.
Esto trae consigo una correspondiente economia de tiempa.

Como perfeccionamiento ventajoso, en las prensas hori-
zontales el mecanismo de carga de los lingotes estd dispuesto
como vaso de carga y descarga en el propio cargadar de lingotes
en forma virable alrededor de un perno y el perno estd fijado
al lado del eje de la prensa en el cargador de lingotes. En esto
el vaso de carga y descarga estd dispuesto ventajosamente en la
posicidn de reposo directamente debajo del eje de la prensa y

unido a una palanca de dos brazos que se apoya en forma girable
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en el perno y lleva un rodillo en su otro extremo libre. Para

el vuelco del vaso de carga y descarga con la cop2 prensada, el
mecanismo de extraccion de la copa dispuesto en el exterior de
la prensa esta provisto de un punzon que se puede dirigir contra
el rodillo de la palanca del vaso de carga y descarga y esta
dispuesto un vaso de extracecidn encima del punzon.

Como perfeccionamiento del invento, el vaso de carga
y descarga de los lingotes puede descender verticalmente por me-
dio de un cilindro hidrdulico de elevacidn. Ademas entre el vaso
de carga y descarga por un lado y el cilindro de elevacion por
otro lado estd prevista una limitacidn ajustable de la carrera.
La fijacidn del vaso de carga y descarga directamente en el car-
gador de lingotes sirve para el centraje correcto que se puede
regular por medio del mecanismo de ajuste.

Para evitar una destruccién de la pelicula de grasa
que se ha aplicado sobre el lingote a introducir, el centraje
exacto al introducirse el lingote en el cargador es indispensa-
ble. Ademds aqui durante la extrusién y el retroceso de la copa
sobre el punzon de prensa el vaso de carga y descarga puede ba-
jarse tanto que la pared exterior de la copa que sale del carga-
dor no entra en contacto con la superficie del vaso de carga y
descarga y puede salir libremente. S5i la copa al salir entrara
en contacto con el vaso de carga y descarga, la copa se ajusta-
ria en un lado al punzon de prensa y pudiera ser desprendido so-
lamente con trabajo. Ademds, si la copa entrara en contacto con
el vaso, ella no seria aprovechahle debido al reflujo desigual
sobre el punzon de la prensa.

Para poder introducir y extraer el cargader de lingotes
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con la piéza de fondo fijada en el mismo del soporte del carga-

dox, en la contrabarra estd dispuesto convenientemente un meca-

nismo hidréulico de émbolo y cilindro que actla en direccian
axial de la prensa y mueve al cargador de lingotes y a la pieza

de fondo hacia dentro y hacia fuera del soporte del cargador, y

en el bastidor bésico de la prensa estd fijada y apoyada en forma

girable una ﬁieza de apoyo y de guia para el propio cargador.
Un ejemplo del invento se explica a continuacion de

un modo méds detallado con ayuda de los dibujos gque muestran lo

siguiente:

Fig. 1 una vista desde arriba de una prensa hidrdulica de tipo
horizontal para la fabricacion de copas, especialmente
para botellas para gases de aluminio de acuerdo cn; el
procedimiento de extrusion en direccion opuesta,

Fig. 2 un corte longitudinal de la prensa siguiendo las lineas
II - II de la Fig. 1,

Fig. 3 un corte longitudinal de la prensa a escala aumentada y
en recorte en la posicién terminal de la extrusion con
las zapatas de presion de la barra corredera en contacto
con el contra-apoyo,

Fig. 4 una seccidn transversal a escala un poco aumentada si-
guiendo las lineas IV - IV de la Fig. 3 mirando hacia
la contrabarra, y

Fig. 5 una seccion transversal a escala aumentada siguiendo las
lineas V - V de la Fig. 1.

Un bastidor bdsico 1 (Fig. 2) de una prensa hidrdulica

horizontal descansa en un foso de fundamentacion 2. Encima del

bastidor bdsico 1 estédn dispuestas una barra de cilindro 3 y una
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contrabarra 4 que estédn unidas por las columnas 5 con las tuer-
cags 6. Dentro de la barra del cilindro 3 se desliza dentro de
un cilindro 7 un buzo o émbolo de extrusion B. En su lade fron-
tal el mismo esta& unido a una barra corredera 9 que por medio
de guias planas 10 estd guiada sobre las vias de deslizamiento

11. La barra corredera 9 estd unida a los cilindros de avance y

de retroceso 9a dispuestos dentro de la barra del cilindro 3.

En la barra corredera 9 estd dispuesto en forma cono-
cida un punzon de prensa 12. En el lado frontal de la barra co-
rredera 9 estdn previstas en la parte superior e inferior sendas
zapatas de presidn 13 que se extienden paralelamente con refe-
rencia al eje de la prensa en la direccidn de la contrabarra 4
y que vistas desde el lado dan a la barra corredera 9 un aspecto
a modo de U. La zapata de presidn inferior 13 estd guiada late-
ralmente sobre las vias de guia 11.

En la contrabarra 4 en el lado dirigido hacia la barra
corredera § estéd fijado por medio de los tornillos 15 un sopor-
te 14 para el cargador de lingotes. Entre la contrabarra 4 y el
soporte 14 para el cargador de lingotes estan previstas ranuras
dispuestas en forma cruzada con los resortes de ajuste 16 colo-
cados en las mismas para el centraje exacto del soporte 14 del
cargador de lingotes tambien bajo temperaturas diferentes.

En el lado frontal del soporte 14 para el cargador de
lingotes estdn dispuestos a la altura de las zapatas de presion
13 los topes fijos 17 axialmente ajustables y que por medio de
una rueda de mano 1B y de un husillo de acoplamiento 19 pueden
ajustarse en comdn axialmente con referencia al eje de la pren-

sa. E1 ajuste se realiza por medio de los husillos de ajuste 19a
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y las piezas divisorias 19b (Figs. 3 y 5). Con esto se puede re-
gular exactamente el espesor del fondo de una copa prensada 20.

Dentro del soporte 14 estd previsto un cargador 21 pa-
ra lingotes. La abertura posterior del cargador 21 estéd cerrada
por una pieza de fonda 22 que por su parte estd fijada en el la-
do frontal posterior del cargador. La pieza de fondo 22 se apoya
a través de las piezas de presion 23 y 24 en la contrabarra 4
(Figs. 2 y 3).

Dentro de la contrabarra 4 estd previsto un sistema
hidrdulico de émbolo y cilindroc 25 que actla en el sentido axial
de 1a prensa y mueve al cargador 21 y a la pieza de fondo 22 ha-
cia dentro y hacia fuera del soporte 14. (Fig. 2). En el basti-
dor bédsico 1 de la prensa estd dispuesta una pieza de admi;ién
y de guia 28 apoyada en un travesafio 26 y girable alrededor de
un pernc 27, la cual antes de la salida del cargador 21 de su
soporte 14 es virada desde la horizontal a la vertical directa-
mente debajo del cargador 21 (Figs. 3 y 4). La pieza de admisidn
y de guia 2B estd dispuesta en un lado de una palanca de tres
brazos 29, en cuyo lado ocpuesto estd previsto un contrapeso 30
y en su tercer brazo un taladro de bloqueo 29a. En la posicion
horizontal y en la vertical de la pieza de admisidn y de guia
28 la palanca 29 se puede fijar en el bastidor bdsico 1 por me-
dio de un dispositivo de retencion 31.

En el lado frontal del cargador 21 dirigidoc hacia la
barra corredera 9 esta fijado un vaso de carga y descarga 32 en
un extremo de una palanca de dos brazos 33 que es virable alre-
dedoxr de un perno 34. El propio perno 34 estd dispuesto dentro

de una carcasa 35 que por su parte estd fijada por medioc de los
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tornillos 36 en el lado frontal del cargador 21. La palanca 33
lleva en su extreme libre un rodille 37 (Fig. 5).

Contra el rodille 37 se puede guiar un punzon 38 de
un dispositivo de descarga 39 situado en el exterior de la pren-
sa y que en su lade superior lleva un vaso de descarga 40 (Figs.
4 y 5). En el perno 34 estd previsto un resorte de giroc 41 éue
devuelve el vasoc de carga y descarga 32 a la posicion de carga
y descarga debajo del eje de la prensa. El punzén 38, al empu-
jar contra el rodillo 37, hace virar el vaso de carga y descarga
32 con la copa prensada 20 en oposicidn a la presién del resorte
de giro 41 hacia el vaso de extraccidn 40, en el que cae enton-
ces la copa 20 rodando (Fig. §).

El vaso de carga y descarga 32 puede ser bajado desde
la posicion de carga del lingote hacia abajo por medioc de un ci-
lindro de elevacidn hidrdulico 42. La carrera del vaso de carga
y descarga 32 se puede ajustar por medio de un mecanismo de li-
mitacion 43 regulable dispuesto dentro de la carcasa 33 (Fig. 3
y 5).

En el bastidor bdsico 1 estd dispuesto un mecanismo
de alimentacidn de lingotes 44 virable hacia el interior de la
prensa alrededor de un perno 45 por medio de un sistema hidréu-
lico de émbole y cilindro 46, E1 mismo lleva en su cabeza un
vaso de introduccion 47 que es virable adicionalmente por medio
de una palanca de dos brazos 48 y un sistema hidrédulico de ém-
bolo y cilindro 49 (Figs. 4 y 5). De este modo un lingote a ela-
borar 50 es volcado en el vaso de carga y descarga 33 (Fig. 5).

Para poder separar la copa prensada 20 del punzon 12

4 . . . !
de la prensa, esta previsto un mecanismo de separacion 51. Este
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consta de los travesafios 52 y 53 con las barras 54 que las unen.
Por los sistemas de embolo y cilindro 55 que atacan

al travesafo 53 el mecanismo de separacion de la copa 51 se pue-

de desplazar en sentido axial, estandu apoyado dentro de la pren-

sa por los rodillos 56 sobre las vias de guia 11 (Fig. 2).

-~ NOTA --
. . . . . - 7
Se reivindica como nuevo y de propia invencion.

1. Prensa hidrdulica para la fabricacidn de copas, especialmente
para botellas de aluminio para gases, por el procedimiento de
extrusion en direccidn opuesta, constituida por la barra del ci-
lindro y la contrabarra con columnas que las unen asi comoLla
barra corredera con el punzdn de presion y con cilindros de avan-
ce y de retroceso asi como un cargador de lingotes con pieza de
fondo y soporte del cargador y un dispositivo para extraer la
copa, caracterizada porque la barra corredera esta configurada
en forma de U con dos zapatas de presidn opuestas entre si en

su lado frontal y que transcurren paralelamente con referencia
al eje de la prensa, y porque en la contrabarra estdn previstos
topes fijos axialmente ajustables para las zapatas de presion y
porque un mecanismo de alimentacion de lingotes y un mecanismo
de descarga de copas pueden introducirse en la prensa y retirar-
se de la misma con independencia de la posicion de la barra co-
rredera verticalmente con referencia a2l eje de la prensa, y por-
que un mecanismo de carga de lingotes estd dispussto en forma

fija en el cargador entre la barra corredera y el cargador.
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2. Prensa hidrdulica, de acuerdo con la reivindicacién 1, carac-
terizada porque los dos topes fijos axialmente regulables para

. . ,
las zapatas de presion se pueden ajustar en comin centralmente

en la contrabarra.

3. Prensa hidrdulica, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque el soporte del cargador de lingotes
estd unido fijamente a la contrabarra y porque entre la contra-
barra y el soporte del cargader estan previstas ranuras dispues~
tas en forma de cruz con resortes de ajuste insertados, estando
dispuestos los topes fijos para las zapatas de presion en el

lado frontal del soporte del cargador de lingotes.

. ’ 3 (3 - - . .
4. Prensa hidraulica, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
. - a 4 3 »
res, de tipo horizontal con bastidor basico, caracterizada por-
. F . .
que las zapatas de presion estan dispuestas en la parte superior

e inferior del lado frontal de la barra correders.

5. Prensa hidrdulica, de acuerdec con reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque el mecanismo de alimentacion de lingo-
tes en forma de vaso de carga y descarga estd dispuesto en el
propio cargador virable alrededor de un perno y porque el perno
esta fijado lateralmente con referencia al eje de le prensa en

el cargador de lingotes.

. 4 K3 . . . . .

6. Prensa hidraulica, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
3 4 .
res, caracterizada porque el vaso de carga y descarge esta si-
. 4 (] . .

tuado en su posicion de reposo directamente debajo del eje de
la prensa y estd unido a una palanca de dos brazos que se apoya
en forma girable en el perno y que en su otroc extremo libre lle-

va un rodillo.
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7. Prensa hidréulica, de acuerdo con reivindicaciones anteric-
res, caracterizada porque el mecanismo de extraccion de las co-
pas estd equipado con un punzdn que se puede guiar contra el
rodillo de la palanca del vaso de carga y descarga y porque un

+ 4 4 . . 4
vaso de extraccion esta dispuesto encima del punzon.

8. Prensa hidraulica, de acuerdoc con reivindicaciones anteriao-
res, caracterizada porgue el vaso de carga y descarga se puede

bajar verticalmente por medio de un cilindro hidrdulico de ele-

.’
vdacion.

- ’ - . - . . k3 -
9. Prensa hidraulica, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque entre el vaso de carga y descarga por
\
- - . 7 ’ .
un lade y el cilindro de elevacion por otro lado esta previsto

. » 3 1] . 7
un mecanismo ajustable para la limitacion de la carrera.

10. Prensa hidréulica, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque en la contrabarra esta dispuesto un
sistema hidrdulico de émbolo y cilindro que actla en sentido
axial de la prensa y mueve al cargador de lingotes y a la pieza
de fondo hacia dentro yhacia fuera del soporte del cargador, y
porque en el bastidor basico de la prensa estd fijada y apoyada

en forma girable una pieza de apoyo y de guia para el cargador.

11l. PRENSA HIDRAULICA PARA LA FABRICACION DE COPAS, ESPECIAL-

MENTE PARA BOTELLAS DE ALUMINIO PARA GASES.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
- . 3 . 0] ’ .
ria Descriptiva, que consta de doce hojas escritas a maquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibyj
o
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