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La presente invencién se refiere a pro-

yectiles y municiones de entrenamiento para arma de fue-

g0.
Se sabe que el entrenamiento de los solda

doé en el tiro se hace en puestos o campos de tiro cuyas
dimensiones, por razones de seguridad, corresponden sen-
siblemente al alcance mdximo del tipo de arma utilizado.
En efecto, si los tiros son efectuados lo mds corriente-
mente bajo un dngulo gue no da el mayor alcance, puede
ocurrir, sin embargo, hasta la distancia mdxima de utili-
zacidn eficaz, que el proyectil corra el riesgo de rebo-
tar y lograr entonces un alcance sensiblemente igual a
Bu alcance mdximo. Resultan de ello campos de tiro de
dimensiones importantes con relacién al alcance Util de
las armas utilizadas. Por otra parte, ciertos tipos de
armes, de alcance importante, no pueden ser utilizados en
ciertos campos de tiro muy exiguoé.

Por otra parte, es imperativo, para que
se consiga el objeto del entrenamiento, que el proyectil
de entrenamiento uitilizado represente tan exactamente co-—
mo sea posible las caracter{sticas de las municiones rea-
les de combate, tanto en lo gue concierne a la balistica
exterior que condiciona la adquisicidn de los reflejos de
punterfa y de correcciones eventuales de tiro, como al

funcionaaiento y al servicio del arma que forman parte de
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la instruceidn de base de¢ los sirvientes.

Je han propuesto ya proyectiles aligera-
dos frenados méds rdpidamente en su trayectoria que los .pro
yectiles reales cuya forma general exterior adoptaban.
Tales soluciones necesitan una adaptacidén del arma a la

gue estin destinadas, con objeto de asegurar su buen fun-

‘cionamiento.

Se han propuesto igualuente proyectiles
mds romos que los proyectiles de combate correspondientes.
Tales proyectiles de entrenamiento presentan el inconve-
niénte de una balistica notablemente diferente de la
del proyectil real.

Ia presente invencién considera un proyec
til de entrenamienfo apto para resolver el doble problema
seflalado mds arriba, a saber, proponer‘un proyectil de en
trenamiento de caracteristicas idénticas a las del pro-
yectil real de combate, ¥y que sea susceptible, sin embargo,
de ser uwtilizado en campos de tiro de dimensiones inferig
res al zlcance mdximo del arma al gue estd destinado.

liés precisamente, la invencién propone un

proyectil de entrenamiento para arma de fuego, caracteri
zado porque estd constituido por un material de pequefia
resistencia al choque, que presenta al menos una parte
adelgazada de rupiura, de modo que, con ocasidn de un im

pacto, incluso bajo un dngulo pequefio, el proyectil se rom
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pe en fraguentos de pequefio alecance.

’

Preferentemente, el material elegido para
el proyectil es un hierro fritado y la parte delantera del
proyectil estéd provista de un tapén de forma balistica de
terminada. '
| Bl proyectil puede estar provisto en su

parte trasera, delante de su culote, de un zuncho realiza
do en la masa del proyectil, o superpuesto en una gargen-
ta anular prevista a este efecto en este Ultimo.

In lo que antecege, se ha propuesto una
municidén de entrenamiento en la cual el proyeetil que-equi
pa la vaina estd constituido por un material fritado de
poca resistencia al choque, que presentz al menos una par

ﬁe adelgazada de ruptura, de modo que, en el momento de

. un impacto, incluso bajo un dngulo pequefio, el proyectil

se rompe en fragmenltos de pequefio alcance.

. Sin embargo, se ha observado que la uti-
lizacidén de proyectiles destructibles al impacto y consti
tuides por materiales fritados, especialmente hierro, tro
pieza con una difieultad, que es la del esfuerzo de sali-
da del cartucho, es decir, el esfuerzo necesario para ex-
traer el proyectil fuera de la vaina.

En efecto, en la +técnica habitual de en-
goste del cuello de la vaina en una garganta dispuesta

en la parte trasera del proyectil, es la agudeza del dngu
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lo inferior de la garganta (como estd representado en la

fig. 7) la que regula el valor de salida del cartucho.

Se comprende fécilmente que un material fritado, por tan-

to bastante blando, hard que este dngulo tenga la posibili
dad de despuntarse y redondearse, de donde reulta una dis

minucién de los esfuerzos de salide del cartucho.

Los valores bajos obtenidos con este ti-

‘ po de proyectil segdn la técnica habitual de engaste pre-

sentan varios inconvenientes:
-~ por una ﬁérte, el cartucho resiste ma14

los esfuerzos de alimentacién del arma. Pueden resultar
de esto desalineamientos de proyectiles (no coaxialidad
entre la vaina y el proyectil) que pueden crear un inci-
dente de tiro (gue no cierren las culatas de las armas), o,
como consecuencia de la deceleracién del cartucho en el
momento de su introdueccidn, tendencia del proyectil a se-
pararse de la vaina, que puede llegar hasta la separacidn
total, de donde resulta el riesgo grave de un proyectil
gue gueda en el arma.

- en segundo lugar, este egfuerzo de sa-
lida del cartucho es un pardmetro extremadamente impor-
tante con relacidn a la regularidad de la balistice infe~
rior. Los valores demasiado bajos de este esfuerzo de
salida del cartucho pueden acarrear irregularidadesde ba~

listica interior, por tanto de velocidad inicial y, pox
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consiguiente, de la precisidn.

-la reduccidn del valor del esfuerzo de
salida del cartucho es una consecuencia de las caracterig
ticas del material utilizado para confeccionar el proyec-

5 $il destructible.

Ia invencién considera une municién de
entrenamiento que, aunque equipada con un proyectil de ma
terial fritado, presenta, sin embargo, una unién entre
proyectil y vaina de resistencia suficiente para evitar

10 los inconvenientes citados.

A este fin, la municidn de la invencidn
estd caracterizada porque él metal de la seccidén delante-
ra del cuello de la vaina estd plegado en una garganta
anular formada en la parte trasera del proyectll.

15 Por este hecho, la parte delantera del
cuello de la vaine, en lugar de egtar simplemente recal—
cada como en el caso de una munlclén cldsica de cuello
engasgtado en una garganta del proyectil, debe estar ente-
remente deformada, Esta deformecibn necesita un esfuerzo

20 tal, que el redondeamiento de los dngulos de la garganta
ya no tiene mds gue un efecto secundario y los esfuerzos
de salida del cartucho obtenidos son correctos y regulares.
Bsta misma gargante permite, ademds, que el culote se
fragmente en la zona en que el cuerpo del proyectil debe

25 . ser previsto més ancho de manera que siga correctamente

7-5.74 - 6 -
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las estrias del arma.

Segin una disposicidn preferida, el proyec
fil estd provisto de un zuncho que esté dispuesto inmedia
tamente delante de dicha garganta amular,

Como ventaja de esta solucidn, es necesa-
rio sefialar que la presencia de la garganta detrds del zun
cho permite cue ‘el metal del zuncho desplazado por las
huellas de las estrias del cafién del arma, no quede lami-
nado entre estas estrias y el cuerpo del proyectil, de
donde resulta una disminucidén del desgaste de las armaé.

' la invencidn serd comprendida mejor con
la lectura de la descripeidn que sigue y que se refiere a
los dibujos anejos dedos Unicamente a titulo de ejemplos,
¥y en los cuales: ‘

la figura 1 es una vista en corte de un
proyectil de entrenamiento segin la invencién;

la figuras 2 es una vista en corte con arran
que de la parte trasera de una variante del proyectil de
la figura 1; '

lag figuras 3 y 3a son vistas en corte
con arranque de variantes de lé parte delantera del pro-
yectil de la Fig. 1;

las figuras 4 a 6 son vistas en corte con--
arranque que ilustran diferentes formas de culote para un

proyectil segin la invencidn;
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- la fig. 7, ya mencionada, es una vista
parcial en corte de una municidén de entrenamiento cldsica;
Y

- la fiz. 8 es una vista en corte similar de
una municién de entrenamiento sepsin la invencién,

En la figura 1, la referenciaz 10 designa
un proyectil de entrenzmiento para arma de fuego, proyectil
cuyas caracteristicas (forma, peso y balistica) son tan
parecidas como sea posible a las caracteristicas del pro-
yeetil real.

El proyeetil se compone esencialmente de
un material de poca registencia al chogue (material poco
resiliente) tal como un hierro fritado.

El proyectil 10 presenta, a uno y otro la
do de su porcidn central 12, una parte delantera adelga~
zada 14 sobre la cual es superpuesto un tapén de forma ba
1istica determinada 16 y una parte trasera igﬁalmente adel
gazada 18 que une la porcidn central 12 con el culote 20
del proyectil 10,

En la realizacidén de la figura 1, el tapdn
16 estd fijado por roscado de .su prolongamiento fileteado
22 en cl vaciado interior 24 del proyectil 10.

Por otra parte, el proyectil 10 presenta
en la proximidad de su parte trasere 18, delante de esta

Wltima, un zuncho anular 26 que estd realizado en la masa
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del proyectil 10.

£l proyectil 10 asi constituido de un ma-

terial de poca resistencia al choque y que presenta varias

partes adelgazadas que definen otras tantas zonas de debi
litamiento, es susceptible de romperse en fragmentos de
pequefio alcance en el momento del impacto, inecluso bajo un
dngulo peqguelio.

| En la realizacidn representada en la figu
ra 2, el zuncho 26 estd aplicado en una garganta de zun~
chado 28 realizada en la parte posterior de la porcidn
central 12; una garganta tal, como se comprenderd fdcil-
mente, aumenta la fragilidad del proyectil.

En la variante representada en la figura-
3, el tapén 16, que estd realizado de materia pldstica,
por ejemplo, eg fijado sobre la parte delantera 14 de la
poreidn central 12 por medio de, al menos, un pasador elds
tico 30, uno de cuyos extremos estd encajado a viva fuer-
za en un agujero 32 de la porcidén 12, o en el vaciado in-
terior 24 del proyectil (figura 3a), y cuyo otro extremo
estd fijado en un agujero 34 del tapén 16.
En las figuras 4, 5 y 6, el culote 20

del proyectil 10 estd porvisto 'de una cavidad de debili-
tamiento 36 que descmboca hdcia la parte trasera del pro-
yecitil; esta cavidad, como estd representado en las.figu-

ras 5 y 6, pucde incorporar, con interposicidén eventual-



mente de un receptdeculo 38 (figura 6), una composicidn
pirotéenica trazadora 40 encendida en el momento del dis-
paro del proyectil. Hsta cavidad puede atravesar igual~
mente el culote del proyectil (figura 6).

5 Naturalmente, la invencién no estd limita
da al modo de realizacién hasta ahora descrito y represen
tado, y que le pueden ser aportadas numerosas modificacio

* nes que conciernen, por ejemplo, a la forma y la fijacidn

del tapén 16, la disposicidn relativa de las partes (o

10 zonas) adelgazadas de debilitamiento 14, 18, 28, asi couwo
a la forma del vaciado central 24 y de la cavidad 36, sin
salir del marco de la solicitud tal como estd definida
por las reivindicaciones adjunfas.
) ] ' En una municidn cldsica, tal como la re-

15 presentada en parte en la Fig. 7, la unidn 39 entre el
cuello 40 de la vaina 41 y el proyectil 42 de la municidn
estd asegurada por engaste de la parte delantera 43 del
cuello en una garganta anular 44 dispuesta en la parté tre
sera o culote 45 del proyectil 42. El dngulo de la gargan

20 ta designado en O define el esfuerzo de salida del car-
tucho mencionado mds arriba: Una unién tal por engasbe
pregenta el inconveniente de ofrecer un esfuerzo de sali-
da del cartucho que es irregular, si no insuficiente, cuan
do se utiliza un proyectil relativamente blando o gquebra-

. 25 dizo tal como un hierro fritado, tal como el reivindicado

T.5.74 - 10 =
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en la patente principal.

Segin la imvencién, el metal de la sec-
cidén delantera 43 del cuello 40 de la vaina 41 es plegado
como estd indicado en 47 en la Fig, 8§ en la garganta 44 del
proyectil 42. Esta Ultima gargania presenta, ademds, en
seccibn, un perfil que forma con el eje del proyectil 42 un
dagulo ﬁ% importante (no visible en las figuras).

La garganta 44 estd dispuesta inmediata=
mente detrds de un zuncho 48 que puede ser, o bien aplica
do (como estd representado) en una garganta anular dis-
puesta en el proyectil, o bien mejor ain, realizado en la
masa‘de este ultimo. Asi, el metal del zuncho desplazado
por las estrias del cafidn del arma en el momento de la sa
lida del proyectil +tiene la posibilidad de alojarse en la
garganta 45 siﬁ ser laminado entre las estrias y el culote
46 del proyectil.

’ El dngulo importante formado entre el bor
de plegado 47 y la garganta 45 permite obtener un esfuer-
zo de salide del cartucho regular y suficiente, dado que
la extraccién del proyectil no pucde ser obtenida mds que
con una deformacién en el sentido de la dilatacién de la
parte delantera 44 del cuello 40,

Se sobreentiende que la presente solici-
tud no estd limitada al modo de realizacidn represéntado

y descrito mds arriba. Pueden ser aportadas numerosas o

- 1] =



dificaciones y, en particular, las formas particulares
de la garganta 45, el proceso de plegado de la parte su
perior 47 del collarin 44, asi como la disposicidén relg

tiva del zuncho del proyéctil 42 con relacién a esta gar

5 ganta 45, sin salir del marco de la presente solicitud.
10 REIVINDICACIONES
15 ’ Los puntos de invencién propis y maeva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los

gue se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18 ,~ Proyectil para municién de entrenamiento

20 para arma de fuego, caracterizado porque estd constitui-

do por un material de poca resistencia al chogue que pre

senta al menos una parte adelgazada de ruptufa, de modo

que, en el momento de un impacto, incluso bajo un dngulo

pequeflo, el proyectil se rompe en fragmentos de pequeiio

25 alcance.

25.3.76 - 12 -
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22 ,~ Proyectil segin la reivindicacidén 18, ca
racterizado porque estd constituido por un material fri-
tado,

38,- Proyectil sepgun la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque el material fritado es hierro fritado.

& .= Proyectil segyn una de las reivindicaciow
nes 18 a 32, caracterizado porgque la parte del proyectil
estd provista de un tapbén de Forma determinada.

58 ,~ Proyectil seguin una de las reivindicacio-
nes 12 a 42, caracterizado porque estd provisto en su par
te tragera, delante de su culote, de un zuncho realigzado
en la masa del proyectil o aplicado en una garganta amu
lar prevista a este efecto en este Wltimo.

62 .~ Proyectil segin las reivindicaciones 18 y
58, caracterigzado porque la garganta amilar presenta en
seccién un perfil que forma, e&n la parte trasera, un dn-
gulo importante con el.eje del proyectil.

78 .- Proyectil segdh las reivindicaciones 18,
& y 6&, caracterizado porque estd provisto de un zuncho
que estd dispuesto inmediatamente delante de dicha gar-
ganta amlar,

82 .~ Proyectil segin una de las reivindicacio-
nes 12 a 58, caracterizado porque el culote del proyectil
es hueco, para formar asi una cavidad de debilitamiento
susceptible de recibir eventualmente una composicién piro

téenica trazadora.

- 13 -
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8,~ Proyectil para municidén de entrenamiento
para arma de fuego.

Tal y como ge ha descrito en la ilemoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa
ra log fines que se han especificado.

Bsta Nemoria consta de catorce hojas escritas a

mdquina por una sola cara.

-14 -
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