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Esta invencidn se refiere a la preparacidn .
de caracteres de impresidn o grabados metdlicos al &cido ’
a partir de un material de reproduccidén electrofotogréfico
o electrogrifico consistente en un soporte con una capa
fotoconductora o altamente dhmica superpuesta, mediante

carga y exposicidén del material a la imagen o mediante

carga del material en forma de imagen, a lo que sigue

el'revelado de la imagen electrostitica con un polvo im-
presor finamente dividido, fijacién, eliminacidn de la
capa en las zonas libres de imagen mediante una solucién
decapadora y, opcipnalmente, grabado quimico de las super-
ficies del soporte desnudas.

| ~ Son coqocidos los procedimientos péra la prepara-
cién de caracteres de impresién por medios electrofoto-
gréficos. En la Patente alemana no 974?16?, por ejemplo,
se describe un frocedimiento péra la preparacidén de plan-
chas de impresidn litogrifica a partir de papeles reves-
tidos, en el que se cubre la superficie de una hoja de
papel eleqtfobonductor y resistente a la humedad, con una
capa consistenée en una sustancia fotoconductora suspeadida
en una sustancia portadoré dieléctrica y formadora de peli-
cula, se carga la capa electrosféticamente, se expone a
la imagen y se revela después con un polvo que acepta la
tinta grasa. A continuacién se hacen hidrofilicas las zonas,
no impresoras de la plancha de imprimir. A tal £in, o bien
se fija el polvo a la capé fotoconductora de modo tal,
por accidén térmica, que se funde sustancialmente a través
de la capa fotoconductora, o bien es obligado a pasﬁr al
interior de la cap% fotoconductora, o la imagen en polvo

estd provista de una delgada pelicula de un material que
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sirve como disolvente de la imagen en polvo o de la capa
fotoconductora a fin de proporcionar uﬁa’adherencia satis—
factoria. Después se elimina el disolvente por medio de
calor. A continuacidén, se convierten las zonas no impresio-
nadas en un material hidrofilico por una fase de impregna-

cibén que no afectarid a la imagen fijada en polvo. Si la ca-

pa fotoconductora se ha dispuesto sobre la cara superior de

una’ capa hidrofilica o si consiste la capa fotoconductora

en una sustancia ficilmente eliminable, podré también qui-
tarse el revestimiento fotoconductor de las superficies
no provistas de imagen.

‘ Un proceso de este tipo sélo puede utilizarse
para planchas de impresidén en papel que se sabe son de cor-
ta.produccién, y copias litogrificas de baja calidad. Ade-
mis, la imagen en polvo ha de establecerse mediante fijecidn
por calor, han de aplicarse presién o disolventes, y posi-
blemente se precise ulterior aplicacidén de calor, por lo
que el procedimiento resulfa también menos ventajoso en
cuanto 2 tiempo y equipo precisos. '

Es también conocido por la Auslegeschrift alemana
n? 1.117.391 el utilizar compuestos orginicos fotoconduc-
tores en las capas de materialeé de reproduccidn electro-
fotogrédfica por los que se producen los caracteres de im-
presién. Los materiales poseen un soporte que es apropiado
para fines de impresibén. La capa fotoconductora consiste
en un fotoconductor monocelular y en sustancias solubles
en &lcalis, de alto peso molecular. Se carga el material
Yy se expone én la forma ordinaria, reveldndose con un polvo
de resina coloreada. Se fija el polvo de resina calentando

1
el material a una temperatura de entre 100 y 2502C y se
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trata a continuacién la capa con una solucién alcalina,

de modo que se disuelven las zonas no impresionadas, resui-
tando una plancha de impresidn planogrifica. Si bien $e
sugieren para este procedimiento hojas de metal,.papel o
materiales plésticos, no se garantiza una reproduccidén di-
mensionalmente exacta, ya que un proceso de fijadién térmica
siempre implica el riesgo de una alteracién dimensional.
Adéﬁés, el gasto en el equipo necesario para desarrollar
eltproceso de fijacidén por medios térmicos impide siempre
la automatizacidén de un procedimiento para lé preparacidna
de las planchas de impresién.

i Es, pues, objeto de la presente iﬁvencién el
apoftar un procedimiento para la preparacibén de caracteres
de impresidén que puede llevarse a efecto a una temperatura
relativamente baja, de preferencia a temﬁe;atura ambiental.,
¥ que no requiere una fase adicional de fijacidne Se ha com-
probado que el objeto de facilitar el método de trabajo
en un proceso para la preparacidén de caracteres de impre-
sién o grabédos metélicos al 4cido a partir de materiales
de reproducciéﬁ electrofotogrificos o electrogrificos con-
sistentes en un soporte cén una capa superpuesta fotocon-
ductora o altamente dhmica, mediante carga ¥y exposicidn a
la imagen o mediante carga en forma de imagen, del material,
revelado de la imagen electrostatica con un polvo impresor
finemente dividido, fijacidén y eliminacién de la capa en
las zonas exentas de imagen por medio de una solucidn de-
capadora, potestativamente seguido por el ataque quimico
de la superficie desnuda del soporte, se logra utilizande
un revelador que h§ce hidrofébicas las zonas impresionadas,

a la temperatura ambiente y efectda simulténeamente el re-
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velado y la resistencia a la solucidén decapadora. Se hacen
hidrofébicas las zonas impresionadas mediante el uso de una
sustancia para el revelado que posee propiedades hidrofd-
bicas por su constitucién quimica, tiene una adherencia sa-
tisfactoria a 1la capa de reproduccién, y no se disuelve fi-
cilmente en la solucidén decapadora. Por consiguiente, los
reveladores utilizados son principalmente productos de ele-
vado peso molecular del tipo betim, cera o resina.

La composicidén del material revelador que ha de
usarse depende también de ‘la composicidn de la solucidbn de-
capadora empleada para eliminar la capa copiadora de las zo-
nas no impresionadas. .

Se logra por medio de la presente invencién que
la fase adicional de’ fijacidén , es decir, el calentamiento
o quemado del material dentro de.unos iimites de tempera-
tura précticamente constantes y regulables, pueda omitirse
bompletamente, aportando un procedimiento para la prepara~
cién de caracteres de impresién que puede aplicarse fécil
y econémigamente a cualquier tipo de soporte apropiado.

Si se utilizan pelfculas plédsticas, por ejemplo,
el decapado y grabado quimico de la capa metédlica en las
zonas desprovistas de imagen préduce imégenes transparentec
cuyas superficies impresionadas se distinguen por una den-
sidad éptica muy alta. Ademés, las imdgenes producidas so-
bre las bases de pelicula se producen a escala correcta.
Asimismo, el procedimiento objeto de la invencién propor-
ciond una considerable economia de.tiempo y de aparatos,
que es de importancia decisiva con miras a la automatiza-
cién de la totalidad del proceso.

1

‘Mediante el procedimiento de la presente inven-
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¢idn, pueden producifse cargcteres de impreé&
presién planogrifica, impresién de grabado, impresidén de
letras por prensa e impresidn por pantalla o estarcido,
asi como circuitos impresos, mediante métodos electrofoto-
grificos o electrogréficos.

El carécter de impresibn electrofotogréfica
utilizado como material inicial para el procedimiento
objeto del invento es bésicamente conocido. Conocidos son
el uso de sustancias orgénicas fotoconductoras en las capas
electrofotogrificas y.la conversidén de estas capas en ca-
racteres de imprimir, por ejemplo por las publicaciones
arriba mencionadas para dgfinir el presente estado de esta
rama industrial.-Pueden utilizarse fotoconductores conten-
tivos de uno o més grupos dialquil-amind con particular

)

ventaja para la presente invencidn. Haremos particular men-
cidn de los coébuestos heterociclicos, tales como los deri-
vados de oxadiazol conocidos por 1a Patenfe alemana n®
1.058.836, especialmente el 2,5~bis-(4'-dietilaminofenil)-
oxadiazol;l,B,#. Otros fotoconductores apropiados son,por
ejemplo, los dérivados de trifénilamina, los compuestos
arondticos altamente condensados, tales.como antraceno,
compuestos heterociclicos benzé-condensados, derivados de
pirazolina, y derivados de imidazol. Los derivados de tri-
azol y oxazol descritos en las Patentes alemanas nums.
1.060.260 vy 1.120.875 pueden utilizarse también. Son tam-
bién apropiados los polimeros vinil-arométicos, tales como
el polivinil-antraceno, elupoliacenaftilgno, y el poli-
vinil-carbazol, y los copolimeros de estos compuestos,siém—
pre que sean capac?s de una diferenciacidén en las carac-

teristicas de solubilidad, si es necesario en combinacidn
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con un fijador de résina. Son otros compuestos adecuados
los policondensados de aminas aromiticas y los aldehidos
descritos en la Auslegeschrift glemana n2 1.197.325.

_ Ademés de los compuestos que acabamos de mencionar
que preponderantemente son Ge naturaleza p-conductora,pue-
den también emplearse compuestos n-conductores. Estos,de-

nominados aceptadores de electrones son conocidos, por ejem=-

plo, por la Patente alemana n2 1.,127.218.

Por lo que se refiere a las caracteristicas de la
formacidén de la pelicula y la adherencia, tanto las resinas
naturales como las sintéticas son adecuadas como aglutinan-
tes resinosos.Ademds de sus caracteristicas de formacién\
de pelicula y eléctricas, y su adherencia al soporte, las
caracteristicas de solubilidad de las resinas son de par-
ticular importancia. Los aglutinantes resinosos qua son
solubles en sistemas disolventes acuosos o alcohdlicos, a
los que si se desea puede afiadirse un Acido o una sustancia
alcalina, son particularmente apropiados a fines practicos.
Por razones;fisiolégicas y de seguridad, se prescinde de
los disolventes aromiticos o alifiticos fécilmente infla-
mables. Por consiguiente, los aglutinantes resinosos prefe-
ridos son sustancias de alto peéo molecular contentivas de
grupos que las hacen Alcali-solubles, tales como los gru-
pos Acido-anhidridos, los grupos carboxilicos, los grupos
fenélicos, los grupos £cido-sulfdénicos, los grupos de sul-
fonamida o los grupos de sulfonimida. Los aglutinantes re-
sinosos que poseen nimeros altos de 4cido son preferidos,
porque resultan particularmente ficiles de disolver en
sistemas disolventes alcalino-acuoso-alcohdlicos. Pueden

1

utilizarse copolimeros contentivos de grupos anhidrido con
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particular ventaja, ya que, depido a la ausencia de grupos
4dcidos libres, la conductibilidad de la capa electrofoto-.
grifica enAla oscuridad es baja, pese a su buena solubili-~
dad en soluciones alcalinas.

Se han revelado como particularmente convenienw
tes los copolimeros de estireno y dé anhidrido maleico, ta-

les como los conocidos bajo el nombre de "Lybtron" (produc-

-tbs.de Monsanto Chem. Comp., St. Louis, Miss., EE. UU.)

Yy iés resinas fendlicas tales ¢omo las conocidas por el
nombre de "Alnovol" (pfodqctos de Chemische Werke Albert,
Wiesbaden—Biebrich, Alemanig). '

Por otra parte, la capa copiadora de 1l9os carac—
teres de impresiép utilizada como material iniciador puede
contener sensibiliza@ores conocidos. S6lo se afiaden pequefias
cantidades de sensibiliza&or a la capavde copia, esto eé,
de aproximadamente 0,001 a aprox;madamente 1 %, calculado
sobre el componente fotoconductor. Son conocidos sensibi-
lizadores apropiados, la mayoria de ellos tintes, por ejem-
plo. segin la Patente belga n2 558.078.

Bi se ufilizan capas electrograficas, pueden em-
plearse los mismos aglutinantes resinosos descritos en re-
lacién con las capas electrofotograficas. Las capas exi-
giran las mismas condiciones que las capas fotoconductoras,
excepto que se omitird el componente fotoconductbr.

Puede utilizarse cualquiers de los materia}es_
conocidos, apropiados a tal fin, por ejemplo placas de alu-

minio, cinc, magnesio, cromo o cobre, como soporte para

la plancha de impresidn eléctrofotogréfich o electrogrifica

utilizada como material inicial, y se pueden tratar previa-

mente sus superficies, si se desea. También pueden emplearse
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productos de la celulosa, tales como hidrato celulbsico,
acetato celuldsico o peliculés de butirato de celulosa, o
papel que se haya hidrofilado superficialmente y hecho eléc-
tricamente conductor, asf{ como también peliculas de pléstico
y materiales compuestos consistente§ en papel o pelicula
pléstica y capas de metal. Son también apropiados soportes
consistente¢s en capas de diferentes metales.

Para la preparacidn de grabados metélicos,-se utili-
zaﬁxeomo soportes materiales plésticos metalizados en forma
de peiiculas 0 placas,’aplicéndose la capa metdlica por

depdsito al vapor, laminacidén o depbsito metdlico quimico o

’

. galvénico.

Son reveladores adecuados para la presente inven-
cibén sustancias hidrofébioas que no se humectan fécilmente
con la solucién decapadora, por ejemplo céras naturales o
sintéticas de alto peso molecular y resinas de las mismas
caracteristicas. Las sustancias reveladoras deben distin-
guirse lo més posible en sus caracteristicas de solubilidad,
de la capa copiadora. No.han de disolverse ficilmente en las
soluciones decapadoras utilizadas para desprender la capa
copiadora en las zonas desprovistas de imagen. Ademds,
tienen que presentér una buena adherencia a la capa de Te-
produccién y proporcionar una buena cobertura para las zonas
de imagen. Los compuestos seleccionados en el grupo consis-
tente en betunes, ceras y resinas han mostrado ser particu-
larmente adecuados, por ejemplo las ceras de ésteres sinté-
ticas con valores de saponificacidén de entre 130 y 150 y
puntos de caida de entre 75 y 909C, la parafina dura con
puntcs de reblandecimiento de entre aproiiﬁadamente 50y

- t
702C, la cera de carnallba, la colofonia, o la goma laca,
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Un betﬁﬁ a alto vacio, con limites de reblandecimiento de
entre aproximadamente 130 y iBOQC se ha revelado como par-
ticularmente apropiado. ‘

Tales sustancias pueden emplearse en procesos de
revelado en seco, o bien aplicarse como dispersiones de
revelado, en un proceso de revelado por liquido. Se prefie-~
re el procedimiento de revelado por liquido, utilizando
un;pevelador consistente en una fase liquida altamente
6hﬁica con una fase sbélida finamente dividida dispersada
en ella. Se ha comprobado gue el revelado por liguido

es particularmente ventajoso debido a que el procedimiento

4 -

de]revelado resulta limpio y exento de polvo y las copias
producidas se distinguen por una disolucidn fotogrifica muy
buena. .

El revelador liquida consiste en un medio de dis-
persibn, el componente revelador y los aditivos que ayudan
a la dispersién de los componentes e influyen en la carga
eléctrica del revelador. ‘

Lé'preparacién y uso de aditivos apropiédos se
describen en 1a Auslegeschrift.alemana ne 1.047.616+.

Son medios de dispersidn apropiaqos aquellos ii-
quidos que no . . disuelven las fases sblidas & temperatura
ambiental. Se han revelado ventajosoé cierto nfmero de
hidrocarburos haldgenos, pero por encima de todos, los hi-
drocarburos aliféticos 1f{quidos, por ejemplo une isoparafi-
na de unos limites de ebullicidn.de entre 185 ¥ 21090; La
polaridad de carga de la fase dispersada depende de las
propiedades de la propia sustancia dispersada, asi como
también del medio de dispersidn elegido.

'
Las dispersiones de revelador con base de cera
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se preparan ventajosamente disolviendo la sustancia reve-
ladora en el médio caliente de dispersidén y enfriando a
continuacién la solucién a la temperatura ambiente, obte-

niéndose como resultado una dispersién de cera finamente

dividida y excelentemente apropiada a tal fin.

Puede aplicarse el revelador en la forma conocida.

En el caso’de un revelador liquido, puede aplicarse el re-

velador por inmersién o por aplicacién a rodillo, prefirién-

dose "este filtimo m&todo para urn proceso automitico.

Tras el revelado de la imagen electrostitica la-
tente, se adhiere la sustancia reveladora a la capa de co-
pia,en forma de la imagen. Viene a continuacién la aplica-~
cién de la solucidn decapadora. .

Se distribuye la solucidn decapadora sobre la ca-
pa por ejemplo frotandc con una almohadilla de algoddn.
Pueden también sumergirse las placas en la éolucién decapa~
ﬁora. Un método preferido es el de rociar la solucidén de-
capadora sobre la capa. Se pueden también emplear aparatos
apropiadamente construidos para el decapado, por ejemplo
sistemas de rodillos aplicadores. De este modo, se produce
la diferenciacidn entre las superficies hidrofilicas y
oleofilicas necesaria péra la iﬁpresién en offset, repre-
sentando las zonas impresionadas o portadoras de imagen las
superficies oelofilicas de la plancha de impresidn.

La composicidén de soluciones decapadoras conve-
nientes es conocida, por ejemplo, por la patente alemana
n2 1.117.391. Son soluciones decapadoras que han demostrado
ser particularmente convenientes para el procedimiento ob-
jeto de este invento las mezclas de alcoholes contentivas

- 1

de metasilicato sddico o etanol-amina como componente al-
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calino . Se ha revelado adecuada como solucidn decapadora’
4cida una solucién acuosa de &cido fosférico.al 5%. .

Tras el tratamiento con la solucidn decapadora,
resulta conveniente enjuaga:r. .c.on agua la forma impresora;
si se desea, pueden aumentarse sus propiedades hidrofébicas
frotando con una solucién de 4cido fosférico diluido. Tras
entintar con tinta grasa, puede efectuarse la impresién
~en'_la forma conocida en una miquina de impresidén planogri-
ficé'(impresién en offset).

Pueden también producirse caractetes de impreidnpa=
imprentas o, si se desea, para impresidén de grabados, median-
te la subsiguiente‘aisolucién del material de soporte des—
caféado. - ]

La disolucidn se puede llevar a efecto en mi-
quinas conocidas de grabado quimico, de accidn simple o
de fases m(ltiples, empleadas a tal fin. Si se utiliza como
soporte un material multi—%etal, se realiza el ataque qui-
mico por nétodos de fotogr.bado ordinarios. Las planchas de
imprimir que se obtienen por el presente procedimiento son
capaces de muy grandes rendimientos. )

Mediante el procedimiento de esta invencidn, se
pueden producir fofmas 0 caracteres de'impfesién y cir-
cuitos impresos; asimismo, puede utilizarse en el campo de
los rayos X y.del microfilm.

Describiremos la invencidn més en detalle median-

.

te los siguientes ejemplos:

Ejemplo 1 ]
Se ‘toma una solucién contentiva de 10 g de 2~

-~

vinil-4—(2'—clorofenil)-5-(4"-dietil—aminofenii)—oxazol;.

|
10 g de un copolimero de estireno/anhidrido maleico de un
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punto de reblandecimiento de 2109C, y 20 mg de "Rhodamine
FB" en una mezcla de 235 ml de éter de glicol-monometilo v .
65 ml de acetato de butilo y se aplica a una hoja de aluminio
de aproximadamen;e 100 p de grueso, superficialmente rugosa.
Tras la evaporacidén del disolvente, se carga la capa foto-

conductora resultante mediante una corona a un potencial

-negativo dé unos 400 voltios y se expone bajo una transpa-

rencia negativa en un aparato de reampliacién.
En el punto 8 y utilizando una lédmpara incandes-
cente de 100 watios como fuente luminosa, el tiempo de

exposicidn serd de 30 segundos para una escala de ampliacidn

de 1 : 5. Se revela la imagen latente con un liquido reve-

lador preparado,pér una fina dispersidn de 1 g de una cera
sintética de éster dé un valor de saponificacién de 130 -
150 y un punto de cafda de entre 8l y 862C ("Esterwachs XP",
un produéto de Farbwerke Hoechst A.G., Fraﬁkfurf, Alemania)
en una solucidén de 2 g de un &ster de resina de pentaeri-
tritol como agente dispersante (por éjemplo, "Pentalyn H",
un producte de Hercules Powder Comp., Wilmington Del., EE.
UU.) en 20 ml de isoparafina, y diluyendo la dispersién
resultante con 1000 ml de una isoparafina que presenta unos
limites de puntos de ebullicidn de entre 185 y 2102C. Se
afiade 0,5 g de lecitina de soja al 1fquido revelador,

como agente regulador de carga.

Se convierte lg plancha revelada en una forma o
caricter de impresibén sumergiéndola durante 1 minuto en
una solusibn de 35 g de hidrato de metasilicato sédico en
una mezcla de 140 ml de glicerol, 550 ml de etileno-glicol
y 140 ml de etanol, y lavindola después en un chorro de

agua, al tiempo que se cepilla suavemente. Se obtiene asi
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una forma o caricter de impresidn positiva, a partir &él
nicrofilm original negativo; 7 .
Ejemplo 2

ElL procedimiento descrito en el Ejemplo 1 se
repite aqui, con la excepcidén de que se reemplaza la cera
de éster sintética utilizada en el Ej. 1 como sustancia
reveladora, por una resina fenéliqa. Se prepara el reve-
lador dispersando finamente, en un triturador de bolas, 1
g'dg una resina de formaldehido fendlico con un punto de
fusidn de 75 - 832C en una solucién de 1,5 g de un éster
de resina de pentaeritritol en 70 ml de una isoparafina,
diluyendo la dispérsién resultante con 1.000 ml‘de una
iéoparafina de unos puntos de .ebullicidn . de entre 185
¥y 2102C, y afiadiendo 0,2 g de lecitina de soja como agente
regulador de carga. ’ )
Ejemplo 3

Se deposita una solucidn de 15 g de un producto
de condensacibn de N-etilanilina y .formaldehido, 0,41 g
de 4cido dibromo-succinico, y 0,15 g de "Rhodamine FB" en
una mezcla de 40 ml de tolueno, 20 ml de tricloroetileno,
y 25 ml de metanocl, sobre una hoja de aluminio hecha ru-
gosa mecénicamepfe. Tras la evaporacién de los disolventes,
se obtiene una capa fotoconductora gque se carga en la os-
curidad a un potencigl negativo de 350 voltios pdr medio
de una corona. Se .expone después la hoja cargada durante
aproximadamente 2 minutos en una cémara, y se revela con
un liquido revelador que protege las zonas portadoras del '
efecto de la solucidén decapadora haciéndolas hidrofdbicas.
Se prépara el 1iquido revelador dispersando finamenté 1

\ .
g de una parafina dura de un punto de reblandecimiento e
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entre 50 y 62°2C en una solucién de 2 g de un éster de resina
de pentaeritritol en 20 ml de una isoparafina y diluyendd
la dispersién resultante con 1000 ml de una isoparafina
de un punto de ebullicién de entre 185 y 2100¢, Se baifia
después la plancha revelada dﬁrante unos 2 minutos en una
solucidén acuosa de dcido fosférico al 5 %, y se lavwa con
agua la sustancia fobtoconductora disuelta presente en las
zdﬁgs libres de imagen.
Ejéﬁnlo 4

Se aplica una solucidn contentiva de 10 g de
2,5-bis-(4'~dietilaminofenil)~1,3,4~oxadiazol, 10 g de
un copolimero de estireno/anhidrido maleico de un punto de
reblandecimiento-de 2102C, y 20 mg de "Rhodamine ¥B" en
300 ml de éter de glicol-monometilo, a una hoja de poli-

éster de un grueso de aproximadamente 100 J, que lleva

sobre si una capa de aluminio depositada al vacio. La hoja

revestida es cargada a un potencial negativo de aproxima-
damente 400 voltios mediante una corona y se expone des-
pués duranfe’; segundos en contactoncon un original en pe-
licula transpéfente a la luz de une lémpara incandescente
de 100 watios desde una distancia de 65 cm. Se revela la
hoja expuvsta con un liguido révelador preparado disol-
viendo o dispersando 1,5 g de un betin a alto vacio, de
un punto de reblandecimiento de entre 130 y 1402C ("Bitu~
men D 130-140 HVB", un producto de Shell A.G., Hamburgo,
Alemania) y 6,5 g de un éster de resina de pentaeritritol

en 1000 ml de una isoparafina de vn punto de ebullicién de

entre 185 y 2102C. En las zonas no cubiertas por el reve-

lador bituminoso, se eliminala capa fotoconductora con
b \

una solucibén de metasilicato sbédico segin descrita en el
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Ejemplo 1. Para disolver la.cépa de aluminio de un grues§

bafia la hoja en una solucidn de sosa clustica. Asi se pro-
duce una transparencia positiva del original que presenta

un poder de cobertura muy bueno.

Ejemplo 5 .

'Se consiguen resultados igualmente buenos uti-
li?ando una pelicula de poliéster chapada quimicamente con
niqﬁel, en lugar de la hoja provista de la capa de alu-
minio depositada al vacio, Para eliminar la capa de niquel
tras la producciép de la imagen, se utiliza una solucidn

comercial de ataque quimipo al niquel.

-

Ejemplo 6

Se emplea el material fotoconductor deécrito
en el Ejemplo 1 y consistente en una ﬁojﬁ de aluminio so-
bre la que se ﬁa aplicado una'capa fotoconductora. Se car-
ga la hoja en la oscuridad a un potencial negativo de

400 voltios por medio de una corcna y después se expone

durante qproximadamente 20 segundos en una clmara. Se

revela después~la imagen en carga latente asi producida
sobre la hoja, en una diépersién de 1 g de colofonia en
una solucidn de 2 g de un &ster de resina de pentasritri- -
tol en 1000 ml de una isoparafina de w punto de ebullicidn
de entre 185 y 210¢C a la que se han aiadido 0,2 gramo de
linoleato de zirconilo como agente regulador de carga.

Se convierte la plancha revelada en una forma

impresora segfn descrito en el Ejemplo 1.

- Ejemplo 7

Se carga una hoja de aluminio revestida con umna

capa fotoconductora segin descrito en el Ejemplo laun
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potencial negativo de 400 voltios por medio de una corona
Y se -expone en contacto con una transparencia positiva
(original transparente). El tiempo de exposicidén es de 3
segundos, utilizéndose una lémpara incandescente de 100
watios a una distancia de 65 cm. La imagen en carga latente
asi producida es revelada con un liquido revelador prepara-

do mediante una fina dispersién de 0,3 g de una goma laca

enipolvo, exenta de cera, blanca, descolorida, de un punto

de fusién de 632C en una solucién de 0,4 g de un éster de
resina de pentaeritritol en 1000 ml de una isoparafina
de un punto de ebullicién de entre 185 y 2102C. Se ajfiaden
3 ml de una solucién al 6'% de linoleato de zirconilo al
liquido revelador como agente regulador de darga.

Se con;ierte la plancha revelada en una forma
impresora tal como se ha descrito en gi Ejemplo 1, elimi~

néndose las zonas exentas de imagen con una solucidn de

metasilicato sddico.

Ejemplo 8

. Se repite el método descrito en el Ejemplo 7,con

" la excepcidn de que el liguido revelador utilizado para

revelar la imagen_en carga latente se sustituye por un
revelador seco.A tal fin, se mézclan 6 g de goma laca en
polvo, exenta de cera, blanca, descolorida, de un punto

de fusién de 632C, con 100 g de polvo de hierro de un ta-
mafio de grano de éntre 75 y 150 R« Se aplica la mezcla a
la plancha en la forma normalmente empleada en los procedi-
nientos electrofotogrificos, esto es, me@iante un cepillo
magnético. Tras el revelado de la imagen en carga latente,
se sumerg? la misma en una solucidén decapadora tal como se

t
describe en el Ejemplo 1 y se convierte asi en una forma
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la preparacidén de formas
impresas o grabados met&licos al &cido a partir de mate-
riales de reproduccidn electrofotogréfica o electrogrifica
consistentes en un soporte con una capa fotoconductora o

altamente éhmica superpuesta, mediante carga y exposicidn

_a la imagen o mediante carga del material en la forma de

1afimagen, revelado de la imagen electrodstética con un
polfo impresor finamente dividido, fijacién, y eliminacidn
de la capa en las zonas libres de imagen por medio de una
solucidn decapadora, seguido opcionalmente por ataque qu%—
mico de la superficie desnuda del soporte, caracterizado
porque se utiliza un revelador que hace las zonas provistas
de imagen hidrofébicas a la temperatura ambiente y efectia

simulténeamente el revelado y una resistencia a la solucién

_decapadora.

2. Procedimiento’ seglin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la susfancia reveladora utilizada es
un producﬁo dgjalto peso molecular del tipo bituminoso,
ceroso o0 resinoso, que se emplea solo o en mezcla.,

3. Procedimientb segin las reivindicaciones 1y
2, caracterizado porque la sustancia reveladora utilizada
es una cera-éster sintética finamente dividida con un va-
lor de saponificacién de entre 130 y 150 y un punto de
caida de entre aproximadamente 75 y 902C.

4. Procedimiento segn las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque la sustancia reveladora empleada
es una parafina dura finamente dividida de unos limites de
reblandecimiento de entre aproximadamente SO y 702C.

5. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 ¥y
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2, caracterizado porque la sustancia reveladora utilizada

es un betin a vacio elevado, finamente dividido, con unos

limites de reblandecimiento de entre 130 y 1502C aproxima~
damente.
6. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a

5, caracterizado porque se utiliza un revelador que consis-

te en una fase liquida altamente Shmica y una fase sélida

finamente dividida dispersada en ella.
7. Procedimiento seghn la reivindicacidn 6, ca-
racterizado porque se utiliza un revelador cuya fase sblida

finamente dividida se prepara disolviendo la sustancia re-

" veladora en la fase liquida altamente Shmica, muy caliente,

y enfriando a co@tinuacién la solucidén a la temperaturs am-

biente. ’ -

o

8. Prgcedimiento segln- las reivindicaciones 1 a 7,
caracterizado porgue la solucidn decapadora utilizada es
una mezcla alcohdlica a la que se afiade como componente
alcalino metasilicato sbédico o etanol-amina.

. 9. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaéi la patente de invencién que se solicita:
PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE FORMAS IMPRESAS O GRA
BADOS METALICOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veinbe piginas -
mecanografiadas.

Madrid, 30 de Abril de 1.97%

_ BERNARDO UNGRIA
p'P' l}' -.,/ )

-
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