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residente en Madrid.= Agustin de Fexd, 22

POR

» PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN AMASADORAS«BATIDORAS DE
MATERTALES SEMI~SECOS CON VACIADO CENIRIFUGO POR MECANISMOS

HIDRAULICOS"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Censiste la referides Patente de Invencién en perfeccie-
namientes intreducidoes en emasaderas~batideras de materiales
semi-seces cen vaclade centrffuge per mecanismes hidrdulices,

Este invencién se refiere a una serie de perfeccienamien
tes que intreducides en las amasaderas-batidoras de materia -

les semiwseces, ddn ceme resultado glebal una mfquina que su-
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pera por sus caracteristicas de funcionamiente y per les resul-
tades derivades de su utilizacidén a cuantas hasta el memente =~
constituyen el cuadre de las solucienes t&cnicas parz realizar
cualquiera de les precedimientes de mezclade y amasado de 4ri =
dos de tedas clases en estado seni-sece,materiales aglutinantes,
etc.etc,

A centinuacidn describimes las principales caracterfsticas
de la amasadera-batidera vy los perfeccienamientos introducidos>
en ellas

La amasadera-batidera ebjete de 4sta Patente estd censti

tuida per un bastider general. Sobre diche bastider vérlceleca

dos los elementes que constituyen esta mdquina ¥y que son les
siguientes: recipilente de amasad;, eje 8 ejes cabaces de eflec =
tuar el movimiento de gire del recipiente de amasado, el soper-
te horizental que &8s el portador de las palas de amasade, pala
separadera, pela de descarga y del grupe hidrdulice que é€s s su
vez el encargado de hacer girar las palas separadera y descar -
gadera.

El recipiente de amasade § batido &s una cuba que puede ser
de forma cilfndrica, trencécénica,etc, y construida per cusl -
quier material, tal cemo acero, aluminie, fundicién, etc. que
sea resistente a la abrasién que suelen preducir los 4rides, so-
bre todes leos de constitucién silfcea, etc,

El mencionade recipiente de amasade v apeyade vy unido a
un eje vertical que a su vez se encuentra situado en el basgti -~
dor general., Para producir el giro del eje y por tante del re -
cipiente, puede colecarse directamente sobre este un electre -
motor-reductor y que diche giro siempre se efectda en el senti=
do de las agujas del relejs

Para peder vaciar con facilidad los materiales y amasar =
gran cantidad de estes sin necesidad de censtruir una amasadera
de grandes dimensienes con les incenvenientes de gran petencia

y por tante elevade costo, hemos detade al eje portador del re-
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cipiente de un nifmerc de reveluciones por minuto elevade cen le
cual el cicle de amasado sea corto y per tante elevar el ndmero
de amasadas.

El movimiente de gire del eje portader del recipiente de
amasade aparte de censeguirse por un electrometor-reductor tam-
bien podemos obtenerle por medie de un eje intermedio movide es~
te por un moter a través de la unidn de ambos per medie de co =
rreas trapezoidales, o cerreas planas ¢ cadenas, etc, y a la vez
este eje intermedie al recipiente de amasade por el misme pro =
cedimiente de cerreas planas, corregs trapezeideles o cadenas.
Para cerregir el deslizamiente que suelen experimentar las co -
rreas trapezoilidales e las cerreas planas debide a su estiramien-
te se ha previste la celecacidn sobre diches elementes de un -
tenser regulable para ir corrigiende paulatinamente este desli-
zamiento,.

Sebre el bastidor general y en un plane superior tenemos
situade el soporte herizontal unidoe intimamente a un eje y que
tiene la particularidad de peder girar en un sentide., Este so-
perte que &és el portador del conjunto de palas, tante de amasa-
de come separadera i descarga, al ser giraterio en un sentido
tiene la ventaja de que cuando existe una discentinuidad en leos
dridos o en estos 4ridos exista alguna de mayer tamafie, se elow
va o gira permitiende el pase de &stes y velviendo a su puntoe
de origen simplemente por gravedad sin necesidad de colocar en
las palas, ballestas e muelles para buscar la pesicidén primiti-
va de éstas ya que estos elementos suelen tener una duracidn li-
miteda per la pérdida de elasticidad que experimentan, Sele per=-
mitimes gue gire en el sentide ascendente o sea hacia la parte
superier - ya que cuando por gravedad recuperan su posicidn me =
permitimos que desciendan méds por medie de unes topes y asf deo
esta manera evitames que las palas se claven en el recipiente

de amasado para evitar el desgaste e rotura prematura tante del
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rocipiente come de las distintas palas. Vames a describir los
elementos que lleva diche soperte horizontal y la funciénrque
realize cada une: 12) la pala separadora es un elemento de forw
ma triangular curvada alojada sobre un eje y es giratoria ro = ’
zande el recipiente de amasade y su misidn es despegar los gri-
des que por la accidn de la fuerza centrifuga se pegan al men=-
cionado recipiente de amasada y dirdgirlos hacia las palas de
amasado., Esta pala es giratoria, gracias a una biela unida @

la pala descargadora, tien tambidn la misidn de separarse del
recipiente de amasado, permitir al contrario de la funcidh an-
terior que los drides se junten al recipiente de amasade,; au =
menten su velocidad tangencial para ser recogidos por la pala
de descarga.

22) Las palas de amasado estdn compuestas por un conjunto
de palas de forma Trectangular ¥y recta unidas todas a un eje que
gira libremente de la pela separadora y produce socbre ellas una
especie de movimiente epicicleidal que perpite el batid6 per =
fecto de todes los elementes que se'desean mezclar,

32) La pala descargadera es un elemento que estd situado
frente a la pala separadora y estd constituida per dos palas
una de forma trapezoidal curvada y la etra de forma trapezoi -
dal y recta, se halla igualmente como la separadora unida a un
eje y poer Lo tanto es giratoria, durante la operacidn de amasa«
do estd estdtica y una vez terminado el perio&o de mezclado de
los materiales la pala descargadera vd girando hasta ponerse en
contacto con el recipiente de amasade y en este mismo instante
fia pala separadeora del material que estaba en contacto com el
recipiente de amasado se va separando de 8ste, este movimiente
simulténeo de las dos palas se consigue por medie de una biela
que és solidaria a ambas palas. Con este movimiento simultfneo
de las dos palas se consigue que los 4ridos, ya mezclados, Jjun-

te con el recipiente de emesado que gira en el sentido de las
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agujas del relej, al encontrarse con el obstdcule que pre-
senta la pala descargadora al estar en centacto con el reci-
piente de amasado y al haber experimentado les materiales
un aumente de su velecidad tangencial por separacién de la
pala separadera, estos remontan el obstdcule y es cuando -
tiene lugar la salida o vaciade de los materiales amasades.

Bl movimlento simultdneo de ambas palas puede obtener-
so manualmente, pero para efectuarle de una manera mds con-
tinua y sin fetiga humana &s por lo que leo efectuamos hi =~
drgulicamente, gracias a una biela que une la pala descar -
gadera con un cilindro hidrdulico de doble efecte que nos
permite girar dicha pala a wveluntad. Con esta operacidn de
descarga hidrdulica eliminamos las compuertas tanto latera-
les come las colecadas en el fondo de los recipientes de ~
amasado que siempre presentan un mal cierre debido a las ine
crustaciones de los dridos entre sus goznes,

Vemos que los perfeccionamientos introducides en ama -~
sadoras~batidoras de materiales semi-gsecos con vaciade cen-
tr{fuge por mecanismes hidrfulicos presentan una serie de
ventajas hasta ahora no conocidas como sont reducir todo lo
posible el tamafio de las amasadoras-batidoras, eliminacién
de reductores, eliminacién de muelles o ballestas en las pa-
las, eliminacién de compuertas y supresidn de la fatiga hu=
mane.

Para mejor comprensidn del objeto de &sta Patente de
Invencidn se acompafia a esta memoria descriptiva un plano ex-
plicative de sus particularidades esenciales de acuerdo con
el objeto de &sta Patehie,

En la Figura =i~ vemos una planta representada esque-
mdticamente de la amagadora~batidora, en ~l= apreciamos el
bagtidor general, en -2~ vemos el recipiente de amasado que
puede ser cilfndrico, troncocdnico, etc, en -3~ apreciamos

el eje soporte del recipiente de amasado y al cual podemos
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acoplarle directamente un electromotor=reductor, en =i« te
Remos representade el eje intermedio movide por el moter, ~5-
mediante cadenas, o correas trapezoidales representadas en -6
cuande en -3- no deseemos acoplar directamente el electromo-
tor-reductor.En -7~ tambien representamos las cadenas o CQO =
rreas trapezoidales que sirven para hacer girar el recipiente
de amasado por medio del eje intermedio =l, Eny =8« repre -
sentamos un tensor regulable que &s el.aparate encargado de
corregir el deslizamiento de las correas que se suele produ~
Ccir debidas al estiramiento que aparece en el uso de ellas,
En la parte superior tenemos a -9 soperte horizontal unido

a8 =10~ que & un eje sobre el cual puede girar el soforte -
horizontal =9~ en un sentido y4§ que en el otro ho lo permi -
timos debido a los topes =lle,

También en la Figura A hemos representado por ~l1l2« el
conjunto de palas de amasado. Las demds palas incluidas en
dicho soporte las éepresentamos en la Figura B que &8s ung es-
Pecie de alzado esquemftico, no repregentamos ef ella el gru-
po hidrdulico solamente el cilindro que és el mecanismo ca -
paz de producir el giro de la pala descargadora y separadora.,
Como hemos dicho en la Fig, B tenemos un alzado esquemdtico
en el que representames por =13 la Pala separadora de les
materiales del recipiente de amasado y por =14~ 1a posicién
que adquiere cuande per medic de la biela =15~ unida a la pa-
la de descarga la hace girar en su eje =16«, Las rayas dis -
continuas representan las distintas posiciones de las palas,
En «17-« representamos 1la Pala de descarga en su poesicidn de
amasado y en =18« la posicidn de descarga que ha sido efectug.
da por un cilindro hidriulico de doble efecto representado -
Por =19~ el cual ha hecho girar en su eje =20 é la pala des-

cargadora y a la vez gque por ~15~ qué &s la biela que une g

ambas palas ha hecho girar simultdneamente a %13~ que &s 1a

pala separadora.
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Descrito suficientemente el objeto de esta Petente so-~
lamente cabe hacer constar que, podrd ser objete de mejo =
ras siempre y cuando no sze altere sﬁ esencilelidad, no des-
virtudndela el cambio de forma, ni los materiales a emplear

en su fabricacidn y montaje.
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REIVINDICACIONES

Helvindica el recurrente, le propiedad y el derecho
exclusivoe de fabricacién en Egpafia y sus Dominios del obw
Jjeto de la presente Patente de Invencidn, caracterizada en
las siguientes reivindicaciones!

1%, Perfeccionamientos introducidos en amasadoras-baw-
tidoras de materiales semi-gecos con vaciado centrifugo -
por mecanismos hidrfulicos,caracterizados esencialmente por=
que el recipiente de amasado y el eje portador.de ella pue-
den girar o bien colocando directamente sobre dicho eje un
motor-reductor o bien por cadenas o correas mediante un -
eje intermedio y unido este a un motor tambien por medio de
cadenas o correass

2, Porfeccionamientes gegin reivindicacidén anterior,
caracterizados esencialmente porque cuande el gire del re-
cipiente de amasado o batido es producide por eje interme-
dio mediante cadenas o correas se coloca sobre estos ele=
mentos un tensor regulable para ajustar la tensidn de las
mencionadas correas o cadenas.

2, Perfeccionamientos segin reivindicaciones ante -
riores, caracterizados esencialmente porque el‘soporte ho-
rizontal portador de las diferentes clases de palas es gi-
ratorio en el sentido ascendente permitiendo asf el paso de
édridos de cualquier tamafio, volviendo a su posicién simple~

mente por gravedad.



200 42, Perfeccionamientos segén reivindicaciones anterio =
res, caracterizados esenclalmente porgque el soporte hori -
zontal v& provisto de unoes topes para evitar que gire en el
sentido descendente con lo cual las palas que lleva el s0 =
porte horizontal se Qlavgn en ¢l recipiente de amasado o ba=-

205  tido y evitar asf la rotura de estos elementos.

58, Perfeccioﬁamientos seglin reivindicaciones anterio-
res, caracterizados esencilalmente, porque una vez efectug -
da la operacidn de amasadc, la pala eeparadora y la pala des-
cargadora son giratorias y dicho giro lo efectuan simultd -

210 neamente gracias a una blela que une a ambas palas,

62, Perfeccionamientos segiin reivindicaciones anterio-
res, caracterizados esencialmente porque en el giro de las-
palas separadora y descargadora une vez efectuada la opera-
cidn de amasado, la pala separadora se aleja del recipiente

215 de amasado mientras gue la pala de descarga se pone en con-
tacto con dicho recipiente y de esta manera se produce ol -

vaciado de los materiales.
b

2, Perfeccionamientos segiin reivindicaciones anterio-

Tes, caraclterizados esencialmente porque el giro de la pala
220 descargadora y a su vez el giro dé la pala separadora se w
obtiene hidriulicamente por medio de una biela gque une a la
rala separadora y a un cilindro hidrfulice de doble efecto,

82, Por "PERFECCIONAMIENTOS INTRCDUCIDOS EN AMASADORAS

BATIDORAS DE MATERIALES SEMI-SECOS CON VACIADO CENTRIFUGO
225 POR MECANISM(S HIDRAULICOS",
Sean cuales fueren lés circunstancias que concurran en
la esencialidad de la presente Patente de Invencidn, ca -

,//// racterizada en el cuerpo de Ssta memoria descriptiva.
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Consta la presente memoria descriptiva de nueve ho =«
jas mecanografiadaes por una sola cara, numeradas y acom
pafladas de una'hoja doble de planos a tfiule de ejemplo -~

no limitativo.
Madrid, treinta de Abril 1,97k,
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