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La presente invencidn se refiere a un pro
cedimiento y un dispositivo para fabricar articulos deco
rativos a partir de plastisoles vinilicos y en particu-
lar a partir de plastisoles vinilicos expandibles, asi
como a los productos asi obtenidos.

Los articulos alveolares obtenidos a par-
tir de plastisoles vinilicos expandibles han recibido ya
numercsas aplicaciones en dominios muy variados tales co
mo los revestimientos para muros y suelos, la industria
del automdévil, el embalaje, etc.

Para ciertas aplicaclones, tales como por
ejemplo la ornamentacidén, la proteccidn o el aislamiento
de superficies, es en muchos casos deseable, por razones
estéticas, utilizar productos alveolares cuya superficie
estd decorada en relieve. A

A este efecto, es posible, por ejemplo,
someter la superficie de una materia pldstica alveolar
a un graneado o a un gofrado a presidn y luego a una im-
presidn. En este caso, sin embargo, es indispensable
operar con mucho culdado & fin de asegurar una coinciden
cia perfecta entre el motivo graneado o gofrado y el-mo-
tivo impreso. Ademds, el graneado ¢ el gofrado a pre-
8ibén son muy diffciles de realizar cuando la hoja alveo-
lar a decorar es de una densidad muy baja.

Ia Sociedad Solicitante ha puesto actual-
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mente & punto un procedimiento para la realizacibén de

articulos decorativos a partir de plastisoles vinili-

¢os, que permite obtener facilmente una decoracién en

relieve sin tener que recurrir a una operscidn de gra-
neado o de gofrado a presidn.

De acuerdo con el procedimiento confor-
me a la presente invencidn, se aplican cordones de
plastisol vin{lico no expandible conforme a un motivo
decorativo sobre una cepa uniforme de plastisol vinf-
lico expandible y se calienta luego el conjunto & una
temperatura comprendida entre 120 y 2102C para provo-
car la expansidén del plastisol expandible y la solida~
rizacibn entre los cordones y la capa de plastisol en
expaneiodn,

Bajo la denominacidén Yplastisoles vini-
licos" ge entienden las pastes obtenidas haciendo que
se hinchen en uno o varios plastificantes particulas
de homopolimero o de copolimero de cloruro de vinilo,
pudiendo ser el comondmero, por ejemplo, acetato de vi-
nilo o un éster scrilico. Ios plastisoles asi obteni-
dos pueden contener, naturelmente, otros aditivos ta-
les como, por ejemplo, estebilizadores, diluyentes,
cargas, pigmentos, colorantes, agentes ignifugos, etc.

Bajo la denominacidn "plastisoles vini-

licos expandibles" se entienden plastisoles vinflicos

-3 -
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que contienen, ademés de los aditivos usuales, uno o
varios productos tales como la azodicarbonamida gque

se descomponen bajo la accién del calor poniendo en li-
bertad geses duranie la gelificacidn de los plastisoles
y provocan asi la formeecidn de productos de estructura
alveolar o expandida cuya densidad se puede regular ac—
tuando sobre lg naturaleza y la cantidad del agente de
expansidén y sobre las condiciones de gelificacidn.

Los cordones de plastisol vinilico, que
pueden ser del mismo color que el plastisol vinilico ex-
pandible pero que, con preferencia, son de color dife-
rente, se pueden aplicar sobre la capa de plastisol vi-
nilico expandible conforme a un motivo decorativo cual-
guiera. Asi, por ejemplo, los cordones depositados pue-
den ser rectilineos y paralelos entre si, o pueden tam-
bién emoldarse & una forma sinusoidal.

Ia seccidn de los cordones de plasbisol
vin{lico puede tener una forma cualquiers, y la super—
ficie de esta seccién puede variar entre 0,0l mm® y va-
rios milimetros cuadrados, conforme al efecto decorati-
vo que Se pretenda.

Es conveniente, por supuesto, regular la

visgosidad del plastisol vinilico de tal manera que se
evite un esparcimiento demasiado répido de los cordones

depositados, especialmente cuando éstos presentan una

-4 -
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seccidn importante., En general, es preferible utilizar
plastisoles vinilicos cuya viscosidad medida a 25°C en

un - .rotovigcosimetro con un gradiente de velocidad de

36 seg -1 esté comprendida entre 15 y 200 poises, perb

se pueden utilizar plastisoles de viscosidad més baja,

en especial cuando los cordones depositados tienen una

seccidn pequefia.

La Sociedad Solicitante ha constatado
igualmente que a menudo es Util pregelificar la capa
de plagtisol vinf{lico expandible antes de aplicar a la
mismae los cordones de plastisol vinilico, con el fin,
particularmente, de evitar un hundimiento demasiado rdpi-
do de los cordones en la capa de plastisol expandible,
en particular cuando éste Ultimo es de viscosidad baja,
Esta pregelificacidn se puede realizar por medio de un
calentamiento superficial a una temperatura inferior a
la temperatura de descomposicidén del agente de expansidn
contenido en el plastisol expandible,

Del mismo modo, es evidente que la capa
de plastisol vinilico expandible puede estar provista
de un soporte de refuerzo tal como un articulo textil
(tejido o de punto), un articulo textil no tejido, un
papel, un papel sintético, etc., el cual se embute en
la capa de plastisol vinilico expandible, o se aplica

gobre la cara de éste Ultimo que se opone & aquélla

-5 -
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sobre la cual de aplican los cordones de plastisol vinfi-
lico,

Debe quedar bien entendido, asimismo,
que la capa de plastisol vinilico expandible puede es~
tar constituida por la deposicidn sucesiva de varias
capas de plastisoles vinflicos expandibles diferentes.

Para fabricer el articulo alveolar deco-
rado conforme a la invencidn, se puede recurrir igual-
mente a la técnica de recubrimiento por transferencia.

En este cdso, se aplican en primer lugar
los cordones de plastisol vinilico no expandible sobre
un soporte provisional tal como un papel siliconado,
se pregelifican a conbtinuacidén los cordones asi deposi-
tados y se aplica luego la capa de plastisol expandible
sobre los cordones plegelificados, y por Ultimo de pro-
voca, por un calentamiento a 120-2109C, la expansion
del plastisol expendible antes de retirar el soporte
provisional.

La Sociedad Solicitante ha constatado
igualmente que es posible recubrir los cordones de plas-
tisol vinilico no expandible depositados sobre la capa . -
de plastisol expandible por medio de una segunde capa de
anplastisol vinilico expandible idéntico o diferente.
En este caso, se comprueba, con sorpresa, que después

de la expansidn de los plastisoles expandibles, la su—
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perficie de la capa expandida del plastisol expandible
depositada sobre los cordones reproduce el motivo de-~
corativo realizado por medio de estos cordones.

Ademds, en este caso, la presencia de
cordones compactos en el interior de la estructura al-
veolar obtenida tiene como efecto secundario la mejora
de la solidez de esta estructura, siendo dicho reforzg~
miento funcidn del mimero de cordones depositados, de
su accidn y de su composicidn.

Para la realizacidn del procedimiento
de acuerdo con la invencidén, la o las capas de plasti-
soles expandibles se pueden depositar por todas las
técnicas conocidas, siendo la técnica mds sencilla el
recubrimiento mediaﬂte resqueta.

Ia deposicidn de los cordones de plas-—
tisol vinilico no expandible se puede obtener igualmen-
te por medio de cualquier dispositivo apropiado. A4si,
por ejemplo, se pueden utilizar los dispositivos des-
critos en la patente francesa 1,378.553 de fecha
24,12,1963 de J. BENECKE, en las patentes britdnicas
626.728 de fecha 30.11.1946 de LYALL NETHERTON DEXTER
y 788,547 de fecha 23.11,1954 de IMPERTAL CHEMICAL IN~
DUSTRIES Ltd., o también en la solicitud de patente
francesa 71 37038 de fecha 13.10.1971, presentada por

la Sociedad Solicitante.
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Ia Sociedad Solicitante prefiere, sin
embargo, utilizar para esta Wltima operacidn una ras-
queta dentada cuyos orificios de paso de la pasta tie
nen forma de tinel cuya seccidn estd condicionada por
la forma de corddén deseada. ILa rasqueta puede estar
dotada, ademis, de un movimiento periodico de vaivén
perpendicular al sentido de avance del soporte a decorar
Este Ultimo movimiento puede obtenerse, por ejemplo, ::-
uniendo la rasqueta a una excéntrica montada sobre un
eje dotado de movimiento de rotacién. ZEste tipo de
rasquets permite asi ficilmente la deposicidn de cor-
dones paralelos, bien sean rectilineos o bien sinusoi-
dales.

El procedimiento de acuerdo con le inven-
cidn se expone con meyor detalle, por lo demds, en los
ejemplos de realizacidn pfactica que se describirdn a
continuacibén., Sin embargo, debe quedar entendido que
estos ejemplos de realizacibn se dan exclﬁsivamente a
titulo ilustrativo, y que los mismos no limiten en
absoluto, por supuesto, el-alcance de la presente in-

vencidn.
Zjemplo 1
En la descripcidn de este ejemplo, se

hace referencia a la figura unica del dibujo que se

-8 -
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adjunta.
Sobre un soporte provisional mévil 1 cons-
tituido por un papel siliconado, se deposita por medio
de una resqueta clésica 2 una cepa de 20 g/dm? de un
plastisol vinilico expandible 4 cuya composicidn en

partes en peso se da a continuaciodn,

Solvic 334 100
Ftalato de dloctilo 100
Ftalato de butilbencilo 25
GALORYL PL 386 4
Carbonato de calcio precipitado 30
AZM 28 (polvo) 4
SICOSTAB D 13 3,5
Oxido de titanio 3
Colorante 0,5

El producto Solvic 334 es un poli
(cloruro de vinilo) de calidad para pasta preparado
en emulsidn y vendido por SCOLVIC S.A. Se caracteriza
por un {ndice de viscosidad de 128 (de acuerdo con la

norma ISO),
E1l GALORYL PL 386 es un agente tensioac-

tivo vendido por la Cie, Frangaise de Produits Indus-

triels,
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E1 AZM 28 es azodicarbonamida, vendida por
la Société Frangaise d'Organc-Synthése,

E1l SICOSTAB D 13 es un acelerador liqui-
do a base de plomo vendido por la firma alemana SIGLE,

A continuacidn, se pregelifica la cepa
depositada a su paso bajo una bateria 3 de generadores
infrarrojos,.

Por medio de una resqueta dentada 5 ocu-
yos orificios de paso tienen forme de tinel semicircu-
lar y que estd animada de un movimiento periodico de
vaivén por intermedio de la biela 6 unide a una excén~
trica 7, se depositan luego sobre la capa pregelifica-
da, una serie de cordones paralelos y sinusoidales 8
e partir de un plastisol no expandible cuyza composicidn

en partes en peso ae da a continuacidn.

Solvic 336 100
Ftalato de dioetilo 50
Ftalato de butilbencilo 30
Adipato de dioctilo 20
IRGASTAB BC 12 1
sf{lice 2,5
Colorante 0,5

E1 producto SOLVIC 336 es un poli

(cloruro de vinilo) de ocalidad para pasta preparado en

- 10 =
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emulsién y vendido por SOLVIC S.A., Se caracteriza
por wn indice de viscosidad de 140 (de acuerdo con la
norma, ISO),

E]l IRGASTAB BC 12 es un estebilizador
e base de laurato de bario y cadmio vendido por
CIBA-GEIGY,

El peso de la capa de cordones deposi-
tada es de 1,3 g/dmz. Lrmediatamente después de la
deposicién de los cordones, el conjunto pasa a través
de un horno de gelificacibén y de expansién 9, calen~
tado a 1879C, en el cual permanece el mismo durante
8 minutos.

Depués de la retirada del soporte pro-
visional, se obtiene un articulo alveolar de un espe-
gor de 10 mm y de una densidad igual & 0,21, cuya
superficie superior estd decorada en relieve con erre-

g£10 a un motivo sinusoidal.

Ejemplo 2
Sobre un soporte textil de refuerzo,

ge deposita una capa de plastisol vinilico expandible
idéntica a la del ejemplo 1 que se somete igualmente
a una pregelificacidn por paso bajo una rampa de ge-
neradores infrarrojos.

La capa pregelificada pasa a continus-

- 11 -
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cibén bajo un dispositivo tal como el descrito en la
solicitud de patente francesa 71l 37038 y constituido
por wn depdsito en forma de pila cuya base estd pro-
vista de una serie de aberturas equidistantes de di-
mensiones apropiadas. El depdsito contiene plastisol
vinflico no expandible de composicién idéntica a la
dada en el ejemplo 1 que fluye por las aberiuras por
gravedad y se deposite sobre la superficie pregelifi-
cada en forma de cordones paralelos y rectilineos,
El peso de plastisol asi depositado es de 6 g/dm°.

Inmediatemente después de la deposicidn
de estos cordones, el conjunto pasa a través de un hor
no de gelificacidn y de expansidén calentado a 190°C,
en el cual permanece el mismo durente 8 minutos.

Se obtiens asi un articulo dlveolar re-

forzade cuya cara superior lleva consigo una decoraciodn

en relieve acentuads.

Ejemplo 3

‘Sobre un soporfe provisional mévil tal
como un papel siliconado, ée deposita una serie de
cordones peralelos y rectilineos de un plastisol vini-
lico no expandible idéntico al descrito en el ejemplo l.
A este efecto, se utiliza la rasqueta dentads descrita

iguelmente en el ejemplo 1, la cual se mantiene, sin

- 12 -



10

15

20

25

425802

embargo, immdvil. Los cordones depositados a razdn de
6 g/dmz, se pregilifican inmediatamente por paso bajo
una bateria de generadores infrarrojos.

A continuacidn, por medio de una ras-
queta cldsica,. se deposita sobre los cordones una
capa uniforme de un plastisol vinilico expandible de
composicidn idéntica a la dada en el ejemplo 1 y se
hace penetrar luego el conjunto en un horno de geli-
ficacidn y de expansidn calentado a 1902C, en el cual
permanece el mismo durante 8 minutos.

Despuéds de. la retirada del soporte pro-
visional, se obtiene un articulo alveolar una de cu-
yas caras lleva consigo una decoracidén en relieve fuer

temente acentuada.

Ejemplo 4

Se opera como en el ejemplo 1. Sin
embargo, después de haber depositado la capa de cor-
dones de plastisol no expandible, se someten éstos a
una pregelificacidén por paso bajo una bateria de gene-
radores infrarrojos y luego se deposita sobre los cor-
dones una nueva capa de plastisol vinilico expandible
idéntica a la primera capa, lo cual se hace por medio
de una rasqueta cldsica.

Después de gelificacidn y expensidén por

- 13 -
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calentamiento & 1879C durente 8 minutos, se comprusba
que la superficie superior del articulo alveolar asi
producido reproduce el motivo ondulado de los cordones

internos.

Ejemplos 5 a 8

Sobre un soporte provisional mévil tal
como un papel siliconado, se deposita una capa de plas-
tisol expandible de la composicidn dada en el ejemplo 1,
la cual se pregelifica por paso bajo una bateris de ge-
neradores infrarrojos. Por medio de la rasquete denta-
de. descrite en el ejemplo 1 y mantenide imméwil, se de-
posita a continuacidén una serie de cordones paralelos
y rectilineos a razén de 5 g/dm2 a partir de uno de los
plastisoles A, B, C & D cuya composicién se da en la
Table 1 a continuacidn, estando expresadas las sdantida-
des en partes en peso.

Después de la pregilificacion de los cor-
dones depositados, se aplica una nueve cepa de plasitisol
vinilico expandible idéntica a la primera, y luego se
hace pasar el conjunto a& un horno de gelificacidn y de
expansidén calentado a 1902C, Después de una permanen—
cia de 8 minutos en este horno, se retira el soporte pro-
visional y se obtienen asi articulos alveolares cuya

superficie superior reproduce el dibujo de los cordones

- 14 -
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depositados,

Ia Tabla 1 da igualmente las propieda-
des mecénicas —-~tensidn de roture y alargamiento——
de los cuatro productos obtenidos., 4 t{tulo de compé—
racidn, un articulo alveolar del mismo espesor prepe~
rado & partir del plastisol vinilico expandible des-
crito, pero exento de cordones de plastisol vinilico
no expandido, presenta una tension de rotura por trac-
cibn de 2,2 kg/em2 y un alargamiento de 200%.

Se demuestra, por tanto que la presen-—
cia de los cordones de plastisol no expandido permi-
te mejorar notablemente las propiedades mecénicas de

los art{culoes producidos.

- 15 -
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Table 1

Constituyentes Composicidn de los plastisoles no expandibles
A B C D
SOLVIC 334 - - 50 100
SOLVIC 336 100 - - -
SOLVIC P 367/109 * - 100 - -
SOLVIC P 380/65 h - - 50 -
Ftalato de dioctilo 50 20 8o 150
Adipato de dioctilo 20 15 20 -
Ffalato de butbilbencilo 30 - 20 -
IGARSTAB BC 12 1 1 1 1
Silice 2,5 0,5 3 2
Negro de humo 1,5 1 15 1
GALORYL PL 386 - - 4 -
Propiedades de los productos A B C D
acabados
Densidad 0,23 0,24 0,23 0,23
Tensidén de rotura por tracciodn
en la diregcion de los cordo-
nes, kg/cm 3,6 7,1 3,5 2,4
Alargamiento, % 196 190 191 155

- 16 =
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# El producto SOLVIC P 367/109 es un poli(cloruro de
vinilo) de calidad para pasta preparado en emulsidn
¥y vendido por SOLVIC, S.A. Se caracteriza por un in-

dice de viscosidad de 165 (de acuerdo con la norme ISO),

#% EL producto SOLVIC P 380/65 es un poli(cloruro de
vinilo) de calidad para pasta preparado en emulsidn
y vendido por SOLVIC S.A. Se caracterizs por un indi-

ce de viscosidad de 195 (de acuerdo con la norma ISO).

La presente solicitud que corresponde a la
presentvada en Francia con fecha 2 de Mayo de 1.973, bajo
el nimero 73.15 799, se acoge a los beneficios del Articu-

lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

et i $m S

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que sSe presentan para que sean objeto de esta solicitud

de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios son

- 17 -
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los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Un procedimiento pare la fabrica-
cibén de articulos decorativos a partir de plastisoles
vinilicos caracterizado por el hecho de gue se aplican
cordones de plastisol vinilico no expandible con arre-
glo a un motivo decorativo gobre una capa wniforme de
plastisol vinilico expandible y se calienta luego el
conjunto a una temperatura comprendida entre 120 y 2102C
para provocar la expansién del plastisol expandible y
la solidarizacidn entre los cordones y la capa de plas-
tisol en expansidn.

28, Un procedimiento de acuerdo con
la reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de
que los cordones de plastisol vinilico no expandible
son rectilineos y parelelos entre si.

38,- Un procedimiento de acuerdo con
la reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho de
que los cordones de plastisol vinilico no expandible
se depositan conforme a un perfil sinusoidal,

48 ,- Un procedimiento de acuerdo con
la reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho de que
los cordones de plastisol vinilico no expandible se depo-
gitan conforme a un motivo decorativo cualquiera.

58,~ Un procedimiento de acuerdo con la

reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho de gue

- 18 -
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la capa de plastisol vinflico expandible se pregelifica

a une temperatura inferior a aquélla que provoca su ex—

pansidn antes de la plicacidn sobre la misma de los cor-
dones de plastisol vinflico no expandible,

68— Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 12, caracterizado por el hecho de que la
caps de plastisol expandible se deposita sobre un soporte
de refuerzo,

T8.~ Un procedimiento de mcuerdo con la
reivindicacién 68, caracterizado por el hecho de que el
goporte de refuerzo se selecciona dentro del grupo forme-
do por los productos textiles, los productos textiles no
tejidos, los papeles y los papeles sintéticos.

88,~ Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 68, caracterizado por el hecho de que el
soporte de refuerzo se embute en la capa de plastisol ex—
pandible,

9¢,~ TUn procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho de que la
aplicacidn de los cordones de plastisol no expandible se
reglize por la técnica de transferencia.

10g2,~ Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacién 98, caracterizado por el hecho de que se
aplican los cordones de plastisol vinflico no expandible

sobre un soporte provisional, se pregelifican los cordones

- 19 -
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depositados, se aplica seguidamente la capa de plastisol
vinilico expandible sobre los cordones pregelificados,
se provoca, por calentamiento a 120-2102C, la expansidn
del plastisol vinflico expandible, y se retira finalmen-
te el goporte provisional.

118.- Un procedimiento de acuerdo con
la reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho de gue
gse deposita. una segunda capa uniforme de un plagtisol
vinilico expandible sobre los cordones de plastisol vind-
lico no expandible antes de provocar por calentamiento
la expansidén de los plastisoles expandibles.

128 ,~ TUn procedimiento de acuerdo con
la reivindicacidn 118, caracterizado por el hecho de
que las dos capas de plastisol vinilico expandible quse
encierran entre .ellas ‘los: cordones de plagtisol no
expandible son de la misma natursleza.

138.,~ Un procedimiento de acuerdo con
le reivindicacidn 112, caracterizado por el hecho de
que las dos capas de plastisol vinilico expandible que
encierran entre ellas los cordones de plastisol no ex-
pandible son de naturelezesdiferentes,

148,~ Un procedimisnto de acuerdo con la
reivindicacidén 118, caracterizado por el hecho de que se
pregelifica la primers cepe de plastisol vinitiso expan-

dible por un calentamiento & una temperatura inferior

- 20 -
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a su temperaturs de expansidn antes de depositarse los
cordones de plastisol no expandible y la segunde capa
de plastisol vinilico expandible.

158,- Un procedimiento de acuerdo con ‘
la reivindicacidn 118, caracterizado por el hecho de
que se pregelifican los cordones de plastisol no expan—
dible antes de aplicar sobre ellos la segunda capa de
plagtisol expandible.

162 ,~ TUn procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho de que los
diversos plastisoles utilizados tienen una viscosidad
comprendida entre 15 y 200 poises medida a 252C y con
un gradiente de velocidad de 36 seg’1 en un rotoviscosi-
netro.

172, Un procedimiento para la fabrica-
cidn de articulos decorativos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en el dibujo que se acompafia
y para losg fines que se han especificado.

Este Memoria consta de veintiuna hoja

escritas a miquina por una sola cara.

Madrid, 3[5 nSR. JﬂQ?‘ﬁ
PJ.A.
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