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MEMORIA DESCRIPTIVA

cuirespondiente a la solicitud de concesién de un. .

CEATIFICADD DE ADICION

soucitanTe, Os FRANCISCO JAVIER RUBIO DE VILLANEVA.

Resipencla, Of Avalay 83 ~HADRID-

ENUNCIADO: PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA PATENTE DE
INVENCION NuUM. 423,434 por “PROCEDIMIENTO PARA =~

EXPANDIDO PLANOS Y CON SECCION RECTANGULAR".
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_ La prasente memoria descriptiva tiene como fin la declarscibn -
del objeto sabre el querha de receer el privilegio de explotacifn indus—
trial y comercisl, exclusivo en el territorio nacional de un Certificado
de Adicién, de acuerdo con la vigente Legislacifn, que como el enunciedo

- indica se trata de PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS El;l LA PATENTE DE INVEN
CION Nud, 423,434 por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE BLOQUES CONTI--
NUDS DE POLIURETANO EXPANDIOO PLANO Y CON SECCION RECTANGULAR®.

En la Patente base se define un nueva procedimienta para la cb-
tencifn de blogues de poliuretano expandido, contfnuos, planos y con sec-
cién rectangular.

Resulta svidente que el procedimiento preconizado por la paten-
ta pusde ser m.jorai:lo en pequeiios detalles que no varisn su fundamento b
sico, pero que si hacen que el blaogue obtenido sea més perfects.

Pera materializar las mejorss indicadas, se sfiade a la patente
base los acoplamientos de nuestro invento los cuales producirfn las si——
gulentes mejores: '

a) Una mejor epertura en anchura colaocends en lugar de rodillas

' telesclpicos, rodillos el tresbolillo, de los cuales sfilo se moverén los
de un lado ampliando la referida anchura. '

b) Gotencifn de una mayor superficie de presi6n de los rodillos

sl colocar dos o més rodillos a-the un mismo eje pivotante, pudiendo ir -
independientes entre sf o cubiertos por una banda sin fin, '
7 Con ésto se evita el gque al ser un sfloc rodillo, éste actue soc-
bre la espuma en formacidn soclamente en una 1fnea, la gensratriz del mis-
mo, hundiéndoge hasta obtener la superficiae apropiaa:. para.sjercer la pre
s8ibn necesaria.

c) Posibilidad de syudsr a la aspertura en anchura, haciéndola =
més fécil, el dejar fijos los rodillos actuentes incorporando nusvos rodi
llos, diferentes a los primitives que cubren la parte ampliada.

d) Eviter sl ahuecamiento del elemento de cobertura una vez ha
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salid_o de la zona de presifn de los rodillos, al colocar sendas placas —
flotantes y-teleschpicos, con posibilidad de varisr si longitud de accifn
al varier la colocacién del dispositivo de horadscidn.

e) Dispone un rodillo liso de presién, a continuacin del sle—

, mento ho'udador. compuesto por uns place, con lo cuai gjercer la presifn
que este elemento no realize.

_f) Consigus rematar y splanar las esquinas del blogue, gue los
rodillos inicieles no pueden reslizar por no lleger hasta las paredes, al
acoplar unos pequeiios rodillos auxiliasres laterales qus tienen la posibi-
lidad de ser intsrcambisbles cuando se deterioren o ensucien,

g) Finalments con la disposicifn ds rodillos flotantss sa consi
gue paralelismo entra las carss del blogus, debido a que siempre pivotan
paralelas al fondo al estar fijado sl eje pj.vatantc en los extremos da &3
tos, difersnciéndose con los sistemss conocidos los cuales flotsn pero no
presentan rigidez de sus axtremos latereles los cuales pueden sscender o
descender indspendisntesents produciendo bloquss con cﬁras no paralelas.

Para cosprender mejor la naturaleza dsl invento sn el plano ad-
Junto hacsmos una representacifn escueméitica de su utilizacién, no siendo
en absoluto limitativa y susceptible por ello de las modificaciones ;:cce-
sories que no altsren las caracteristices esenciales. .

Lea figura 1 es una viqta latsral dsl conjunto con los nusvos -
ecoplamientos. ' '

La figura 2 representa una plante del conjunta correspondiente
a la figura 1.

ta figura 3 &8 un detalle de 105 rodillos emparsjados con un migy
no eje pivotants,

La figura 4 reorssenta el mismo detsllo de la figura anterior —
presentando la parsja de rodillos cubiertos por una banda sin fin,

La figura 5 es una vista en perspectiva de las planchas flotan-——
tes de prssifn, viéndose las posiciones gus pumden adoptar.
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- La figura 6 representa una vista en planta tel conjunto habién-
dose engliado la anchur& y los rodillos ds un lateral movidos,

La figura 7 es una viﬁta en planta dal conjunto ampliado en an-
chura con los rodillos primitivus sin haberse movido y con la adicifn de -
,rodillos auxiliares qus campletan la nueva anchura. ‘

. La figura 8 representa una vista latersl del conjunto con dispa-
sitivo horadador de placa y rodillo de presiSn acoplado.

La figura 9 ss 1.3 vista sn planta del conjunto correspondiente
a la figura 8. R

En ellss ss sprecian los sigulentes detalles:

1.~ Regulador de descarga.

2.~ Perades laterales,

3.~ Espuma,

4.~ Zona de iniciacin de la expansifn,

5.~ Conjuntos de rodillos reguladores.

6.= Dispositivo:de aostenimiento.-

7.~ Bastidores pivotantes.

8.~ Gentros ds basculacién,

9.~ Benda sinfin,

10.~ Aodillos ampliadorss de snchura,

11.- Rodillos auxilisres.

12.= iaterial de separaéiﬁn o recubrimiento.

13.~ Places de presién,

14.~ Aodillo de presifn,

15.~ Dispositivo horadador. .

El procedimiento preconizado por lam patents bass qﬁeda mg jorado
al incorporarle une serie de elementos, con los cuales se consigus un blo
due continuo de seccidn rectangular, caras paralelas y superficis supe-——
rior plana.

Estos nuevos acoplamientos al procedimiento base se fundamenta
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cuales, pivotantes sohre el dispositivo (6), descendern cuasndo se proceda

en la sustitucifn del rodillo regulador Gnico por los conjuntos de rodi——
llos (5), pudiendo ser dos o més los qus se acoplan con un solo eje o bas-
tidor pivotante (7). -

Los rodillos (5) constitutivos del conjunto pueden ir indepen—
disntes como se eprecia en la figura 3, o qub:l-rtus. como se ve en la figy
ra 4, m&imt- la banda sinfin (9). (

Como ya s@ ha dicho cada conjunto [5) de rodillos presenta un —
solo eje o bestidor pivotants (7), fijado cada uno al dispositivo ds sostg
nimiento (6), estando cada conjunto (5) colocado al tresbolillo con los si
guientes, con lo que al awliar la enchura del conjunto, maviendo una de -
las parsces latsrales (2}, pueden mentensrss fijos los conjuntos (5) do —
una de 108 lados y désplazar lateralmente los del otro, comoc se ve en la -
figura 6, con lo cual al mismo tisspo que el material de ssperaci6n (12) -
se ensancha, loe rodillos (5) actuan scbre lé espuna (3), realizando su ac
cibn de regulacifn del crecimiento de la misma en la zona (4) de inicis—
cibn de la expansitn, 7

Como los rodillos o.conjuntos (S) no llegan hasta las parades la
tereles (2) queda una estrecha franja, en las ssquinas del blodue de espu-
ma (3), sin eplenar por lo que los nuevos perfeccionemisntos preven la in-
corporacifn, en la parte alta de la espuma (3), de sendos rodillos auxilia
res (11) de pequsiia dimensifn pivotantes y flotantes, los cuales realiza—
rén la labor de rematar las referidas ssquines, Estos rodillos (11) pueden
ser desmontados y montados con facilidad sustituyéndose por otros para ser
reparados o limpiados, ' .

Dtra r.ulizu:iﬁn ds las mejoras incorporedas al procadimiento ba
se, prevé el scoplemiento de los rodillos empliadorss de snchura (10), los

a la ampliacién de enchura ocupando los sspacios libres de los rodillos —
(5), consiguisndo asf la ampliacidn cde enchura del sistema regulador del -
creciniento de la espuma (3}, 3in necesidad de movar los rodillos princips
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el

les (5). Estos rodillos empliadores (10) permenecersn recogidos mientras
no ss‘ nacesiten. '

7 Por otre lado, los nuevos perfeccionamiens, introducen entrs -
le culminacién de la zona (4). y el dispositivo horadador (15) unes places

. met&licas de presién (13) con les que evitsr gue sl material de separs——

cisdn (12j o papel de recubrimiento, se shueque al encontrarse libre en di
cha zona. Estas placas (13) son telescfpicas con el fin de que el desple-
zar el referido dispositiva horadador (15) la superficie cubierta can ——
ellas varis su longitud ad.apténdose & las necesidades. Asimismo las mene——
cionades placas (13) son calentadss por gl emisor de calor transmitiendo
el misma al material de recubrimiento (12).

Finslments, en la realizecién del procedimiento bess que prevé
tue el dispositivo horadador (15) sea una placa de horadacifn, los nuevos
perfoccionamieritos acoplan, inmediatamente después del referido dispositi
vo (15), el rodillo de presisn {14) con el fin de que impriman al matarial
de separaci6n (12) la presifn necesaria gue la blaca de horedscitn (15) -
no puede rea.izar.,

be&cﬂ.ta suficientements la naturaleza del prasente invento, —

asf como su realizacifn industrial, sélo cabe afiadir cue en su conjunto y

partes constitutives es posible introducir cambios de forma, materdim y —
disposicifn en cuanto tales alteraciones no supongan variecifn sustancisl
del mismo. _ o

El solicitsnte al amparc de los Convenios Intamacionales sobre
Px_‘upiadad Industrial, se reserva el derecho de extender esta demanda a —
los Palsas extranjeros, si fuera posible, reivindicando la misma priori—
dad de la presente solicitud. 7

NOT A

El Certificado ds Adicién Qque se solicita en Espafia, como nuevo,
por veinte sfios, de.acuerdo con la vigente Legislacién, dsberf recaer so-
brs PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIODS EN LA PATENTE DE INVENGIBN NUM.
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423,434 por “PROCEDIMIENTO PARA LA DBTENCION CE BLOQUES CONTINUCE DE PQw—
LIURéTANO EXPANOIDD PLAM?BY CON SECCION RECTANGULAR®, en todo de scuerdo
con la= siguientes - _
"REIVINDICACIONES

12,~ Perfeccionamientos introducidos en 1a Patente de Invencisn
ném, 423;434 por “PROCEDIMIENTO PAAA LA OBTENCION DE BLOQUES CONTINUOS OE
POLIURETAND EXPANDIDD PLANDS Y CON SECCION RECTANGULAR®, caracterizados -
porque los rodillos ragulgdores‘del crecimiento de la espuma se acoplan -
en conjuntos de dos o més, pivotantes sobrs un solo eje o bastidor, pu——
diendo ir irdspendientas entrs elles o cublertos por una banda sinfin; -
porgque s8¢ prevé oue lstbs conjuntos da dos o més rodillos reguladores es-
tén colocados sl tresbolills pudidndose desplazar lateralmente los de un
ledo para asi posibilitar ls ampliacién de anchura del blocue a realizar,
permaneciendo ¥1jos los del otro laterel, '

24~ Parfeccionamientos introducidos en la Patente de Invencidn
nGm, 423.434 por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE BLOGUES CONTINUCS DE
POLIURETANO EXPANDIDO PLANDS Y CON SECCION RECTANGULAR™, en todo de acuer
do con la primera reivindicacifn, carscterizados porqgue en otra realiza—
cibn se prevé el acoplamisnto de unos rodillos de presifn, pivotanta$ y =
abatibles, que' dascenderfn sobre la espuma cuando se reulice la ampliscién
de anchura sin necesidad de qua los rodillos principales se mueven; por—
que estos rodillos de presifn se dispondrsn en los espacios libres que —
quedan entra los rodillos principales.

31.~ Perfeccionanisntos introducidos en la Patente de Invencidn
nim, 423,434 por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE BLOQUES CONTINUOS DE
POLIURETAND EXPANDIDO PLANOS Y CON SECCION RECTANGULAR®, en todo de acuer
do con las anteriores reivindicaciones, ceracterizados porque en la parte
alta de lu espuma se- acaoplen sendos rodillos auxilimrss, de pequefo tama-
fio, pivotantes y flotantes qus =2 dispondrén junto a las parades latera—

les del molde con &l fin de rematar las esquinas del bloque, las cusles -
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los rodillos principales no pusden aplanar,

4% .~ Perfeccionaniento introducidos en la Patente de Invencibn
nGm. 423,434 por “PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENGION LE BLOGUES CONTINUOS DE
POLIURETANO EXPANDIDO PLANDS Y CaN SECCION HECTANGULQH”. en todo da acuer
"do con las anteriorss reivindicaciones, caracterizados portiue entre los -
rodillos reguladores y el dispositivo horadador se disponen unas placas -
metflicas .de presiln, planas y telescépicas, flotantes schre la G5pUME ——
una vez se ha culminado la expansiGn de la misma, con el fin de ejercer -
presidn sobre el material de recubriﬁiento y con posibilidad de variar =
la longitud de la suparficie sobre la que actuan.

58,~ Perfeccionamientos introducidos en la Patente de Invencifn
ndm. 423,434 pﬁr “F'fiCDEDI&lIENTO PARA LA OSTENCION DE BLOQUES CONTINUOS ~
0E POLIURETAND EXPANDIDO PLANOS Y CON SECCION RECTANGULAR®, en tado de —
ecuerdo con las enteriores reivindicecionss, caracterizados porgue en la
realiéaciﬁn del pfocedimientn bgse que utiliza como dispositivo de horada
cifn una pleca, se dispone inmediatamente despufs da ééte un rodillo de -
presibn que proporcione la presifn necesaria que la placa no consigue.

68 .~ PERFECCIQNAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA PATENTE CE INVENCION
NUM. 423.434 por “PROCEDIMIENTO PARA LA OSTENCION DE BLOQUES CONTINUOS DE
POLIURETAND EXPANDIDO PLANDS Y CON SECCION RECTANGULARY,

Seglin oueds sustanciaimente descrito an la presente memoria que
consta de ocho hojas, mecanografiadas por una'sola cargy acal -aﬁﬁda de =

5us correspondientss dibujos.
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