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Resumen

Se descubre un medio para el montaje de husos,
efectuado en parte por el corril del huso, en for-
ma de un superficie de asiento esférice y convexa~-
en el orificio receptor de huso y mds de dos tals-
dros de unién roscados alrededor del mismo, y en -
parte por el conjunto del huso, en forma de un miem
bro de montaje circundente rfgidemente sujeto al =
mismo, con una superficie de asiento convexa comple
mentaria, pars hacer tope con el asiento del carril
y une pestafis de extendidn latersl, que se extiende
hacis afuera con respecto al asiento, cuys pestafis
tiene igual centidad y espaciados de taladros de -
unidn no roscados, pero de meyor didmetro que los-
taladros de unidn del carril y un nlmero similar de
miembros de unibén y fijacién, en forms de pernos -
que se hacen pssar & través de los taladros mds gren
des de la pestafis y roscados y spretados en los ta-
ladros del @rril, con lo que el aplomado del hsso -
utilizodo en esta construccidn se consigue en un pe
riodo de tiempo de cinco s quince segundos, frente-
a los quince minutos necesarios con otras construc-

ciones anteriores.

Antecedentes de ls Invencidn

Este invencidn se refiere al medic de montaje -
de husos efectuado en parte por un conjunto de Bu&
y en parte por un carril de huso de una miquina tex
til de preparar hilados para el aplomado répido y -
exacto de ls barra del huso en posicidn vertical y-

axislmente central respecto & un anillo hilador o -
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o retorcedor de movimiento trensversel verticalmer
te, de modo que el Gltimo sea concentrico con ells.
En le ereccidén de mdquinas textiles pars la pre
paracidn de hilados se emplean generalmente conjun
tos de huso dispuestos vertialmente, y giratorios,
pora recibir el hilo devenado o su alrededor median
te conjuntos de anillo de movimiento transversal »
vertical que emplean cursores, los miembros de so-
porte verticales usualmente estédn aplomados a fin-
de que estén exactsmente verticales, y los travess
fios laterales y longitudinales se nivelan para que
queden horizontales. Uno de estos travesafios fijos
que se extienden longitudinalmente respecto & la m
méquine es el carril del huso y otro travesafio lon
gitudinal, que no obstante estd soportado para mo-
vimiento verti¢sl es el carril del snillo, siendo-
ceda carril sustencielmente horizontal y perelelo-
respecto al otro, llevando s intervales espaciados
a su lergo los correspondientes orificios concétr]
cos axialmente slrededor de los ejes verticales o=
intervalos pare recibir respectivemente en ellos -
los conjuntos de huso y los conjuntos de anillo vy
cursor pera el montaje, de modo que cada snillo en
el movimiento transversal verticsl sea concéntrico
al eje vertical de le barrs del huso de su conjun-
to. A fin de consequir la concentricidad deseada, =~
no solemente el carril del enillo, y, si se usas, =
los portsanillos de tipo de planchite gufahilos se
nivelan pars que estén horizontsles durante el re-

corrido transversal reciprocatorio, sino que es ng
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cesario apldcar cada conjunto de huso correspondien
te de forma que su barra esté generalmente vertical

y exactamente exial y centrsl con el anillo corres-

pondiente en todo el margen del recorrido transver-—

sal vertical del Oltimo. A este propdsito, se han -

descubierto y/o empleado muchos dispositivos y méto
dos de la modalidad anterior en reconocimiento de la
correlacidn entre aplomado exacto del huso y forms-

cidn de bobinas estsbles de hilado (con lo que no -

hebré resbalamiento de! hilo de las capas arrolladss
de hilo durante el desenrcllado de la bobina o sl -

manipular ésta, operasciones requeridas en el proce~

so sobsiguiente, y que podrian producirse por un de

vanado inadecusdo del hilado debido & un movimiento

transversal del enillo no concéntrico con lo que las
capas hiladas superiores podrfan resbalar en relaw-

cién con les capas de hilado subyacentes).

Més recientemente, se hizo patente la necesidad
de eplomar verticalmente y con exactitud los husos-
desde el punto de vista de reducir lss vibraciones~
del huso al girar s altas velocidades, al objeto de
asegurar la prolongads vida (+il de los componentes-
del conjunto de huso, toles como los cojinetes; és-
to ha sido consideradc, por ejemplo, por Higgs, en-
su trabajo "Comportamiento,en Vibracidn del Huso de
las MAquinas Textiles", publicado eon el n2 63-TEX-1
por ls American Sociefy of Mechanical Engineers, el
27 de Merzo de 1963.

Tedavia mds recientemente, se reconocidé la nece

sidad de reducir lss vibraciones generadorss de rul
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dos, & fin de mitigar los riesgos contra ls salud
que pueden presentarse a los operarios de las mé-
quinas textiles de preperscidn de hiledos, en cu-
ya mitigacién se incluye la reduccidén deseable de
vibraciones producidas como consecuencia del movi
miento trensversal no concéntrico de los enillos~
alrededor de los ejes y de las corscteristices ro
tacionales del +ipo de precesidn de las barrss de
huso inexactsemente oplomadas y de las bobinas de-
hilo de los mismos.

En le modalidad anterior sl advenimiento de es
ta invencidn, se hicieron avances en el sentido de
aplomar los conjuntos de huso verticsl y axialmen
te central respecto & sus correspondientes conjun
tos de snillb, lo cual implicaba la reslizacidn de
enormes esfuerzos por parte del operario para ce-
da conjunto de huso, y, con un gran consumo de =
tiempo, que a menudo, y muy corrientemente, ers -
del orden de cinco a quince minutos. Cusndo se con
siders que une hilanderfa puede tener, por ejemplo
dlez torcedoras con cien conjuntos de hoso cads u
na y veinte tableros con trescientos conjuntos de
huso cede uno, totalizando unos siete mil conjun-
tos de huso, que tienen que aplomarse como antes-
se ha indicado, y cade splomado consume media de-
diez minutos, de ecuerdo con lo modalidad antigua
el tiempo necesario para este simple operacién as
cenderfa a 1.167 horss-hombre aproximedamente, o-
ses, casi medio sfo-hombre, Asf, no solamente &sto

implica un gasto considersble de mono de obrs, si
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no que igualmente, e incluso lo que es mds impor-
tente, los husos en cuestidén quedan improductivos
durente considerables perfodos de tiempo. Ademds,
el tedio que supone splomar los husos de incluso-
un conjunto se acentla y se comprende mejor si se
considera que el operario tiene que estar agacha-
do o doblado pars realizar la operscidén en la mo-
dalidad antigus en perfodos de cinco a quince mi-
nutos, mientras efectls los ajustes en inclinacidn
del conjunto de buso. Asi, pers realizar esta te-
diosa labor, no solemente es dificil obtener o re
tener la mano de obra especializads, sino que, co
mo por diligentes que sean los operarios, después
de haber aplomado varios conjuntos de huso se fa-
tigardn y trabajardn con menos diligencie en el &
plomade de los siguientes conjuntos, conduciendo-
ello a toda clase de dificultades en la prepars--
cidn del hilado, en los &ltimos conjuntos de huso
y todevis mds, debido a lo tedioso del esfuerzo,
el trsbsjo requiere intervalos de descanso entre-
el aplomsdo de un conjunte y el siguiente, prolon
gsndo asi sustancislmente los indervelos de tiempo
antes indicados, estando los husos fuers de servi
cio dos veces més del tiempo requerido paras el es
fuerzo de aplomade, lo cual ineremente los costes
de meno de obre de aplomado de los conjuntos en -
la hilanderfa tifica que hemos puesto por ejemplo
a aproximadamente un sfio completo por operario.
En s modslided antigus, anterior al adveni-

miento de este invencidn, a fin de splomar efec-
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tivemente los conjuntos dehuso axlalmente y centra
les & sus anillos correspondientes, los fabrican-

tes de las m8quinas hacian esfuerzos especisles,-

muy costosos, pora fabricar carriles de huso con-

un grado muy elevado de plaenaridad; la dificultad

y los altos costes que intermienen en este procedi
miento como mejor pueden comprenderse es conside=-

rando que la longitud tfpice de tel carril puede-

Ilegar a ser de nueve a diez pies por seccidn, vy

tales longitudes pueden tener que soportar uns ope
roacidén de extraplanificacién para conseguir la -~

plenaridad deseade en ls superficie de soporte dd

conjunto de huso. Ademds de 8sto, en ls ereccidn-

de las secciones de carril sobre ls mdquina, hay-

que hacer muchos esfuerzos para conseguir los sjus
tes necesarios de cada seccibn, para lograr uns -

coplenaridad con todas lss demds secciones y tam=

bién paras conseguir uns disposicidn exactomente -

horizontsl de la superfiicie de soporte del huso de
tode el carril, do que sfiede mucho coste.

LeMs Cotchett, en su Patente U.S. 2.289.903 i
tulada "Montaje de Husos", descubrid un medio de-
montaje de conjuntos de huso que guarda una simi~
litud superficial con el de lo presente invencidn.
En elle se descubre el uso de unos miembros de e-
siento de superficie esférics utilizados pars el-
sjuste en inclinacidn de las barras de los husos-
olrededor de un centro esférico residente en el -
ecje de rotecién de la barra a la alturs de los o-

3

rrollemientos de hilo inferiores a devanar por el
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que circunscribia sin rigidez la parte in

huso y los conjun+;s de anillo y cursor.

Los miembros mencionados inclufan uno superior
provisto de una superfieie de asiento cbncava infe
rior, cuyo miembro ibe chaveteado al conjunto del=-
huso en una disposicidn circunscrits, pars impedir
la relativa rotacidn entre ellos, y otro inferior-
ferior del
conjunto de huso y susceptible de colocacién en ¢
carril del huso para sujetarla al mismo, estando -
el miembro inferior provisto de uns superficie de-
asiento superior convexa pasrs hacer tope con el a-
siento cdncave y pars el movimiento sjustable del-
dltimo para inclinar el conjunto de huso en uns o-
peracion de splomado. El uso de la construccién Cot
chett para el aplomado requiere sproximadamente -
cinco minutos por conjunto, debido s la tendencia=
de desviacidn por deslizamiento de los componentes
durasnte el apriete de la tuerce de blocaje inferior
debajo del carril del huso, cuys tuerca efectlsila
fijocidn a tope en posicidn de todos los componen#
tes circundantes flojos, y a la necesidad de |legar
debsjo del carril del huso pors apretar la tuerca-
de blocaje y de sujetar la barre del hsuo en orien
tacidén splomada por encima del carril del huso pa-
ra efectusr tal fijacién s tope. No obstante, &l -
advenimiento de ests Invencidén, ls construccién an
tes indicads, conocids por Huso de ls Nueve Era -
(New Era(R)Spindle) permitis uns reduccidn notable
del tiempo requerido psra splomsr barras de huso -

con respecto a la anterior.
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A pesar de ello, |las construccién New Ers rara-
mente se utilizaba pers construcciones mds pesadas
de husos retorcedores, por los ajustes de la tuer-
cs de blocaje y por los problemas de resbalamiento
presentes en el apriete; sdemds, en las aplicacio-
nes de las torcedoras, en las que dichas madquinas~
empleon el tipo de portasnillos con planchita gufs
hilos, que es ajustable en sf, ls necesidad de es-
te tipo de conjunto de huso, compuesto por muchos-
elementos y costoso, era mfinima.

Sin embargo, otro medio de montaje de conjuntos
de huso de le modalidad antedior, utilizable en l&
mdquines torcedoras que emplean el portaanillos del
tipo de planchits gifa hilos, que tiene cierta si-
militud eon el de ls presente invencién, se {ntro-
dujo comercialmente en 1969. Se describe en la pa-
tente de Stiepel et al., de los EE.UU., N2 3.364.670
titulede "Mecanismo de Control de Husillos" (Spind
le Control Mechanism), en la columns 2, Ifneas 50 o
58, y en la Publicacidn de Junio de 1969 "Instruc-
tion Manual (First Edition) Tube Drive Twister" -
(Instruccidn Monual (Primers edicién), Retorcedora
Portatubos), por Saco-Loweel, pdginas 20 a 22, sec
cidn Spindles (Husos); ésts describe la operacidn
de aplomado y-més particulares de construccidn, co
mo se indica a continuacidn:

"El huso va sujeto al cerril por medio de un -
anillo de blocaje, que se mantiene en pesicidn por
medio de tres tornillos de casquete. La superficie

convexs de la monturs del huso encejs en el tope -
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céncavo del snillo de blocaje. latroducir el huso
armado y el anillo hacis arribs a través del orifl
cio del carril del huso. Poner los tornillos de e
casquete a través de los taladros dsdos en el ca-
reil del huso y roscarlos en el anillo de blocaje
debajo del corril. Passarlos en toda su extensidn,
pero ho apretarlos.

"Poner el indicador de aplomo en el huso, co-
mo se indics en la Figura 13,y apretar los tornillos
de casquete con la llave. Apretando un tornillo -
méds que el otro se inclins el huso. Apretar los -
tornillos progresivamente, vigilando al mismo tiem
po el nivel circular del indicador de aplomo para
mantener el huso exactamente vertical. Apretar los
tornillos con seguridad®.

Las construcciones de le modalidad anterior re
quieren un cerril de huso dispuesto horizontalmen
te que tiene uns superficie superior con un alto-
grado de planaridad y estd horizontalmente nivels
do; tienen medios de montsje con componentes que=
pueden desviarse respesto & su posicidén durante le
operacidn de splomado y quedsr blocados en posicién
s menudo requieren que los ajustes y los blocajes
se efectlien desde debsfo del carril del huso, men
teniendo los componentes por encims del carril del
huso, como la barra, en la posicidn de aplomo de-
seado y vigilando el nivel de la burbujs pars de=
tectar cualquier deswiacidn durante el ajuste y -
el blocaje desde dichs posicidn splomads; lo ante

riormente expuesto results en la necesidad de in-
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vertir de cinco & quince minutos pars aplomar ca-
de conjunto de huso utilizando el carril del huso,
altemente plano y horizontel.

Asf, es o la mitigacién de las desventajes ma
cionadss, con sus problemas y dificultades, a lo-
que se dirige le presente invencidn, siendo éste-
su principsl objetivé.

Otro objeto de la invencidn es proporcionar un
medio de montaje de husos para el rdpido y senci
[lo splomo de su conjunto de huso esociedo axial-
mente central respecto a su correspondiente anillo
en el margen de recorrido trensverssl reciprocato
rio vertical del Gltimo, a peser de le impreciss-
plenaridad y/o inclinacién respecto s la horizon-
tal de su carril de huso asociados

Otros objetos y ventajas deseables de la in—-
vencién se harédn evidentes de las explicaciones y
aclaraciones que siguen, las cuales son inherentes
a la misma.

Resumen de la [nvencidn

Se ha descubierto shora que los objetos y ven
tajes de la invencidn se obtienen mediante la eli
minacién de componentes conjuntos por lo demds -
sueltos de montaje intermedio respecto al conjunb
de carril de huso y huso, y uniendo directamente~
el conjunto del huso y el carril del huso de fom
ma ajustable pars la inclinacién del conjunto de-
huso en una orientacién aplomsda de forma que el-
anillo esté axielmente concéntrico con el eje de-

rotacién de la barra del huso en todo ¢! mergen -
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de recorrido transversal verticel del primero. La

.

presente construccidn, sunque emplea asientos cdn
cavos y convexos esféricos similaeres a los de lo-
modalidad anteiior, presents la particularidsd de
que su asiento cdoncavo es transportado por el ca-
rril del huso en una condicién prefija relativa -
al mismo, que no precisa ningdn ajuste y su asien
to convexo estd rigidemente fijo al conjunto del-

huso. La unidn directa del conjunto de huso y ca=

. »
rril se efectla con pernos, tuercas y bulones o -

tornillos de casquete entre una pestafia, que se ex

tiende lateralmente hacia afuera desde el asiento
convexo del conjunto de huso y el carril del hu-
so en sf. Utilizando esta construccidn, mucho més
sencills, el aplomo del conjunto de huso consume-
nads mds que entre cinco y quince sequndos, y la-
inclinacidn y el blocaje pueden hacerse completa-
mente desde encime del carril del huso, reducien~
do el tedio que supone el procedimiento anterior-
y los errores inherentes. El presente medio de mon
taje proporcions ademds la ventaje de que puede =
emplearse, en verias versiones, con conjuntos de
huso de entrada superior e inferior con igusl efi
cacia, mientres que las construcciones de ls moda
lidad snterior exigfen el empleo de solemente un-
tipo de conjunto de huso de entrada. Ademds, la -
presente construccidn, como se explicerd, puede -
emplearse con carriles de huso, que no son preciss
mente horizontales, y con un grado imperfecto de-

planaridad de su superficie superior,
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Le sjustabilidad del conjunto del huso, de a-
cuerdo con ls invencidn, en la posicidn central 8
xialmente de la correspondiente barrs de huso en-
realcidn con su enillo ssociado en todo el margen

de movimiento transversal del (ltimo, es sencilla
y se consigue fécilmente con la presente construc
cidn. Les taladros pars los pernos existentes en-

le pestafia del conjunto del huso y los del carril
del huso, aunque de pluralidad similar (mds de -~
dos) y espaciado igusal, tienen didmetros diferen-
tes; los tsladros del uno confine estrictemente -

los pernos de unidn, de forme que no hay juego en
tre él y los pernos, mientras que los taladros del
otro son de mayor didmetro, de modo que entes de-
apretar por completo los pernos, se puede inclinar
el conjunto a la orientscién de aplomo deseada al
rededor del centro esférico de los asientos antes
mencionados, 8 pesar de la imperfeccidn que pueda
existir en la orlentacidn horizontal o la planari-
ded del carril del suso y apretsndo los pernos se
cuencialmente, fijando por completo el conjunto &
de! huso en tal orientacién.

Pl ano

Un mejor entendimiento de la invencidn puede-
conseguirse uniendo & las descripciones y explica
ciones de la versidn preferida el plano que se de
como apéndice, en el que:

La figura, en elevecidn anterior parcialmente
fregmentads, muestre el presente medio de montaje

de huso empleado con un conjunto de huso, de en-
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trade superior, arrastre inferior, montsdo en un
cerril no horiagontal.
Reallzscidn
Con referencia & la figurs, un conjunto +fpl

co de huso retorcedor de entrade superior y erras
tre inferior, generalmente denominado 10, se mues
trs montado en un carril 12 de una mdquina retor-
cedora (que no se muestras en ls figurs por lo de=
més), con el medio de montaje de le invencién, es
tando el carril 12 slgo inclinsdo respecto a una-
orientacidn precissmente horizontal, como puede o
currie por errores de ajuste en su ereccidén ¢ por
una disposicidn no horizontal del suelo debajo de
la mdquina. El conjunto 10 se denomine entrads w
perior, porque pass & través del orificio seceptor
del carril 12 desde arriba desl carril, y arrastre
inferior porque su nuez 16 dsta debsjo del carril
12, y en la paf+e inferior del conjunto 10. La bs
rra del huso 18 del conjunto 10 se muestra aploma
da sxialmente gentral respecto & su anillo de mo-
vimiento transversal 20 verticalmente asdciado, -
en el margen de dicho movimiento transversal des-
de la elevacidn designeda A & la elevacidn B, a -
pesar de la disposicidn norhorfzon+al del carril-
12, por el medio de montsje que se expone en le =
presente invencidn. La elevacidn A es la elevacidn
del arrollemiento inferior de hilo & devsnsr por-
el conjunto 10 y el anillo 20.

Rfgidemente fijo al conjunto 10 se encuentres-

un miembro de montaje, generalmente ||smado 22, -
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con un asiento 24 de superficie esférice convexa,

que tiene su centro esférico sobre el eje de rots
cidn de la barra 18 en lo elevecidn A; extendien-

do leteralmente hacie afuera desde la superficie-

24 hay uns pestsfia 26 con una pluralided de tala-

dos 28, 30, 32 espaciados el uno del otro aslrede-.
dor del esiento 24, estando el taladro 32 detrés-

del conjunto 10, como se indica. De modo similar,

el earril 12 en la porcidn slrededor del orificio

14 tiene un asiento 34 de superficie cdncave esfé

rics con curvature complementaria para que encaje

en la superficie convexs 24 del miembros 22, como

se indice, coincidiendo su centro esférico con el

de ls superficle 24; sademds, dichs porcidn de! cs

rril 12 tiene también una pluralidad similar de -

taledros 36, 38, y 40 con espadio similerentre e~

Ilos como los teladros 28, 30y 32 alrededor de la

superficie del asiento 34; no obstente, hsy que -

observar que el didmetro de ls seccidn transverssl
de los taladros de la pestsfia 28, 30 y 32 es meayor
que el de los tsladros del cerril 36, 38 y 40, vy

también las paredes que definen el Gltimo juego -

de taladros estédn roscados. La unién directa del-

conjunto de huso 10 con el cerril 12 se realize -

con uns ploralided similar de pernos 42,44 y 46 -

respectivamente, cuyas csbezas 48, 50 y 52 y per-

tes roscadss 54, 56 y 58 pasan a través de los ta

ladros 28, 30 y 32 y se roscen en los taladros de

carrf| 36, 38 y 40.

. . w4
Funcionsmiento de |la Invencion.
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A fin de splomar le barrs 18 del huso axialmen
te central respecto al anillo 20 en el recorrido -
del Gl1timo desde la elevacidn A & ls elevacién B,~
el conjunto 10 se hace pasar por el orificio del -
carril 14 desde la parte superior del carril 12 -
de forma que la superficie de asiento convexs 24 e
encaje en la superficie de asiento coéncava 34. Se-
gira entonces el conjunto 10 hasta que los tsladros
28, 30 y 32 de ls pestafic respectivamente estén a-
lineados con sus contrapertidas, los taledros 36,-
38 y 40 del carril 12, y se introducen los pernos-
42, 44,46 s trevés de los taladros de la pestsfia y
se roscan en los teladros del cerril. Utilizando -
un nivel corriente del tipo de burbujs, que se in-
troduce por la barra 18, el conjunto 10 se incline
hasta quedar en una orientacidn.sustancialmente ver
tical, girdndolo slrededor del centro antes mencie
nado esférico de las superficies 24 y 34, mientras
que los pernos 42, 44 y 46 se aprietosn sucesivemen
te para segurar el conjunto 10 al carril 12 en la-
orientacidn aplomade. Al efectuar este spriete suce
sivo, los perncs se roscen primero en los taladros
como se ha indicado previamente, hasta que no haya
juego manual en el conjunto, y luego, observendo -
le burbuje del.nivel, se spreiten segln convengs -
uno y otro de los pernos haste que se consiga un -
centrado exacto de le burbujs. En este proceso, se
supone que el anillo 20 se encuentran en un porta-
anillos del tipo de planchita gufshilos asegurado-

8 un carril o barra, hsbiendo sido nivelado previa
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mente dicho porteanillos en una posicidn exactamen
te horizontal. No obstante, a veces el eje de ls -
| Tnes generads por el anillo en su mergen de reco-
rrido transversal vertical no es precisamente ver-
tical, sino que puede ser angualer, formendo un pe
quefio dngulo respcto a la vertical real. En tales-
casos, se puede emplear otro tipo de indicador que
encaje enel anillo con un teladro central s su tre
vés, ligeramente mayor que el didmetro de la barrs
18. En anillo 20 que lleve este indicador se colo-
o . " . .
ce en la elevacidn inferior del recorrido transver
ssl anteriormente indicado, en la elevacidn Ay lue
go en la elevecidn B. En la elevacién B, el indics
dor sostiene la parte superior de le barra 18, de-
modo que su eje de rotacidn coincide exactamente -
I'd » . »
con le Ifnes oaxial generada por el movimiento trans
versal del enillo 20; entonces, se sprieten los per
nos como anteriormente se ha indicado, fijando, el
3 [ .4
conjunto 10 en la orientscidon deseads.

Varisciones en la Construccidn

La presente invencidn considers sin embargo o=
tras versiones que se muestran y describen pars con
sequir los objetos y ventajoas que se exponen en le
presente. Por ejemplo, utilizando un conjunto de =
huso de entrads inferior asrrastrando por debajo o
por encima del carril del huso, el miembro de mon-
teje debe colocarse con su superficie convexa miran
do hacia orriba para que encaje con lo superficie~

esférica cdncavs del carril del huso, en su soperfl

cie de sbajo. En ells, los taladros psra los pernos
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el

del carril pueden ser roscsdos y de seccidn frens—
versal de didmetro menor que los correpondientes -
de la pestsfia del miembro de montasje, roscesdos, con
las cabezas de los pernos haciendo contacto con la
superficie inferior de la pestafis, teniendo los ex
tremos de las porcicnes roscadas unas rsnuras para
el spriete de los pernos, utilizando un destorni--
[ledor desde ls parte de arribs del wrril del huso.
Alternativemente, cuendo sea posible, los pernos -
pueden spretarse desde debsiio del carril con une -
[lave. Utilizando una orientacidén de bulones simi~
far con los extremos ranurados, con un conjunto de
huso de entrads superior por lo demds como se mues
tra en la figura, los taladros de |s pestafia pueden
ser roscados y los del carril pueden ser de didme~
tro mayor y el spriete puede hacerse con un destor
nillador, como se ha descrito, Asf, disponiendo a-
propisdamente los taladros roscados y los taelsdros
més grandes y los pernos roscados, se puede emplear
¢l presente medio de montaje con conjuntos de entr
de y/o errastre superior o inferior. Otras versio=
nes pueden emplesr tsladros no roscadeos, tento en-
la pestafia como en el carril, teniendo una serie de
ellos secciones transversales de mayor didmetro que
la otra, y la otre teniendo didmetro sdlo lo sufi-
clentemente grandes pars recibir en ellcs los miem
bros de unidn, tales como los pernos, con extremos
roscados pars recibir las tuercas de blocaje.

De lo snteriormente expuesto, puede comprender

se fécilmente que la ajustabilidad del conjunto del
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del huso a le posicidn desesds haste shors defi-
nids como aplomada, & pessr de la falts de hori-
zontalldad y/o plenicldad del carril y a pesar -
de la disposiciédn no vertical de lo |fnes central
generade por el entro del anillo durente su movi
miento trsnsversel, es posible en |a presente in
vencidn por le combinacién de los asientos de sy
perficie esférica entes mencionados que llevan el
corril y el miembro de montaje, lo unién directes
del carril y del miembro de montsje de une forme
que permite el movimiento del §l+imo alrededor ~
del centro esférico de sus soperficies esféricas
respectivas, y en particular en la versidn prefe
rencis la diferencis de didmetros de las seccio=
nes transverseles de los tsladros de unidn, que-
permiten tol movimiento, y le directs fijacidn -
del carril y el miembro de montaje en la orenta=
cién deseads, por efemplo, mediante los pernos a
prefados como se ho descrito. Mds generalmente, -
como el miembro de monteje estd siempre montado-
rigidamente en el conjunto de huso, puede conside
rerse que es parte del slojemiento de dicho con=
junto, que puede decirsec que es un miembro no ro

tatorio del conjunto del huso. Aunque en la meya

parte de las versionespreferibs el centro esféri
co slrededor del que estd situsdo el conjunto de
huso sobre el efe de rotecién de la barra del hy
so 8 le elevacién de la cual en la que se haye -

de devanar por el conjunto de huso el arrollamia

to dnferior de hilo, que es en la elevacidén infe
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rior del anillo en su margen de recorrido fransver

sal, como tal situacidn del centro hace més senci-

lfo aplomar el conjunto, el mencionado centro puede
residir alternativamente en el eje de rotecidn & -

cualquier elevacidn dentro de tal margen y preferi

blemente en el margen de recorrido de ls mitad infe
rior de la barra del huso, porque en estos Gltimos

casos el aplomado es ssequible.

Respecto & la superficie de asiento convexs an
tes descrits que lleve el carril del huso y que se
ilustra en le figura, que formas parte integrante el
carril, alternativamente esta superficie puede ser
la de una insercidn colocada en el orificio recep-
tor del huso del carril, asegursds a éste Gltimo,~
considerdndose entonces que fambién es uns pleza -
que llevs el corril.

Habiendo descrito con detalle la natursleza de
la invencidén y de una versidn preferids de la mis-
ma, y habiéndose explicado igualmente el principio
de la misma, los expertos en la materia pueden con
siderar inmediantsmente otras veriaciones de la =~
construccidén ademds de losequi explicades, con las
cuales se pueden conseguir los objetivos y ventajas
de la invencidn y quedsr comprendidas dentro del -
slcance de sus definiciones, que & continuacién se
reimindican.

NOTA:

Se reivindican como propios y nuevos, para que
sean objeto de uns Patente de Invencidn en Espafie-

por veinte afios, reivindicandose prioridad de ls -
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Patente de Invencidn depositeds en Estados Unl
dos con fecha 9 de Octubre de 1.973 con el ne -
404.833, los puntos siguientes:

1e~ Perfeccionamintos en el montsje de los-
conjuntos de husos en una méquina de procesado~
de hilatura textil. En uns mdquine de procesado
de hilaturs textil con un carril de huso sustan
cielmente horizontel sujeto longitudinalmente &
ls misma; un carril de anillo verticalmente reci
procicsble, sustancielmente horizontal, Ineter-
conegtado con la citada muine pars el dicho mo
vimiento transversal reciprocatorio vertical en
relacién con la misme y extendiéndose sustancig
mente en perslelo y por encims del mencionado =
carril, de:huso; un conjunto de huso unido al -
mencionado carril, con uns barrs dispuestsa ver-
tidmente con un eje similarmente orientsdo de-
rotacién; y un anillo con su cursor, unido al -
mencionado carril pars el movimiento trensversal
con el mismo, dispuesto en uns orientscidn sus-
tancialmente horizontel circundando e le mencio
nads barra del huso en el margen del mencionado
movimiento transverssl; la mejora que comprende:

- un medio de montaje del conjunto de huso-
pars montar directamente el mencionado conjunto
de huso sobre el mencionado carril del huso, de
forma que le mencionads berra esté orientads a-
xialmente central al citado conjunto de anillo-
en todo el mencionado margen de movimiento trans

versal verticsl; dicho medio de monteje comprende:
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- un miembro de montsje fijo al mencionado-
conjunto de huso, conteniendo una superficie con
vexa esférica que circunde el mencionado conjun-
to y que se extiende hacis sfuere del mismo, y u
na pestsfis de montaje que se extiende latersimm
te hacis afuera respecto a la mencionsde superfi
cie:

- una superficie cdncave esférices existente-
en el mencionado carril del huso, de curvatura -
complementeris respecto a la mencionada superfi-
cie convexa del mencionsdo miembro de montaje, -
para que encaje con la mismse y définiendo un ori
ficio receptor a través del mencionsdo carril -
del huso psrs el mencionado conjunto de huso; vy

- un medio de unién

8. para unir directemente la mencionads pes-
tofia del miembro de montsje al mencionado carril
del huso;

b. pars sjustsr en inclinacidn la mencionads
barra del huso y el mencionado conjunto en una o
rientacidn en le que el mencionado conjunto de &
nillo en todo el margen del citado movimiento ~
transversal ses axisimente concéntrico con el men
cionsdo eje de totacidn de |a mencionada barra -
de huso; vy

c. para fijar directamente dicho conjunto &
huso rfgidamente con el mencionado carril de hu-
so en la orientacidn mencionadas.

2.~ Perfeccionamientos en el montaje de los-

conjuntos de husos en uns mdquine de procesado -
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de hilaturs texti! segln reivindicacidén 1, en ls
que la mencionada superficie esférice convexs del
mencionado miembro de montaje tlene su centro es
férico en el mencionado eje de rotacién de la =
mencicnade barras

3.~ Perfeccionsmientos en el montaje de los=~
conjuntos de husos en una méquina de procesedo -
de hilaturs textil segin reivindicacidn 2, en la
que el mencionsdo centro esf{érico de la mencions.
da superficie convexa esté en el mencionado eje-
de rotacidn en el mergen de la mitad inferior de
ls mencionada barra.

4.- Perfeccionamientos en el montaje de los-
conjuntos de husos en una maquina de procesado -
de hilatura textil segln reivindicecidn 3, en la
que el mencionado centro esférico del mencionado
eje de rotacidn estd en una elevacidn correspon-
diente 8 la elevacidon del asrrollemiento de hilo-
inferior a devanar por el mencionado conjunto de
huso.

5.= Perfeccionamientos en el montaje de los-
conjuntos de husos en una mdquina de procesado -
de hilatursa textil segdn reivindicacidn 1, en la
que la mencioneds superficie esférice cdncava que
tiene el mencionado carril de huso tiene su cen=
tro esférico sobre el mencionado eje de rotacién
de la mencionads barra.

6.— Perfeccionamientos en el montaje de los-
conjuntos de husos en una méquine de procesado -

de hiletura textil segln reivindicacidn 1, en le
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que el mencionado medio de unidn estd en parte @
s mencionada pestoafia y en parte en el mencionado
carril de huso.

7.~ Perfeccionamientos en el montsje de los -
conjuntos de husos en una miquins de precesado de
hilsturs textil segdn reivindicacidn 6, en la que
el mencionado medio de unidn incluye:

- una porcién del mencionado cerril de huso -

circunferencial s la mencionada superficie esféri
ca cdncava del mismo, formada con una pluralidad-
de taladros uns serie de ellos, espadiados entre=-
s! alrededor de ls mencionada superficie cdéncava.

- uns porcidén de la mencionads pestofia del -
miembro de montaje mencionedo, circunferencid a la
superficie esférica convexa mencionads de la mis-
ma, formada con una pluralidad de otros taladros,
formando otras serie de taladros, similarmente es-
peciados entre si slrededor de la mencionada super
ficie convexa al igual que lo estadn los menciona=
dos taladros del carril de huso mencionado; vy

-~ une pluralided similer de miembros de unidn
y fijacién ajustables, que scoplan con les partes
correspondientes de las mencionadas porciones del
menclénado> carril de huso y la mencionade peste-
fie del miembro de montaje a través de los taladros
correspondientes de las mencionadas series de los
mismos.

8.— Perfeccionamientos en el montsje de los -
conjuntos de husos en una méquina de procesado de

hilatura textil segln reivindicacién 7, en la que
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les paredes que definen los taladros de una de las

mencionadas series tienen mayor didmetro en su sec

cién transversal que los de la segunda serie, y las
paredes de la mencionade segunds serie estdn roscs

dos.

9.~ Perfeccionamientos en el montaje de los =

conjuntos de husos en una mdquine de procesado de-

hilstura textil segln reivindicecién 8, en ls que~
los miembros de sujecidn y unidn ajustables mencig

dos son pernos roscados, cuyss cabezas encajan en-

una de las mencionades porciones del mencionado ca

rril del huso y pestefia y cuyas porciones roscades

encejan en las paredes roscadss de la mencionads -

segunda serie de teladros, donde |e mencionada por
cidn asf encajable y las mencionadas paredes rosca
das son diferentes de las mencionadas porciones cl

mencionado carril de huso y de ls mencionade pests

~

Nas

10.~ Perfeccionamientos en el montsje de los -
conjuntos de husos en una madquina de processdo de-
hilaturs textil segln reivindicacidn 9, en la que~
las mencionadas paredes roscadas estén en ls mencio
nade pacidn del carril del huso y diches superfi-
cies céncavas y convexa que encajom la una con le-
otra, estén encima de la superficie horizontal in-
ferior de la mencionada porcidn del carril del hu-
80

11.- Perfeccionamientos en el montsje de los -
conjuntos de husos en lna mdquina de procesado de-

- » . . .
hilaturs textil segin reivindicacidn 1, en la que-
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la mencionada superficie convexs es parte integra
te del mencionado carril del huso.

120~ PERFECCIONAMIENTOS EN EL MONTAJE DE LOS
CONJUNTOS DE HUSOS EN UNA MAQUINA DE "PROCESADQ DE
HILATURA TEXTIL.

Todo conforme se describe en la Memoria que an
tecede, se ilustrs como ejemplo de ejecucidn en los
planos unidos a ella y se reivindica en su NOTA.

Esta Memoria consta de veintiseis hojas folia-
des, escritas a mdquina por une sélarcara y planos
que |la acompafian.

Madrid, 26 de Abril de 1.974
SACO-AOWELL N\CORPORATION




SACO~-LOWELL CORPORATION Hoja dnice

e
20
8
- /10
S
20
s ) A

4B o8 52| 50 30 29
I
T4 464132 1 iiTe6
LI 584] 24 41
] \’,'rjl“mj[;f”“"‘:““l, J\ |2
T %
36 14 15
L‘ )
16

= M\ffkﬁd 5 6/ABR, 1974
A,
< )%




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



