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Resumen

Se descubre un medio para e) montaje de husos, 

efectuado en parte por e¡ carri¡ de) huso, en for­

ma de un superficie de asiento esférica y convexa- 

en e! orificio receptor de huso y más de dos tata­

dros de unión roscados ai rededor det mi smo, y en - 

parte por et conjunto det huso, en forma de un miem 

bro de montaje circundante rígidamente sujeto at — 

mismo, con una superficie de asiento convexa compte 

mentaría, para hacer tope con et asiento det carri) 

y una pestaña de extendión tetera), que se extiende 

hacia afuera con respecto at asiento, cuya pestaña 

tiene iguat cantidad y espaciados de tatadros de — 

unión no roscados, pero de mayor diámetro que tos- 

tatadros de unión de) carrit y un numero simitar de 

miembros de unión y fijación, en forma de pernos - 

que se hacen pasar a través de tos tatadros más gran 

des de )a pestaña y roscados y apretados en tos ta­

tadros de) carri), con to que et aptomado det haso - 

utttizado en esta construcción se consigue en un pe 

rfodo de tiempo de cinco a quince segundos, frente- 

a !os quince minutos necesarios con otras construc­

ciones anteriores.

Antecedentes de te invención

Esta invención se refiere at medio de montaje - 

de husos efectuado en parte por un conjunto de hus3 

y en parte por un carrit de huso de una máquina tex 

ti) de preparar hitados pera e) aptomado rápido y - 

exacto de ta barra de) huso en posición vertica) y- 

axiatmente centra! respecto a un anftto hit ador o -
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o retorcedor de movimiento transversa! verticalmeré 

te, de modo que e! uttimo sea concéntrico con e!!a.

En )a erección de máquinas textites para )a pre 

paración de hitados se emptean generatmente conjun 

tos de huso dispuestos verticaimente, y giratorios, 

para recibir e! hi!o devanado a su atrededor median 

te conjuntos de an?!!o de movimiento transversa! ^ 

vertíca! que emptean cursores, !os miembros de so­

porte verticates usuatmente están aptomados a fin- 

de que están exactamente verticates, y tos travesa 

nos taterates y tongituuinates se nivetan para que 

queden horizontates. Uno de estos travesanos fijos 

que se extienden tongituuinatmente respecto a ta m 

máquina es et carrít de) huso y otro travesano ton 

gítudina!, que no obstante está soportado para mo­

vimiento vertipat es et carrit dei anitto, siendo- 

cada carrit sustanciatmente horizonte! y parateto- 

respecto at otro, Nevando a intervates espaciados 

a su targo los correspondientes orificios concátr_i_ 

eos axialmente atrededor de tos ejes verticates e- 

íntervatos para recibir respectivamente en etlos - 

tos conjuntos de huso y tos conjuntos de anitto y 

cursor para e) montaje, de modo que cada anitto en 

et movimiento transversa) verticat sea concéntrico 

at eje verticat de ta barra det huso de su conjun­

to. A fin de conseguir ta concentricidad deseada,- 

no sotemente et carrit de! anitto, y, si se usa , -  
tos portaanitlos de tipo de ptanchite gufahitos se 

nivetan para que están horizontates durante et re­

corrido transversa] reciprocatorío, sino que es ne



cesario aplicar cada conjunto de huso correspondfen 

te de forma que su barra esté generalmente vertical 

y exactamente axial y central con el anillo corres­

pondiente en todo el margen del recorrido transver- 

5 sal vertical del último. A este proposito, se han - 

descubierto y/o empleado muchos dispositivos y meto 

dos de la modalidad anterior en reconocimiento de la 

correlación entre aplomado exacto de! huso y forma­

ción de bobinas estables de hilado (con lo que no - 

10 habrá resbalamiento del hilo de las capas arrolladas 

de hilo durante el desenrollado de la bobina o al - 

manipular ésta, operaciones requeridas en el proce­

so sobsiguiente, y que podrían producirse por un de 

vanado inadecuado del hilado debido a un movimiento 

15 transversal del anillo no concéntrico con lo que las 

capas hiladas superiores podrían resbalar en reía—  

ción con las capas de hilado subyacentes).

Más recientemente, se hizo patente la necesidad 

de aplomar verticalmente y con exactitud tos husos- 

20 desde el punto de vista de reducir las vibraciones- 

de! huso al girar a altas velocidades, al objeto de 

asegurar la prolongada vida útil de los componentes 

del conjunto de huso, tales como los cojinetes; és­

to ha sido considerado, por ejemplo, por Higgs, en- 

25 su trabajo "Comportamiento,en Vibración del Huso de 

las Máquinas Textiles", publicado eon el nS 63-TEX-1 

por la American Society of Mechan i cal Engineers, el 

27 de Marzo de 19ó3.

Todavía más recientemente, se reconoció la nece 

sidad de reducir las vibraciones generadoras de ru_Í,30
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2 6

dos, e fin de mitigar tos riesgos contra !a satud 

que pueden presentarse a tos operarios de tas má­

quinas tea¡tites de preparación de hitados, en cu­

ya mitigación se inctuye te reducción deseabte de 

vibraciones producidas como consecuencia det moví 

miento transversa! no concéntrico de tos enittos- 

atrededor de tos ejes y de tas características ro 

tacionates del tipo de precesión de las barras de 

huso inexactamente aptomadas y de tas bobinas de­

hito de tos mi smos.

En te moda)idad anterior at advenimiento de es 

ta invención, se hicieron avances en et sentido de 

aptomar tos conjuntos de huso verticat y axiatmen 

te centra! respecto a sus correspondientes conjun 

tos de anílto, lo cuat impticaba ta reatización de 

enormes esfuerzos por parte det operario para ca­

da conjunto de huso, y, con un gran consumo de - 

tiempo, que a menudo, y muy corrientemente, era - 

det orden de cinco a quince minutos. Cuando se con 

sidere que una hítanderfa puede tener, por ejempto 

diez torcedoras con cien conjuntos de hoso cada u 

na y veinte tabteros con trescientos conjuntos de 

huso cada uno, tota)izando unos siete mit conjun­

tos de huso, que tienen que aptomarse como antes- 

se ha indicado, y cada aptomado consume media de­

diez minutos, de acuerdo con ta modalidad antigua 

et tiempo necesario para esta simpte operación âs 

cendería a 1.167 horas-hombre aproximadamente, o- 

sea, casi medio año-hombre, Asi, no sotemente esto 

imptica un gasto considerabte de mano de obra, si

-  5 -



no que iguatmente, e ínctuso to que es más impor­

tante, ios husos en cuestión quedan improductivos 

durante considerabtes perfodos de tiempo. Además, 

ei tedio que supone aptomar ¡os husos de inctuso- 

5 un conjunto se acentúa y se comprende mejor si se 

considera que e¡ operario tiene que estar agacha­

do o dobtado para rea tizar ¡a operación en ¡a mo­

da! idad antigua en perfodos de cinco a quince mi­

nutos, mientras efectúa ¡os ajustes en inctinación 

10 de¡ conjunto de huso. Asf, para reatizar esta te­

diosa tabor, no sotamente es diffci! obtener o rjé 

tener ¡a mano de obra especia}izada, sino que, co 

mo por ditigentes que sean ¡os operarios, después 

de haber aptomado varios conjuntos de huso se fa- 

15 tigarán y trabajarán con menos di¡igenc?a en e¡ ja 

ptomado de ¡os siguientes conjuntos, conduciendo- 

et¡o a toda ctase de dificuttades en ¡a prepara—  

ctón del hitado, en ¡os úttimos conjuntos de huso 

y todavía más, debido a ¡o tedioso det esfuerzo,

20 e¡ trabajo requiere intervatos de descanso entre- 

e¡ aptomado de un conjunto y e¡ siguiente, protón 

gando asf sustanciatmente ¡os ináervatos de tiempo 

antes indicados, estando los husos fuera de serví 

cío dos veces más det tiempo requerido para e! es 

25 fuerzo de aptomado, ¡o cua¡ incrementa los costes 

de mano de obra de aptomado de ¡os conjuntos en - 

¡a h?tendería típica que hemos puesto por efemplo 

a aproximadamente un año compteto por operario.

En ta modatidad antigua, anterior al adveni­

miento de esta invención, a fin de aptomar efec-30
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tfvamente tos conjuntos dehuso aKfaimente y centra 

tes a sus anittos correspondientes, tos fabrican­

tes de tas máquinas hacían esfuerzos especiates,- 

muy costosos, para fabricar carrites de huso con- 

un grado muy etevado de ptanaridad; ta dificuttad 

y tos attos costes que intervienen en este procedí 

miento como mejor pueden comprenderse es conside­

rando que ta tongitud típica de tet carrit puede- 

ttegar a ser de nueve a diez pies por sección, y 

tates tongitudes pueden tener que soportar una op_e 

ración de extraptanifícación para conseguir ta - 

ptanaridad deseada en ta superficie de soporte det 

conjunto de huso. Además de ésto, en ta erección- 

de tas secciones de carrit sobre ta máquina, hay- 

que hacer muchos esfuerzos para conseguir tos ajus 

tes necesarios de cada sección, para tograr une - 

coptanaridad con todas tas demás secciones y tam­

bién para conseguir una disposición exactamente - 

horizontat de ta superficie de soporte de! huso de 

todo et carrit, Jto que añade mucho coste.

L.M. Cotchett, en su Patente U.S. 2.289.903 ti 

tutada "Montaje de Husos", descubrió un medio de­

montaje de conjuntos de huso que guarda una simi­

litud superficie) con et de ta presente invención. 

En elta se descubre et uso de unos miembros de a- 

siento de superficie esférica utitizados para et- 

ajuste en ?nctinación de tas barras de tos husos- 

atrededor de un centro esférico residente en et - 

eje de rotación de ta barra a ta attura de tos a- 

rrottamientos de hito inferiores a devanar por et



huso y tos conjuntos de enítlo y cursor.

Los miembros mencionados inctuían uno superior 

provisto de una superfieie de asiento cóncava infe 

rfor, cuyo miembro iba chaveteado at conjunto det- 

5 huso en una disposición circunscrita, para impedir 

ta relativa rotación entre ettos, y otro inferior- 

que ctrcunscríbia sin rigidez ta parte inferior de] 

conjunto de huso y susceptibfe de cotocación en et 

carri! det huso para sujetarte a) mismo, estando - 

10 e! miembro inferior provisto de una superficie de­

asiento superior convexa para hacer tope con et a- 

siento cóncavo y para et movimiento ajustabie det- 

uttimo para inctinar et conjunto de huso en una o- 

peración de aptomado. Et uso de ta construcción Cot 

15 chett para et aptomado requiere aproximadamente - 

cinco minutos por conjunto, debido a ta tendencia- 

de desviación por destizamiento de tos componentes 

durante et apriete de ta tuerca de btocaje inferior 

debajo det carrit det huso, cuya tuerca efectuaría 

20 fijación a tope en posición de todos tos componen^ 

tes circundantes ftojos, y a ta necesidad de Negar 

debajo det carri) det huso para apretar ta tuerca- 

de btocaje y de sujetar la barra det hsuo en orien 

tación aptomada por encima det carrit det huso pa- 

25 ra efectuar tal fijación a tope. No obstante, at - 

advenimiento de esta invención, ta construcción an 

tes indicada, conocida por Huso de ta Nueva Era - 

(New Era^^Spindte) permitía una reducción notabte 

det tiempo requerido para aptomar barras de huso - 

30 con respecto a ta anterior.
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A pesar de ello, te construcción New Era rara­

mente se utilizaba para construcciones más pesadas 

de husos retorcedores, por los ajustes de la tuer­

ca de blocaje y por los problemas de resbalamiento 

presentes en el apriete; además, en las aplicacio­

nes de las torcedoras, en las que dichas máquinas-r 

emplean el tipo de portaanillos con planchita gufa 

hilos, que es ajustable en sf, la necesidad de es­

te tipo de conjunto de huso, compuesto por muchos- 

elementos y coatoso, era mfnima.

Sin embargo, otro medio de montaje de conjuntos 

de huso de la modalidad anterior, utflizable en las 

máquinas torcedoras que emplean el portaanillos del 

tipo de planchita gúfa hilos, que tiene cierta si­

militud eon el de la presente invención, se intro­

dujo comercialmente en 1969. Se describe en la pa­

tente de Stiepel et al., de los EE.UU., Ne 3.364.670 

titulada "Mecanismo de Control de Husillos" (Spind 

le Control Mechanism), en la columna 2, lineas 50 a 

58, y en la Publicación de Junio de 1969 "fnstruc- 

tion Manual (F?r¿t Edition) Tube Drive Twister" 

(Instrucción Manual (Primera edición), Retorcedora 

Portatubos), por Saco-Loweel, paginas 20 a 22, se_c 

ción'Spindtes" (Husos); esta describe la operación 

de aplomado y más particulares de construcción,, co 

mo se indica a continuación:

"El huso va sujeto al carril por medio de un - 

anillo de blocaje, que se mantiene en posición por 

medio de tres tornillos de casquete. La superficie 

convexa de la montura del nuso encaja en el tope -



cóncavo de) aniito de btocaje. tntroducír et huso 

armado y et aniito hacia arriba a través det orifĵ  

ció del carrit det huso. Poner tos tornittos de e 

casquete a través de tos tatadros dados en et ca- 

5 rrit det huso y roscartos en et anitto de btocaje 

debajo det carrit. Pasartos en toda su extensión, 

pero ho apretartos.

"Poner et indicador de aptomo en et huso, co­

mo se índica en ta Figura 13,y apretar tos tornittos 

10 de casquete con ta Nave. Apretando un tornitto - 

mas que et otro se inctina e! huso. Apretar tos - 

tornittos progresivamente, vigi[ando at mismo tiem 

po et nivet circutar det indicador de aptomo para 

mantener et huso exactamente vértice). Apretar tos 

15 tornittos con seguridad".

Las construcciones de Ja moda) idad anterior re¡ 

quieren un carrit de huso dispuesto horizontatmeji 

te que tiene una superficie superior con un atto- 

grado de ptanaridad y está horizontatmente nfveta 

20 do; tienen medios de montaje con componentes que- 

pueden desviarse respeeto a su posición durante ta 

operación de aptomado y quedar btocados en posición 

a menudo requieren que los ajustes y tos btocajes 

se efectúan desde debatjo det carrit det huso, man, 

25 teniendo tos componentes por encima del carrit det 

huso, como ta barra, en ta posición de aplomo de­

seado y vigitando et nivet de ta burbuja para de­

tectar cuatquíer desviación durante et ajuste y - 

et btocaje desde dicha posición aptomada; to ant<s 

riormente expuesto resutta en ta necesidad de in-30



5

10

15

20

25

30

vertir de cinco a quince minutos para aptomar ca­

da conjunto de huso ut?tizando et carri] de) huso, 

attemente ptano y horizonte!.

Asf, es a ¡a mitigación de !as desventajas mei 

cionadas, con sus probtemas y di^icuttades, a to­

que se dirige ta presente invención, siendo este-' 

su principa) objetivó.

Otro objeto de ta invención es proporcionar un 

medio de montaje de husos para et rápido y sencj. 

tto aptomo de su conjunto de huso asociado axfat- 

mente centrat respecto a su correspondiente anit!o 

en e! margen de recorrido transversa] recíproca+o 

rio verticat det úttimo, a pesar de ta imprecisa- 

planaridad y/o inclinación respecto a !a horizon- 

tat de su carrit de huso asociado.

Otros objetos y ventajas deseabtes de ta in—  

vención se harán evidentes de tas expticaciones y 

actaracíones que siguen, tas cuates son inherentes 

a )a m i sma.

Resumen de te invención

Se ha descubierto ahora que tos objetos y veji 

tayas de ta invención se obtienen mediante ta eti 

minación de componentes conjuntos por to demás - 

suettos de montaje intermedio respecto at conjunto 

de carrit de huso y huso, y uniendo directamente- 

et conjunto det huso y et carri t det huso de fotr. 

ma ajustabte para ta inctinación det conjunto de­

huso en una orientación aptomada de [orma que et- 

anitto está axfatmente concéntrico con et eje de­

rotación de ta berra det huso en todo et margen -
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de recorrido transversa! vértice) de) primero. La 

presente construcción, aunque emptea asientos córt 

cavos y convexos esféricos simitares a tos de ta- 

modaiidad anterior, presenta )a particutaridad de 

5 que su asiento cóncavo es transportado por e) ca- 

rri) de) huso en una condición prefija retativa - 

a) mismo, que no precisa ningún ajuste y su asien 

to convexo esta rígidamente fijo at conjunto det- 

huso. La unión directa de) conjunto de huso y ca- 

10 rri) se efectúa con pernos, tuercas y butones o - 

torni))os de casquete entre una pestaña, que se e^ 

tiende tateratmente hacia afuera desde e) asiento 

convexo de) conjunto de huso y e) carri) de) hu­

so en sí. Utitizando esta construcción, mucho más 

15 senciNa, et aptomo de) conjunto de huso consume- 

nada más que entre cinco y quince segundos, y ta­

ino) inación y e) btocaje pueden hacerse compteta- 

mente desde encima de) carri) de) huso, reducien­

do e) tedio que supone e) procedimiento anterior- 

20 y los errores inherentes. E) presente medio de mon 

taje proporciona además ta ventaja de que puede - 

emptearse, en varias versiones, con conjuntos de 

huso de entrada superior e inferior con fgua) ef? 

cacia, mientras que tas construcciones de )a moda 

25 tidad anterior exigían e) empteo de so)emente un- 

tipo de conjunto de huso de entrada. Además, )a - 

presente construcción, como se expticará, puede - 

emptearse con carritos de huso, que no son precisa 

mente horizontates, y con un grado imperfecto de- 

30 ptanaridad de su superficie superior.



La ajustabitidad de) conjunto de) huso, de a- 

cuerdo con te invención, en [a posición centra! ja 

xiatmente de ta correspondiente barra de huso en­

rea tetón con su anitto asociado en todo e! margen 

5 de movimiento transversa! de! úttimo, es senci!!a 

y se consigue fací[mente con !a presente construí 

ción. Les tatadros para tos pernos existentes en­

te pestaña de! conjunto de! huso y tos de! carri! 

de! huso, aunque de pturatidad simitar (más de - 

10 dos) y espaciado igual, tienen diámetros diferen­

tes; !os tatadros de! uno confina estrictamente - 

tos pernos de unión, de forme que no hay juego en 

tre e! y tos pernos, mientras que tos tatadros det 

otro son de mayor diámetro, de modo que antes de- 

15 apretar por compteto tos pernos, se puede inctinar 

et conjunto a ta orientación de aptomo deseada aj[ 

rededor det centro esférico de tos asientos antes 

mencionados, a pesar de ta imperfección que pueda 

existir en ta orientación horizontat o ta ptanari- 

20 dad det carrit det suso y apretando tos pernos se 

cuencialmente, fijando por compteto el conjunto ^ 

det huso en tat orientación.

P t a n o

Un mejor entendimiento de ta invención puede- 

25 conseguirse uniendo a tas descripciones y exptica 

ciones de ta versión preferida et ptano que se da 

como apéndice, en et que:

La figura, en etevación anterior parcíatmente 

fragmentada, muestra et presente medio de montaje 

30 de huso empteado con un conjunto de huso, de en-



irada superior, arrastre inferior, montado en un 

carri! no horizonte!.

Rea!i zac i ón

Con referencia a ¡a figura, un conjunto tfpi 

5 co de huso retorcedor de entrada superior y arras: 

tre inferior, generatmente denominado 10, se mués 

tra montado en un carri! 12 de una máquina retor­

cedora (que no se muestra en !a figura por !o de­

más), con e! medio de montaje de la invención, es 

10 tando e! carri) 12 a!go inctfnado respecto a una- 

orientación precisamente horizonte!, como puede o 

cumie por errores de ajuste en su erección o por 

una disposición no horizonte! de! suelo debajo de 

!a máquina. E! conjunto 10 se denomina entrada sj 

15 perior, porque pasa a través de! orificio seceptor 

de! carri! 12 desde arriba de! carri!, y arrastre 

inferior porque su nuez 16 está debajo de! carri! 

12, y en !a parte inferior de) conjunto 10. La be 

rra de! huso 18 de! conjunto 10 se muestra aptoma 

20 da axiatmente centra! respecto a su an!!!o de mo­

vimiento transversa! 20 vert?ca!mente asociado, - 

en e! margen de dicho movimiento transversa! des­

de !a etevación designada A a !a etevación B, a - 

pesar de !a disposición no horizonte! de! carri!- 

25 12, por e! medio de montaje que se expone en !a -

presente invención. La etevación A es !a etevación 

de! amo! [amiento inferior de hito a devanar por- 

e! conjunto 10 y e! ani!!o 20.

Rígidamente fijo a! conjunto 10 se encuentra- 

30 un miembro de montaje, generatmente [Jamado 22, -



con un asiento 24 de superficie esférica convexa, 

que tiene su centro esférico sobre el eje de rota 

cton de ta barra 18 en la etevación A; extendien­

do lateralmente hacia afuera desde !a superfície- 

5 24 hay una pestaña 26 con una pturatidad de taja­

dos 28, 30, 32 espaciados e! uno de! otro a[rede-, 

dor det asiento 24, estando e! tajadro 32 detrás- 

de! conjunto 10, como se indica. De modo simitar, 

e) carri] 12 en ¡a porción ajrededor det orificio 

10 14 tiene un asiento 34 de superficie cóncava esfé

rica con curvatura compjementaria para que encaje 

en ¡a superficie convexa 24 de] miembros 22, como 

se indica, coincidiendo su centro esférico con e! 

de ta superficie 24; además, dicha porción det ca 

15 rrij 12 tiene también una pturaiidad simijar de - 

taiadros 36, 38, y 40 con espacio simijarentre e- 

jjos como los taladros 28, 30y 32 atrededor de ja 

superficie del asiento 34; no obstante, hay que - 

observar que e) diámetro de ta sección transversa! 

20 de los tajadros de ja pestaña 28, 30 y 32 es mayor 

que e! de los taladros det carri] 36, 38 y 40, y 

también tas paredes que definen el ultimo juego - 

de tatadros están roscados. La unión directa del- 

conjunto de huso 10 con el cerril 12 se realiza - 

25 con una plora!idad similar de pernos 42,44 y 46 - 

respectivamente, cuyas cabezas 48, 50 y 52 y par­

tes roscadas 54, 56 y 58 pesan a través de los ta 

jadros 28, 30 y 32 y se roscan en los taladros de 

carr i j 36, 38 y 40.

30 Funcionamiento de la Invención.



A *fín de eptomar ¡a barra 18 det huso axiatmeji 

te cenirai respecio a] anitto 20 en et recorrido - 

det utiimo desde )a etevación A a )a etevación 8,- 

e! conjunto 10 se hace pasar por e¡ orificio del - 

5 oarri] 14 desde ta parie superior det carri] 12 - 

de forma que ta superficie de estenio convexa 24 o 

encaje en )a superficie de asienio cóncava 34. Se- 

gira enionces et conjunio 10 hasia que tos iatadros 

28, 30 y 32 de ta pesiaña respeciivamenie estén a- 

10 tineados con sus* contrapartidas, tos iatadros 36,- 

38 y 40 det carri) 12, y se introducen tos pernos- 

42, 44,46 a través de tos iatadros de ta pesiaña y 

se roscan en tos iatadros det carrit. Utitizando.- 

un nivet corriente det tipo de burbuja, que se in- 

15 troduce por ta barra 18, et conjunio 10 se íncttna 

hasta quedar en una orieniación-sustanciatmente ver 

tica!, girándoto atrededor det centro antes mencio 

nado esférico de tas superficies 24 y 34, mientras 

que tos pernos 42, 44 y 46 se aprietan sucesivamen 

20 te para segurar et conjunio 10 at carri] 12 en te- 

orientación aptomada. ^efectuar este apriete suce 

sivo, tos pernos se roscan primero en los iatadros 

como se ha indicado previamente, hasia que no haya 

juego manuat en et con junio, y tuego, observando - 

25 ta burbuja det nivet, se apreiian según convenga - 

uno y otro de tos pernos hasia que se consiga un - 

centrado exacto de ta burbuja. En este proceso, se 

supone que et anitto 20 se encuentran en un porte­

an? t tos det üpo de ptanchiia gufahitos esegurado- 

a un carrit o barra, habiendo sido nfvetado prev?^30
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mente dicho porteen? Nos en une posición exactemen 

te horizonte!. No obstante, e veces e) eje de ie - 

[fnea generada por e) anitio en su margen de reco­

rrido transversa! verttca! no es precisamente ver- 

tica!, sino que puede ser angualar, formando un pe 

queño ángulo respeto a !a vertica! rea!. En tetes- 

casos, se puede emptear otro tipo de indicador que 

encaje ene! aniNo con un tatedro centra! a su tra 

ves, !?geramente mayor que e! diámetro de !a barra 

18. En aniNo 20 que Heve este indicador se coto­

ca en !a elevación inferior de! recorrido transver 

sal anteriormente indicado, en la elevación A y lúe 

go en !a etevación B. En la etevación B, el indica 

dor sostiene !a parte superior de la barra 18, de­

modo que su eje de rotación coincide exactamente - 

con te tfnea axia! generada por e! movimiento ttrans 

versa! de! aniNo 20; entonces, se aprietan tos per 

nos como anteriormente se ha indicado, fijando, e! 

conjunto 10 en !a orientación deseada.

Variaciones en !a Construcción

La presente invención considera sin embargo o- 

tras versiones que se muestran y describen para con 

seguir los objetos y ventajas que se exponen en !a 

presente. Por ejemp!o, utilizando un conjunto de - 

huso de entrada inferior arrastrando por debajo o 

por encima de! carri! del huso, el miembro de mon­

taje debe cotocarse con su superficie convexa miran 

do hacia arriba para que encaje con la superffcie- 

esfertca cóncava de! carri! del huso, en su sctperji 

efe de abajo. En e!!a, los tatadros para los pernos



det carrit pueden ser roscados y de sección trans­

versa! de diámetro menor que tos correpondientes - 

de ta pestaña det miembro de montaje, roscados, con 

tas cabezas de tos pernos haciendo contacto con ta 

5 superficie inferior de ta pestaña, teniendo tos ex: 

tremos de tas porciones roscadas unas ranuras para 

et apriete de tos pernos, ut?tizando un destorn?—  

Hedor desde ta parte de arribe detcarri) det huso. 

Atternativamente, cuando sea posibte, tos pernos - 

10 pueden apretarse desde debaijto det carrit con une - 

Nave. Utit izando una orientación de bufones simi­

lar con tos extremos ranurados, con un conjunto de 

huso de entrada superior por to demás como se mue¿ 

tra en ta figura, tos tatadros de ta pestaña pueden 

15 ser roscados y los det carrit pueden ser de diáme­

tro mayor y et apriete puede hacerse con un destor 

nitt'ador, como se ha descrito? Asf, disponiendo a- 

propiadamente tos tatadros roscados y tos tatadros 

más grandes y tos pernos roscados, se puede emptear 

20 et presente medio de montaje con conjuntos de entra 

de y/o arrastre superior o inferior. Otras versio­

nes pueden emptear tatadros no roscados, tanto en­

te pestaña como en et carrit, teniendo una serie de 

ettos secciones transversales de mayor diámetro que 

25 ta otra, y ta otra teniendo diámetro soto to sufi­

cientemente grandes para recibir en ettos tos miem 

bros de unión, tates como ¡os pernos, con extremos 

roscados para recibir tas tuercas de btocaje.

De to anteriormente expuesto, puede comprender 

se fácitmente que ta ajustabitidad det conjunto det30



de) huso a !a posición deseada hasta ahora defi­

nida como ap!ornada, a pesar de !a fa!ta de hori­

zonte! idad y/o ptanioidad de! carri! y a pesar - 

de !a disposición no vertica! de !a !ínea centra! 

generada por e! oentro de! ani!!o durante su moW 

miento transversa!, es posibte en !a presente in 

vención por !a combinación de !os asientos de ŝj 

perficíe esférica antes mencionados que !!evan e! 

carri! y e! miembro de montaje, !e unión directa 

de! carri) y de! miembro de montaje de una forme 

que permite e! movimiento de! u!t?mo a! rededor - 

de! centro esférico de sus superficies esféricas 

respectivas, y en particutar en !a versión prefe 

rencfa !a diferencia de diámetros de !as seccio­

nes transversates de tos tatadros de unión, que- 

permiten ta! movimiento, y !a directa fijación - 

de! carri! y e! miembro de montaje en !a orienta­

ción deseada, por eijempto, mediante los pernos a 

pretados como se ha descrito. Más generatmente,- 

como e! miembro de montaje está siempre montado- 

rígidamente en e! conjunto de huso, puede conside 

rarse que es parte de! alojamiento de dicho con­

junto, que puede decirse que es un miembro no ro 

tatorío de! conjunto de! huso. Aunque en !a maycr 

parte de tas versíonespreferidaa e! centro esféri 

co atrededor de! que está situado e! conjunto de 

huso sobre e! eje de rotación de !a barra de! hu 

so a !a e!evac?ón de !a cua! en !a que se haya - 

de devanar por e! conjunto de huso e! erroHamien 

to inferior de hito, que es en !e etevación infe



rior de! an?!!o en su margen de recorrido transver 

se!, como ta! situación de! centro hace mas sencr- 

!!o aptomar e! conjunto, e! mencionado centro puede 

residir atternativamente en e! eje de rotación a - 

5 cuatquier etevación dentro de ta! margen y preferí 

btemente en e! margen de recorrido de !a mitad irrfe 

rior de !a barra de! huso, porque en estos u!timos 

casos e! ap!ornado es asequibte.

Respecto a ta superficie de asiento convexa an 

10 tes descrita que !!eva e! carri! de! huso y que se 

í!ustra en ta figura, que forma parte integrante &! 

carri!, atternativamente esta superficie puede ser 

!a de una inserción cotocada en e! orificio recep­

tor de! huso de! carri!, asegurada a éste u!timo,- 

15 considerándose entonces que también es una pieza - 

que !!eva e! carri!.

Habiendo descrito con detaHe !a naturateza de 

!a invención y de una versión preferida de !a mis­

ma, y habiéndose exp!icado iguatmente e! principio 

20 de !a misma, !os expertos en !a materia pueden coji 

siderar inmediantamente otras variaciones de !a - 

construcción además de tosaquf expticadas, con !es 

cuates se pueden conseguir !os objetivos y ventajas 

de !a invención y quedar comprendidas dentro de! - 

25 atcance de sus definiciones, que a continuación se 

re i ni nd i can.

N O T A :

Se reivindican como propios y nuevos, para que 

sean objeto de una Patente de [nvención en España- 

30 por veinte años, reivindicándose prioridad de !a -
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Patente de invención depositada en Estados Uni 

dos con ĵ eche 9 de Octubre de 1.973 con et nS - 

404.833, tos puntos siguientes:

1.- Perfeccionamintos en et montaje de tos- 

conjuntos de husos en una máquina de procesado- 

de h!tatura texti). En una máquina de procesado 

de hitature textit con un carrit de huso sustan 

cíalmente horizonte! sujeto tongitudinalmente a 

ta misma; un carrit de anftto verticatmente reci 

procfcabte, sustancialmente horizonte], ineter- 

conegtado con ta citada m¿¡ut-na para et dicho mo 

vimiento transversa! reciprodatorio verticat en 

rotación con la misma y extendiéndose sustancia) 

mente en parateto y por encima det mencionado - 

carrit, de:huso; un conjunto de huso unido at - 

mencionado carrit, con una barra dispuesta ver- 

ticEtmente con un eje sim? [ármente orientado de­

rotación; y un anitto con su cursor, unido at - 

mencionado carrit para et movimiento transversa) 

con et mismo, dispuesto en una orientación sus— 

tanciatmente horizonte! circundando a ta mencio 

nada barra det huso en et margen det mencionado 

movimiento transversa); ta mejora que comprende: 

- un medio de montaje det conjunto de huso- 

para montar directamente et mencionado conjunto 

de huso sobre et mencionado carrit det huso, de 

^orma que te mencionada barra está orientada a- 

xiatmente centra! at citado conjunto de antt to­

en todo et mencionado margen de movimiento trans 

versa) verticat; dicho medio de montaje comprende
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- un miembro de montaje fijo a) mencionado- 

conjunto de huso, conteniendo una superficie con 

vexa esférica que circunda e) mencionado conjun­

to y que se extiende hacia afuera de! mismo, y u 

na pestaña de montaje que se extiende iateratmei 

te hacia afuera respecto a !a mencionada superf? 

cié:

- una superficie cóncava esférica existente- 

en ei mencionado carri! det huso, de curvatura - 

compiementaria respecto a i a mencionada superfi­

cie convexa dei mencionado miembro de montaje, - 

para que encaje con te misma y definiendo un ori 

ficto receptor a través de) mencionado carri) - 

de) huso para e) mencionado conjunto de huso; y

- un medio de unión

a. para unir directamente )a mencionada pes­

taña de) miembro de montaje a) mencionado carri) 

de) huso;

b. para ajustar en tnc)inación ta mencionada 

barra de) huso y e) mencionado conjunto en una o 

rientación en [a que e) mencionado conjunto de a 

nilto en todo e) margen de! citado movimiento - 

transversa) sea axiatmente concéntrico con e) men 

cionado eje de dotación de )a mencionada barra - 

de huso; y

c. para fijar directamente dicho conjunto ¿ 

huso rígidamente con e) mencionado carri) de hu­

so en )a orientación mencionada.

2.- Perfeccionamientos en e) montaje de tos- 

conjuntos de husos en una máquina de procesado -
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de hiiatura textii según reivindicación 1, en ta 

que ¡a mencionada superficie esférica convexo det 

mencionado miembro de montaje tiene su centro es, 

férico en ei mencionado eje de rotación de !e 

mencionada barra.

3. - Perfeccionamientos en e! montaje de ios- 

conjuntos de husos en una máquina de procesado - 

de hiiatura textii según reivindicación 2, en ia 

que ei mencionado centro esférico de ia mencionja 

da superficie convexa este en ei mencionado eje- 

de rotación en ei margen de ia mitad inferior de 

ia mencionada barra.

4. - Perfeccionamientos en ei montaje de ios- 

conjuntos de husos en una máquina de procesado - 

de hiiatura textii según reivindicación 3, en ia 

que et mencionado centro esférico dei mencionado 

eje de rotación está en una etevación correspon­

diente a ia elevación de) arrobamiento de hiio- 

ínj'erior a devanar por ei mencionado conjunto de 

huso.

5. - Perfeccionamientos en ei montaje de ios- 

conjuntos de husos en una máquina de procesado - 

de hiiatura textii según reivindicación 1, en ia 

que ia mencionada superficie esférica cóncava que 

tiene ei mencionado carrii de huso tiene su cen­

tro esférico sobre ei mencionado eje de rotación 

de ia mencionada barra.

ó.- Perfeccionamientos en ei montaje de ios- 

conjuntos de husos en una máquina de procesado - 

de hiiatura textii según reivindicación 1, en ia
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que e[ mencionado medio de unión está en parte o 

!a mencionada pesiaría y en parte en et mencionado 

carri] de huso.

7. - Perfeccionamientos en e) montaje de tos - 

conjuntos de husos en una maquina de precesado de 

hi¡atura textit según reivindicación ó, en !a que 

e! mencionado medio de unión inctuye:

- una porción det mencionado carri! de huso - 

circunferencia! a ta mencionada superficie esferj_ 

ca cóncava det mismo, formada con una pturatidad-J 

de taladros una serie de ettos, espadiados entre­

sí atrededor de te mencionada superficie cóncava.

- una porción de ta mencionada pestaña det - 

miembro de montaje mencionado, circunferencia) a ta 

superficie esférica convexa mencionada de ta mis­

ma, formada con una ptura ti dad de otros tatadros, 

formando otra serie de tatadros, sim?[ármente es­

paciados entre sí atrededor de ta mencionada supeĵ  

ficie convexa at iguat que lo están tos menciona­

dos tatadros det carrit de ¡huso mencionado; y

- una pturatidad simitar de miembros de unión 

y fijación ajustabtes, que acoptan con tes partes 

correspondientes de las mencionadas porciones det 

mencióaadoo carri!. de huso y ta mencionada pesta­

ña det miembro de montaje a través de tos taladres 

correspondientes de tas mencionadas series de tos 

m i smos.

8. - Perfeccionamientos en et montaje de tos - 

conjuntos de husos en una máquina de procesado de 

h!tatura textit según reivindicación 7, en ta que
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[as paredes que definen tos tatadros de una de ¡as 

mencionadas series tienen mayor diámetro en su sec 

cion transversa! que ¡os de ta segunda serie, y !as 

paredes de [a mencionada segunda serie están rosca 

dos.

9. - Perfeccionamientos en et montaje de tos - 

conjuntos de husos en una mqquina de procesado de- 

hitatura texti) según reivindicación 8, en )a que- 

[os miembros de sujeción y unión ajustabtes mencio 

dos son pernos roscados, cuyas cabezas encajan en­

una de tas mencionadas porciones dei mencionado ca 

rrit de) huso y pestaña y cuyas porciones roscadas 

encajan en ¡as paredes roscadas de [a mencionada - 

segunda serie de tatadros, donde [a mencionada pojr 

ción asf encajabte y tas mencionadas paredes roscja 

das son diferentes de ¡as mencionadas porciones &) 

mencionado carrít de huso y de !a mencionada peste 

ña.

10. - Perfeccionamientos en e] montaje de !os - 

conjuntos de husos en una máquina de procesado de- 

hitatura texti) según reivindicación 9, en )a que- 

tas mencionadas paredes roscadas están en ta mencio 

nada pación de) cerri) de) huso y dichas superfi­

cies cóncavas y convexa que encajan )a una con )a- 

otra, están encima de )a superficie horizonte) in­

ferior de ta mencionada porción de) carrit de) hu­

so .

11. - Perfeccionamientos en et montaje de tos - 

conjuntos de husos en úna máquina de procesado de- 

hitatura texti) según reivindicación 1, en ta que-
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!a mencionada superficie convexa es parte integran 

te det mencionado carri) de] huso.

12.- PERFECCtONAMtENTOS EN EL MONTAJE DE LOS 

CONJUNTOS DE HUSOS EN UNA MAQUtNA DE PROCESADO DE 

5 HÍLATURA TEXTtL.

10

Todo conforme se describe en ta Memoria que an 

tecede, se itustra como ejempto de ejecución en !os 

ptanos unidos a eita y se reivindica en su NOTA.

Esta Memoria consta de veintiséis hojas fot te­

das, escritas a maquina por una só!e cara y ptanos 

que ta acompañan.

1.974
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