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MEMORIA DESCRIPTIVA

EXTRACTO
Un suministro de fluido para un aparato de segu­

ridad de un vehículo del tipo que comprende un confina­
miento hinchable para retener el movimiento del ocupante 

5. durante una colisión. El suministro de fluido comprende 
un depósito de fluido almacenado bajo presión con medios 
de cierre rompibles de forma explosiva en respuesta a 
una señal procedente de un sensor de colisión para per­
mitir la descarga del fluido del depósito paraMnchar 

10. el confinamiento. El suministro de fluido incluye medios
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generadores de gas de dos etapas dispuestos en el interior 
del depósito para aumentar el suministro de fluido almace­
nado. La primera etapa de los medios generadores de gas es 
accionada simultáneamente con los medios de cierre rompi- 

5i bles. La segunda etapa de los medios generadores de gas es 
accionable simultáneamente con la primera etapa o después 
de ésta, en respuesta a una señal independiente procedente 
de los medios detectores de colisión. EL suministro de flui­
do incluye una tapa de seguridad que, al producirse la des- 

10. carga inadvertida de gas del depósito, permite que el gas 
se descargo sin reacción a una velocidad suficientemente 
lenta para impedir que produzca lesión cuando se manipula 
el suministro de fluido en el momento de la descarga. EL 
invento proporciona, asimismo, un nuevo método de montaje, 

15. llenado y descarga de presión del depósito.
ORIGEN DEL INVENTO

En la obtención de un suministro de fluido para 
suministrar fluido para hinchar un confinamiento hinchable 
con el fin de retener al ocupante de un vehículo durante 

20. una colisión, es deseable disponer de una fuente de fluido 
de alto nivel y de bajo nivel para el correspondiente hin­
chado del confinamiento en respuesta a encontrarse con con­
diciones de impacto fuerte y moderado. Se conoce el propor­
cionar suministros de fluido dotados de gas almacenado bajo 

25. presión en un recipiente y el aumentar la cantidad de gas 
almacenado mediante la incorporación, en cooperación con 
éste, de medios generadores de gas para crear una fuente 
adicional de fluido a presión. Los sistemas de gas a pre-



sión, en donde la ónica fuente de fluido es la almaoenada ba­
jo presión en el interior del depósito, tienen la obvia des­
ventaja de que, cuando se requiere un gran volumen de gas, 
resulta grande el depósito y/o la presión almacenada resulta 

5. prohibitivamente elevada y, como consecuencia, se requiere 
un depósito de presión de pared gruesa y pesada. Así pues, 
los sistemas de suministro de fluido para los sistemas reten- 
tores de ocupante combinan el depósito de gas almacenado con 
el generador de gas, de modo que el generador .se ordena en res- 

1 0. puesta a la iniciación de la liberación de fluido del depósito 
para empezar a generar gas a un intórvalo fijo despuós de la 
iniciaoión de la descarga del gas almacenado. Estos sistemas 
tienen la desventaja de que, cuando se encuentra una colisión 
de bajo nivel y se produoe una colisión de elevado nivel des- 

15. puós de un periodo de permanencia indefinido, el generador de 
gas puede ser iniciado prematuramente para el máximo beneficio 
del confinamiento hinchable. Es por ello que ha sido deseable 
hallar medios para ordenar o disponer el suministro de fluido 
de modo que resulte inoperante una segunda etapa hasta que se 

20. detecte una condición de colisión apropiada y que exista de­
manda de la segunda etapa de generación de gas.

RESUMEN DEL INVENTO
El presente invento proporciona una solución al pro­

blema antes descrito mediante la incorporación de medios genera- 
25.. dores de gas de dos etapas, que tienen una segunda etapa accio- 

nable de forma independiente para aumentar la descarga del gas 
almacenado en un depósito de presión. EL suministro de fluido 
del presente sistema utiliza un cierre rompible en forma expío-
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siva para permitir la descarga de fluido del depósitp de pre* 
sión y una primera etapa de los medios generadores de gas 
que es accionadle simultáneamente con los medios de cierre 
rompibles al producirse una condición de colisión de bajo 
nivel. En el depósito tínicamente se inicia una segunda eta­
pa de los medios generadores de gas en respuesta a la detec­
ción de una condición de colisión de elevado nivel, siendo 
de otro modo inoperable la segunda etapa de los'medios ge­
neradores de gas.

El presente invento proporciona además un nuevo 
suministro de fluido dotado de una tobera recibida sobre la 
lumbrera de descarga del depósito, presentando la tobera 
aberturas dispuestas en sentido radial para proporcionar flu­
jo sin reacción a partir de la tobera durante la descarga.
Se proporciona una tapa de seguridad que cierra la periferia 
externa de la tobera y es retenida mediante un perno que pa­
sa a travós de una abertura de la tapa do seguridad. La aber­
tura y perno se disponen de modo que, al actuarse inadverti­
damente el suministro de fluido, el fluido que se descarga 
del depósito y a travós de la tobera puede descargarse por 
la tapa de seguridad de modo que so ovite la peligrosa reac­
ción de inercia sobre el depósito y con una intensidad sufi­
cientemente baja para impedir que se lesione el que manipu­
lo el suministro de fluido en el momento de la descarga. La 
nueva construcción y procedimiento para el montaje y carga 
del suministro de fluido con gas almacenado proporciona redu­
cidos costos de fabricación y aumenta la seguridad del alma­
cenado y manipulación. EL presente invento proporciona tam-



bián 'una nueva tócnica para desactivar un suministro de flui­
do cargado oon el fin de que pueda ser extraído despuós de 
montarse en un vehículo i

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La figura 1 es una vista en perspectiva del sumi­

nistro de fluido del presente invento con la taj?a de seguri­
dad instalada.

La figura 2 es una vista en sección tomada por las 
líneas 2-2 de la figura 1 , donde se ilustran los medios ge­
neradores de gas y los medios de cierre rompibles alojados 
en el depósito.

La figura 3 es una vista en sección parcial, toma­
da por la línea 3-3 de la figura 2 y muestra en detalle la 
parte de desactivación.

DESCRIPCION DETALLADA
Haciendo ahora referencia a la figura 1, el sumí- ' 

nistro de fluido o hinchador 10 se representa en forma que 
comprende un depósito 11 dotado de un extremo de descarga lia 
y un extremo de llenado 11b. EL hinchador 10 se representa 
en la figura 1 en la configuración oon que se prepara para el 
transporte oon fluido a presión almacenado en su interior y 
oon una tapa de seguridad 12 instalada sobre el extremo de 
descarga lia.

En la figura 2, el cuerpo del depósito 11 se repre­
senta con una configuración general cilindrica, alargada y 
hueca, dotado do una porción roscada formada en la periferia 
interna de oada extremo para la recepción de tapones. El ex­
tremo de llenado 11b tiene un tapón 14 fijado de preferencia



por roscado y sellado mediante soldadura en tomo de la peri­
feria externa del depósito. El tapón 14 tiene montado un co­
nectador eléctrico de múltiples clavijas 15 para proporcionar 
las conexiones de un detector de colisión (no representado 

5. Ea la presente y preferida realización del invento
se monta un detector de presión 16, en foima de un interrup­
tor de presión, en el extremo interno del tapón 14 y se co­
necta el.[interruptor 16 al conectador elóctrico 15..El tapón 
14 tiene una tapa protectora 17 que lo cubre para proteger de 

1 0, deterioro los conductores elóctricos durante el transporte y 
la instalación.

El extremo opuesto del depósito tiene un tapón 18
acoplado en óste, de preferencia mediante roscado. EL tapón
18 tiene alojado su extremo en el depósito y está dotado de
medios de sujeción, por ejemplo, rosca interna 18b formada 

15.
en un alojamiento 18b' para recibir un medio generador de gas 
19. Eh la forma preferida del invento, el cuerpo del depósi­
to 11 tiene una rosca interna de izquierda formada en un ex­
tremo y una rosca interna de derecha formada en el extremo 
opuesto. Asi pues, fácilmente se comprenderá que el tapón de

20.
llenado 14 y el tapón de descarga 18 tienen roscas externas
dirigidas en sentidos opuestos entre si, o sea, en caso de
que el tapón de llenado 14 tenga rosca externa de derecha para
el roscado del cuerpo 11 del depósito, entonces.el tapón de
descarga 18 deberá tener rosca externa de izquierda para el 

25. roscado del cuerpo del depósito 11. EL tapón 18 presenta una 
porción 18c que se extiende desde el exterior del depósito y 
conformada, de preferencia, en forma ahusada cónica, encon-



= 7 =

trándOBe su mayor diámetro junto al-depósito. EL tapón tiene 
un orificio longitudinal 18a que sirve como lumbrera de des­
carga para el depósito. En la realización preferida del in-, 
vento que nos ocupa, el orificio 18a se extiende desde la por- 

5. ción roscada 18b para recibir los medios generadores de gas 
hasta el extremo ahusado opuesto del tapón, que se extiende 
exteriormente al depósito, y el orificio so cierra por su ex­
tremo externo. La porción exterior ahusada 18o tiene una plu­
ralidad de aberturas dispuestas en sentido radial I8d que 00- 

10. munlcan connel orificio 18a. En la presente y preferida reali­
zación, las aberturas l8d se disponen en sentido circular equi­
distantes junto al extremo cerrado de la porción ahusada 18c 
para formar una tobera que permita la descarga del fluido del 
depósito. La disposición radial de las aberturas I8d estable- 

15. ce el flujo sin reacción al producirse a su travás la descar­
ga del fluido a presión. El extremo de la tobera asi formado 
tiene una porción roscada I8e para unir los medios de sujeción.

El orificio 18a del tapón 18 presenta en su interior 
un medio de cierre para bloquear la descarga de fluido dol de- 

20. pósito. En la realización preferida del invento, el medio de 
cierre es un diafragma abombado rompible 20 fijado en el ori­
ficio del tapón de modo que se impida el escape del fluido.
En oaso deseado, el diafragma abombado puede presentar hendi­
dos para proporcionar áreas debilitadas determinadas para ase- 

25. gurar la rotura apropiada. El diafragma es retenido en un ori­
ficio 18a mediante un anillo C recibido y fijado por ejemplo, 
mediante soldadura, en una porción de alojamiento del orifi— . 
ció 18:.. El anillo C rebasa el extremo del tapón 18 y tiene
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un alojamiento 18b! formado en el extremo del anillo C.
En el orificio del tapón 18, junto al diafragma, se dispo­
ne un primor dispositivo electroexplosivo 21 y se conecta 
un conductor eléctrico desde el dispositivo explosivo 21 

al conectador eléctrico 15 del extremo opuesto del depósito.
EL dispositivo explosivo 21 está circundado, de preferencia, 
por material de sellado elástico 22 que mantiene el disposi­
tivo 21 en contacto con el diafragma 20 en forma de montaje 
de impacto.

Los medios generadores de gas 19y dispuestos en 
el interior del depósito, están montados de preferencia en 
voladizo cómo un subconjunto a partir del tapón 18. Los me­
dios generadores de gas 19 presentan un generador de gas de 
primera etapa 23 fijado a la porción extrema con rosca in­
terna del tapón:18 dentro de depósito. Un generador de gas 
de segunda etapa 24 está montado en voladizo a partir del 
extremo del primer generador de modo quo el conjunto del ta­
pón 18, diafragma 20, dispositivo explosivo 21 y primero y 
segundo medios generadores de gas 23 y 24 puedan montarse 
previamente en el tapón antes del montaje del tapón 18 en el 
depósito. Luego, el subconjunto de los medios generadores 
de gas y tapón puede insertarse en el depósito como una uni­
dad en el momento que se monta el tapón 18 y soldarse de for­
ma hermética al depósito.

EL generador de gas de primera etapa 23 incluye ma­
terial generador de gas 25 y un segundo dispositivo electroex­
plosivo 26 embebido en éste. El segundo dispositivo eleotro- 
-explosivo 26 se conecta eléctricamente en paralelo con el



primer dispositivo explosivo 21 para la activación simultá­
nea en respuesta a una señal procedente de un detector de 
colisión (no representado). Los medios generadores de gas 19 
incluyen una carcasa de montaje 27 dotada de uha primera oa- 

5. vidad 27a formada en un extremo, alojando en su interior el 
generador do gas de primera etapa 23, preferentemente median­
te. oonexión por rosca. A través de la carcasa 27 se encuen­
tran una serie de orificios transversales 27b para permitir 
el paso do un conductor eléctrico a travós de la carcasa de 

10. montaje desde el dispositivo electro-explosivo 21, pasando
por la cavidad 27a, para la conexión al conectador eléctrico 
15 y Para permitir el paso del gas generado al depósito. El 
extremo de la oaroasa presenta una rosca externa 27d para la 
recepoión de la rosoa interna 18b del tapán 18. Un deflector 

15* y.pantalla de partículas, en forma do disco metálico 28, es
recibido de forma suelta en el alojamiento 18b' del tapón 18 
y el generador de gas de primera etapa 23 se monta en la ca- - 
vidad 27a de la carcasa 27, extendiéndose el conductor eléc­
trico desdo el dispositivo explosivo 21 a través del orificio 
transversal 27b. Luego el extremo roscado 27d de la varilla

20.
es empeñado por la rosca intorna 18b del tapón, de modo que 
la pantalla 28 retenga en la cavidad 27a el generador de gas 
de primera etapa 23*

El segundo generador de gas 24 incluye un segundo 
25* material generador de gas 29 y un tercer dispositivo electro- 

-explosivo 30 embebido en éste. El extremo de la carcasa 27 
opuesto a la cavidad 27a presenta una segunda cavidad para 
recibir el generador de gas de segunda etapa. En el extremo
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de la varilla que pasa a través de la cavidad 27c se han pre­
visto una serie de orificios transversales 27e para el paso de 
un conductor eléctrico. El generador de gas de segunda etapa 
29 se monta en la cavidad 27c del extremo de la carcasa 27) 
pasando un conductor eléctrico procedente del dispositivo ex­
plosivo 30 a través del orificio 27e para la conexién a una 
de las clavijas del conectador eléctrico 15. El extremo de la 
carcasa 27) que uhica el generador de gas de segunda etapa, 
comprende una rosca externa 27f sobre la que se rosca tina tapa 
de retencién 32 con terrajado interno. En la realización pre­
ferida, la tapa de retencién es metálica y se conforma de mo­
do que tenga sufioiente rigidez para contener la fuerza de la 
expansión de la combustión del material generador de gas 29.
El tercer dispositivo explosivo 30 se conecta asimismo al co­
nectador eléctrico 15 en el extremo opuesto del depósito pero 
en una clavija apartada del generador de gas de primera etapa 
y se aísla eléctricamente del primer y segundo dispositivo 
electro-explo sivo.

El anillo C, del tapón 18, tiene una serie de orifi­
cios transversales I8f prácticados junto al extremo dotado de 
rosca interna I8d para permitir que el fluido a presión del de­
pósito comunique con el orificio longitudinal 18a del tapón de - 
descarga.

En el montaje del suministro de fluido del presente 
25. invento, se inserta el suboonjunto del tapón de descarga 18, 

dotado con el generador de gas, en el extremo del cuerpo del 
depósito 11 provisto de rosca interna que corresponde a la ros­
ca externa del tapón 18 y se roscan lós fileteados iniciales
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del tapón y del extremo del cuerpo. Los conductores eléctri­
cos procedentes de los generadores de gas se alimentan a tra­
vés de extremos opuestos del cuerpo del depósito y se coneo- 
tan al conectador eléctrico 15 del tapón de llenado 14. Luego 

5. se roscan los fileteados iniciales dol tapón de llenado 14 en 
los fileteados coincidentes del extremo adyacente del cuerpo 
11. El tapón de llenado 14 y el tapón de descarga 18, mien­
tras que se encuentran roscados sin apretar en los extremos 
con rosca del cuerpo 11, se fijan cada uno en un dispositivo 

1 0. apropiado (no representado) para impedir el giro de un tapón 
extremo con respecto al otro. Una vez fijados de este modo 
los tapones extremos 14 contra el giro, se hace girar el cuer­
po del depósito 11 con respecto a los tapones 14 y 18 en una 
dirección que empeñe por completo las roscas de cada tapón 

15. con las roscas respectivas del cuerpo 11, y fije los tapones 
en el cuerpo del depósito. En la realización preferida del 
invento, se suelda a continuación la periferia de los extremos 
del cuerpo 11 al tapón adyacente respectivo para proporcionar 
un cierre hermético contra el fluido a presión.

En el funcionamiento normal, estando extraída la
20 .

tapa de seguridad* la activación del primer dispositivo eloo- 
tro-explosivo 21 hace que se rompa el diafragma 20 y que el 
fluido fluya del depósito a través de los orificios transver­
sales I8f pasando por el orificio longitudinal 18a y salga por 

25. la tobera a través de las aberturas radiales I8d. De forma 
simultánea, el primer dispositivo electro-explosivo 26 pro­
duce el encendido del.material generador 25 del generador de 
gas de primera etapa 23. El deflector de pantalla 28 contiene

)
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la fuerza de los gases de expansión procedentes del genera­
dor 23, y estos gases fluyen a través de los orificios trans­
versales 27b y penetran en el depósito para aumentar el su­
ministro de gas en óste almacenado. En el caso de que se pro- 

5. duzoa una condición de colisión de nivel suficientemente ele­
vado, una señal independiente procedente de un detector de 
colisión (no representado) activa el tercer dispositivo elec­
tro-explosivo 30 que inflama un material generador de gas de 
segunda etapa 29 que se combustiona y genera gas adicional en 

10. el interior de la cavidad 27o. El gas generado por los medios 
generadores de segunda etapa 24 se extiende a través de los 
orificios transversales 27e de la carcasa 27 y penetra en el 
depósito para producir el aumento adicional del gas contenido 
que prosigue sunflujo a través de los orificios transversa- 

15. les l8f del tapón 18, penetra en el orificio 18a de la tobera 
y sale por la tobera a través do las aberturas radiales I8d.

La tortuosa trayectoria a que se somete el gas pro­
cedente de los generadores de gas al pasar desde los genera­
dores de gas para salir por los orificios de descarga l8d,

20. permite que cualquier partícula sólida del material generador 
de gas transfiera calor al gas almacenado y disminuya la ve­
locidad de modo que queda retenida en el interior del depósi­
to o en el orificio 18a.

Con: .el funcionamiento normal, al ser recibida una 
25. señal procedente de un detector de colisión, el primer dispo­

sitivo explosivo 21 rompe el diafragma 20 y, simultáneamente, 
el dispositivo explosivo 26 produce la detonación del material 
generador de gas 25 para que el fluido fluya a través de los

2 8



orificios I8d hasta un confinamiento hinchable, o cojín, pa­
ra retener al ocupante de un vehículo. De preferencia^ el vo­
lumen de fluido disponible mediante la liberación del gas al­
macenado en el depósito y la activación del generador de gas 

5. de primera etapa 23 es suficiente para hinchar un confina­
miento o cojín con el fin de proteger al ocupante de pn vehí­
culo únioamente en una colisión de relativamente bajo nivel de 
energía predeterminado. En el supuesto de que no sea deteimi- 
nable el retardo de tiempo entre una colisión inicial de bajo 

10. nivel de potencia y una colisión secundaria de nivel de poten­
cia superior, el suministro de fluido del presente invento 
hace que se mantenga en reserva el generador de gas do segun­
da etapa 24 hasta que sea solicitado por una segunda señal 
prooedente de un detector de colisión. Cuando se recibe una 

15. señal de elevado nivel de potencia, el generador de g^s de se­
gunda etapa 24 libera una cantidad adicional de fluido oon 
destino al depósito para que fluya de éste con el fin de in­
troducir presión en un confinamiento hinchable, o cojín, de 
forma suficiente para que absorba el impacto de elevado nivel 

20. de potencia predeterminado por el ocupante del vehículo. Asi 
pues, resultarán evidentes las ventajas de la respuesta de ac­
tivación independiente y por separado del nuevo suministro de 
fluido del presente invento cuando se aprecien con respecto 
al funcionamiento general delmsistema hinchable retentor de 

25. ocupante. Sin embargo, se apreciará que, en el caso de produ­
cirse una sola colisión de elevado nivel de potencia, en don­
de se reciben de forma casi simultánea señales independientes 
de elevado y bajo nivel do potencia procedentes de un detector

$



de colisión, los tres dispositivos explosivos 21, 26 y 30 
detonarán simultáneamente para toda finalidad práctica, y 
se inflamarán ambos generadores de gas 23 y 24, de modo que 
se descargará, de foima instantánea, la máxima cantidad de 
fluido desde el depósito a un confinamiento hinchable o 
cojín.

Debe hacerse constar que el funcionamiento hasta 
ahora descrito es la secuencia operativa que se produce cuan­
do .el suministro de fluido es activado deliberadamente me­
diante las señales de un detector de colisión sin estar co­
locada la tapa de seguridad 12.

Haciendo ahora referencia a la figura 2, el sumi­
nistro de fluido se representa con la tapa de seguridad pro­
tectora instalada. EL depósito presenta la tapa de seguri­
dad 12 dispuesta sobre el extremo de descarga y retenida con 
medios de sujeción. La tapa de seguridad 12 y los medios de 
sujeoión son extraibles para la instalación y la conexión 
del suministro de fluido en el sistema rotentor de ocupante 
de vehículo..En la presente realización preferida, la tapa 
de seguridad 12 presenta una primera abertura 12a receptora 
de tobera, formada en su extremo junto al depósito, cuya 
abertura presenta en su interior un anillo de cierre 12b. 
Cuando la tapa de seguridad 12 es recibida sobre la superfi­
cie en forma cónica 18b de la tobera, el anillo de cierne 12b 
empeña la superficie ahusada de la tobera estableciendo cie­
rre hermético para impedir el escape de fluido entre la to­
bera y la abertura 12a de la tapa de seguridad. EL extremo 
libre de la tapa de seguridad 12 presenta una abertura dotada



de medios de sujeción, de preferencia en foima de perno 13, 
que pasan a través de ésta para retener en posición la tapa 
de seguridad sobre la tobera. El perno 13 presenta ui} file­
teado interno 13a, constituido en su extremo, que es recibi- 

5. do a través de la segunda abertura 12c. En el extremo de la 
tobera se provee una porción con rosca externa 18c en la que 
-se acopla la rosca interna 13a del perno. La espiga 13b del 
perno tiene un diámetro predeterminado inferior al de la aber­
tura 12c de la tapa de seguridad de modo que el espacio anu­

lo. lar que queda entre ambos proporciona un orificio dosifica­
dos

En la realización preferida del invento que nos 
ocupa la abertura 12c tiene un diámetro intennedio al diáme­
tro de .los planos y los puntos de la cabeza del tomillo.

15. En el caso de que el suministro de fluido 10 se active inad^ 
vertidamente o en caso de que se rompa el diafragma 20 es­
tando colocada la tapa de seguridad, el fluido a presión par 
sará a través de las aberturas radiales I8d de la tobera y 
ejercerá presión en el interior de la tapa de seguridad, des- 

20. cargándose el flujo con un caudal controlado a través del ori­
ficio dosifioador foimado entro la espiga del perno y el ori­
ficio de la abertura 12c de la tapa de seguridad. Do este mo­
do, el flujo a través del orificio dosificador tropieza con 
la cabeza del perno y es diversificado por ésta.

25- En la realización preferida del invento que nos ocu­
pa, el depósito se carga hasta una presión de, sustancial­
mente, 3500 libras por pulgada cuadrada efectivas con un flui­
do inerte como, por ejemplo, argón con un reducido porcenta-
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je de helio. El interruptor de presión 16 es, de preferencia, 
del tipo que tiene los oontactos noimalmente cerrados cuando 
la presión del fluido se encuentra, en el depósito, a un ni­
vel deseado o superior, de preferencia a 2900 libras por pul­
gada cuadrada efectivas. Los contactos del interruptor se 
abren cuando la presión del fluido en el depósito desciende 
por debajo de 2900 libras por pulgada cuadrada efectivas. El 
orificio dosificador y la tapa de seguridad están destinados^ 
de preferencia, a controlar la descarga del depósito de modo 
que dicho depósito se descargo por completo en un intórvalo 
de tiempo comprendido.entre cinco y diez minutos, lo que su­
pone una descarga lo suficientemente lenta para evitar la 
peligrosa reacción do inercia del depósito.

El tapón de llenado 14 comprende a su travós una 
lumbrera de llenado para comunicar el exterior del tapón 14 
con el interior del depósito. La lumbrera de llenado adopta 
la forma de un orificio axil con rosca interna 31 practicado 
a travós del tapón, tal oomo se representa en la figura 2. El 
orificio rosoado 31 tiene una cavidad o alojamiento 33 pre­
vista en la superficie extrema del tapón y en el orificio ros­
cado 31 se rosca interiormente el tomillo de cierre con ale­
ta 34. El tomillo de cierre 34 presenta una aleta 34a en 
tomo de su cabeza que es recibida apretadamente en el aloja­
miento 33. Cuando se llena el depósito en la realización pre­
ferida, el hinchador 10 montado, desprovisto de la tapa pro­
tectora 17 pero con el tornillo de cierre 34 empeSado de for­
ma floja en la lumbrera de acople, se dispone en una cámara 
de carga de presión que se somete a presión de argón hasta ob-



tener la presión de carga deseada. Luego se aprieta el tomi­
llo de cierre con medios apropiados mientras que el hinchador 
se encuentra en la cámara de presión de carga. A continuación 
se descarga la cámara de presión de carga y se extrae. Luego 

5. se suelda, de forma hermática, la aleta 34a del tomillo en 
tomo de su periferia para establecer el cierre permanente 
de la cabeza del tornillo y retener la presión de carga en 
el depósito. De forma alternativa, la aleta 34a del tornillo 
puede soldarse mientras que el suministro de fluido se encuen- 

10. tra en el interior de la cámara bajo presión. Esta última tác- 
nica resulta particulaimente apropiada cuando el fluido de 
carga es un gas inerte como el argón.

Haciendo ahora referencia a la figura 3) se ilustra 
con detalle una modalidad del presente invento, en donde se 

15. preveo un nuevo mátodo de descarga, del depósito despuás de 
ser cargado como, por ejemplo, en el caso que se desee ex­
traer el suministro de fluido de la instalación del vehículo 
o desactivar el suministro de fluido despuás de almacenamien­
to. prolongado.

En la cara del tapón de llenado 14, expuesta al in-
20.

terior del depósito, se constituye una lumbrera de descarga 
en forma de un orificio ciego 35* El orificio 35 comprende un 
alojamiento en donde es recibida una arandela 36, que se fija 
con cualquier medio apropiado como, por ejemplo, mediante aco­
ple a presión o soldadura, La arandela 36 presenta un orifi- 

25*
ció central 36a de diámetro apropiado para limitar el flujo 
de fluido que pasa a su travás. El orificio debe calibrarse 
de modo que ol empuje de la reacción del fluido a su travás



sea inferior al peso del suministro de fluido. EL orificio 
36a tiene, de preferencia, un diámetro inferior a 1,25 mm pa­
ra impedir la descarga peligrosamente rápida del gas almace­
nado en el depósito. En. la cara externa del tapón do llenado

5. 14 se forma un segundo orificio ciego 37 el cual se alinea,
de preferencia, en sentido coaxil, con el orificio 35 y la 
arandela 36. La tapa protectora presenta una abertura corres­
pondiente 17a, cuya abertura es coaxil y está alineada con el 
orificio 37 del tapón 14. Si bien los orificios 35 y 37 son 
coaxiles y están alineados, se comprenderá que, en la forma10.
que se constituyen, no existe comunicación entre ambos. En 
la abertura 17a de la tapa 17 es recibido un cierre 38, de 
preferencia un tapón hueco de plástico, y el extremo del cie­
rre 38 es recibido en un orificio 37 coincidente. Cuando se 

15. desea descargar o sangrar el gas almacenado en el depósito
se inserta una broca (no representada) en el centro hueco del 
cierre 38, que sirve luego como una boquilla para el taladro, 
y a continuación se perfora el extremo del cierre,y el fondo 
del orificio 37 hasta una profundidad tal que el orificio 37 
quede en comunicación con el orificio 35, tal como se repre-

2 0 .
sonta con linea de trazos en la figura 3* Cuando la punta de 
la broca perfora el orificio 35) se establece, inicialmente, 
solo un orificio muy reducido para limitar el flujo de flui­
do; sin embargo, cuando al penetrar la broca aumenta la comu- 

25. nicación del orificio 37 con el fondo del orificio 36, el flu­
jo de fluido es limitado por el orificio 36a de la arandela 
36. EL presente invento proporciona asi un mótodo apropiado 
y seguro de descarga del gas almacenado en el suministro de



fluido.
EL presente invento proporciona de este modo un 

suministro de fluido único para un sistema hinchable retentor 
del ocupante de un vehículo, en donde el fluido a presión de 

5. un depósito aumenta mediante el fluido procedente de un me­
dio generador de gas. Los medios generadores de gasmpueden 
ser activados en dos etapas; teniendo lugar la primera e^apa 
de forma simultánea con la liberación del fluido del depósi­
to y siendo activada la segunda etapa únicamente en respues- 

10. ta a una condiciones de colisión predeterminadas. La nueva 
construcción del presente suministro de fluido facilita el 
llenado de montaje simplificado y la descarga, de lo que se 
derivan costes de fabricación reducidos y un suministro de 
fluido mas seguro durante el almacenamiento y transporte*

15. Para los expertos en el arte resultarán obvias mo­
dificaciones y variaciones del presente invento el cual está 
limitado únicamente por las siguientes reivindicaciones.

REIVINDICACIONES

20. Descrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica- . 
ciones, con prioridad de la solicitud de patente U.S.A. Se­
rial no 355.247 del 27 de Abril de 1973*

1.- Un mátodo para la obtención de un suministro 
25. de fluido para un sistema hinchable, retentor del ocupante 

de un vehículo caracterizado porque comprende:
(a) proporcionar un cuerpo de depósito tubular
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con rosca interna áe izquierda en un extremo y una rosca 
interna de derecha en el otro extremo¿

(b) proporcionar un conjunto do tap<4n de des­
carga dotado de medios generadores de gas electros-explosi­
vos y con una rosca externa coincidente para un extremo
de dicho cuerpo,

(c) proporcionar un conjunto de tapón de llena­
do dotado de ún conectador eléctrico extendido a su través 
para dichos medios generadores de gas y una rosca esterna 
coincidente para el extremo de dicho cuerpo opuesto al ex­
tremo citado,

(d) roscar los fileteados de dicho tapón de des­
carga en un extremo de dicho cuerpo de depósito y estable­
cer conexiones elóctrioas desde dichos medios generadores 
de gas, a travás del extremo puesto de dicho cuerpo, al 
referido conectador eléctrico de dicho conjunto de tapón 
de llenado y roscar los fileteados de dicho conjunte de ta­
pón de llenado en el extremo de dicho depósito opuesto al 
extremo citado,

(e) retener cada uno de dichos tapones extremos 
con el fin de impedir el movimiento de uno con respecto al 
otro y hacer girar dicho cuerpo de depósito con respecto a 
dichos tapones de modo que los fileteados de cada uno de 
dichos tapones queden totalmente roscados.en dicho cuerpo 
para el cierre hermético de cada uno de dichos tapones.

2.- Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 1 , caracterizado adicionalmente porque comprende la 
etapa de soldar la periferia de cada uno de dichos tapones
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a dicho cuerpo de depósito después del roscado completo de 
dichos tapones en dicho cuerpo.

Un mátodo, de conformidad con la reivindica­
ción 2, caracterizado adicionalmente por las etapas de:

(a) proporcionar una lumbrera de llenado en dicho 
depósito dotada de medios de cierre hermático,

(b) disponer dicho suministro de fluido montado 
en una cámara de carga y someter a prásión dioha cámara oon 
gas inerte con el fin de cargar dicho depósito,

(o) fijar dichos medios obturables de dicha lum­
brera de llenado mientras que dicho depósito se encuentra en 
el interior de dicha cámara de carga sometida a presión con 
el fin de cerrar hermóticamente dicho depósito con respecto 
a dicha cámara, y

(d) descargar la presión do dicha cámara de car­
ga y extraer dicho suministro de fluido cargado.

4. - Un mátodo, de conformidad con la reivindicación 
3, caracterizado porque dioha etapa de fijar los medios obtu­
rables citados incluye la etapa de soldar dichos medios obtu­
rables mientras que dicho suministro de fluido se encuentra 
en el interior de dicha cámara de carga sometida a presión.

5. - Un mátodo do conformidad ocn.las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque la descarga de presión un 
suministro de fluido del tipo que oomprende un depósito ce­
rrado de fluido a presión comprende las etapas de:

(a) proporcionar un primer orificio ciego en el 
interior de dicho depósito,

(b) fijar un miembro en dicho orificio presentando
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el miembro a su través -un orificio limitador de finjo de nn 
diámetro sustancialmente menor que el diámetro de dicho pri­
mer orificio ciego,

(c) proporcionar un segundo orificio ciego en el 
exterior de dicho depósito coaxil con dicho primer orificio 
de modo que se mantenga el cierre en dicho depósito,

(d) insertar una herramienta en dicho segundo ori­
ficio y extraer material de su fondo y perforar dicho segundo 
orificio hasta que dicho segundo orificio comunique con dicho 
primer orificio con el fin de permitir que el fluido escape
de dicho depósito a través de dicho orificio y de dicho segun­
do orificio.

6. - Un método, de conformidad con la reivindicación 
5, caracterizado porque dicha etapa de insertar una herramien­
ta y profundizar dicho segundo orificio comprende el perforar 
dicho segundo orificio hasta una profundidad que establezca 
comunicación con dicho primer orificio.

7. - Un método, de conformidad con las reivindicacio­
nes precedentes, caracterizado porque ol suministro do fluido 
para un sistema retentor de ocupante hinchablo para un vehí­
culo comprondo:

(a) un dopósito dotado de una cantidad predetermi­
nada en fluido bajo presión, presentando dicho dopósito medios 
de lumbrera de descarga dispuestos on uno de sus extremos pa­
ra comunicar dicho fluido con el exterior.

(b) primeros medios do cierre dispuestos en dichos 
medios de lumbrera para impedir la comunicación de dicho flui­
do a través de dichos medios do lumbrera de descarga,
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(o) un primor y segundo medio generador de gas 
alojado en dicho depósito,

(d) medios para activar dicho primer medio gene­
rador de gas y medios que anulan simultáneamente dichos me-

5. dios do cierre para permitir que el fluido fluya desde dioho 
depósito a travós de dichos medios de lumbrera en respuesta 
a señales procedentes de un detector de colisión y

(e) medios para activar dicho segundo medio gene­
rador de gas por separado y de forma independiente de dicho

^  primer medio generador de gas en respuesta a señales proce­
dentes de un detector de colisión.

8 . - Un mátodo, de conformidad con la reivindicación 
7, caracterizado porque:

(a) dichos medios para activar dicho primer medio
generador de gas incluyen un primer dispositivo oleetro-ox-

15. plosivo y porque dichos medios operables para anular dicho 
primer medio de cierre incluye un segundo dispositivo elec­
tro-explosivo operable simultáneamente con dicho primer dis­
positivo electro-explosivo, y

20. (b) dichos medios para activar dicho segundo me­
dio generador de gas incluyen un tercer dispositivo electro- 
-explosivo operable por separado e independientemente de di­
cho primer y segundo dispositivo explosivo.

9. - Un mótodo, do conformidad con la reivindicación
25. 7, caracterizado porque dioho depósito es de forma alargada

e incluye medios de lumbrera de llenado dispuestos en el ex­
tremo de dicho depósito opuesto a dichos medios de lumbrera 
de descarga, prosentando dichos medios de lumbrera de llena­
do segundos medios de cierre dispuestos en su interior para
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cargar dicho depósito con el citado fluido.
10.- Un método, de conformidad con la reivindica­

ción 7; caracterizado porque dichos primeros medios de cie­
rre incluyen un diafragma rompible que bloquea dichos medios 
de lumbrera de descarga.

11¿- Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 7* caracterizado porque dichos medios de lumbrera de 
descarga incluye una tobera tubular que se extiende longi­
tudinalmente cuyo extremo está cerrado y comprende una plu­
ralidad de aberturas practicadas en la pared de dicho tubo 
y dispuestas espaciadas en sentido circular.

12. - Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 11, caracterizado porque dichas aberturas de la tobera 
están dispuestas radialmente equidistantes y en sentido cir­
cular, de modo que la descarga del fluido procedente del de­
pósito a través de dichos medios de lumbrera y dichas abertu­
ras produce la anulación de las fuerzas de inercia con res­
pecto a dicho depósito.

13. - Un mátodo, de conformidad con la reivindica­
ción 11, caracterizado porque dicha tobera tiene una confi­
guración externa ahusada y cónica.

14. - Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 11, caracterizado porque comprendo adicionalmente:

(a) una tapa de seguridad dispuesta sobre dicha 
tobera, presentando dicha tapa porciones que empeñan la su­
perficie externa de dicha tobera de modo que establecen del 
cierre hermético frente a la presión,

(b) medios de sujeción desprondibles que retienen
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dicha tapa sobre la citada tobera de modo que casó de produ­
cirse la descarga inadvertida del fluido por dicha tobera, 
no pueda desprenderse la tapa.

15. - Un mótodo, de conformidad con la reivindica­
ción 14, caracterizado porque dicha tapa presenta una aber­
tura en la que son recibidos los medios de sujeción citados.

16. - Un mótodo, de conformidad con la reivindica­
ción 15, caracterizado porque la abertura do dicha tapa está 
alineada con el eje de dicha porción tubular.

17. - Un mótodo, de conformidad con la reivindica­
ción 15, caracterizado porque dichos medios de sujeción están 
constituidos por un perno que se rosca en el extremo de di­
cha porción tubular.

18. - Un mótodo, de conformidad con la reivindica­
ción 15, caracterizado porque dichos medios de sujeción están 
configurados de modo que permitan el escape del fluido a tra- 
vós de dicha abertura, al producirse la liberación inadver­
tida de dicho fluido a presión del depósito citado, con un 
caudal tal que dicho depósito so descargo totalmente en un 
tiempo no inferior a cincomminutos ni superior a diez minutos.

19*- Un mótodo, de conformidad con la reivindicación 
8, caracterizado porque se establecen medios en el extremo 
de dicho depósito, junto a dichos medios de lumbrera de llena­
do, para llevar a cabo la conexión eléctrica a travós de la 
pared de dicho depósito a cada uno de los dispositivos elec­
tro-explosivos.

20.- Un mótodo, de conformidad con la reivindica­
ción 7, caracterizado porque dicho depósito incluye un medio
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de control de la presión dispuesto en el interior de dicho 
depósito y porque dicha conexión eláctrica incluye medios 
para establecer una conexión elóotrica con dichos medios de 
control.

5. 21.- Un mótodo, de conformidad con la reivindica­
ción 20, caracterizado porque dichos medios de control están 
constituidos por un interruptor do presión.

22. - Un mótodo, de conformidad con la reivindica­
ción 21, caracterizado porque dicho interruptor de presión

1 0. tiene cerrados normalmente los contactos cuándo la presión 
del fluido en dicho depósito excede sustancialmente de 2900 

libras por pulgada cuadrada efectivas. -
23. - Un mótodo, de conformidad con la reivindica­

ción 7) caracterizado porque dicho depósito se llena con ar-
1 5. gón gaseoso a una presión de sustancialmente 3500 libras por 

pulgada ouadrada efectivas.
24. - Un mótodo, de conformidad con la reivindica­

ción 9) caracterizado porque dichos segundos medios dé cierre 
incluyen medios roscados y soldados en dichos medios de lum-

20.. brera para cerrar dichos medios de lumbrera cuando el citado 
depósito está oargado con el fluido referido.

25*- Un mótodo, de conformidad con la reivindica­
ción 7  ̂ caracterizado porque dicho depósito tiene una porción 
de cuerpo tubular y un tapón acoplado en cada extremo de di-

25. cha poroión de cuerpo y porque cada uno de dichos tapones es­
tá sellado para formar extremos cerrados para dicho depósi­
to ..

26.- Un mótodo, de conformidad con la reivindica-

= 26 *=
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ción 25, caracterizado porque cada uno de dichos tapones se 
rosca en los extremos do dicha porción de cuerpo tubular..

27.- Un mátodo, de conformidad con la reivindica­
ción 26, caracterizado porque el tapón de un extremo{de di- 

5. cho cuerpo se rosca en dicho cuerpo con rosca de derecha y 
porque el tapón del extremo opuesto de dicho cuerpo se rosca 
.en dicho cuerpo con rosca de izquierda.

28*- Un mótodo, do conformidad con la reivindica­
ción 26, caracterizado porque dichos medios de lumbrera de 

10. llenado se forman en uno de dichos tapones.
29. - Un mátodo, de conformidad con la reivindica­

ción 7, caracterizado porque dicho depósito comprende
(a) un primer orificio ciego previsto en su inte­

rior y dispuesto en el extremo opuesto a dichos medios de
15. lumbrera do descarga,

(b) un miembro do control dotado de un orificio 
regulador de flujo, fijándose dicho miembro en dicho primer 
orificio ciego y

(c) un segundo orificio previsto en su exterior, 
20, disponiándose dicho segundo orificio ciego coaxilmente con

dicho primer orificio ciego de modo que se mantenga, normal­
mente, cerrado dicho depósito, siendo dicho segundo orifioio 
ciego de modo que cuando se desee descargar dicho depósito, 
puede abrirse dicho segundo orificio para establecer la co- 

25. municación con dicho primer orificio ciego con el fin de per­
mitir que el fluido escape a travás del citado orificio de 
regulación y de dicho primer y segundo orificios.

30. - Un mátodo, de conformidad con la reivindica-

$
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oiÓn 29* caracterizado porque
(a) dicho orificio de regulación tiene un diámetro 

sustanc taimente menor que dicho primer orificio ciego y por­
que el diámetro de dicho orificio de regulación es tal que 
la reacción máxima de inercia de dioho fluido desoargado a 
su través es menor que el peso de dicho suministro de fluido
y

(b) dicho primer orificio ciego tiene un diámetro 
sustancialmente menor que el diámetro de dicho segundo ori­
ficio.

31.- Un método para la obtenoión de un suministro 
de fluido para un sistema hinchable.

Seg&n se describe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva que consta de 28 páginas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de sus caras y acompasadas de los

mpc.
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