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Este invento se refiere a un arma de fuego de
jugusete y, mas en particular a un arma de fuego de jugus,
te capaz de producir un fuerte sonido de disparc usando
para ello cinta de papel, etc, an vez ds usar un pistén,
un detonador, un tapon de corcho, etc.

Un objeto del presente invento es proporcionar
un arma de fusgo de juguete que sea capaz de producir un
fuarte éonido de disparo, de un sorprendente realismo,
mediante la rotura por estallido de una cinta de papel,
etc, debido a una presidn de aire comprimido.

Dtro aobjeto del presente invento es proporcio-
nar un arma de fuego de juguete como la mencionada en lo
que anteceds, de la que sea facil disfrutar tanto por par
te de niffos como de adultos, (nicamente usando papel del
que resulta facil disponer, tal como de perioddico, stc.

Otro objeto del presente invento es proporcio-
nar un arma de fuego de juguete como la mencionada en lo
que antecede que es muy ssgura y gue esta totalmente exen
ta de cualquier clase de peligro que puede ser originado
por el uso de pélvora o de un tapén de corcho, stc.

Es todavia otro objsto del presente invento prg
porcionar un arma de fuego de juguete como la mencionada
en lo que antecede, de la que se puede disfrutar con el
mismo realismo que supone manejar un arma de fuego real,

por ser una copia en todos sus detalles de una construc-
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De acuerdo con el pressente invento, se crea un

cién de arma de fuego.

arma de fusgo de juguete consistente esencialmente en un
cilindro neumatico que tiene una abertura en su pared ex
5 trema anterior; unos primeros medios de empaqustadura que
tienen una absrtura formada en conformidad con dicha aber
tura de dicho cilindro neumdtico y fija a dicho cilindro
neumdtico en su extremo de punta; un piston ajustado en
dicho cilindro neumatico y provisto de un vastago de pig
10 tdn conectado al mismo, el cual estd asociado con un ga-
tillo y destinado a sar enclavado en una posicidn retira
da contra la accidén de medios de muelle para smpujar di-
cho pistdn hacia adelante y a ser liberado de la posicidn
enclavada; uncs segundos medios de ampaquetadura con una
15 abertura que esta situada por delante de dichos primeros
medios de empaquetadura para dejar pasar entre ellos una
cinta de pelicula delgada hecha de un material que tisne
una resistencia a la transmisidn del aire de suficiente
magnitud para producir aire comprimido a una presidn ba-
20 jo la cual se rompa la delgada pslicula; y medios para
llavar relativamente los primeros y segundos medios de
empaqusetadura a una posicidn para comprimir uno contra
otro, haciendo gue dicho cilindro neumatico quede hermé-
ticamente cerrado por cooperacidn con la cinta mantenida

25 entre ellos antss de la liberacidn del vdstago dsl pis-
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El invento se comprendera mejor de la descrip-
cién que siqus, considerada en relacidn con los dibujos
gue se acompafian, en los cualss:

La Fig. 1 as una vista en corte vertical de una
forma de la presente arma de fuego de juguete;

La Fig. 2 8s una vista an caorte vartical de un
cilindro neumitico y unos medios de smpaguetadura como
los usados en la presente arma de fuego de juguete;

La Fig. 3 s&s una vista en corte vertical de
otra forma de la presente arma de fuego de juguate;

La Fig. 4 es una vista en corte horizontal de
la parte principal de la Fig. 3;

La Fig. 5 es una vista en corte vertical simi-
lar a la de la Fig. 3, en la que se ilustra el arma de
fuego en una posicidn de reservaj

La fig. 6 es una vista en perspectiva des otra
forma de medios de empaguetadura susceptibles de ser em-
pleados para sl arma de fuego de la Fig. 3; y

La Fig. 7 es una vista en perspectiva de la
parte superior de un estuche de carga de papel que puede
amplearss con el arma de fuego de jugusete de la Fig. 3.

Con referencia ahora a las Figs. 1 y 2, se ha
ilustrado en ellas una realizacidn preferida del presen-

te invento. La letra a indica un cusrpo del arma formado
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por un cafdn del arma, una plataforma para sl cafdn, etc
(no ilustrado) como para un arma de fuego real. £l cuer-
po a del arma de fuesgo puede estar formado de otreo modo,
de acuerdo con las necaesidades. Un cilindro neumdtico 1
tiene una abertura 1a,l en su pared extrema anterior 1a,
Unos primeros medios de empaquetadura 4 hechos de caucho,
ete, y que tienen una abertura 4a formada en conformidad
con dicha abertura 1a1, estan fijos a un extremo de pun-
ta de dicho cilindro neumatico 1. Dicho cilindrc neumati
co 1 esta fijo, como se ha representado en la Fig. 1, a
un cuerpo a del arma de fuego, a través de miemhros de
apoyo 5 y 6. Un pistdn 2 estd ajustado en dicho cilindre
neumdtico 1 y provisto de un védstago de piston 3 conecta
do al mismo, A dicho vdstago des pistdn 3 estan fijados
un miembro de aplicacidén 7 en su extremc de base y una
palanca 3a en una posicion cerca de su extremo ds base.
Dicha palanca 3a esta provista de modo gque se proyscts al
exterior del cuerpo a del arma de fuego. Un miembro 8 de
sujecién del muells estd pravisto de unocs medios de guia
Ba y fijado a dicho cuerpo a del arma de fusga. Un mue-
lle de compresidén 9 sstd montado entre dicho miembro 8
de sujecidn del muells y dicho miembro de aplicacidn 7.
Dichos medios de guia Ba estan introducidos en el muslle

9.

Un miembro de compresidn 10 y unos segundos mg
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dios de empaquetadura 1l estdn montados por delante de
dichos primeros medios de empaquetadura 4 fijados al ci
lindro neumdtico 1 en su extremo de punta y provisto de
abertura 10a y lla, respectivamente, las cuales estdn
formadas de modo qus se conformen entre si. Dichas aber
turas 10a y lla estan formadas preferiblemente mayores

gue las aberturas 1a_ y 4a1 para aumentar la hermetici-

. 1
dad al aire del cilindro 1, como se menciona cen detalls
mas adelante. Dichos segundos medios de empaguetadura 11
estdn fijos a dicho miembro de compresidn 10 y manteni-
dos en una relacidn de enfrentados y alineados con los
primeros medios de empaquetadura 4. Dos varillas de cong
xidn 12 estdn sujetas por sus extremos anteriores a di-
cho miembro de caompresion 10, extendiéndose a través de
ranuras 5a y 6a de los miembros de apoyo 5 y 6, y conec
tadas por sus extremos de bass a un miembro de conexidn
13. Dichas varillas de conexidn 12 estdn destinadas a des
plazarse con movimiento alternative a través de las ranuy
ras de guia 5a y 6a por medio de un mecanismo como sl que
se menciona mas adelante, para llevar los segundos medias
de empaquetadura 11 a una posicidn para presionar contra
dichos primeros medios de empaquetadura 4 6 para desapli
carse de estos.

Un gatillo 14 y un miembro de enclavamiento 15

estan conectados a pivotamiento mediante un pasador 16
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que estd sujeto al cuerpo a dsl arma de fuego en dirsc-
cidn transversal. Dicho miembro de snclavamiento 15 estd
formado con una parte concava 15a en su porcidn superior
y una parte inclinada 15b y una parte de gancho en su
parte extrema de punta 15c. Dicho gatillo 14 tiene una
parte convexa 14a con un pasador 14a1 en la parte ante-
rior superior de dicho gatillc 14. Dicho pasador 14a1 es
ta destinado a apoyar a tope contra la parte cdncava 15a
del miembro de enclavamiento 15 al tirar del gatillo 14
para hacer girar a dicho miembro de enclavamiento 15, en
sentido de giro a derechas en la Fig. 1, contra la accién
de un muells de traccidn 18 que sstd previsto entre la
parte extrema de bass del miembro de snclavamiento 15 y
un pasador 17 del cuerpo a del arma de fuego para empujar
a dicho miembro de enclavamiento 15 an sentido de giro a
izquierdas.

Una varilla 19 para colocar al miembro de apli
cacifn 7 en una posicién de reserva retirada estd conec-
tada por su extremo de bass al gatillo 14 y por su extrg
mo anterior al miembro de conexidn 13. Se ha previsto un
muelle de traccidn 32 entre dicho miembre de conexidn 13
y una proyeccion 20 formada en el cuerpo a del arma de
fuego,

Un miembro 21 de deslizamiento estd conectado

a pivotamisnto, mediante un pasador 24, por su parte de
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base, a otro miembro de conexidn 23 fijado al miembro de
aplicacion 7 y empujado para girar en el sentido de la
flecha mediante un muelle helicoidal 25 que estd montado
alrededor de dicho pasador 24. Dicho miembro de desliza-
miento 21 esta provisto de unos medios de cremallera 21a
en su parte anterior. Una rueda de trinquete 22, que tig
ne un rodillo de friccidn 22a conectado a la misma, va
llavada‘para rotacidén mediante un pasador 26 y esta des-
tinada a engranar con dichos medios de cremallera 21%a.
Unos medios de guia para alimentar una cinta de
papel o similar comprenden una placa de guia 27 llevada a
pivotamiento por un pasador 28 y provista de un botdn 27a
que se proysecta al exterior del cuerpo g del arma de fue-
go, y unos msdiaos de guia Sb formadeos sobre el miembro de
apoyoc 5 en una relacidn de enfrentados con dicha placa de
guia 27. Alrededor de dicho pasador 28 hay montado un mug
1le helicoidal 29 para empujar a dicha placa de guia 27
en la direcciodon de la flecha. En la presente arma de fue-
go de juguete se puede usar una pelicula delgada hecha de
un material que tenga una resistencia de transmision del
aire de una magnitud suficiente para producir aire compri
mido de una praesion bajo la cual se rompa la pelicula del
gada, en vez de un detonador, un pistdn, etc. para produ-
cir un sonido como el de un disparo. Tal pelicula delgada

puede hacerse de papel original del que se dispone facil-
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mente, por ejemplo de papel "Hamayu" (marca comercial de
un papel de envolver fabricado y vendido por la Kishu
Seishi Kabushiki Kaisha en Japdn). A este respecto, es

de hacer notar que se pusds emplear una pelicula delgada
hecha de papel de periddico o de otro material, por su-
puesto, con tal que tenga una resistencia especificé a la
transmisidén del aire, como se ha mencionado en lo gque an-
teceds.

En la Fig. 1, el ndmero 30 designa una guia pa-
ra el miembro de aplicacidén 7 y el ndmero 31 una guia pa-
ra el miembro de deslizamiento 21, las cuales estan forma
das ambas en sl cuerpo a del arma de fuego. El nimero 33
designa una ranura para acomodar en la misma el gatillo
14,

£l arma de fuego de juguets asi construida se
hace funcionar como sigue. Se tira hacia atras de la pa-
lanca 3a conectada al véstago de piston 3, contra la ac-
cidén del muelle de comprasién 9, para retirar el pistdn
3. En el curso de la accion de retirar dicho piston 3, el
miembro de aplicacion 7 desliza sobre la parte inclinada
15b del miembro de enclavamiento 15, haciendo pivotar a
dicho miembro de enclavamisnto 15 en la direccidn de la
flecha en 16 contra la accidén del muslle 18, Dicho miem-
bro de aplicacidn 7 es luego enclavado por la parte de

gancho 15¢, debido a la citada accion del muelle 18 y el
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pistdén es retenido en una posicidn fijada o una posicién
de reserva para el disparo. Por otra parte, el botdn 27a
de la placa de guia 27 es movido hacia la derecha sn la
Fig. 1 (en la direccidn opuesta a la-flecha) para formar
un espacio de separacidén entre dicha placa de guia 27 y
el rodillo de friccidn 22a. Luego se suministra la cinta
al espacio de separacidn a través de una garganta 34, se
conduce.mediante dicha placa de guia 27 y los medios de
guia S5b, se hace pasar entre los primerocs medios de empa
quetadura 4 y los segundos medios de empaquetadura 11 vy
se conduce al exterior a través de una garganta 35.
Cuando se tira del gatillo 14 en este estado,
contra la accidn del muells 32, los segundos medios de
empaquetadura 11 son movidos en la direccion de la flecha
por medio de la varilla 19, el miembro de conexidn 13,
la varilla de conexidn 12 y un miembro de compresidn 10,
para presionar fuertemente la cinta contra los primeros
medios de empaquetadura 4. Luego, cuando se tira mas del
gatillo 14, la parte de gancho 15c del miembro de encla-
vamiento 15 libera al miembro de aplicacion 7 de la posi
cion enclavada y sl pistdn 2 es impulsado hacia adelante
por la accidn del muelle 9. De acuerdo con el avance de
dicho pistdn 2, el aire que hay en el cilindro neumatico
1 queda comprimido en cooperacion con la cinta, la cual

es presionada herméticamente contra los primeros medios

- 10 =~
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de empaquetadura 4 por los segundos medios de empaqueta
dura 11, obturando las absrturas 1A1 y 4a hasta que la

presidén del aire comprimido en las aberturas 1A, y 4a

1
es superior a la resistencia de la cinta. En ese instan
te, dicha cinta es finalmente rota por la presidn de di
cho aire comprimido que sale en forma de chorro a través
de las aberturas 11a y 10a. La intensidad y el tono del
sonido que se producird cuando se rompa la cinta varian
segdin ssa el material de la cinta.

Cuando se retira el vdstago de pistdn 3 como
se ha mencionado en lo que antecede, se tira hacia atras
del mismbro de deslizamiento 21 y se hace rotar el rodi-
1lo de friccidn 22a en el sentido de la flecha mediante
los medios de cremallera 21a a traves de la rueda de
trinquste 22 que engrana con ellos. La rotacién de dicho
rodillo de fricecidn 22a alimenta la cinta hacia arriba
en una cierta longitud automaticamente. Expresado de un
modo ilustrativo, los medios de cremallera 21a estan des
tinados a ser dessngranados de la rueda de trinquete 22
después de alimentar la cinta en una longitud requerida,
impidiendo as{ que la cinta sea alimentada en una distan
cia innecesariamente larga. Cuando diche vastago de pis-
ton 3 avanza para retornar a su posicion original, los
medios de cremallera 21a retornan en consecuencia a su

posicion original, como se ha ilustrado en la Fig. 1,

-1l -
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mientras se mantiene la rueda de tringuste en un estado
inoperants.

La cinta puede ser cargada previamente dentro
del cuerpo del arma de fuego en un estado enrollado, pa-~
ra ser alimentada automatica y continuamente.

En las Figs., 3 a 7 se ilustra otra realizacian
preferida del pressnte invento, en la cual la letra a dg
signa un cuerpo de arma de fuego y la letra b una parte
de dicho cusrpo a de arma de fuego que aloja los diversos
mecanismos del arma de fuego., Medios 112 para colocar un
vastago de pistdén en una posicion de reserva retirada es
tin montados en una garganta de guia 145 formada en el
alojamiento b de mecanismﬁs, dentro del mismo. Dichos meg
dios 112 tienen un extremo de base 112a doblado en angu-

lo recto y formado con una abertura 112a, y con un extre

1
mo anterior provisto de una proyeccidn doblada 112b. Una
palanca 103a esta conectada a pivotamiento a dichos ms-
dios 112 mediante un pasador 103c para tirar de ella ha-
cia arriba o plegarla hacia abajo, y formada para proyeg
tarse exteriormente al cuerpo a del arma de fuega.

Un cilindro neumdtico 101 esta provisto de pro
tuberancias 101b en sus posiciones diametrales lateralmen
te. Una de dichas protuberancias 101b esta ajustada a des

lizamiento en una guia 146 formada en el alojamiento b de

mecanismos, y la otra estd ajustada a deslizamiento en

- 12 -
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una guia 112c formada en los medios 112, El cilindro ney
matico 101 tiene una pared extrsma anterior formada con
una abertura 101a y un extremo de base totalmente abier-
to. Unos primeros medios de smpaquetadura 104, con una
abertura formada sn conformidad con dicha abertura 101a
del cilindro neumdtico 101, estan fijados al extremo de
punta de dicho cilindro 101. Un pistdn 102 esta conectado
a un vastago de pistdén 103 que tiene un miembro de amor-
tiguacidén 107a y un miembro de aplicacidn 107 en su parts
extrema posterior. El vastago de piston 103 es guiado a

través de la abertura 112a, de la parte doblada 112a de

1
los medios 112 en su parte posterior. Un sujetador 108
de muelle ss retenido por un miembro de apoyo 105 del
alojamiento b entre la parte doblada 112a y el piston 102
y ajusta de modo suelto alredsdor del vdstago de pistdn
103. Entre dicho sujstador 105 de muelle y el pistén 102
hay previsto un muelle de compresion 1089.

Un gatillo 114 esta conectado a pivotamiento
al alojamiento b mediante un pasador. 116. El nimera 118
designa un resorte de lamina para restituir dicho gatillo
a su posicion original. Medios 115 para enclavar el miem
bro de aplicacién 107 del védstago de pistdn 103 estan co
nectados a pivotamiento al alojamiento b mediante un pa-
sador 115p y estan provistos de una parte de gancho 115c

en uno de sus extremos y de una ranura alargada 115a en

-13 =
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su otra parte sxtrema. A través de dicha ranura 115a se
proyecta un pasador 114a formado sn el gatillo 114.

Unos segundos medios de empaquetadura 111 estan
fijados al alojamiento b por delante de los primeros me-
dics de smpaguetadura 104. Dichos seaundos maedios de em-
paquetadura 111 estan formados con una abertura 111a vy
una protuberancia anular 111b en el lado que da frente a
dichos primeros medios de empaquetadura 104. Un aro de
empaquetadura puede estar unido a dicha protuberancia
anular 111b para aumentar sl efecto de obturacidn.

Una rusda dentada grande 122a y una rueda den-
tada pequeffa 122b estdn montadas en un cédrter de engrana
jes 122 &n un estédo en al que engranan entre si. Dicha
rueda dentada grande 122a tiene proyecciones formadas ra
dialmentse para establecer aplicacidn con la proyeccion
doblada 112b. Dicho cdrter de engranajes 122 esta fijado
al cuerpo a del arma de fuego en una posicidén hacia ade-
lante de los segundos medios de empaquetadura 111. En di
cho cérter de engranajes hay ademas previsto un miembro
de ufia 136 para permitir que la rueda dentada grande 122a
gire en un sentidc s impedir que la misma gire en sl san-
tido opuesto.

Con la letra ¢ se designa un estuche para car-~
gar una cinta usada en el arma de fuego de juguete del

presente invento en vez de un detonador o pistén. Un ro-

-~ 14 =



dillo de friccidn 127, tal como un rodille de caucho, cg
nectado con una rueda dentada 127a, esta montada en el
estuche ¢ de carga de cinta sn su posicién anterior supse-
rior. Un miembro de cisrre 137 comprende una parte de pa-
5 red supsrior 137a y una parte de pared posterior 137b y
fijado de manera que pueda oscilar en dicha parte de pa-
red posterior a dicho estuche ¢ mediantse un pasador 138.
£1 estuche c estéd provisto ademas de una garganta 139 para
recibir un miembro de garra 141a como se menciona en lo

10 gue sigue.

£1 nlmeroc 140 designa una parte de montaje del
sstuche formada sn sl alojamiento b y provista de unos mg
dios de enclavamiento 141 que tienen dicho miembro de ga-
rra 141a. Ese miembro de garra 141a es empujado para pro-

15 yectarse dentro de la garganta 139 mediante un muelle 142,
Los medios de enclavamiento 141 estan provistos de una
parte de botén pulsador qus estd destinada a liberar di-
cho miembro de garra 141a cuando se acciona la misma de-
primiendo el botdn.

20 €1 resorte de ladmina 118 esta destinado a prg
sionar por su extremo anterior 118a sobre la parte de pa
red superior 137a del miembro de cisrre 137 en el estado
correspondiente a que el estuche ¢ esté montado correcta
mente., Dicha parte de pared superior 137a es smpujada ha

25 cia el rodillo de caucho 127 para presionar al mismo por

4-7-74 - 15 -
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El ndmero 143 indica un pasador de enclavamien
to para senclavar la palanca 103a, el cual es empu jado pa
ra que se proyects mediante un muelle 144 y gus esta for
mado para aplicarse en una garganta 103b de dicha palan-
ca 103a cuando se proyecta.

En esta estructura, una cinta hecha de un matg
rial como el especificado en la rsalizacidn anterior y
que tiens una anchura igual a la del rodillo de caucho
127 es esnrollada y cargada en dicho estuchs ¢, dejando
gue su extremo de punta se proyecte desde entre el extre
mo anterior de la parte de pared superior 137a y el rodi
1llo de caucho 127. Luego sg mete ai estuche ¢ en la parts
140 de montaje del estuche, con su parte superior intro-
ducida apretadamente y ajustada en el mismo. Em el curso
de la aplicacidn del estuche ¢ con la parte de montaje
140, el miembro de garra 141a de los medios de enclava-
miento 141 es hundido una vez contra la accion del muelle
142 y hecho retornar a su posicidn original, proyectando-
se en la garganta 139 para enclavar dicho estuche ¢ des-
pués de complstada dicha aplicacién. En una posicidn en
la cual el estuche ¢ asta correcta y totalments enclava-
do, la rueda dentada 127a conectada al rodillo 127 estd
engranada con la rueda dentada 122b y el extremo anterior

de la parte de pared superior 137a, el cual es empujado
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hacia abajo por el sextremoc 118a del muells 118, presiona
ligeramente la cinta contra el rodillo de caucho 127.

Se puede sacar facilmente sl estuche c de la
parte 140 de montaje del estuche, deprimiendo para ello
la parte de boton pulsador de los medios de enclavamien-—
to 141 contra la accion del muslle 142 para soltar el
miembrec de garra 141a de la garganta 139. El estuche g
es presionado hacia abajo por la accidn del muells de
1dmina 118 y es hecho deslizar facilmente fuera de la
parte 140 de montaje del estuchs.

En una posicidn en la cual el estuche ¢ estd
correctamente instalado en la parte de montaje 140, ss
tira de la palanca 103a hacia arriba a una posicidn hori
zontal y luego se tira de la misma hacia atras. Se vera
sntoncas que el miembro de.colocacién 112 ss retirado ds
acuerdo con la palanca 103a y que se retira sl cilindro
neumatico 101 hacia atras al miembro de apoyo 105 del
alojamiento b, donde el mismo retiene al sujetador 108
del muelle, debido a la friccidn entre dicho miembro de
colocacion 112 y dicho cilindro neumatico 101. De acuer-
do con el movimientc de retirada de dicho miembro de colg
cacidn 112, el miembro de aplicacién 107 conectado al vas
tago de pistdén 103 es empujado por la parte doblada 112a
del mismbro de colocacidn 112 a través del miembro de

amortiguacidn 107a, y el pistén 102 es llevado hacia atrds

- 17 -
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contra la accidn del muelle 109. Dicho miembro de aplica
cidn 107 es enclavado por el miembro de snclavamiento
115, después de pasar a colocarse sobre la parte de forma
de gancho del mismo.
7 Por otra parte, en el curso dsl movimiento de
retirada de dicho miembro de colocacidn 112 la proyeccion
doblada 112b ss aplica con la proyeccidn de la rueda den-
tada grande 122a para hacer rotar a ésta un dngulo de gi-
ro dado. Al tener lugar la rotacidn de dicha rueda denta-
da grande 122a, la rusda dentada peguefia 122b engranada
con la misma es hecha rotar y luego es hecho rotar el ro-
dillo de caucho 127 a través de la rueda dentada 127a pa-
ra alimentar automidticamente la cinta en una longitud re-
guerida.

A continuacidn ss mueve la palanca 103a hacia
adelante, para hacer retornar el cilindro neumatico 101
a su posicidén mds avanzada, donde los primeros medios de
empaquetadura 104 unidos al extremo de punta de dicho ci
lindro neumdatico 101 son presionados contra la protuberan
cia anular 111b de los segundos medios de empaquetadura
111 a traves de la cinta alimentada entre ellos. La palan
ca 103a es plegada hacia abajo en esta posicidn para ser
enclavada por medio de la garra 143 y la garganta 103b,
completédndose asi la operacion de colocacion.

En la posicidn asi colocada, se tira del gatillo

- 18 -
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114 contra la accion del muelle de lamina 118. E1 vastago
de piston 103 es entonces liberado de la aplicacidn con
el miembro de enclavamiento 115 a través dasl miembro de
aplicacidén 107, y sl piston 102 es impulsado hacia ade-
lante. El aire que hay en el cilindro neumatico 101 es
comprimido rdpidamente, empujando la cinta a través de
las aberturas 101a y 104. La cinta se rompe produciendo
un sonido fuerte, al ser incapaz de soportar la presidn
del aire comprimiao.

En las Figs. 6 y 7 se ilustra una cierta modi-
ficacidn en los medios de alimentacion de cinta de la se-
gunda realizacidén. En la Fig. 6, un miembro de cierre 237
de un estuche, una parte de pared superior del mismo, un
rodillo de caucho 227 y una rueda dentada 227a estan for-
mados idénticamente a los de la Fig. 3, y se ha previsto
adicionalmente un miembro de cubierta 227b. Dicho miembro
de cubierta 227b esta formado a lo largo de la curvatura
superior de la rueda dentada, cubriendo la parte superior
de la misma, para impedir con ello que la cinta pueda qug
dar enredada entre la rueda dentada 227a y otra rueda den
tada que engrane con ella, y para alimentar suavemente la
cinta.

En la Fig. 7 se ilustran unos segundos medios
de empaguetadura 211 similares a los segundos medios de
sempaquetadura 111 de la Fig. 3. Dichos segundos maedios de

empaquetadura 211 estdn formados con una abertura 211a,
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una protuberancia anular 211b a su alrededor, una parte
de guia de cinta 211c, una parte de pared 211d y un cor-
tador de cinta 211e. La parte de guia de cinta 211c esta
formada con una curvatura apropiada para alimentar suave
mente o descargar la cinta suavemente. Dicha parte de
guia de cinta 211c coopera con las partes de pared 211d
para alimentar la cinta facilmente y con fluidez.

| La presente solicitud, que corresponde a la preg
sentada en Japdn, el 26 de Abril de 1973, bajo el N®
48-46762 y sl 24 de Julio de 1973, con el N2 48-82661, se
acoge a los beneficios dal Articulo 51 del vigente Estatuy

to sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que s
presentan paré que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Parfeccionamientos introducidos en armas
de fuego de juguete que consisten esencialmente en un

cilindro neumatico con una abertura en su pared extrema
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anterior; primeros medios de empaquetadura gue tienen una
abertura formada en conformidad con dicha abertura de di-
cho cilindro neumatico y fija a dicho cilindro neumdtico
en su extremo de punta; un pistén montado en dicho cilin-
dro neumitico y provisto de un vdstago de pistdn conecta-
do al mismo, el cual esta asociado con un gatillo y desti
nado a ser enclavado en una posicidén retirada contra la
accidn de unos medios ds muelle para empujar dicho piston
hacia adelante y a ser liberado de la posicion enclavadaj
segundos medios de smpaquetadura con una abertura que es-
t4 situada por delante de dichos primeros medios de empa-
quetadura para dejar pasar entre ellos una cinta de peli-
cula delgada hecha de un material que tiene una resisten-
cia a la transmisidn del aire de suficiente magnitud para
producir aire comprimido a una presidn bajo la cual se rom
pa la delgada pelicula; y medios para llevar relativamen-
te los primeros y seqgundos medios de empaquetadura a una
posicidn para comprimir uno contra otro, hacisndo que di-
cho cilindro neumatico quede herméticamente cerrado por
cooperacion con la cinta mantenida entre ellos antes de
la liberacidn del véstago del pistodn.

28,~ Perfeccionamientos segln la reivindicacion

18, segin los cuales el arma de juguete comprends ademas

b
medios de alimentacidn de cinta formados por un rodillo

de friccion, medios de transmisidn por engranajes y medios
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asociados con el vastago de piston y destinados a hacer

21€2 BV

(e

funcionar dichos medios de transmisidn de aire en el trans
curso de la retirada del vdstago de piston para alimentar
autamaticamente la cinta en una longitud dada.

38,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
28, seqln los cuales el arma de fuego comprende un miembro
de cubierta en uso para dichos medios de transmision por
engranajés para impedir que la cinta quede enredada en di
chos medios de transmisidn por engranajes.

42,- Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn
12, seqin los cuales dichos medios para llevar relativa=-
mente los primeros y segundos medios de empaquetadura a
una posicidn en la que presicnen uno contra otro, compren
den medios de vastago asociados con el gatillo del arma vy
cargados narmalmente en direccidén opuesta a la direccidn
de traccidn del gatillo y medios de compresidn conectados
a los seqgundos medios de empaquetadura y a dichos medios
de vastago y destinados a ser desplazados hacia atrds por
traccidén ejercida por el gatillo para empujar los segun-
dos medios de empaquetadura contra los primeros.

53,- Perfeccionamientos segn la reivindicacidn
12, seqln los cuales dichos medios para llevar relativa-
mente los primeros y los segundos medios de empaguetadura
a una posicion tal que presionen uno contra otro compren-

den un miembro de palanca conectado a dicho cilindro neu-
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matico y destinado a desplazar sl mismo hacia delante y
hacia atrds y unos medios de bloqueo para enclavar diche
miembro de palanca en su posicidn mds avanzada en la que
gl extremo de punta de los primeros medios de empaqueta-
dura pr;siona caontra los seqgundos medios de empagustadu-—
Ta.

62.- Perfeccionamientos sequn la reivindicacidn
12, segln los cuales el arma comprende ademds un estuche
para cargar la cinta.

72, Perfeccionamientos seqln la reivindicacidn
12, seqin los cuales el arma comprends ademas medios para
descargar suavemente la cinta alimentada desde entre di-
chos primeros medios de empaguetadura y dichos segundos
medios de empaquetadura, constituidos por una parte de pa
red y una parte de guia de la cinta que tiene una curvaty
ra para guiar la cinta con el fin de alimentar la misma
suavemente.

8,~ Perfeccionamientos introducidos en armas

de fuego de juguete.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa

ra los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de veinticuatro hojas es-

critas a maquina por una sola cara.
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