MEMWORIA DESCRIPTIVA dePatente de Introduccidn
ques por diez afios en Espafia y posesiones solicita DONA MILAGROS
GARAY ANBULO, aespaiiola de nacionalidad y residaente en Sabadell
(Barcelona), por "MEJORAS INTRODUCTIDAS EN LA CONSTRUCCION DE #

PAENSAS HIDRAULICAS DE CHAPAJO".

Fuente de informacidn: Lindemann Xg. Hydr. Pressen : Dlisseldorf
(Alemania),

»unQO0gg@nnn

La presente Patente de Introduccidn se refiere a una prensa
hidrdulica angular de chapajo, de utilidad en operaciones de pren
sado, corte y empacado de materiales heterogéneos cuya caracteris

ica principal sea la de su durseza, irregularidad y diversidad de
formas y valdmenes, preferentemente serd aplicaeble al tratamiento
de restos y desperdicios de objetos metdlicos, cualquiera que ses

su forma, composicidn y material.
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éntra las ventajas que aporta, con relacion a otros modelos
conocidas, pueden sefialarse la de su sencilley de manejo gue se
realiza por un solo operario y desde una posicidn que ls permits
dominer todo el proceso, de mado que puede interrumpir éste inme
diatamente que advisrta alguna irregularidad. La accidén de la =~
prensa se realiza en tres direcciones: longitudinal, transversal
y en altura, dsta Gltima por medio de una cizella angular que &l
tiempo de presionar el chapajo en el sentido d e arriba-sbajo ,
corta el material a las dimensiones adecuadas y lo introduce en
un nivel inferior donde tendrf su actuacidn sl pistdn transver-
sal. Los cilindros de trabajo sstén cubiertos por una caja en
gran parts de su extensidn, ds mode que asf se evitan pasibles -
mccidentes al tiempo gus la prensa gana en limpieza. E1 disefio
de la cizalla angular permite su caida de forma regulada por lo
que su actuacidn resulta menos ruidosa. E1 facilmente accesible
a sus partes mecénicas, de gran capacidad operativa y la salida
de los paquetes se efectda de un modo automético al empujar ha-
icia la compusrta el posterior al anterior.

La prensa angular hidraulica de chapajo estd formada por dos
cajas sensiblemente prismiticas que son normales la una a la otra,
de modo que ambas componen un éngulo recto; en su conjuncién se
encusntra la caja de prensadn, hasta la cual llega =1 chapajo que
ha sido depositado para su tratamiento en wuna tolva situada sn
gl nivel superior equivalente aproximadamente a la mitad de la -
altura de la caja prismética dande se encuentra el pistén longl-
tudinal, la cual se encuentra al frente de la cabina ds ﬁandas -
dsl conjunto; por el extremo opuesto a la tolva sobresale ligera
mente el cllindro de trabajo que acciona al pistdn longitudinal,
8l cual presiona los materiales que se encuentran en la tolva hag
ta un cierto 1fmite que siempre serd optativo; sincrénicaments ac

tua la cigalla angular situada en.la caja prismitica que es nor-
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mel a la del pistén longitudinal, ésta es empujada por un cilin-
dro de trabajo telescdpico de modo que la clzalla gira de su posi
ciédn vertical de reposo a la horizontal de trabajo, para lo cusl
estd dotada de dos ejes, uno superior y otro inferior que materig
lizan el giro; la cizalla actda cortendo los materiales en la di=~
menslones adecuadas yral mismo tiempo presionando en el sentldo -
de arriba abajo hasta alcanzar el departaments inferior ds la ca-
Ja de prensado. El pistén transversal praesiona los materiales ,
una vez terminada la fase anterior, contra una compuerta hidriu-
lica situanda al extremo opuesto, y més prdximo a la cabina de man
dos, por el otro extremo se aprecia una pequefia porcidn del cilinp
dro de trabajo del pistén transversal, quedando el resto cublerto
por una caja. Una vez rebasado el limite eldstico de los materia-
les la compusrta hidrdulica da paso a le bala que es empujada por
cada una de las posteriores.

Para ampliar la anterior descripcifn se acompafis una hoja de
planos en la que, & tltulo de ejemplo unicamente, en consonancia
con cuaento al respecto determina el vigente Estatuto sobre Propie
dad Industrial enrsu articulo 100, apartade 42, su tdnica Fig. re-
presenta la perspectiva del conjunto.

En ésta Fig. se han sefialado, con sus referencims correspon-
dientes, los siguientes elementos:

1 ~ Cabina de mandos

2 - Mandos de la prensa

3 - Tolva de entrada

4 - Piston longitudinal

5 « Cilindro de accionamiento del pistdn longitudinal

6 - Caja

7 - Cajén de prensado

8 ~ Cizalla angular

9 - Cilindro de accionamiento telescépico de la cizalla

-3~
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10 - Eje superior de giro de la ci,alla

11 - Eje inferior de girc de la cizalla

12 - Pistén transversal

13 - Cilindro de accionamiento del pistén transversal

14 - Gaja del pistdn transversal

15 - Compuerta de salida

16 « Cilindros de accicnamiento de la-compuerta.

La prensa hidréulica angular sstd formada por dos cuerpos sen
siblemente prisméticos que son normales entre si y que constituyen
un éngulo recto, al exterior del cual estd siltuada una cabina de -
mandos ~1- que ssté cublerta y que en uro de sus lados, preclsamen
te el qus da frente &l rasto del conjunta, lleva instelados las -
mandos de accionamiento de la prensa -~2-, de mado que el operario
pueda dominar perfectaments todgel proceso; el cuerpo angular que
es frontal a la cabina de mandos ~-1l- sstd formado por una tolva -3-
en la qus se depositan los materiales a prensar, un pistdn longity
dinal -4~ situado en el nivel superior del cuerpo prismético pre-
siona el chapajo mediante la actuacién de un cilindro de acciona-
miento =5=- que esté cubisrto parcialmente asf coma el propioc pis-
t6n ~4- por una @ja prismidtica -6-; tanto las paredes de la tolva
~3=, coma el pistén longitudinal -4=- y el cilindro de accionamien
to -5-, estén formados con materiales los suficientemente consis=
tentes como para soportar las presiones qus han de sjercer; simul
taneamente a la aceidn del pistdn longitudinal -4-, presionando el
chapajo contra uno de los caostados de la caja de prensado ~7-, ac-

tfa una cizalla angular -8- situada en el cuerpo prismétice normal

al anterior, la cizalle angular -8- ejerce una presidn sobre la su

perficie de los materiales prensados al tiempo que los corta en las
dimensiones adecuadas, ésta presidn vieds dada por la actuacidn de
un cilindro de accionamiento telescdpice =9= que empuja a la ciza-

lla -8-. la cual pasa de su posicidn normal vertical a atra horizon
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tal mediante un giro materializade por dos ejes de giro, uno supe-
rior =10~ y otro inferior -11-, de modo que no solo actda cortan-
do los materiales sino que también los presiona en su superficie,
pasando a actuar en un nivel inferior el pistén transversal -12-
mediante un cilindro de accionamiento ~13-, los cuales quedan par
clalmente cubiertos por la ceja prismditica -1d=-; gl pistén trans-
versal ~12- comprime los materiales contra una compuerta accionada
hidraulicamante =15« mediante dos cilindros de trabajo ~16-; una
vez comprimido el chapajo en sus tres dimensiones ehasta alcanzar
su 1fmite de elasticidad, la bala tendrd su salida por la compusria
hidrdulica -15- mediante el empuje cque sobre ella han de ejercer
las posteriores.,

De la anterior descripcidn se deduce la utilidad del mecanis-
mo que aqul se preconiza, la cual avala el privilegio solicitado.

Se hac e constar gue la anterior enumeracién es puramente enun
ciativa y no limitativa, reservéndose el solicitante los derechos =
gue le confieren los Convenios Internacionales vigentes, durante el

plazo legal, para la extensién territorial de ésts privilegio.

=xx0000000=8==

NOTA .- Se reivindica la propiedad de ésta Patente de Intro-

duccidn:

l) - Mejores introducidas en la construccidén de prensas hidrduli-
cas ds chapajo, caracterizadas porcue consta de un pistdn longitu
dinal de accidn trds la inicial introduccién de la materia en una
golva.

2) - Mejoras introducidas en la construccién de prensas hidrfuli-
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cas de chapajo, segin 12 reivindicaciéin, caracterizadas porque
sincrdnicamente con la accifn del pistén, actda una cizalla ane
guler cortante y, al propio tiempo presionante sobre la parte =
superior de la citada materia.
3) - Mejoras introducidas en la construceidn de prensas hidréuli
cas de chapajo, ssgliin 12 y 2% reivindicaclones, caracterizadas
porgue, al cese ds la actuacidn de la cizalla inicia su funcidn
un pistén transversal que comprime la meteria contra una com-
puerta accionada hidrdulicaments.
4) - Mejoras introducidas en la construccién de prensas hidréuli
cas de chapajo, segin 12 a 3% reivindicaciones, caracterizadas
porque una vez rebasado el limite elédstico de la materia vence -
la resistencia de la compuerta accionada hidraulicemente, salien
do aquella al exterior y siendo empujada por todas y cada una de
las balas que pesteriormente vayan saliendo.
5) - Mejoras introducidas en la construccidn de prensas hidrduli
cas de chapajo, segdn 12 a 42 reivindicaciones, carecterizadas
porque se ha previsto una presién méxima de 350 Tn. en el pistén
transversal, dos motores de 30 CV a 1.450 r.p.m. en vacio, el -
grupo hidrdulicc porrespondiente, depdsito de aceite con capaci-
dad para 1800 litros, siendo las dimensiones de la bala prensada
preferente de 400mm. x 650 mm.
6) ~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE PRENSAS HIDRAULI-
CAS DE CHAPAJD".

Esta Memoria Descriptiva consta de seis hojas fnligdas y me
canografiadas por una sola cara y de una hoja de planos.

Madrid, 12, 460 1974
_ ALCONADA
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