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sothe:

PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA MEZCLAR AHENA DE FUNDICION
Y AGLUTINANTE DE ENDURECIMIENTO RAPIDO.

Fotboitande: FORDATH LIMITED, entided inglesa, residente en Brandon

Way, West Bromwich, Condado de Stafford, Inglaterra,

La presente invencién se refiere a un proce-
dimiento y a un aparato para mezclar agregado de fundi-
cién (que en adelante se denominard por la expresidn
"arena") y aglutinante, para conseguir una mezcla para

5, hacer moldes y machos que se utilizan en operaciones de
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fundicidn,

El invento se refiere a la provisidn de una me,cla
en la que se mezcla arena con un aglutinante endurecible que
puede ser una resina sintética, y un satalizador que acele-
ra el endurecimiento y fraguado del sglutinante para agili-
zar la produccidén de piezas moldeadas reduciendo el tiempo
necesario para el fraggugdo de moldes y machos,

En los ultimos afios, la meta de log fabricantes
de aglutinantes y catalizadores ha sido producir materisles
que acortaran el tiempo de endurecimiento y fraguado habien-
dose conseguido aglutinantes y catalizadores actualmente
en uso para obtener un tiempo de fraguado de la megcla de
tah solo unos minutos, cuyo tiempo puede ger en algunos dasos
de menog de 5 minutos., En particular g este respeoto ha ha-
bido un considerable desarrollo en el campo de los aglutinand
tes de endurecimiento en frio, llamados asi porque no exi-
gen cglentamiento para efectuar la curacidén o endurecimiento
que tiehen lugar con gran rapidez "en frio". El presgente
invento se refiere en particular, aunque no exclusivamente,

a un procedimiento y a un aparsio para mezclar arena de fun-
dicién con estos aglutinantes y catalizadores de endureci-
niento en frio,

Ia introdiccién de estos aglutinantes de rapido
endurecimiento o fraguado ha traido condiguo complicaciones
en lo que se refiere al gparato que se ha de utilizar para
mezclar la arena, aglutinante y catalizador en mezcla debido
al hecho de que la curacién o endurecimiento comienza tan
bronto como.el aglutinante y el catalizador se unen ¥y, por
lo tanto, el proceso de mezclarydescarger la mezcla en las

cajas de moldes y las cajas de machos debe ger suficiente—
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mente rapido para evitar cualquier fraguado prematuro de
la mezcla arencsa en el propio aparato, lo cual daria lugar
a obgtruceidn y detencién final del aparato. Otro inconve-
niente que tiens el uso de egtos aglutinantes de endureci-~
miento répido es cualquier mezcla residual en el aparato
se endurece y obstruye el aparato si no se despeja con rapi-
dez,

Con anterioridad a este invento se ha hecho diver-
sas proposiciones para resolver eatos problemas a base de
un aparato que se caracteriza porque la arena se divide en
dos partes, mezclandose unas partes con lg cantidad apropia-
da de aglutinante y la otra parte con la cantidad apropiada
de catalizedor y uniendose finalmente estas mezclas prima-
rias en una cémara de mezcla final donde se combinsn la mez-
cla de arena y aglutinante y la mezcla de arena y cataliza-
dor antes de la descarga final en la caja de molde o de ma-
cho, Como la reaciién entre el aglutinante y el catalizador
comienza inmediatamente que las dos mezclas primarias se unen
en la cédmara de mezcla final, la mayoria de estas preposicio~
nes anteriores se ha basado en la idea de utilizar aire com-—
primido pasra impeler la mezcla desde la cdmara de mezgla fi-
nal, y en algunos casos, también se ha basagdo en el uso de
un chorro de alre comprimido para conseguir la mezcla final,

No obstante, esto limita la capacidad del aparato
a trabajar en operaciones "discontinuas" que permite sola-
mente la produccién de lotes de tamafip predetermingdo o megz-
¢las una después de la otra y no permite que un gparato pro-
duzca una mezcla continua para llenar una pturslidad de ca-

Jas de molde o de macho sin interrupcidén sobre una base de

produceién convinua,
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Asi mismo, el uso de chorros de aire comprimido
solo en la operacién de mexzcla final no proporciona una mez-
cla completa fiable, con el resultado de que en la mezcla
gegin se descarga, pueden existir "areas muertas" doande la
mezcla primaria de arena, /aglutinante y arena /catalizador
no se han combinado entre si.

El presente invento tiene por objeto proporcionar
un procedimiento y un aparato perfeccionado para la mezcls
fingl de las dos mezclas primarias de arena /aglutinante y
arenag /cataliz ador con el fin de reducir ¢ eliminar précti-
capente problemas mencionados de endurecimiento prematuro
de la mezcla final y para permitir la produccidén dontinua
de mezcla de arena de fundicidn cuando sea necesario.

Por 1o tanto, seglin un aspecto del invento, se pro-
porciong un procedigiento para producir una mezela de fundi-
cién de arens y aglutinante de endurecimiehto rdpido, que
comprende el preparar por separado una mezcla de arena /aglu-
tinante y una mezcla /catalizador transportar por separado
dichas mezclas a una cémarg do mezecla final donde el mate-
rial que comprende dichas dos mezclas se hace degcender en di-
reccidn précticamente vertical hasta una abertura de descar-
ga; e interrumpir el proyecto de descenso del materisl hacis
dicha abertura por médio de agitadores mdéviles que actlian pa-
ra desviar parte del material en direccidn ascendente y con-
tra el flujo descendente general del material,

Asi, segin el procedimiento, en la mezcla fingl
bartes de la mezcla son lanzadas todo el tiempo de nuevé ha-
cla el resto de la mezcla mientras que, en general, se pro-.

duce un movimiento general resultante en sentido descendente

hacia la abertura de descarga, De este modo, en lugar de pro-
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ducirse un flujo suave hacia la gbertura de descargs, se pro-
duce un flujo "turbulento" que, al par que asegura una mesz-
cla intima de las dos partes, o sea la mezcla de arena /aglu~
tinante y la mezcla /catalizador, elimine también la posibi-
lidad de que aparezcan areas muertas en la camara de descar—
ga donde podria comenzar el endurecimiento prematuro de la

mezcla,

Segin otro aspecto del invento, se proporciona un

aparato para llevar a cabo el procedimiento mencionado, que

comprende un par de unidades megzcladoras y tramsportadoras
una para producir la mezcla de arena /aglutinante y otra pa=-
ra producir la mezcla arena /catalizador, una cémara de des-
carga final que tiene ung abertura de desgscarga de la mezcla
en su extremo inferior y con dichas unidades mezcladora y
transportadora descargando en su extremo superior; un.eje
giratorio que se dirige en sentido descendente y en el centro
a trédveas de dicha cémara de descarga y paletas deflectoras
fijadas a dicho eje en posiciones separadas a lo largo del
mismo, configurandose y colocandose cada una de dichas pale-~
tas deflectoras para desvigr partes de la mezcla descendente
hacia una direccidén ascendente.

Ademas de dichas paletas deflectoras existen pre-
feriblemente paletas gdicionales fijadas en el eje que actian
como paletas mezcladoras y que se disponen con una inclina-
cién descendente, disponiendose convenientemente la mayoria
de las paletas en grupos de tres, existiendo dos paletas mez-
cladoras y una paleta deflectora en cada grupo, con una se-
cuencia de un niémero.de paletas mezcladoras solamente hacia

el punto de descarga.

La cémara de descarga es preferiblememte de forma
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de cono truncado invertido y las paletas se configuran y
digponen de forma que parte de las periférims de las mismas
se pongan en contacto con la superficie interna de 1la cé-
marg de forma que toda o précticamente toda la superficie
interna de la camara sea barrida por la periféria de las
paletas.

A continuacidn se describe una modalided del inven-
to, a titulo de ejemplo, tomando como referencia los dibujos
adjuntos, en log que:

La figura 1 es una viste de costado que ilustra
un gparato complero para llevar a cabo el procedimiento se-
gun el invento.

La figura 2 es una vista frontal de este aparato;
¥, la figura 3 es una vista en perspectiva, a mayor escala,
que ilustra la cémara de descarga final y su interior.

Con relacion a la figura 1, a excepcidén del dispo=-
sitivo de camara de descarga, indicado de un modo general
por el nimero de referencia 10, el resto del aparato es de
construccidn en general conocida, por lo que se describird
con brevedad mas adelante, como una forma de aparato para
mezelar y.transportar por separado mezclas de arena fagluti-
nante y arena /catalizador para ser descargadas en la cédmara
de mezcla final,

Segin se ilustran en las figuras 1 y 2, existen
dos unidades mezcladoras de tipo transportador de forma co-
nocidas indicadas por la referencia 11 y dispuestas lado
con lsdo, que se alimentan con arena precedente de tolvas,
indicadas por la referencis 12, y cantidades medidas de g-

glutinantes en un ¢aso y catalizador en otro caso se intro-

ducen en las unidades transportadoras de husillo en 12a con
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1o que la mezcla de la arena /aglutinante y arena /catali-
zador tiene lugar durante el transporte de las mezclas a lo
laego de los tubos transportadores hasta los extremos de
deacargas donde las dos mezclas separadas se descargan en la
cémara final 10. Asi mismo, de una manera conocida, las uni-
dades transportadoras nezcladoras 11 se sosrienen girgtoria-
mente gsobre un pedestal 13 que zloja partes correapondientes
del aparato, como son las bombas para aglutinantes y cata-

lizador. Una descripcidn detallada de esta parte del aparato

no se considera puesto que sera conocida por los expertios en
la materia y se expone a titulo de ejemplo golamente,

Refiriéndonos ghora a la figura 3, en el extremo
de descarga del conducto de uni=dades transportadoras mezcla-
doras 11, se habilita la cadmara de descarga final 10, cuya
caja exterior comprende una estructura de cono truncado inver-
tido 14 que se une por debajo de los extremos de descgrga de
las unidades transportadoras mezcladoras 11 y la descarga deg
de estas unidades pasa a tréves de aberturas 15 al extremo
superior de la camara conica invertida 14. Por encimg de las
unidaedes trangportadoras mezcladotas 11, en el extremo de des-
carga, se dispone un motor eléctrico 16 del que sale un eje
conductor 17 en gentido descendente y se conecta al sje 17a
que atraviesa la caja de cono truncado invertido 14 por el
centro hasta el extremo inferior de la misma.

El eje 17a lleva fijas un cierto nGmeros de paletas
qie ge encuentran en posiclones separadas axialmente g lo
largo del eje y que se dilsefian y disponen para promover una
mezcla muy rapida e intima de la arena, sglutinante catali-

zador en un periodo de tiempo relativemente corto en la cé-

mara de mezcla final,
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Por ejemplo, se calcula que la velocidsd de rota-
cidén del eje 17a seria aproximadamente del orden de 720 revo-
luciones por minuto, si se compara con la velocidad de rote-
cidén de los ejes de transportador de husillo en los transpor-
tadores mezcladores 11 que serian del orden de 8% revolucio-
neg por minuto,

Lgs paletas en el eje 17a se disefian no solamente
para mezclar y propulsar lg megcla hacla el extremo de sali-

da inferior de la cdmara 14, sino también para actuar sobre

la mezcla de tal modo que partes de las mismas sean dirigidaa

continuamente o desviadas en sentido ascendente contra el flu-
jo general descendente de la mezcla, con el fin de asegurar
ung mezcla intima y mantener también lo que es de hecho un
estado de "turbulencia"™ en la cémara 14 con el fin de evitar
la creacidén de puntos relativamente muertos donde podria co-
menzar el endurecimiento o fraguado prematuro. Con este fin
algungs de las paletas se disponen: de forma que el plano ge-
neral de cada una de dichas paletas esté en direccidén descen-
dente con relacidén al eje 17a, mientras que con otras paletas
el plano de cada una de ellas es en una direccidén generalmen-~
te ascendente con relacidn el eje 17a.

Considerando el extremo superior del eje 17a dentro
de la cémara 14, hay dos paletas inclinadas en senttido des-
cendente indicadas por el nimero 18 y denomingdas en adelan-
te mezcladoras, y una paléta inclinada en sentido ascendente
indicada por la referencia 19 y denominada en adelante palefa
deflectora. Las paletas 18 tienen aproximadamente 1lg misma
érea superficial y el drea superficial de cada paleta 18 es

aproximadamente la mitad de lapaleta 19, Una de las paletas

18 == se separa axialmente por debajo de la otra y la paleta



5.

10.

15.

80,

25..

30.

19 ge; sppara axislmente por debajo de la paleta inferior 18
y se dispone de forma que guede en general por debajo del
espacio de meparacidén entre las paletas 18, con el resulta-
do de que una proporcidén de la mezcla dirigida en sentido
descendente por las paletas 18 sea dirigida en sentido gscen~
dente por la paleta 19 de nuevo al espacio ocupado por la
mezola descendentse,

De wn modo similar, por debajo de las paletas 18
y 19 existen dos paletas mezcladoras inclinadas en sentido
descendente y una paleta deflectora inclinada en sentido as- !
cendente 21 y asi sucesivemente hacia el extremo inferior
del eje donde cambia la secuencia de las paletas y acaba con
cuatro paletas mezcladoras 21a y ninguna paleta deflectora.

ILas extremidades de todas las paletas se dispone
solamente con huelgo de funcionamiento entre las paletas
y la caja 14.

Asi mismo, la disposicidén de las paletas es la ne=-
cesaria para que el drea barrida por las extremidades de la
paleta se superponga de modo que toda la superficie interna
de la cémara 14, entre el extremo superior 14a y el extremo
inferior 14b pueda maentenerse limpia por la accién de ba-
rrido de las paletas. De este modo, el gparato es autolim-
plador en lo que se refiere al interior de la cémara 14.

Los transportadores de husillo de las unidades
transportadoras mezcladoras 11 se disponen para girar en di-
recciénes opuestas y en tales direccibnes de rotacidn que
el extremo de descarga de los dos transportadores de husillo
descargaen sus mezclas primarias a trédves de las agberturas

15 y en direcoidn hacia el eje vertical central de la ca-

mars de mezcla 14. La parte 24 de la cémara de mezcla final
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10 entre el extremo superior 14a de la cémara 14 y las aber-
turas de descarga 15, no lleva ninguna de las paletas mez-
cladoras o deflectoras unidas al eje 17a, lo cual tiene por
finalidaed evitar que la mezcla de la camars de mezcla final
no se desvie de nueyo hacia arriba hacia log extremos de
descarga de las unidades transporiadoras mezcladoras 11. No
obstante, esta parte 24 esta provista de dos paletas raspa-
doras, una de las cuales, gegin indica la referenqia 22, tie-
ne la formg de un brazo fijo a la periféria de la paleta
mezclgdora superior 18 y extendido hacia arriba para hacer
contacto de frotaccidén eon la superficie interior de la par-
te 24, La otra palets raspadora comprende un brazo 22 fijo
al extremo superior del eje 17a y extendiendose radialmente
con relacién al mismo para raspar les areas del lado superior
de las aberturas de descarga 15 y evitar que se acumule cual
quier depdsito de cualquier mezcla desviada hacia arriba des-

de lg cémara de mezcla final.

En el extremo inferior de lg camara de descarga 14 ; -

hgy provista une compuerta de arena de funcionsmiento netma-
tico y de forpgpa conocida que no se ilustrg en la figura 3
pero que se representa de un modo general en lg figura 1, in-
dicada por lg referencia 14c. Esta compuerta tiene la fina-
lidad de formar una acumulacidén inicial dentro de la cémara
14 al comienzo de wuna operacidén y se abre despues de un pe-
riodo de tiempo muy corto para permitir que comienze & des-
carga de la mezcla en las cajas de molde y cajas de macho co-
locadas por debajo. Se utiliza una conexidén (no ilustrada)
en la cdmara de descarga para permitir la impulsidn de aire

en sentido descendente a tréves de la cémara para una opera-

cidn de limpieze cuando se detiene el aparato. Es importante
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que la cémara 14 se despeje de cualquier mezcla de arena re-
sidual, al detenerse,con lg mayor rapidez posible, para evi-
tar que cualquier resto de mezcla frague en el interior de

lg cémara. Una caracteristica ventajosa de este aparato es
que permite une limpieza particularmente eficaz y rapida u
operacién de purga. Mas adelante se expone, a titulo de ejem—
plo, una secuencia normal de fases del ciclo de limpieza que
se efectia inmediamtamente después de detenerse el aparato.

Ia primera fase es la deteccidén de las dos unidades
trangportadoras mezcladoras 11 con lo que no se descargan
mezclas primarias adicionales en la cdmara de descarga 14
y después de haberse detenido las dos mezclas primarias, se
deja que continue girando el eje 17a durante un periodo de
4 segundos. Entonces se detiene el motor 16 durante un perio-
do de 4 segundos con lo que el eje 17a queda parado durante
este periodo de tiempo y con lo que se permite que la mezcla
de arena dentro de la cémara 14 caiga bajo influencia de la
gravedad desde un nivel al otro, lo cual es necesario por-

que la rotacién del eje 17a hace que parte de la mezcls sea

lanzada de nuevo en sentido ascen-dente, Después se pone en =

marcha de nuevo el motor 16 por espaclio de ‘tres segundos y,
durante este periodo, se abre‘la conexidén de aire para im-
pulsar aire en sentido descendente a tréaves de la cédmara 14.
El motor 16 se detiene de nuevo durante etro perio-

do de 4 segundos para permitir que caiges mas mezcla por in~
fluencia de lg gravedad y, después de esta fase, durante un
periodo final de cinco segundos el motor 16 se pone en mar-
cha y simultdneamente se abre la conexién de aire para diri-

gir un chorro de fingl de gire comprimido durante este pe-

T

riodo final de cinco segundos. Después de esta opemracifn de




5.

10.

15.

20,

25,

30.

-12-

purga se cierra la compuerta de¢arena 14c.

El ejemplo anterior de un ciclo normal de limpie-
zg emplea un periodo de veinte segundos y se comprenderd que
se pueds utilizar un control de tipo eléctrico apropiado pa-
ra hgcer funcionar un ciclo de limpieza automgtico,

Se comprenderd que el ciclo de limpieza mencionade
es necesario cuando se detiene el aparato durante uh periodo
de tiempo sensible, pero durante una produccién continua
puéde haber cortos periodos de tiempo en que se detenga el
aparato (v.g. hasta 20 segundos) no siendo necesariss su lim~
pieza,

El cono 14 se compone preferiblemente de dos pie-
zas articuladas alrededor de una linea que se extiende axial-
mente por un lado del cono de forma que las piezas del cono
puedan separarse y hacerse bascular con el fin de realizar
una limpieza periddica,

Una ventaja préactica importante del apargto es su
capacidad para el funcionamiento continuo con el fin de lle-
nar una pluralidad de cajas de molde o de macho unas después
de otras cuando se trabaja con los aglutinantes mencionados
de endurecimiento répido en frio., La combinacidén de paletas
mezcladoras y paletas deflectoras y su accidn seglin se ha
descrito anteriormente, produce una gezcla completa rédpida-
mente al par que propulsa la mezcla a gran velocidad en sen-
tido descendente g través de la cémara mezcladoré.

La mezcla se puede descargar directamente en las
cajas de molde y de macho en casos apropiados o, si fuera
necesario, se puede utilizar junto con una forma clésica de

aparato impelente para la formacidncde machos, descargéndose

la mezcla desde la cémara 14 dirigida hacia la cdmara impelend
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te de dicho gparato,

No obgtante, el aparato se puede adaptar tembién
para producir lotes de mezclas cuando sea necesarlo.

Esto se puede realizar de un modo con control de
tiempo automdtico en las unidades transportadoras mezclado-
ras primarias 11 en combinacidn con el control de tiempo
automdtico para la operacidn de limpieza y purga descritas
anteriormente,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-!
ge constar que las disposiciones anteriormente indicadas,
gon susceptibles de mofificaciones de detalle, en cuanto
no alteren su principio fundamental. También se hace constar
que el invento se refiere a una solicitud de fatente presen—
tada en Inglaterra con fecha de 24 de abril de 1.974 y n?
19442/73, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con=-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo que se
golicita Patente de Invencidén por 20 afios en Egpafia, sobre:
PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA MEZCLAR AHENA DE FUNDICION Y
AGLUTINANTE DE ENDURECIMIENTO RAPIDO, caracterizandoge por
lo siguiente:

1:=Procedimiento y aparato para mezclar arena de
fundicién y aglutinante de endurecimiento répido, procedi-
miento caracterizado porque comprende las fases de ﬁreparar
por separado una mezcla de arena /aglutinante y una mezcla
de arena fcatalizedor; transportar por separado las mezclas

hasta una cédmara de mezcla final, donde el material que com-

prende las dos mezclas se hace descender en direccién prace
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ticamente vertical hasta una aberturs de descarga, e inte-
rrunpir el trayecto de descenso del magterial hacia la gber-
tura por medio de agitadores mdviles que actian para desviar
parte del materiasl en direccidén ascendente y contra el flujo
genergl descendente del material.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque ls mezcla de arena /aglutinante y la mezcla
de arena /catalizador se preparan en mezcladoras continuas
separsdas de transportador de husillo, que llevan las dos
mezclas horizontalmente hasta una posicién de descarga comin
sobre la cdmara de mezcla final.

3.- Procedimiento segin la reivindfeacién 1, carac-
terizado porque los agitadores se forman por paletas deflec-
topas giratorigs y porque la mezcla se propulsa en sentido
descendente mediante paletas mezcladoras que giran con las
paletas deflectoras.

4,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 3, carac-
terizado porque, despuds de la detencion del gparato, este se
limpia de cuslquier mezcla residual por una combinacidn de
chorros de aire intermitentes y la rotacidn intermitente de
las paletas deflectoras y paletas mezcladoras.

5.=- Aparato para llevar a cabo el procedimiento se-
glh la reivindicacidn 1 a 5, caracterizado porque se forman
por un par de unidades mezclasdoras y transportadoras una pa-
ra producir una mezcla de arena /aglutinante y otra para pro-
ducir una mezcla de arena /catalizador; una cédmara de descar-
ga final que tiene una abertura de descarga de la mezcla en
su extremo inferior y con las unidgdes mezcladoras y trans-—
portadoras descargando en su extremo superior; un eje gira-

torio conducido que se extiende en direccibén descendente y
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atraviesa por el centro la cdmara de descargs, con paletas
deflectoras fijes al eje en posiciones separadas a lo largo
del mismo, configurandose y colocandose de tal modo cada una
de las paletas deflectoras, que se desvian partes de la mezcla
descendente hacia una direccidn ascendente.

6.-Aparato segin la reivindicacidn 5, caracterizado
porque se dota, adendé de las paletas deflectoras, de una pa-
leta adicionagl fija en el eje cuyas paletas actian como pa-
letas mezcladoras y se disponen con inclinacidn descendente
para propulsar la mezcla en direccidén descendente hacia la |
abertura de descarga.

7.- Aparato segin la reivindicacién 6, caracteri-
zado porque las paletas deflectoras y las paletas mezcladoras
mencionadas se disponen de grupos de tres, habiendo dos pa-
lestas mezcladoras y una paleta deflectora en cada grupo.

8.~ Aparato segln la reivindicacidén 7, caracteriza-
do porque en cada grupo las dos .paletas mezcladoras, tienen

practicamente el mismo drea superficial y la paleta deflectora

O

se coloca por debajo de las dos paletas mezcladoras, guardand
las tres una relacién angularmente escalonada porque la pale-
ta queda en un espacio comprendido enitre las dos paletas mez-
cladoras y por debajo de las mismas,

9.~ Aparato segin la reivindicacién 6, caracteri-
zado porque la cémara de descarga tiene la forma de un tron-
co invertido.

0.~ Aparato segin la reivindigacién 6, céracteri—
zado ademds porque las extremidades de las paletas tienen
holgura de funcionamiento con la superficie interna de la

cdmara de descarga y las paletas se disponen de forma que

barran la totalidad de la superficie interna de la camara de
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descarga,
11.- Aparato segin la reivindicacidn 10, caracte—
rizado ademés porque las paletas se disponen de forma que el
érea barrida por las extremidades de las paletas se super-
pongan, |
12,~ Aparato segln la reivindicacidn 10, caracte-
rizado porque se hagbilita un espacio por debajo de las aber-
turas de descarga desde las dos mezcladoras continuas y la
paleta mezcladora superior, en cuyo espacio se sitian paletas
raspadorgs para limpiar la superficie interna de la cémara
que kimita el espacio y para limpiar los dados inferiores
de las gberturas de descarga de las mezcladoras continuas.
13.~ Procedimiento y aparato para mezclar gvena
de fundicidn y aglutinante de endurecimiento rgpido, tal y
como queda sustancialmente descrito en lag presente ﬁemoria
e ilustrado en log adjuntos dibujos.
Egta Memoria consta de dieciseis hojas escritas a
maquina por una sola cara.
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