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L a  presen te  m em oria d escrip tiva tiene como fin 

ia  declaración  del objeto sobre el que ha de rec ae r  el priv ilegio  de expío 

tación in dustria l y com ercial, exclusivo en e l te rr ito rio  nacional, de 

una Patente de Invención de acuerdo con la  vigente L eg islac ió n  sobre 

P rop iedad  Industrial que, como el enunciado indica, se trata  de "NUEVO 

APARATO PARA LA LIM PIEZA DE SU PE R FIC IE S".

L a  invención se  re fie re  a un aparato destinado a 

la  lim pieza de su p erfic ies, en especia l la s  construidas a  b a se  de acero  

inoxidable, con un d isco  rotatorio  de lim pieza o de pulido.

L a  invención Se propone c re ar  un aparato  manual 

que resu lte  sencillo  y seguro en su empleo a s f  como en su estructura o 

m ontaje, especialm ente in sensib le  contra la  acción de la  humedad y de 

lo s  líquidos.

P a r a  la  resolución  de este  cometido se  propone 

a tenor de la  invención, en el ca so  de un aparato  destinado a la  lim pieza 

de su p e rfic ie s , en e sp ec ia l construidas a  b a se  de acero  inoxidable, con 

un d isco  p a ra  lim pieza o pulimento, rotatorio , que el accionam iento de 

é ste  se  efectúe autom áticam ente a l superponerlo o hacer contacto con la  

su perfic ie  a  tra ta r . Mediante e sta  m edida se  consigue que el acciona­

miento del m otor y el accionam iento del d isco  tenga lugar únicamente du 

rante e l em pleo activo de ta l modo que, junto a  un ahorro de energía, 

se a  posib le  un traba jo  especialm ente seguro.

L a  conexión y  desconexión del accionam iento se  

re a liz a , dentro de o tra  c a ra c te r ís t ic a  de la  invención, a l ir  alojado el 

árbo l de im pulsión del d isco  con desplazam iento ax ia l y  a l accionar di­

cho árbo l un interruptor e léctrico  p a ra  la  conexión y desconexión del mo 

tor e léctrico  de im pulsión. Én otra  conform ación va articu lada en el in­

ducido del m otor de im pulsión una palanca, la  cual se  acciona mediante 

el árbo l de im pulsión del d isco , desp lazab le  axialm ente, y  la  palanca ha 

ce funcionar en su extrem o opuesto a la  articu lación  un interruptor de
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pulsador.

En otra  c a ra c te ríst ic a , de acuerdo con la  inven­

ción, se  propone que el cárte r  del m otor vaya provisto  de canales de a i­

reación y ventilación p ara  el motor en combinación con un bloqueo de 

agua. P a ra  ello, y como medida especialm ente,ventajosa, el cárte r  del 

m otor se  halla form ado por dos p iezas, llevando la  p ieza de a rr ib a  una 

cubierta o envoltura y existiendo una a sc lu sa  o com puerta en el espacio  

interm edio entre tapa y cubierta. L a  e sc lu sa  e stá  form ada ventajosam en 

te  por un anillo de una so la  p ieza, que parte  de la  cubierta, yendo colo­

cado dentro del anillo un cuerpo anular flotable, en e sp ecia l de p lástico  

ca lcu lar con ce ld illa s ce rra d a s . De acuerdo con la  invención, desde el 

e ip ac io  rodeado por el anillo una tubería de desagüe o retorno lleva al 

exterior.

E l  d isco  rotatorio  presen ta  una escotadura poligo

15 nal que so b re sa le  hacia a rr ib a  p ara  el alojam iento del árbol de im pul­

sión, que se  puede encajar sim plem ente en dicha escotadura.

Según, otra ca ra c te r ís t ic a , de acuerdo con la  in­

vención va fijo  en el borde inferior del d isco rotatorio  una esponja de

p lástico  celu lar. E s ta  lleva ventajosam ente una escotadura in terior p ara

20 el alojam iento de una m asa  de lim pieza o pulimento, resultando conve­

niente que el espacio de alojam iento tenga una abertura de introducción 

que lleve hacia fuera.

Según otra c a ra c te r ís t ic a , de acuerdo con la  in­

vención, se  propone que el agente de lim pieza o el abrillantador vaya co-
25 locado dentro de una envoltura flexib le, pro v ista  de num erosas .abertu­

r a s , fabricada en especia l de hoja continua de p lástico .

Según otra  c a ra c te r ís t ic a  de acuerdo con la  inven

ción, se  propone que el lado in ferior del d isco  vaya provisto  de un c ie rrt 

de lam pazo o bardana, que va unido ventajosam ente a, su vez al d isco  de
30 lim pieza o de pulimento, provisto  de bardan as. E l d isco  de lim pieza o
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pulimento también puede e star  form ado por un m ateria l fibroso . En este 

ca so  va colocada entre el d isco  de sujeción y el d isco de pulir una capa 

in term edia o suplemento fabricado con p lástico  celu lar.

P a ra  com prender m ejor la  naturaleza del invento 

en el plano adjunto represen tam os (a título de ejemplo m eram ente i lu s ­

trativo  y no lim itativo) una form a preferente de realización  industria l a 

l a  que nos. rem itim os en nuestra descripción ; sobre dicho plano:

L a  figura 1 rep resen ta  el aparato  de lim pieza en

alzado la te ra l.

alzado la te ra l.

L a  figura  la  rep resen ta  el pivote de im pulsión en

1S

20

1 en planta.

L a  figura 2 rep resen ta  el aparato  según la  figura 

L a  figura  3 rep resen ta  el d isco  de sujeción según

la  figu ra  1 en planta.

L a  figura  4 rep resen ta  un corte v ertica l a  trav é s 

de la  c a ja  de im pulsión.

L a  figura  5 rep resen ta  un corte  v ertica l a  trav és 

del d isco  de sujeción con el d isco  de pu lir, colocado junto a él.

L a  figu ra  6 o frece  una variación  rea lizad a  resp ec

to a la  figu ra  5.

25

30

L a s  figu ras 7 y  8 ofrecen o tras variacion es.

E l aparato de lim pieza se  halla  form ado por la  

c a r c a sa  (10) y la  empuñadura (11) que so b re sa le  radialm ente. En la  car 

c a sa  (ÍO) se  a lo ja  e l m otor. L lev a  un árbo l de im pulsión (12), en el que 

va colocado el d isco  de sujeción o fijación  (13), a l  que se  fijan  el d isco 

de lim p ieza  o de pulimento (14). E l  árbol de im pulsión (12) tiene un con­

torno exterior poligonal y  encaja  en una escotadura poligonal (15) del d is 

co de fijación  a  b a sé  de una unión enchufable sim ple.

L a  figu ra  4 o frece  la  estructura del cá rte r  del
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motor (10). E s te  se  halla constitufdo por la  p ieza superior (17) y otra 

p ieza  del c á rte r  (16) en la  que va alojado el árbol de im pulsión (12), que 

es desp lazable axialm ente. E l árbol de im pulsión (12) lleva en el inte­

r io r  del cárte r  la  rueda dentada (18), la  cual engrana con otra rueda den 

tada (19)? que se  acciona por el piñón de a,taque (20) del motor (21). En 

este .ultimo se  articu la  a trav és de una brida (22) la  palanca (23), que ha- 

ce contacto con un interruptor de pulsador (24). Siem pre que el aparato 

de lim pieza con el d isco  se  coloque sobre la  superfic ie  a lim p iar, en e s ­

pecia l la s  su p erfic ies de acero  fino, por ejem plo p ara  la  lim pieza de co­

cinas, m o strado res o s im ila re s , entonces se  desp laza hacia a rr ib a  en 

relación  a l cárte r  del m otor el árbol de im pulsión (12) m ediante el paso  

propio del aparato  de lim pieza o una presión  e jerc id a  sobre ésta . En con 

secuencia se  conecta el interruptor pu lsador y a  trav és de él, el motor 

Tan pronto como se  a lza  el aparato  de lim pieza de la  superfic ie  a  lim ­

p ia r , se  d esp laza  el árbol de im pulsión (12) de nuevo hacia fuera  de 

suerte  que se  re tira  la  presión  de la  palanca (23) sobre  el interruptor 

(24) y, en consecuencia, se  interrum pe la  conexión e léc tr ica  p ara  él m o­

tor de im pulsión. R esulta todavía posible equipar el árbol de im pulsión 

(12) con un re so rte  de com presión, que oprim e hacia fuera  a éste  con pe 

quena presión  de ta l modo que al conectar autom áticam ente tenga que su 

p e ra r se  la  e sc a sa  presión  del re so rte . Se tra ta  en este  ca so  de una m e­

dida fácilm ente com prensible por lo que no hace fa lta  rep re sen tarla  ex­

presam ente en el dibujo.

L a  p ieza  del c á rte r  (17) tiene una cubierta (25). 

P or encima de e sta  p ieza  (17) hay una tapa. En la  tapa (26) van,' siguien­

do una línea c ircu la r, como se  puede ver en la  figura 2, o rific io s de a i­

reación  y ventilación (27) y (27a). En la  p ieza  (17) hay otros o rific io s de 

a ireación  y ventilación (28), d ispuestos igualm ente siguiendo la  línea c ir  

cu lar. P a ra  lo g rar  una representación  sim plificada sólo se  rep resen ta  

un taladro (28). Como se  ha dicho anteriorm ente, existen v ario s de estos
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ta lad ro s o canales (28) o (28a). L a  tapa (27) va fija  por medio de un to r­

nillo (41) a  la  cubierta (25) de la  p ieza  superior (17) del cárte r . E ntre la 

cubierta (25) y la  tapa (26) va. una cavidad en form a de anillo, que está  

form ada como e sc lu sa . P a ra  la  form ación de la  e sc lu sa  la  cubierta (25) 

-lleva un anillo de una p ieza que so b re sa le  hacia a rr ib a  (29). Dentro del 

anillo (29) va  colocado un disco anular, flotante, (30). D esde el espacio 

rodeado por el anillo (29) un desagüe (31) conduce hacia fuera. En el mo 

tor (21) va una hélice (32).

E l  modo de funcionamiento de la  a ireación  y ventile, 

ción, entrada y sa lid a  del a ire , en combinación con la  e sc lu sa  p a ra  la  

protección respecto  a l líquido que penetra, es la  siguiente: Con ayuda de 

la  hélice (32) se  succiona a ire  a trav é s del o rificio  (27) o v ar io s o r if i­

c ios (27). E ste  penetra a l  in terior del cá rte r  a  trav és del canal (28) o va 

r ío s  can ales (28). A tra v é s  del canal (28a) representado  en el dibujo el 

a ire  sa le  hacia  el exterior a  trav é s  del canal (27a). De este  modo se  l le ­

va a cabo una circu lación  constante del a ire .

Siem pre que penetre líquido en la  tapa (26) a  trav és 

del o rific io  de entrada del a ire  (27), se  acum ula en el espacio , rodeado 

por el anillo (29), por encima de la  cubierta (25). Con la  acum ulación de 

líquido asciende h acia a rr ib a  el d isco  flotable (30) de ta l modo que el in­

te rstic io  entre el lado in ferior de la  tapa (26) y el borde superior del ani 

lio  (29) se  c ie r re  a modo de.válvula m ediante el d isco  (30). E l  líquido 

acumulado dentro del espacio rodeado por el anillo (29) desagua hacia 

fu era  a trav é s  del canal (31). L a  solución m u estra  pues una circulación  

perm anente del a ire  con un desagüe de líquido introducido.en su caso , 

im pediéndose m ediante la  válvula (30) un derram am iento del líquido en 

el espacio  del m otor, como m edida de seguridad  siem pre que la  entrada 

del líquido se a  especialm ente intensa.

* L a  figu ra  5 m u estra  la  m edida, consistente en que 

en el d isco  de fijación  (13) existe  una esponja fabricad a  de p lástico  celu-
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1 la r  con ce ld illa s ab ierta s. E s ta  llev a  una escotadura in terior (33) con un

orificio  de introducción (34). En la  escotadura hay una b o lsa  (35), hecha 

de lám ina continua de p lástico , con muchos orific io s (36). L a  bolsa de 

plástico  contiene el líquido p ara  lim pieza o pulimento. M erced a la  p re-

5 jsión e jercida  sobre la  bo lsa  (35), a  trav és de la  esponja (14) sa le  el l í ­

quido o m asa  p a sto sa  fuera de lo s o rific io s, se  reparte  dentro de la  e s ­

ponja y se extiende con ayuda de é sta  sobre la  superfic ie  a lim p iar.

L a  figura 6 m u estra  la  m edida consistente en que 

la  esponja (14) tiene a s í  m ism o un espacio  de alojam iento p a ra  el produc

10 to de lim pieza o pulimento, también en combinación con una bo lsa , que 

posee  muchos o rific io s (34). E s ta  b o lsa  se  puede re llen ar a  trav é s de un 

tubo (37). E l  tubo (37) se  introduce a trav és de un orificio  (38) en el d is ­

co de fijación .

L a  figu ra  7 indica que en el d isco  de fijación  va co-

15 locada una esponja de espum a de p lástico  celu lar (14). E s ta  va recu b ier­

ta por delante mediante un d isco  (39), relativam ente delgado, hecho de 

fib ra  á sp era .

L a  figura 8 indica que en el lado in ferior del disco 

(13) va un c ie r re  de lam pazo o bardana (40), en form a de una se r ie  de

20 pequeñas puntas, en e specia l de m ateria l p lástico . En é sta s  se  f i ja  la  es 

ponja (14) o s i no otro disco de pu lir. E l d isco  exterior (14) puede llevar 

a s í  m ism o en el lado, con el que se  ha de unir a l d isco  de fijación  a t r a ­

vés del c ie rre , puntitas finas la s  cuales encajan entre s í.

D esc rita  suficientem ente la  naturaleza del presen te

25 invento, a s í  como su realización  industrial, sólo cabe añadir que en su 

conjunto y p artes  constitutivas es posib le introducir cam bios de form a, 

m ateria  y disposición , sin  s a l ir s e  del cuadro del invento, en cuanto ta-

le s  a lteracion es no supongan variación  su stan cial del m ism o.

. E l solicitante, a l am paro de lo s Convenios Interna-
30 clónales sobre Propiedad Industrial, se  re se rv a  el derecho de extender

Moda



1 ).a presente demanda a los pafses extranjeros, si fuera posible, reivindi-

-

cando la m ism a prioridad de la  presente solicitud.

Igualmente, el solicitante se re serva  el derecho de 

solicitar los adecuados Certificados de Adición, en la  forma señalada

s por la  Ley, al introducir en el presente invento cuantos períeccionamien

tos se  deriven del mismo.

N O T A

L a  Patente de Invención que se solicita por veinte 

años para España, de acuerdo con la  vigente Legislación sobre Propie- ¡ 

dad Industrial, deberá recaer sobre "NUEVO APARATO PARA LA LIM-
¡
PIEZA DE SUPERFICIES", en todo de acuerdo con la s  siguientes:

35

R E I V I N D I C A C I O N E S  

15) Nuevo aparato para la  lim pieza de superficies, 

en especial la s  construidas a base de acero inoxidable, con un disco rota 

torio p ara  lim pieza o pulimento, caracterizado por el hecho de que el ac

20

cionamiento del disco se efectúa automáticamente a l colocar el disco de 

fijación sobre la  superficie tratar.

25) Nuevo aparato para la  lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con la  prim era reivindicación, caracterizado por el 

hecho de que el árbol de impulsión del disco va alojado con desplazamien

25

to axial y acciona un interruptor eléctrico para la  conexión y descone­

xión del motor eléctrico de impulsión.

35) Nuevo aparato p ara  la  lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con la s reivindicaciones prim era y segunda, caracte­

rizado por el hecho de que en el motor de impulsión se  articula una pa-

lanca que se  acciona a través del árbol de.impulsión, desplazable axial­

mente y la  palanca pone en movimiento un interruptor de manipulador co 

locado en su extremo opuesto a la  articulación.

30
- 45) Nuevo aparato para la lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con la  prim era reivindicación, caracterizado por el
I

" t ' í

!
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hecho de que el cárter del motor va provisto de orificios de ventilación 

para el espacio del motor en combinación con medios de bloqueo al agua.

5^) Nuevo aparato para la  lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con la cuarta reivindicación, caracterizado por el he- 

iCho de que el cárter del motor se halla formado por dos p iezas, llevando 

la  pieza de arriba una cubierta o envoltura, yendo cerrada al mismo 

tiempo la  pieza superior con una tapa, yendo colocados en la  tapa y en la 

cubierta de la  pieza superior del cárter orificios de entrada y salida del 

aire y existiendo en el espacio intermedio entre la  tapa y la cubierta una 

esclusa.

65) Nuevo aparato para la  lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con la quinta reivindicación, caracterizado por el he­

cho de que la esclusa está formada por un anillo que sale  de la  cubierta.

75) Nuevo aparato para la  lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con la quinta reivindicación, caracterizado por el he­

cho de que dentro del anillo va colocado un cuerpo anular flotable, en e s­

pecial de corcho o de plástico celular con celdillas cerradas.

85) Nuevo aparato para la  lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones quinta a sépti­

ma, caracterizado por el hecho de que desde el espacio rodeado por el 

anillo conduce hacia el exterior una tubería de desagüe.

95) Nuevo aparato para la  lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con cualquiera de la s reivindicaciones precedentes, 

caracterizado por el hecho de que el disco rotatorio va provisto de una 

escotadura poligonal que sobresale hacia arriba.

105) Nuevo aparato para la lim pieza de superficies, 

en todo de acuerdo con la prim era reivindicación, caracterizado por el 

hecho de que en el lado inferior del disco rotatorio va fija  una esponja de 

plástico celular.

115) Nuevo aparato para la  lim pieza de superficies,

Mod 8
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en todo de acuerdo con la  décim a reivindicación, caracterizado  por el he 

cho de que la  esponja de p lástico  celu lar tiene una escotadura in terior pa 

r a  a lo ja r  una m a sa  de producto de lim p iar o de pu lir y  de que el espacio 

de alojam iento ofrece un orific io  de llenado o ca rg a  que comunica con el 

¡exterior.

123) Nuevo aparato  p a ra  la  lim pieza de su p erfic ies, 

en todo de acuerdo con la  undécim a reivindicación, caracterizado  por el 

hecho de que e l agente p a ra  lim pieza o pulimento va colocado dentro de 

una envoltura flexib le , p ro v ista  de o rific io s, en e sp ec ia l hecha de lám i­

na continua de p lástico .

133) Nuevo aparato p a ra  la  lim pieza de su p erfic ies, 

en todo de acuerdo con la s  reiv indicaciones p rim e ra  y  novena, c a ra c te ri 

zado por el hecho de que el lado in ferio r del d isco  va provisto  de un c ie ­

r r e  de lam pazos que se  une a su vez convenientemente a un d isco  de lim  

p ieza  o de pulimento, provisto  de lam pazos.

143) Nuevo aparato  p a ra  la  lim pieza de su p erfic ies, 

en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reiv indicaciones precedentes, 

caracterizad o  por el hecho de que en e l d isco  rotatorio  de sujeción va co 

locado un apoyo de espum a en combinación con un disco  fibro so  p ara  lim  

p ia r  o pu lir.

153) "NUEVO APARATO PARA LA LIM PIEZA DE

SU P E R FIC IE S".

Según queda sustancialm ente descrito  en la  p resen ­

te m em oria  d escrip tiv a  que consta de once h o jas, m ecanografiadas por 

una so la  ca ra , acom pañadas de su s dibujos.
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