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EXTRACTO DE LA INVENCION
Se describe un procedimiento para preparar una

composicién estabilizadora de resinas, que comprende mez~

clar:
(2) un compuesto de organoestafio que contiene azufre, por
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ejemplo, mercaptidas de organoestafio, mercaptodceidos de .
_ organoestalo, ésteres de mercaptodcidos de organcestafio,
sulfuros de orgenocestafio, 4cidos organotidestannéicos y

similares,. y

(b) un compuesto met4lico elegido entre wn bisulfito, éar-.» ‘

bonato, hidréxido, 6xiﬁo, tiocarbonato, bicarbonato o.
metabisulfito de metal alcaling y mezclas de los mis-~ -

' mos. . o
Estas composiciones contribuyen notablemente a

alargar la estabilided térmica de las resinas de haluro de

vinilo. Por otra parte, y entre otras ventajes, estas compo~ .|

siciones establlizedoras ofrecen una estabilizecién térmica

de las resinas econdémica’ y sinergistica.

SOLICITUD RELACIONADA

Esta golicitud es un Certificado de Adicién a la E
gsolicitud espafiola copendiente ne 399.893 presentada el 17

| de febrero de 1.972.

FUNDAMENTO IE TA INVENCION

En la solicitud espafiola copendiente n? 399,893,

se describen sistemas estabilizadores de orgahéestaﬁo, adé-—

“cuados parfticularmente para la estabilizacién de resinas de

haluro de vinilo contra la degradacién térmica, Dichos siste—.
nas estabilizadores permiten que las resinas sean moldeada_s Y-
trabajadas bajo la aceidn del calor pars formar gran cantidad
de ar‘ticulos ﬁtiles. De acuerdo con esta solicitud, una com- "
posicién que comprende un compuesto de orgsnoestafio que con-'f -
¥iene azufre, un carboxilato metdlico y uﬁa base nietélica, |
contribuyen notablemente a la estabilidad térmica de las re-
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sinas de haluro de vinilo. Esta composicién de tres compo-
nentes proporciona también una utilizecién muy eficaz del
componente de organoestafio qﬁe contiene azuf;e que por otra
parte es bastante costoso. Las estabilidades térmicas fueron
conseguidas con las nuevas composiciones de tres componen-
tes las cusles no son obtenibles a los mismos$ niveles tota-

les de los componentes individuales cuando se utilizan por

sl solos 0 en combinaciones de dos componentes entre si. Igua

mente, se encontrd, como se describe y ejemplifica en dicha
solicitud, que un componente de base metédlica, por si solo,
contribuye a la estabilizacibén térmica de las resinas de hao~
luro de vinilo en presencia del compuesto de organcestalio
que contiene aznf;e. Bsta solicitud desarrolla de forma més
completa la combinacibén de un compuesto de organoesteafio gue
contiene azufre y un compuesto met&lico, aesi como los si-
nergismos estabilizantes incorporados por tales combinacio-
nesg,

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién estd dirigida a mejoras en
los siatemas estabilizantes de resinas a base de compuestos
de orgenocestafio que contienen azufre. Esta invencién estd so-

portada en parte sobre la estabilizacién térmica inesperads

de las resinas de haluro de vinilo por los compuestos de or- .

ganoestafio que contienen azufre en combinacibén con clertos
tipos de compuestos metdlicos.

En particular, un compuesto metélico seleccionado

entre un bisulfito, carbonato, hidréxido, 6xido, t;ocaibonato,

bicarbonato o metabisulfito de un metal'alcalino, ¥y nezge-

clas de los mismos, y un compuesto de organoestafio que

7
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" contiene azufre, contribuyen de forma muy

.de vinilo. Se ha encontrado que las estabilizaciones térmicas

sinergisticas son proporcionadas por las presentes composicio=-’

de organoestafio. Por ej empio, en base de ZI_.bs hallazgos de si-

_operativos de esta invencién y el completo entendimiento de

_4'..

inesperada a la estabilizacifén térmica de una resina de haluro |.

nes, es decir, la sume de los efectos estabilizantes de una
cantidad de cada componente por si solo sobre 12 resina es re-
basada cuando se emplean las mismas cantidades de componente
conjuntamente en la férmula de resina, ‘
Otros compuéstos metélicos que quimicamente pudiére.n
ser similares no han resultado ser dtiles 2 la hore de propor—| .

cionar efectos sinergisticos en combinacién con el componente

nergismos y cantidades de compongn‘l:es en donde se pudiere en-~
contrar wn sinergismo, otros compuestos metilicos qu;a quimica-
mente podrisn ser similares no exhibieron el citado sinergis-
mo de estabilizacién térmica con el componente de organoestafio.
No se comprenden del todo los mecanismos quimicos exactos con
respecto 2 los comporﬁamientos. inesperados de las presentes
composiciqnés- estabilizadoras en las résinas de haluro de vi-
nilo, Sin embargo, dichos resultados inesperedos asi como otras N

ventajas, son demostrados empiricamente en numerosos ejemplos

los mismos llegard a ser eﬁdente a la vista de la descrip~

cién detallada que en esta memoria se hace, En las composicio-
nes estabilizadoras de los compuestos de organoesiafio que con-
tienen azufre y compuestos metdlicos de esta invencidn, los ‘
beneficios de la estabilizacién pueden coﬁseguirse en amplias
gamas de partes totales en peso de las combosiciones estabi- :

lizadores en 12 resina de haluro de vinilo asf{ como de rela—

ciones en peso de cada uno de los componentes con respecto al . -

T i A T et ot T Yy e ey g ]
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otro. Se consiguen unas composiciones estabilizadoras parti-
cwlarmente dtiles con una gama de partes en peso en total del

orden de 0,2 & 15 partes en peso aproximadamente, basado en

+ 100 parfes en peso (phr) de la resine de haluro de vinilo.

Una goame més Gtil de partes totales en peso de composicién
estabilizadore es la comprendida entre 0,5 y 10 phr aproxime-
damente, dependiendo esta gama de ls estabiliciad térmica de~
seada en una compoéicién varticular de resina de haluro de vi-
nilo, en consistencia con otras necesidades y factores econé-
micos.

Existen ciertas relaciones en peso generalmente pre—
feridas de los compuestos de organoéstafio que contienen ézufre
con respecto & un componente metdlico particular., BEstas rela-
ciones llegardn a ser evidentes a la vista de los ejemplos
operativos detallados. Sin embargo, debe hacerse pie en el

hecho de que las relaciones en peso mds dese2bles de cada uno

‘de los componeri-bes esenciales de 12 composicién de esta in-

vencién pare una aplicacién y sisteme de resina partioulares,
puede conseguirse de acuerdo con las ensefilanzas de estd inven-
eién, Por lo tanto, en su aspeéto més amplio, 12 presente inw-
vencién no esj:é limitade & las relaciones en peso de los compo-
nentes. Se he encontredo que los niveles de estabilizacidn si-
nergisgtica de un compuesto metdlico particular y‘de un com-
puegto de organocestafio qué contiene azufre particular, varia-
rédn t2l 3 como se ejemplifica por la combinacidén de carbonato
sédico ¥y bis(isoocﬁltioglicolato) de dibutilestafio. Esta com-—
binacidén tiene una eficacia sinergistica cuando se combina
una cantidad del oxden de 0,1 & 10 phr de Earbonato sbdico

con una cantided de organoestefio del orden de 0,1 2 4 phr

aproximademente. Se pueden empledr niveles subexioms. de cada
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-étomo unido al estefio a través del dtomo de azufre y un grupo |
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componente., En contraste, el carbonatg gbdico por si s0l0 en . |
12 estabilizacibén témica cuando estd presente en la gama de. |
0,1 & 10 phr o mds, Por otro lado, 13 estabilidad térmica de
u,na resina de haluro de vinilo es realzade a medida que se :Ln-
crementa la cantidad de compuesio de dibutilestafio empleado
por si mismo en la gama de O,1 & 4 phr. Sin embargo, cuando .
las cantidedes de dicho compuesto de dibutilestalio son em-

pleadas con cantidades de carbonato sédico por otra parte ineé-
ficaz, se consiguen estabilidades'-témicas due. exceden bastan- |
te de los resultados esperados. En general, la combinacién del
compuesto metdlico con el compuesto de orgemoestaiio que 'c:pn-

tiene azufre se utiliza en partes totales del orden da 0 2a

15 phr aproximademente; y cuando el comnues’co metélico es del
oxden de 0,1 @ 10 phr aproximedamente, el compuesto d2 Vopgano-
estatio se émplea en una cantidad de 0,1 & 5 phr apmaq;;é;iamen-

v

COmgonente de or,_ggnoestaﬁo contentivo de azufre

P
S,

Ios compuestos de organoestafio contentivos de .azu-

fre, susceptibles de ser usados en este invento, se cs._zé.ctezi- _"

zan generalmente por tener un radical contentivo de azufre 0 )

hidrocarburo o hidrocarburo sustituido directamente unido al
estafio a 'bravés; de un dtomo de carbono, esto es, compuestos
que contienen el grupo ~C-Sn~S. Estos compuestos pueden tam— -
bién caracterizarse por la férmmula B-Sn-S en 12 cual R repre-
senta un redical hidrocarburo mono o polivalente o un radi~
cal hidrocarburo no sustitufdo por grupos hidrocarburo. Segin

se ha mencionadoe anteriormente, esta combinacién de enlaces

R-Sn-S se ha reconocido hasta ahora que proporciona una éptima
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de estafio polivalente teniendo 8l menos una ve.léncia para enla-
zar con el dtomo dé azufre en tanto que la restante valencia o
valencias son para enlezar con un redical hidrocarburo. El es-
tafio actia normalmente como wn &tomo bi- § tétra-valente, pero
se conocen complejos de coordinacién de estafio en los cuales el
estafio se comporta incluso en un estado de valencia superdor
¥, por consiguiente, el estado de valencia del estafio puede va
riar en los compuestos de organoestafio que pueden aﬁliéarse
en este invento,

Generalmente, no obstante, la mayoria de los organo-
egtafios susceptibles de ser usados en este invento, se_fﬂenvan
de estafio tetrevalente. De los tipos de compuestos de __orga.no-
estafios previsitos, se incluyen mercaptidas de organoest-ciﬁo que

pueden .caracterizarse por la fémula I:

RxSn(SR') 4ex
en la cudl Ry R' representan radicales hidrocarburo o hidro-
carburo susiituido seleccionados del grupo consistents an alquil
lo, arilo, Ao:ci.alquilo,r oxiarilo y los redicales furflif'ilga ¥
te‘brehidrofurfurilo; ¥ x es un nimero entero de 1 2 3;.:Eaemplos '
de tales grupos son alquilos tales coqlb metilo, etilo, butilo,
octilo, dodecilo y octadecilo; arilos, tales como fenilo,
tolilo, naftilo 9' xililos oxialquilo ¥y ox:laz:r‘.lo; tales como
éxido de propilo, 6xido de butilo; 6xido de oectilo, éxido de
bencilo; y los grupos furfurile y tetrahidrofurfurilo. Ejemplos
especifico; mercaptidas de organoestafio en los cuales Ry R'
son butilo, por ejemplo, y x varia de 1 a 3, son tributilmer-
captida de monobutilestafio, dibutilmeréaptida de dibutilestafio

¥ monobutilmercaptida de tributllestatio. Ias patentes que ejem
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en lz cual R", R"',' SX y 2 poseen el siguiente signifir.;@lao:

"78"'

;plifican esta £6rmu1a RxSn(SR')4_x o wna £émmula similar y- '

una definicién de compuestos representados por 18 mismo inclu~|

yen las patentes USA ?.641.588; 2.641.596; 2.648,.650;
2.';26.254 Yy 2.'}89.963, entre otras.

' Si bien los representantes mis simples de los com-
puestos de prganoéstaﬁo contentivos de azufre son las mereap—;
tidas de organoestafio de £6rmula I, RxSn(SR')4__x. segin se in-
dica anterioxmente, los componentes impoﬂ;mtes de los compues
tos son el grupo organcestafio ¥ el grupo estafio-azufre. Por
fanto, los.organoestaiios no se limiten a los componentes de
este f£6rmula, sino que estén representados por todos los com-
puestos en los cuales un &tomo de azufre o ‘radical merc_aptq
va unido a través del dtomo de azufre al &tomo de estaﬁo' del
radical organoestafio, o sea, los organoestafios que cont;.?;ﬁen
los enlaces R-Sn=~S, Eétos compuestos pueden definirse éd@§s~i

P

por la férmula IT:
|
RY e ?n-—-sx
Rll '

R" y R"! pueden ser diferentes radicales hidrocarburo monova= -

'i-en-tes 0 radicales hidrocarburo sustitufdos, si bien serén ge~|

neralmente los mismos radicales por cuanto los materiales de
partida para la preparacién de los compuestos mercapto de

organoestafio serén generalmente los haluros u 6xidos de di-

(o trdi-) hidrocarburo-estafio disponibles en el comercio. Ia

naturaleza de estos grupos, en la mayoria de los casos, no

posee ninguna influencia, o solo muy insignificante, sobre

las propiedades de los productos finales. R" y R"' pueden ser
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grupos alifdticos, aromdticos o alicfclicos tales como metilo,

etilo, propilo, butilo, amilo, hexilo, octilo, laurilo, alilo,
bencilo, fenilo, tolilo, naftilo y ciclohexilo, o grupos hidrp
carburo sustituidos de los grupos que poseen radicales -CH,
-Ni,, -CN, etc., en la moiécula, tel como cisnoetilo (del ti~-
po descrito en ls Patente USA 3.471.538) y similares.

El grupo SX de férmula II, por ejemplo, puede ser
solo azu:‘.:ré, el resto de un mercaptan, o un mercapto alcohol,
o de un éster de un merecapto alcohol o mercapto dcido. I2s
patentes mencionadas anteriormente en los antecedentes de
este invento, facilitan ejemplos al respecto. Pueden emplear-
se mercaptanes aliféticos y arométicos para formar el zrupo
SX, Bn el caso de mercaptanes alifdticos, se pfefierezi ~a?1ue-
llos que poseen de 8 2 18 4tomos de carbono, por eje;nﬁic;,
decil~ 6 dodecil-mercapten, toda vez que los mercaptane’sl, in-
feriores resultan inepropiados para la preparacién y uso de
los estabilizadores & causa de su olor ofensivo. Ios mercap-
‘Yanes arométicos apropiados son, por ejemplo, tionaftdi,
alcohol 'biq-bencilioo, fenoxietilmercaptan, fenoﬁ.etoxie’til-
mercaptan, y otros, Como ejemplos de mercapto alcohoiie‘s :apm-
piados, pueden mencionarse mono*bioetilengli'col, mono"b’i@mpi—
lenglicol, tiloglicerol, tiodie‘bilengﬁcol, ¥ otros., Particu-
larmente apropizdos son los ésteres de estos mercaptoalecoho-
les en los cuales los grupos hidroxi son esterificados por un
deldo monocarbox{lico alifético, aromdtico o aliciclico, sa-
turedo o insaturedo. los ésteres de mercaptodcidos facilmente
disponibles son los ésteres de dcido tioglicélico, tal como
etiltioglicolato, isooctiltioglicolato, y generalmente los -

ésteres de mercaptodeidos alifdticos y aromiticos mono y

R £

dibésicos, tales como ésteres de Acido beta-tiopropidénico,
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_patentes citadas en los antecedentes de este invento, se ilus-

nea 19; patente USA 2, 789 963, col, 2, lineas 35-60; patente
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4cido tioldctico, dcito tiobutirico y deido mercaptoldurico.
Se comprendexéd que los citados ejemplos pare el grupo SZ son
aplicables a SR' de fémmula I y los ejemplos de R" 6 R"' son
aplicables 2 R 6 R' de la férmula I. ‘ ,
CE grupo Z de férmula II puede ser un radical hidro-
carburo monovalente como R" y R"!', en cuyo caso el compuestd
es un compuesto txd.-hidrocar‘bam—eétaﬁo-mercapto. Los tres
grupos hidrocarburo pueden tener igual o diferente composicién.
Z puede tembién tener un azufre solo o el resto de un compues-
to mercapto enlazado a través del 4tomo de S a2l 4tomo de esta-
fio, en cuyo caso puede tener la misma comﬁosicién que SX o
und composicién diferente. El primer caso representa un. com-~
puesto dihidrocarburo-estafio~dimercapto y el dltimo caso' Te~ '
presenta un derivado mercapto mezclado del dihidrocarbum-
estamnanodiol. En otro sub-grupo, % puede ser el resitc de un
alcohol o de un 4cido carboxilico enlazado a través del o:c[-— ,
geno del grupo hidronlo alcohélico o del 8Tupo 4cido carbo-
x{lico al é*bomo de estai’io. Tales compuestos pueden det:lmrse o
eomo monoésteres o monoéteres de es‘aa.nnanodlol hidroca:rbzro- N
sustitufdo, en los cuales el segundo grupo hidroxilo . del 0s-

tannanodiol es reemplazado por un compuesto mercapto. “En las

tren tioalcoholes y 4cidos capaces de formar tales grupos
éter y éster, junto con sus métodos de preparacién. Otras re-»‘
ferencias egspecificas a los compuestos de organoestafio conte_n-{ ;
tivos de azufre que se describen ampliemente en las patentes
inecluyen 12 patente USA 2.641.588, col. 1, lineas 32-53 a _
col. 2, lineas 13-46; patente USA 2.641.596, col. 1, lineas
10-44; patente USA 2.726.254, col. 1, linea 63 & cols 2, 1=
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UsA 2.914.506; col.'1; 1fnea 59 a col. 4, linea 8; patente
USA 2.870.119; col. 1, lineas 27-53 y patente USA 3.126.400,
col. 1, lineas 21-61. Otras patenfes que ejemplificen estos
compuestos de organoestalio contentivos de azufre comprenden
las patentes USA Nos. 3.069.447; 3.478.071; 2.998.441;
2.809.9565 3.293.273; 3.396.185; 3.485.794; 2.830.067 y
2.855.417.

Otros compuestos de organoestaiio contentivos de azu-

fre que se hallan dentro del alcance de este invento se carac~

terizan por la siguiente férmula III:

(B80S, 5),

en la cual R se define como anterioxmente, S es azufrenj'n_

es un nfmero entero de 2 a 1.000 aproximadamente. Estos com=
USA 3,021.302 en col. 1, linea 60 a col. 2, linea 17; parente

te USA 3,424,717 en col. 3, linea 13, & col, 4, linea 21, Se
hace referenciz especifica a estas patentes en las coidmnas
referenciadas pare més detalles. Otrﬁs compuestos de"%ipé
mercaptida de estalio polimérica con los enlaces R—Snuéfﬂ
que caracterizan los compuestos de orgeno-estafio contentivos
de azufre aproplados para ser usados en este invento, se ha-
1llan ejemplificados en las patentes USA 2.809.956; 3.293.273;
34396.185 y 3.485.794 y estas ejemplificaciones se incorporen
aquf{ como referencia,

Pox supuesto; es evidente que 1as mercaptidas de
organcestasio, mercaptoicidos de organoestéﬁo, ésteres de
mercaptodcidos de organocestafio, etc., no forman per se parte

de este invento y las ratentes mencionadas y sus descrip-
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clones ensefian estos compuestos y su método de produccién
permitiendo que cualquiera con conocimientos ordinarios

los use en la préctica de este invento. Ofras referencias
a publicaciones que se incorporan agul ¥ que pertenecen al
componente de organcestatio contentivo de azufre que po- .

see el grupo R-Sn - S para ejemplificar el alcance pre-

~ tendido de este componente de acuerdo con los principios

de este invento se incluyen " The Development of the

B Organotin Stabilizers ", por H. Verity sSmith, Tin Re=-

search Institute, Greenford, Middlesex, p. 15 - 22 (Di~-
ciembre, 1959).

COMPUESTO METALICO ) .

ey

El compuesto metdlico Gtil en las presentes com~'
posiciones se elige entre un bisulfito, carbonato, l_zidiréé
xido, 6xido, tiocarbonato, bicarbonato o me‘aabisulfi‘liio‘ de
metal alcalino, y mezclas de los mismos.

v s

Estos compuestos han resultado proporcionar- giner-

B

gismo de estabilidad térmica ex la presente composi_qj;é:g.
Los compuestos glcalinos que quimicamente pudieran s_e,:;ja Si=-
milares no han demostrado proporcionar tales resul'éééoé.
Estos compuestos ofrecen también la estabilizzcién con los
compuestos de orga.npes’saﬁo, en vn ghorro considerable;
asf{ como una amplia flexibilidad de cantidades pars dife-

rentes temperaturas de moldeo y trabajo de la resina.

Ceda compuesto metélico ofrece ventajas separa-

‘dag y distintas en la estabilizacién de sistemas de resi-~

na. A pesar de que la presente invencién reune a estos

compuestos metdlicos conjuntemente como una clase debido
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principalmente o susﬁboﬁportamientos ﬁnicoé con 1los compuss-
tos de organcestafio que contienen azufre y sus propiedades
no évidentes,'podrén apreciarse, a la vigta de este des-
eripeclén, que con cada uno de los miembros de esta clase

vienen asociadas distintas ventajas.

.

Los principios de este invento y sus parémetros
funcionales se entederdn mejor con referencia a2 los sigulen-
tes ejemplos detallados que sirven pare ilustrar los tipos
de materiales especificos y sus cantidades como se emplean
en formulaciones +tipicas de resinas de haluro de vinilo
y el sinergismo desplegado por la combinacién esenciai'de

componentes de la composicibn estabilizadora de este inven-

to. Estos ejemplos se consideran ilustrativosg de esné
invento y nd deben considerarse limitativos, en especial
en vista de la amplia descripeién del Solicitante de los
principdos de este invento. |

mﬁn los siguientes ejemplos, ée empléd q@a}fér—

mula de resine standard que contenia 200 partes en pe-
so de homopolimero de cloruro de polivinilo que se ca~

racteriza como un polvo blanco con un tamaflo de particuls

tal que el 100 ¥ pasa a través de un tamiz de cribe

42 y una densidad especifica de 1,40 (Geon 103 EP

por B.F. Goodrich ). Incluido en la férmmla de resi-~

ne wstendard se hallan también 6 partes en peso de un

auxiliar de procesado que es un polimero acrilico en forma

de polvo que mejora el procesado en caliente de los compuesto
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de vinilo rigidos y plastificados (Aczyloid K120 por Rohm and .
Haas Company). Este material es un polvo blanco, fino, de
libre fluenecia, gque posee una densidad en volfémen de aproxi-~
madamente 0,30 gramos por cc y una viscosidad, 10 % en %olueno,
de 600 eps (Brookfield). El auxiliar de procesado facilitae sim-
plemente el procesado en caliente y no form2 parte de este in-
vento. Un lubricante de cera de parafina, es decir, una cexg .
comercial designaeda como 165 (H.M. Royal, Inc.) se utilizé |
tembién en una centidad de 2 partes en peso en la férmula d§ i
resina, El término "festigo de resina standard” o justamente -
"testigo" se utiliza de aqul en adelante pare designar le
férmula de resina stendard sin aditivos de estabilizaq;l;é_z?;
térmica. De acuerdo con los siguientes ejemplos, j sob;e“una
base de partes en peso, se mezclaron en la fémula de xj;;;;ina
standard varias combinaciones de los compuestos de orga.ﬁoesta-
Hio que contienen azufre y de los compuestos 11'1631':&11003.~ "El.‘;)'das :
las centidades de tales componentes estabilizadores, f!.zif}:gcadas :
en las tablas y’ejemplos, se muestren, siempre que no ‘.s‘e‘.:indi- |
que lo contrerio, en un2 base de parteés por 100 parte%;”d'é re-

sina, como anterioxmente se ha indicédo, o simplemente, como

térmicos es ensayade en los siguientes ejemplos molturendo pris .
meremente 1as mezclas pare formar und composicién de clorure
de polivinilo wniforme durante 5 minutos a 1’;790, tras lo cual
se determinaron las estabilidades témricas & largo plazo de
las muestres del ensayo mediante un tretemiento en horno &
cualguiera de estas dothempe:rafuras, 191 6 20420, como.se
indicard, Ia contrimcién a la estabilidad térmica de las com~

posiciones estabilizadoras (o componentes de las mismes) son

determinadas averiguando el nfmero de minutos, 2 la temperatu~| _'j

La
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ra del ensayo requerida, pare que las mues*bras' se degreden
oscureciéndose usualmente & un c¢olor rojo 0BCUro O NEgYO.
De este modo, el término "eontribtucién & la estabilidad tér-
mica' se utiliza para indicer la cagtidad de estabilidad tér-
mica en minu*bos contribuide por una composicién o componente
a la férmula de resina testigo.

EJEMPIOS 1-55

En los ejemplos 1-55, se demostrd el comportamlento

sinergistico de la combinacién de carbonato sbédico y bis(iso-
octiltioglicolato) de dibutilestafio, denominado a continuacién
"DBI", Para esta finalidad, se determind la estabilidad tér-
mica del testigo de regina standard en ausencia del comzﬁuésto
de orgenoestefio o del compuesto metdlico, mediante molié_i;ida a2
17';90 ¥ ensayo de la estabilidad témica 2 largo plazo a una
temperature de 1912C. El testigo de resina stenderd adquirié
un color rosa o naranja fuera del molino y oscurecid en ei
plazo de 10 minutos a2 1912C, Esto demuestra que la resina
testigo se dt_egradé rapidamente. Este testigo fue pmpo:cjc_:io-—
nado entonces con la designacién numérica "O", a O parbg_é; de
cada componente, $al y como se muestre en el vértice de.la
lzquierda superior de la Tabla I. Con fines compamtiw}os con
el testigo de resina standard, se emplearon por si solas va-
riag cantidades de carboneto sédico en 12 ganma de 0,1 & 10
phr aproximadamente, Ios resultados de estos ejemplos se
nuestran en la primere linea horizontal de la Tabla I. Igual-
mente, se llevaron & cabo con fines comparativos una serie

de ejemplos en los cuales la férmula de resine standard se
combind con DBT solo. Ios resultados de estos ejemplos se
nuestran en la primera linea vertical de -:La Tabla I. A conti-

nuacibn, se efectud la combinacién de carbonato sédico y DBT

R mcoe SN

A
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Yariando la centidad de carbonato sédico entre 0,1 y 10 phr
¢on 0,1 & 4 phr de DBT, pare ilustrer los efectos sinergisti-

‘cos de la estabilizacién térmics en minutos.

~ Ia signiente Tabla I demuestra los resultados de

" los 55 ejemplos (el espacio en blanco mostrado en 12 tabla

indica que no se efectué el ensayo)., Ios tiempos en minutos
registrados en la Tabla I para el oscurecimiento o emnegreci-
miento, tienen en cuenta al testigo de resina standard, el

cual se degradd en el espacio de unos 10 minutos en el ensayo

de la estavilidad téxmica. En otras palabras, el tiempo en mi- '
nutos registrado 2 diversos niveles de carbonato sédico y DBT
 solo, y en combinacién entre sf, representan la "con‘bz}i’.-‘gi;cién" -

en minuios de cualquiere o ambos compuestos al testigo ‘de re-. .

sina standard. ) 1
TABLA I s

CONTRIBJCION TE ESTABILIDAD TERMICA EN MINUTOS POR
INCREMENTO DE CANTIDADES (phr) DE NepG0, Y BIS(ISO-
OCTIITTOGLICOLATO) DE DIBUTILESIARO A dgiec ..

NepC03 L

0,1 0,25 0,5 1,0 2,0 5,0 --10

ol

0! 0! 0! 10! 10! 10! 10!

10t

10t 10° 10! 20! 30! 30! 20!

10!

10! .20¢ 25" 401 - 50¢ 40t | 30!

20!

20t || 30'. 40! gor = | 90! gor | 70

40!

501 " 551 701 90! 150! 110' | 110!

90!

110! 1207 130! 1501 190! 190"

200!

230! 230¢ 240! 270! 270" 310! 270!
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Con referencia a la Tabla I, empleando el carbonato
s6dico solo en una centidad de 0,1 & 0,5 phr, no se mejord la
estabilidad del testigo. A niveles superlores, del orden de
1 a 10 phr aproximadsmente de carbonato sédico solo, la esta-
bilidad témica del testigo fue mejorada, & lo:sumo 10 minutos
aproximedemente, BEn contraste, el IBT solo, en 0,1 ph» aproxi-
mademente, contribuyé en unos 10 minutos de eficacia estabi-
lizante térmica al testigo y, con cantidades incrementadas
hasta 4 phr, 1la estabilidad térmica se realzb a. uncs 200 mi-
nutos. Por consiguiente, en general, el componente de carbo-
nato sédico de 12 combinacién estabilizadora contribuyé sola-
mente de forma ligera & niveles superiores del oxrden de i a
10 phr aproximadamente, & 12 estabilidad térmica de 1a:$érmu—
la testigo. Sin embargo, el DBI y en cantidades incrementadas
contribuyéd de forma significativa a la es’cabiliqad té:gn;icé
del testigo. | -

Cuando el carbonato sédico y el DBT se combinaron
en diversas cantidades como se indica en la Table I, 2 -nive-
les inferiores de carbonato sédico del orden de 0,1 a'_: ‘1‘ }phr
aproximadamente en combinacién con 0,1 phr de IBT, no- :e;e 0b~
gexvé claremente uné estabilidad. tézmi:ca inesperada."ﬁe"foxma
muy similar, cuando el IBT en una cantidad de 0,1 a 0,5 phr
se combiné con 0,1 phr de carbonato sbédico, no se observé de
forma clere una estabilidad térmica inesperada. Sin embargo,
cuando el carbonato s6dico, en una gama de 0,1 a 10 phr, se
combiné con DBT, en varios niveles desde 0,1 a 4 phr aproxi-
madamente, se observd un sinergismo significativo, Pare ilus-
trer todo ésto, se hace referencia g la Tabla I en la cual
1 parte de carbonato sbédico solo contribuye & lo sumo & unos

10 minutos de estabilidad térmica al testigo. Comparetivamen—
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te, 1 parte de DB contribuyé en unos 40 minutos de estabi-
1idad térmice al testigo. Por lo tanto, 18 estabilidad téxmi-
ca esperada de una combinacién de 1 phr de carbonato sbdico
¥ 1 phr de IBT, deberia haber sido de unos 50 minutos. Sin
embarso, 'y como se - demuestre en la Tabla I, la estabilidad
témica de dicha combinacién fue de 90 minutos y de este modo
ge demostrd claramente el sinergismo;‘ |
En la gema de 0,1 & 10 phr de carbonato sédico,

hubo un nivel de DBET del oxden de 0,1 & 4 phr gue se combiné
con el carbonato sédico pare proporcionar un resultado siner-_.
glstico. Dichos niveles se determinan facilmente & partir de
la Tabla I. Solamente en un nivel inferior de 0,1 phr ?-p_x?:d.-
madamente de carbonato sédico, en cuyo caso el DBT es-tg?.ba:' en
un nivel de 0,1 & 0,5 phr, fue cuando el sinergismo no, se de~
mostré de forma clare & 1912C; y similammente 2 ﬁivelqs: com-—
prendidos entre 0,25 ¥ 1 phr aproximadamente de carbor_x:cgfc; sd-r -
dico para 0,1 phr de DBT. Sin embargoe, como clazamente‘s‘e ob- |
serva en el_é.rea abercada por las lineas débles negraé fJe la

Iabla I, con pocas excepcionés, principalmente en el phr in-

 ferior de cada componente de la composicién ensayada, ,éé‘ 0o~

servé un sinergismo. Dicha demosiraecién puede ser extéhéfida 2

. 0tros niveles superiores de componentes, pudiéndose preparar

une t2bla similar para averiguer todos los niveles de siner-
glamo pare las combinaciones de todos los componentes segin
los principios de este invencién. Sin embargo, dentro de la.s’
ensefianzas de esta invencién, cuaslquier experto puede acudir
a teles detalles adicionales. | |
. S 56-58 o _‘ _

Para ilustrar adicionalmente los principios de esta

infrencién,' emplesndo otros compuestos de organcestafio que con
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tienen azufre y componentes metédlicos, asi como los efectos
sinergisticos conseguidos por tales combinaciones, se lleva-
ron a cabo los ejemplos 56-58. En estos ejemplos, el hié(iso—
octiltioglicolato) de dibutilestaiio de los ejemplos anterio-
res, fue sustituido por tris(isooctiltioglicolato) de mono-
butilestafio. A continuacidn, el tris(isooctiltioglicolato) de
monobutilestafio es designado como "MBI", La molturacién.y el
ensayo en horno en relacién con la.estabilidad térmica, se
llevé 2 cabo como anteriormente., En el ejemplo 57, se emplea-
ron 0,5 phr de MBT y 0,25 phr de carbonsto sédico. En el ejem-
plo 58, se combinaron 0,5 phr de MBT con 1 phr de carbonato
sédico. Todos los ejemplos fueron comparados con un testigo
o control de resina staendard, mostréndose los resultaﬁéé:en
la Tabla II. "
TABLA II

Contribucibn de
Componentes estabilidad tér
mica &.1919C

20

Ejemplo 56° 0,5 MBT 3070
Ejemplo 57 0,5 MBI .
0,25 carbonato sbédico 451
Ejemplo 58 0,5 MEBT
1,0 carbonato sédico T0°¢

Como se indica en la Tabla I, el carbonato sédico
solo, & wn nivel de 0,25 phr, no contribuyé a proporcionar
une eficacia estabilizante térmica al testigo. A un nivel de

1 phr sola, el carbonato sédico contribuyé como méximo a una
estabilided téxmica de 10 minutos en el testigo de resina.
Iguaimente,,y como se indicae en la Tabla II enterior, el

=2, 2 wn nivel de 0,5 phr, contribuyé a rroporcionzr a2l tes~
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de 70 minutos. Esto puede compararse con la esta‘oilidéél”fbér— :

_ a una temperatura superior, se llevaron a cabo los ejemplos

testigo se degradd en el espacio de O - b"minutos aproximada~

1 tigo de resina une estabilidad térmica de 30 minutos. Sin em-

bargo, una combinacién de 0,5 phr de MBT y 0,25 phr de cer-
bonato sbédico, exhibid una estabilizacibn térmica de unos 45
minu*hos‘aproximadamen’ce sobre 1 resina (ejemplo 57 En com=
paracidn, la coﬁtribucidn de estgbilidad {térmica esperada de
dicha combinacién fue de 30 minutos a causa de que a2 un nivel
de 0,25 phr el carbonato sédico por si solo no contribuyé a lg
estabilidad térmica de la resina y el MBT solamente contribu-
y6 en una estabilidad térmica de unos 30 minutos. Por consi- b_
guiente, se demos’cré' la eficacia sinergistica. En el ejemplo
58, v de forme muy similar, a un nivel de 0,5 phr de MBT y 1
phr de carbonato sédico, se observé .une estabilidad 'b:érzg'.ica

mica esperada de cada uno de los componentes de la com’i:inacién,
del orden de unos 40 minutos, Nuevamente, y de formamuy ines-
perada, la estabilidad térmice de la combinacién fue ,cgeg 30 mi-

m::bos superior y exterior en mucho a la eficacia estgbilizante
térmica esperada. ' ' L e
EJEMPLOS 59-62 :

Con la finalided de ilustrar la sctivided sinergis-

tica de las composiciones estebilizadoras de esta iﬁw}énbién,

59-62.. e formulé una resine 'i:estigo de acuerdo con el pro-

cedimiento stenderd enteriormente mencionado, excepto que se
omitié la cera como aditive lubricante. El ejemplo 59 consis- |
tdfa en una formulacién testige que fue molfurada durante unos

5 minutos a 1762C seguido por tratamiento en horno a 204eC. EJ

mente. Los ejemplos 60-62 fueron reslizados ‘bajo condiciones

idénticas de formulacién y molienda con un ensayo en horno a
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20490, @ excepcibén de que se utilizé 1 phr de DIBT solo como
estabilizador en el ejemplo 60 ¥ 2 phr de carbonato sbédico solo
en elejemplo 61, EL ejemplo 62 utilizd la combinacién de com-
ponentes segin los principlos de esta invencidén. En el ejemplo
62, se combiné 1 phr de DET y 2 phr de carbonato sbédico. Los
resultados del ensayo de la estabilidad {érmics en horno apa~

recen en la Tabla III.

TABLA IIT
Contribucién de estabili-

Componentes dad térmica a 2042C
Ejemplo 59 | Pérmula de resina testigo —
Ejemplo 60 | 1 DBT 15-20"
Ejemplo 61 | 2 carbonato sédico 0-51 ,
Ejemplo 62 | 1 DBT I

' | 2 carbonato sédico 50! .

Los ejemplos 59-62 demuestran la eficacia siﬁer

tica de estabilizacibn térmica de la composicién de esta in-
vencién a la temperatura més elevadae (2I49C), Por ejemplo, la
formulecién testigo de control del ejemplo 59 comenszd -a adqui-
rir un color rosa en el molino a 1912C degradéndose,-a medida
gue ge oscurecis, de forma significativa en el espag?ggde 5 m;'
nutos & 2042C. Bl carbonato sbédico, 2 un nivel de 2 phr, por
g#f dolo, proporciona poca o ninguna coniribucidén a la eficacia
de estebilizacién térmica de la resina testigo misma (como se
demostré en el ejemplo 61 que comenzé a adquirir wun color rojo
0 rojo ogcuro tras la molienda y wna degredacidén de color si-
milar al de la resina misma, en el espacio.de unos 5 minutos

a 20496). En el ejemplo 60, 1 phr de DBT contribuyd solo a una
eficacia estabilizante térmica de aproximadamente 15-20 minutos

Sin embargo la combinacién sinergistice de 2 phr de carbonato

sédico con 1 phr de DBT ( como se demuestra en el ejemplo 62)
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no oscurecid incluso después de 50 minutos de ensayo de la

estabilidad térmica en el horno a 2042C. En realidad, donde

DBET fuese comparable a la del DBT solo, ge consiguid en su
luge.r un grado superior de eficacia estabilizante.
EMPLO 6364

BEn estos ejemplos se demostré la eficacia sinerg_is—
tica del bisulfito sb6dico en combinszcidén con un compuesto de
orgenoestafio conteniendo azufre (DBT). A la férmuls de resina |
stendard, se afiadié solamente 1 phr de bisulfito sédico (ejem-
rlo 63)- Con fines comparstivos, a la resina testigo se aﬁa—
dieron 1 phr de bisulfito sédico y 1 phr de DBET (e;)enmlo 64-)
los resul’bados se 1ndican en la Tabla IV, después de la mol:.en-

da durente 5 minutos a 1769(3 y ensayo en el horno = 191,90.

- e

TABLA IV

. vt
>
.

Voo

Contrivucién, de
Componentes estebilidad” vérmi-
- ca a 191eC -~

Ejemplo 63 1 DET o Tt
1 bisulfito sbédico _ 70" -,
Ejemplo 64 1 bisulfito s6dico ot

Como anteriormente se ha indicado, el DBT soclo, a .
un nivel de 1 phr, contribuyé a une estebilidad térmice de 40
minutos sobre la resina testigo standard. Como se demusstra en |-

el ejemplo 64, el empleo de 1 phr de bisulfito s6dico no con=
tribuyb materialmente a la estabilidad térmica del testigo.

Sin embargo, con la combinacién de 1 phr de DBT y 1 phr de
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bisulfito sbédico, la contribucidn de estabilidad térmica fue
de 70 minutos, lo cual demuestra el sinergismo del bisulfito
sbédico como componente metdlico en la composicién de esta in-
vencibn,

EJEMPLOS 65-~69

Igualmente, se demoatrd que el carbonato y bioarbo-

nato potésico poseen propiedades de estabilizecién tnicas en
las presentes composiciones, con las resinas de haluro de
vinilo, Ios ejemplos 65-69 fueron realizados empleando 1a comd
binacidn de carbonato potésico o bicarbonato potésico con un
compuesto de organocestailo conteniendo azufre (DBT). Ia £6rmula
de resina standard se wtilizdé con IBT solo, carbonato ,io*ﬁésico
solo, bicarbonato potédsico solo y combinaciones de cad'si'jéom-
ponente de metal alecalino con DBT, sobre una base de pa;fctes
por 100 partes de resina, 42l y como se resume en la s_igl?iente
Tabla V., I2 molienda y el ensayo de estabilidad térmiéé ge

llevaron a cabo en la forma antes indicada.

TABIA V'
_ Contribucién de
Componentes estabilidad 6z
mica @ 1512C
Ejemplo 65 . 1 DBT ' 40!
Ejemplo 66 2 carbonato potésico o!
Ejemplo &7 1 DBT |
2 carbonato potédsico ' g5t
Ejemplo 68 2 Tblecarbonato potésico - ol
Ejemplo 69 1 DBT ' -
2 Tblcarbonato potésic : 65!

De nuevo, el componente de organoestafio solo, & un

nivel de 1 phr, exhibié une contribucidén de 40 minutos & la es-
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| abilidad témica de 12 resina testigo (ejemplo '65)..Asimismo,

el carbonato potésico, @ un nivel de 2 phr, no contribuyé ma- |

terialmente & la estabilizaclén témica de la £érmula de resi-
na testigo, t8l ¥y como se demuestra en el ejemplo 66. Sin em-
bargo, la 'com‘binacién de 1 phr de IBT y 2 phr de carbonato .
potésico, contrituyé & une estabilidad térmice de 95 minutos
& 12 resina testigo, lo cual es de un orglen de megnitud clara~
mente inesperado pare la combinacién, si se compara con el
comportamientc de cade uno de los componentes por si solos.
Analogamente, en el ejemplo 'é8, las 2 phr de bicarbonato poté.;
sico no contrituyeron materialmente al compori}amiento del
testigo. Mientres tanto, la combinacién de 1 phr de IZBT ¥ 2
vhr de Dbicarbonato potés:.co, contribuyé a proporcionar xma
estabilidad térmica de 65 minutos & la £érmnle de ms:ma teg- .|
tigo, la cual superabs en exceso & la contribucién es;n_smda.
EJEYPTOS 70-T5 T
Segin se ha demostrado, otros bisulfitos o metabi- |-

AR

sulfitos alcalinos, en combinacién con un componente de organo )

estafio con'l;en:l.endo azufre, poseen una estabilidad témica no-
ta'ble. Para esta finalidad, se llevaron & cabo los ej emplos

70-75 de forma similar & los e;;emplos an’cemores, empleando |

la resina testigo stendard y realizando los ensayos de es*ba~ :

bilidad témmica a 19120, Esta serie de ejemplos demostrd el

comportamiento del metabisulfito potédsico y metabisulfito sé-
dico en comparacién éon un bisulfito alcalino. En la siguiente
Tavla VI. se reglstren las car;ﬁdades de cada uno de los come

ponentes en phr, asi como los resultados del ensayo.
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TABLA VI
. .| Contribucién de eg=~
Componentes tebilidad térmice
a 191e¢
Ejemplo 70 0,5 DBT 20!
Ejemplo T1 1 metabisulfito potésico o' .
Ejemplo 72 1 blsulfito sbédico o!

Ejemplo 73 0,5 DBT
1 metabisulfito potisico 35t
Bjemplo 74  |0,5 DET

1 bisulfito sb6dico 401
Ejemplo 75 0,5 DBT
1 metabisulfito sédico 35¢

Los ejemplos 70-72 demuestran que el DBT solo con-—
tridbuyd a una estabilidad térmica de 20 minutos en el testigo,
mientras que ni el metabisulfito potésico ni el bisulfito 86-

dico contribuyeron materialmente a proporcionar dicha estabi-
1idad térmica al testigo. Y

Similarmente, el metabisulfito sédico solo, a ni-
veles compsrebles sl nivel ejemplificedo en el ejemplo .75,
no contridbuye meterialmente a proporcionar estebilidad térmi-
ca en el testigo. Sin embargo, cuando las mismas Qantidades
de los compuestos metédllcos se combinan con la mismea canti-
dad del compuesto de organoestaﬁo, 'como se demuestra en los
ejemplos 73~75, se observaron comportemientos sinergisticos

en comparacién con los ejemplos 70-72 anteriores.




10

15

20

25

30

" DET y se ensayd bajo condiciones idénticas a8l ejemplo T7,.

1 phr de hidréxido de litio y el IBT se sustiiuyd por _0,5 phr

. contribucidn de estabilidad térmica de unos 80-90 minutos.

Con fines comparativos, se 1levé & cabo el.e:jemplo"zs en el
- de dioctilestafio, observéndose una contribucién de estabilidad

‘cabo el ejemplo 93 con 1.phr de hidréxido de litio solo, no
~se obsexrvé contribucién material alguna. De este modo, los

- D5 -

EIEMPIOS 76-80

Se han encontrado igualmente efectos sinergisticbs
para la. ‘combinacidn de un hidréxido de metal alcalino y un :
compuesto de organocestafio conteniendo szufre, En el ejemplo 76
se utiiizé hidréxido sbédico solo, & un nivel de 0,25 phx, en
1z fémula de resina testigo standard, y se ensayé con respec-|
to a la estabilidad térmica med:!.é.nte molienda & —17790 durante -
unos 5 minutos, seguido por ensayo en horno & 1912C. No se ob-
servé ninguna contribucién materisl de estabilidad térmica.

Con fines comparativos, se combinaron 0,25 phr con 1. phr de

siendo 1a contribucién de estabilidad térmica de 12 :-:‘Sm’lﬁ.na-“ :
cién de unos 70 minutos. Cuando estos resultados son'ff;c;ipaza-v
dos con el TBET solo a um nivel de 1 phr con la resine testigo
stendard, como por ejemplo en la Tabvla I anterior, sa demmes-
tra el efecto sinergistico. :
En el ejemplo 78, se ensay$ el Nidréxido ds.litio

(110H.B,50) bajo condicirones similares a las empleades.ante- _
riommente para el hidréxido de sodio, “excepto quelse,'n_fiilizd:

de bis(isooctiltioglicolato) de dloctilestafio. Se obsexvé una

cusl se utilizaron solo 0,5 phr de bis(isooctiltioglicolato) 1

témaica de unos 20 minutos. Sin embargo, cusndo se llevé a

ejemplos 78-80 demuestren que la combinacién de hidrdxido de

litio y compuesto de 6rganoestalio, al igual que la de hidxéxi- |
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do de sodio a ciertos niveles con el compuesto de organoesta-
flo, exhibe efectos sinergisticos segin los principios de esta
invencién.

En cada uno de los ejemplos anteriores, la resina de
haluro de vinilo empleada es un homopolimero de cloruro de Vie
nilo, es decir, clorurc de polivinilo. Sin embargo, debe enten
derse que esta invencidén no se limita a una resina de haluro
de vinilo particuler, tal como cloruro de polivinilo. Ctras
resinas halogenadas, que son empleadas y que ilustran lJos
.principios de esta invencidén, incluyen polietileno eclorado,
cloruro de polivinilo clorzdo y las resinas de haluro de vi-
nilo. E1l término resina de haluro de vinilo, tal y como ue
entiende squf, y como sc aprecia en la téenica, es un vdrmino
comin adoptado para definir aquellas resinas o polimeros deri-
vadas normalmente por polimerizacidén o copolimerizacidn de
monéméros vin{licos, incluyendo cloruro de vinilo, con o sin
otros comonémeros, tales como etileno, propileno, acetate de
vinilo, éteres vinilicos, cloruro de vinilideno, metacrlilato,
estireno, ete. Un simple caso es la conversién de clorurc de
vinilo H,C:CHCL & cloruro de polivinilo (CH,~CHC1-), ea donde
el halégeno estd enlazado a los &tomos de carbono de la cade~
na carbonada del polimero. Otros ejemplos de tales resinas de

haluro de vinilo, incluyen los polimercs de cloruro de vinili-

i
'3.520, co?o]!-.:eros de cloraro de winilo=fzter 711111:5,’20, eyl ot {i
i

1f~eros de cloruro de vinilo~éter vinilico, copolimsroz (= g

cloruro de vinilo-vinilideno, copolimeros de cloruro de vinilo
~propileno, cloruro de polivinilo clorédo ¥y similares. Desde

luego, el halure de vinilo utilizado normalmente en la indus—

tria es el cloruro, si bien se pueden utilizar otros haluros,

tales como bromuro y fluoruro.
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Iguaimente, debe entenderse gque pueden incorporarse
en las composiciones de resina otros componentes, tales como
lubricantes, auxiliares del procesado, pigmentos, otros esta-
bilizadores, otras resinas no halogenadas, etc., pudiéndose
consegulr los beneficios de esta invencidn.

Descrita suficientemente la neaturaleza del invento,
asl como la manera de realizarse en la prictica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su prinecipio fundamental. También se hace constar que el inven
50 ¢orresponde o una solicitud de patente presentada en Wor-
teamérica coned n2 353.910 de 23 de zbril de 1.973; acogién-
dose por lo tanto =z los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que congtituye la esencia
del referido invento por lo que se solicita fer.Certificado.
de Adicidn en Espafia, sobre: ¥ejoras introducidas en el vbje-
to de la patente principal ne 399.893, presentada el 17 -de
febrero de 1.972, sobre:"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCLiON DE
SISTEMAS ESTABILIZANTES DE ORGAWO-ESTARO"; caracterizdndose
por lo sigulente:

1.~ Mejoras introducidas en el objeto de la paten-
te principal n? 399.893, presentada el 17 de febrero de 1.972,
sobre: "Procedimiento para la obtencién de sistemas estabili-
zantes de organo-estafio", caracterizadas porgue comprende mez-—
¢lar un co?puesto de organoestafio conteniendo azufre que tiene
un grupo -g-Sn-S, con un compuesto metdlico seleccionado del
grupo consistente en un bisulfito, carbonato, hidréxido, éxi-
do, tiocarbonato, bicarbonato y metabisulfito de metal alcali~

no, asi{ como mezclas de dichos compuestos metédlicos; mezelén~
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dose dicho compuesto de orgenoestafio y dicho compuesto metélico
en tales cantidades relativas que juntos proporcionan una efi-
cacia estabilizante sinergistica sobre las resinas de haluro
de vinilo. _

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas
porque el compuesto de argano-estaﬁo conteniendo azufre se
elige entre una mercaptida de 6rgano-estatio, un mercaptoédcido
de brgano-estafio, un éster de mercaptoécido de brgano-estafio,
un sulfuro de 6rgano-estafio y 4cido 6rgano~tioestsnnoico, ¥y
mezclas de los anteriores.

. 3.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das porque dicha cantidad eficaz es del orden de 0,2 a 15 par
tes gproximadamente en peso por 100 partes de resina,.

4.~ Mejoras scgin la reivindicacién 1, caracterize-
das porque la cantidad relativa de dicho compuesto de érgano-—
egtafio es del orden de 0,1 a 5 partes en peso aproximaizmente
por 100 partes de resina y la cantidad relativa del compues—
to metélico~es del oxden de 0,1 a 10 partes en peso egprroximada
nente por 100 partes de resing.

5.~ Mejoras segn la reivindicacién 1 § 2, s~aracte-
rizedas porque el coxpuesto de érgano-~estaiio conteniendo azu-~
fre se elige entre bis(isooctiltioglicolato) de dibutilestafio,
tris(isooctiltioglicolato) de monobutilestafio, dilaurilmercap-
tida de dibutilestafio, 4cido butiltioestannoico, bis(isooctil-
tioglicolato) de dioctilestafio, bis(isooctiltioglicolato) de
monometilestalio, bis(isooctil-beta~mercapto~propionato) de
dibutilestafio y mezclas de los mismos.

6.- Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza~

das porque el compuesto metdlico se elige del grupo consis-

tente en bisulfito sédico, carbonato sédico, carbonzto poté~




R

10

(KN

- 30 -

sico, metabisulfito sédico, me'babi'su.lfito potésico, hidréxi-
do de litio, hidréxido sb6dico, y mezclas de los mismos. '

T.- Mejoras introducides en el objeto de lavpaten‘ce
principal n? 399.893, presentada el 17 de febrero de 1.972,
sobre: "Procedimiento para la obtencibén de sistemas estabili-
zantes de organo-estafidy tal y como queda susiancialmente
descrito en la presente Memoria.

BEsta Memoria consta de 30 hojas escritas a méquina
por una sola cara. 78 SE]; o
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