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Resumen de la Invencidn.

8¢ purifica el dibxido de azufre procedente de
los gases de chimeneas en un dlSpOSltlvo de absorc16n con
una solu016n lavadora acuosa a base de sodio, wna parte de,
ia cual se regenera subsiguientemente y en forma éontinﬁé‘f
fuera del equipo de'absorciénrcon una reaccidén de regenera~
cibn calistica con-cél apagada, La solucidn régénerada en
cuanto a su .causticidad se lleva a través de un dispositivo
de sedimentacién desde el que una porcibn del sedimento acw
50 ‘se hace volver a la zona de tratamiento éaﬁstico para prgq
porcionar nficleos cristalinos que contribyyan a la formam
cibn de particulas sbélidas de gren tamafio; ademés, una~§a£f

te del sedimento acuoso del dispositivo de de96si£o se some

te a eliminacién del agua de modo continfio-y se separa del

sistema., La solucién 1{quida que fluye desde el dispositivo
de sedimentacidén se hace pasar a un dlsp051t1vo de reaccibn
y contacto con sblidos para mezclarla con carbonato con ob-
jeto de reducir la concentracidn de iones calcio y el conte
nido de s6lidos de la solucibn, La corriente inferior del
dispositivo de contacto con sélidos se vuelve a la zona- de
regeneracidn cafistica y la lejig 1a§adof§ regeneradé es
transportada al dispositivo de absorcidn.

MEMORIA DESCRIPTIVA

De un modo general, esta iuvéncién se-refiere
a un d:.spos:.tlvo de elznmaclon de’g.'oxldo de azufre de l_o§_;g_z_1_-_-r_'
ses de calderas por lavado con un’ lfquido alcallno que se
regenersa eﬁ forma continflia. fuera del gparato lavador por .
tratamienfo con'uu compuesto cllcico tal -como cal o un hi-

drato de la m1sma. ‘ : _
En el dlsposa.t:.vo 1lustrado esquematloamente en la
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Figura.l, los gases portadores de didxido de azufre se inw

»trodﬁpen en la. conduceidn 12 hasta el lavador 13 para su

"dibxido de azufre. Ia corriente de gas que entra .se intro-

ias gotitas residuales liquidas en el gas lavado se separen

da algo de sulfito sbdico en el lavador para formar sulfato

limpieza, Este lavador puede ser de cualqﬁiera de los tipos
bien conocidos de aparatos de absorcién; el lavador preferi
do es el de tipo de lecho de relleno que separa la materia

flnamente d1v1d1da, principalmente cenizas volantes, de la

corrrente de gas que entra al mismo tiempo que absorbe el

duce’ cerca de la base del lavador ilustrado y fluye hacia
arriba en contracorriente con el 1iquido de lavado hasta sa

lir a través del conducto 1%, El 1fquido de lavado se emite
. , - . . ) .
por lag toberas de pulverizacibn 15 y sirve para absorber o

sacar el dibxido de azufre .de la corriente de gas que entra

preferiblemeﬁte, en un dispositivo eliminador de nieblas
a1 como el colector de ciclén por inercia, ilustrado, 16,
que V& conectado al lavador por el conducto 14, Los gases,
secos y limpilos, se sueltan a la atmésfera desde el dispo-
sitivo 16 a través del ventilador 18 y del conducto 19. El
eliminador de nicblas fiene una salida, 25, a través de la
cgal vuelve el 1iquidc a la cor;iente de la lejfa lavadora.
Ta reaccidén en el lavador esté de acuerdo, prin
cipalmente, con la primera ecuacibn dada a continuacibn,
por la cual la lejfe de'lavado (hidrbxido sédico hidratado)
reacciona con el didxido de azufre gaseoso para former sul-

fito sbédico, una sal muy soluble, mis agua. Adembs, se oxi-

sédico segin la segunda ecuacién siguiente
(1) 2NaOH + 80, = === Na, 505 + Hy0
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“lavado parclalmente gastado) se extrae por la conduceibn 29

'ja distribuidora 3l. La corriente mayor de la céjg distri-

.regewera. La corriente menor puede comprender, por ejemplo,

Aagua de hidratacibn. En la préctica gran parte del precipi-|.

#sica en la fase liquida.Fn el dispositivo de la ilustracid,

" E1 liquldo que sale del 1avador 13 (1iqu1dp de
y se distribuye después en dos corrlentes & partir de la cg

buiddra retorna en forma continfia, a través de una bomba co |
lectora, 33, interpuesta en la 1fnea 35, a las toberas, 15,
de roeiado del lavador, La corriente menor fluye por la con

duceibn 37 a la vasija de reaccidn, 41, donde la lejfa lavad

doralgastada se somete a tra@amiento calstico y con ello se

10% del flujo total, . o ;
| En el dlspos1t1vo de- reaccidn 41, se introdﬁce
un compuesto cllcico, preferiblemente hldr6x1do calclco en
la lfnea 42 y se mezcla mecédnicamente, utilizando el mezcla
dor 45, con el 1liquido de lavad04parc1almente gastado para
qu% reaccionen quimicamente segln las dos rgacgioneg dadas
a ;ontinuacién. La cantidad de cal afiadida es aproximadamen |
te igual a‘la cantidad estequiométrica de dibdxido de azufre
eliminado en el lavador ' | _

(3) Nap 805 + Ca(0H), --—» 2Na OH + CaSOy

(4) Nap 50, + Ca(OH), -—-) 2Na OH + CaSOy

“El efecto tebrico de las reacciones arriba sefia
ladas es el de preclpltar los iones sulfifto ¥y sulfato como

sulfito célcico ¥ sulfato célclco respectlvamente, con su_
tado de sulfito y sulfato cflcicos permanece en suspensién

la corriente recuperada cafisticamente se transporta a través

de la bomba 46 y la conducdién 49 ‘desde 1a ﬁasija'de reac-
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cibn 41 a un dispositivo de depbsito 49 donde se mantiene

~empuja a una conexibén 51 de descarga de flujo inferior y de

- del- agua. La cfntidad de s6lidos transportados al dispositi
‘Los sblidos & los que se ha eliminado el qgua»ééhprenden

de gedimentacidn se recicla en forma continla para mezclar-

iparacién relativamente completa de los sblidos de sulfito Y

el 1fquido en un estado generalmente de reposo para que se

depositen los sblidos éuspendidos. Después el sedimento se

ah{ una porcién_del mismo se bombea a través de la bomba 53|
v la 1{nea 55 &:un'dispositivo de filtracibn, tal como un
£iltro de vacfo de tambor rotatorio, 59, para eliminacién

/
vo de filtracidn equivale a la cantidad de material finamen

te dividido ¥y corresponde.al SOz.separado en el lavador,

principalmenté yeso (Casb4.. 2H20)fy cenizas volantes,
| .

Una fraceidn.del flujo inferior del dispositivo

se con la corriente que se ha recuperado por nuevo trata-
miento cafistico a través de la 1finea 61 que se bifprca des-
de la linea 55. La corriente de reciclado se coﬁtrola'segﬁn
un nivel de concentrécién de‘sélidps predeterminado, La pre
sencia de sbélidos.que vuelven,-particularmente la presencia
de los cristales de sulfato célcico, dé lugar a una nuclea~
cibn o fenbmeno de crecimiento de cristales en la vagija det
reaccién que favorece la sepafaci6ﬁ dé sulfito y sulfato de
calcio desde el liguido que ha readcionado.-Es decir, que
los s6lidos que vuelven'actfian como nficléos cristalipos en
el 1fquido que esté en 1la vasija de reaccién y posteriormen
te tiene lugar la formacibn de cristales de sulfito y sul~

fato cllcicos gobre dichos nficleos; el resultado es una se=-

sulfato cllcicos suspendidos y la formacibén de mayores par-

ticulas sélidas. Ademfs de esto, los nficleos cristalinos re
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fuerzan la separacibdn por precipitacién o desobresaturacidnl

del sulfato célcico o relabivamente soluble.

o En el presente d:.spos:.twose ‘refuerza la formac:m o

de sulfato chleico debldo a que las particulas de sulfato

cllcico son mis adecuadas para subsiguiente ellmlnacl6n de

: égua. Ademés el précipitado de sulfito tiende a Upecubrir®

las particulas de sulfato y asi se sépara facilmente. Estas
particulas de gran tamafio formadas a partir del reciclado

de 1os nﬁcleos crlstallnos, permlten gue pueda reallzarse '
en forma econbmica el 1avado v la eliminacién de de agua de |
la corriente inferior que sale del dispositivo de sedlmentg
cibn. ‘ - : ‘

El 1{quido que sobrenada desde el dispositivo

de sedimentacidn 49 se sabura con iones calcio. En el siste|

ma. ilustrado, esta corriente de rebose es transportada a

través de la conduceidn 63 a una unidad de contacto con sb-
lidos, 65, la cual es un dispositivo.de'éompartimentos con=
céntricps donde tienen 1ugarala mezcla y las reacciones'q@g
micas en.el compartimento central mientras que elAdep631t9
tiene lugar en un compartimento exterior y v& provisfo de
medios para efectuar‘la circulacibn dellmaterial, gue ha
reaccionado, -entre los dos coﬁpartimentos. Se aflade selec—
tivamente,carbonato sbdico (ceniza de¢bosa) a la unidad de
contacto con s6lidos para éue reaccione con el calcio de *
acuerdo con ia siguienﬁé ecuacibn: ‘

(5) Way COx + Ga —mmm Ca 005 + gnz

La ceniza de sosa es generalmente igual a la

necesaria para reponer el sodio que se ha perdido com los

s6lidos filtrados, La cantidad de carbonato sbdico se con-

trola para asegurar que exista siempre una concentracibn
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'preseleccionada de sodio en la corriente de lejfa y que el

‘gitivo de tratamiento cafistico se alcanza una reaccidn mis

‘clarificada que sale de la unidad de contacto con s6lidos se

sistema no tenga que soporbar una sobrecargs de lomes sodio,
Ia zona de sedimentaciSn en la unidad de contacto con sbli~
dosg Easi elimina la pregencia de sblidos suspeﬁdidos, parti
cularmente cristales de sﬁlfito y sulfato cllcico desde la
corrienfe de rePose'que vuelve‘al lavador, En la préctica,
la lejfa de 1a;%orriente de rebose deésde el dispositivo de
sedirentaci6n éonfiene aproximadamente 5% de sdlidos.

L ‘Iihjélmdisﬁasitivb-ilustrado; la porriehte acu os3)
supeﬁior que éarta de la ﬁnidad de contacto con sblidos,65,
se vuelve atrés a través deuna bomba COnvqncional, 66, v
por - la conducéién 67, al'dispositivo de tratamiento calisti-

co %1. Volviendo la pasta de la corriente inferior al dispo

completa y, ademés, los s61idos que estfn en la corriente
inferior se unen a las particulas precipitadas suspendidas
con lo que sumentan el tamaio de esas particulaé dehanera
que la sedimentacién tiene lugar répidemente, Ademés tiene
lugar algo de ébsorci6n de lbs iones calcio sobre los s6li-
dos reciclados y esa absorcifén ayuda a reducir la concentra
cibn de iones calcio disueltos, . 4 .

- ' Se hace volver el 'f;i.ltrado desde el dispositivo
de filtracibén 59 &l dispositivo de sedimentacién 49 por la
conduccién 69 con el propésito de recoger parte del sodio
que se ha lavado desde los sblidos durante la filtraéién &

para asegurar que los sblidos en el filtrado se separen an-

tes de enviar la lejfa al lavador. La cdfriente de rebose

transporta a un colector 73, donde se mezcla con la frac~

cibn reciclada de la lejfa de lavado para su uso posterior

PN b
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,puede hacerse con agua fresca o con la propia solucion lavar

.de de| la temperatura del conaunto himedo de los gases.que

‘El apagado de los gases que entran contribuye!asimismo a

en-el 1avador.

SO T

" En una formacién de reslizacién del dlSpOSJiB.VO llustxadb o

la corriente de gas que entra en el qulpo lavador se somete

primero a apagado por pulverizacidn acuosa indicada por la &

1ined 71, con obaeto de rebajar la temperatura de los gases :

de éIroximadamentg 350-11090 a la temperatura del conaunto

himedo de aproximadamente 502C. La pulverizacidn de pagado

dorad A la temperatura preferida aprox1madamente (que depen '

entran) el sulfato cllcico es el producto més soluble y por

esto se eliminan las incrustaciones en el equipo lavador,

evitar las incrustaciones en la parte baja-del lavador; A
' En el dispositivo ilustrado, se sumimistra el 1iqui-
do de lavado a través dela conducclén 79 para lavar la tor-

[del £iltro. sobre el filtro rotabtorio 59 y para contbri-

bulr 8 paliar las pérdidas de liquido. El liquldo de'lavador

por éjemplo, puede quedar como un liquiqd'"insuflado hacia
abgjo" desde una torre deArefrigeracién. En tal caso; las

gales disuelbas en el 1fquido insuflado hacia abajo quedan
retenidas en la torta del filéro,-resolviend§ con ello un

problema de contaminacién. El liquido insuflado hacia abajo

podrfa también ser introducido en la zona de réaccién de Te|

cuperacibn de la causticidad; en este caso también podrfan

las sales del 1£qu1do insuflado hacia abaao recogerse en laj’

torta del flltro en Gltimo. lugar.
En una mc&ﬁhcacmon del dlsp081t1vo llustrado sq

introduce aire adicional u otro material portador de oxige-

no en el sistema de regeneracidén, preferiblemente en el tan
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- del sistema en el que una fraceidn de los gases de salida

el de rebajar la concentracién de ibén calcio antes del mo-

qﬁe dejrecuperaciénfde la causticidad pten la descarga de'
la lejfa desde el lavador, péré oxidar los sulfitos a sulfa
ﬁos. Esto se hace porque se ha visto éue eé mbs fhoil f£il-
trar los precipitados de sulfato que los de sulfito.

Ia linea de rayas 77 indica. otra modificacién

del conducto 20 son inyectados en_la'linea 63 de corriente
1fquida de rebose que parte del dispositivo de sedimente-
ci6ﬁ..E1 propbsito de la inyeccibén es llevar la poﬁci6n gé—
seosa de dibxido de carbono del gas de salida presente, gg
neralmente, en éantidadés que varfan de 11 a 17%, en volu-
men, para ponerla en contacto con el 1fquido decantado des~

de el dispositivo de sedimentacibén. El efecto producido es

mento de su re-entrada en el lavador. El dibéxido de carbono
reacclona con iones calcio para producif un precipitado de
carbonato chlcico teniendo lugar ademfs una transformacién
parcial de hidréxido sbdico en carbonato sbdico, el filtimo
de los cuales reacciona entonces’ con el sulfato/sﬁlfito eél
cico, en el sistema ilustrado, para reduclr la cantidad de
cenizas de sosa requeridas, El d16x1do de carbono puede in-
yeptarse en otro lugar que no sea el presentado y puede ob-
tenerse de otras fuentes gque no sean los gases de escape.
| Se ha construfdo una planta piloto de acgerdo;‘
esencialmente, con el sistemd mostrado en los disefios ¥y se
ha probado extensamente. Los gases de combustidn se obtie-
nen de un generador de energia eléctrica de 100 MW, En dlsv
tlntos ensayos se queman los s1gu1entes materlales: carbdn
de bajo contenido en azufre, 50%'de carbén y 50% de gas na=-

tural ¥y loo%yde gas. Aﬁtes del lavado estos gases contenfan
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;b,2 g/ (0,2 g/SCF) a la salida del lavadbr; con’

 planta piloto, se mantiene un suspensién aproximadamente un

250 - 500 ppm de diSXido de azufre. Después dehas dperacio-
nes que se extienden a lo largo de varios meses, se consi-
gue, con seguridad, un 90% & més de eliminaci6n.de diéxido
de azufre, Lapsepaiacién de s6lidos finamente divididos .

(por ejemplo eliminacién de cenizas volantes) es menor de

una ceida de presibn de aproximadamente 10,16 x 10 mm agua
(& inch de égua) en el lavador, . |

El lavador utilizado en:la planta piloto es ina|
unidad de torre de rellgné con uﬁ relleno piéstico conven=
cional .de esferas perforadas en un sélo lecho de relleno
suelto, | - . |
' La relacién liquido a gas en el lgvadgr de l;
planta piloto es aproximadamente 75,70 1 de liquido por 10
n° de gas (20 galones de 1lfquido por 1000 pies clibicos rea-
les de gas). En el.disﬁositivo dé sedimentacibn se dén apro 7
ximadamente 3-1/2 hora de detencidén, y los s6lidos se reci~-
élan para dar aproximadsmente 10 - 15%'eq peso de sblidos
en la vasija de reaccibn., EL sistema funciﬁng en un inter-
valo de pH de 5 = 7 siénﬁo el interyalo de pH preferido'de
535 = 645 " '

'En el dispositivo de contacto con sélidos en la

5% de pasta de carbonatd chlcico y §é hace”#olver a;.dispo-
sitivo de sedimentaciém, ILa corriente de rebose de la uni-
dad a8 contacto con s61idos contiene aproximadamente 200

ppm de calcio disuelto y no tienen lugar incrusbaciones env
el lavador ni en el eliminador de nieblas. Ia torta del fi;'
tro lavada del dispositivo de filtracién contiene aproiima-

damente 0,5 - 1,5% de sodio en peso.
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1 " En reshmen,_la Patente dngnvencién que se solicitel

deberd recaer sobre las. siguientes:
REIVINDICACIONES

"l. Un procedimiento y su correspondiente disposi-
5 tivo| pare eliminar de forma continua el dibxido de azufre

de up gas portador de diéxi@o de azufre cuyo procedimiento
s5¢ tpracteriza porque comprende las étapas de:

_a) el pago de la corrbnte gaseosa a, ¥ a través de

una zona de lavado donde se purifica el gas pom

10 o ) ' contacto con un liquido de lavado a base de hi-
dréxido alcalino acuoso para convertir por lo
menos ﬁarte_de su contenido de dibxido de azu~
fre en iones, sulfato y sulfito alpaliﬁos en el

- liquido lavador gaétado;

18 ” " b) introduccién del mencionado liquido lavador gas

tado con los mencionados iones sulfato y sulfi- .

- f to alcalinos en una primera zona y mezcla alli

de los mismos con iones calcio solubles en pre-

sencia de cristales de sulfato cdleico y sulfi-

W ' to cdleico finamente divididos para que tenga

lugar la reaccibén entre los mencionados iones

. . 7 - sulfato y sulfito alcalinos ¥y los mencionados

| iones calcio para formar sélidos insolubleéﬂﬁe

sulfato cileico y sulfito cdlcico ‘adicionales

25 concomitantemente con la regeneracién del 1liquil
do acuoso de lavado por formapiéﬁ de hidrbéxido
alcalino en él; |

ol ¢) separacién de los mencionados sulfato cilcico v
| “sulfito cdlcico precipitados a partir de. dicho

3

liquido acuoso de lavado;

W\W"-”’ e
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1, en el que el mencionado liquido de lavado es hidréxido

| xriente liquida de lavado gastada con el material portador

1, segun el .cual la corrlente de gas hasta la-zona de lava-

-12-

-

d) reciclado de almenos una bbrcién de lOS'menciéf'
nados sblidos de sulfato y sulfito célcico pre-
éipitados a la mencioqada’primefa zona de meclg

- dog _

e) reduccién del contenido de ién cilcio de dicho
ligquido en una segunda zona ¥y alli mezclados con
iones carbonato en presencia de gblidos de car-
bonato cidlcico para preclpltar el calcio ad1010—
nal como carbonato calclco' Yy

f) separacidén del mencionado liquido ‘acuoso de 1avg—
do del mencionado carbonato cé;cico e introduc-

i . cibm del mencionado liquido en dicha zona de -lad
vado para ponerlo allf -en contacto con el éas
portador del dibxido de azufre..

2. Un procedimiento, sgin la reivindicacién

sbdico.
3. Un procedimiento, ségﬁn la reivindicacién
1, en el que la solucidn de l;vado de hidréxido sbédico se
vuelve a hacer calstica en dicha primera zona con cal apaga—l
da. que proporcibna los mencionados iones de calcio soluble.
4, Un prooedlmlento, segun la reivindicacidn

l, que 1ncluye ademds la etapa de poner en contacto la co-

de oxigeno con objeto de;oxidar una porcibén al menos de los |
sulfitos a sulfatos.

5. Un procedimiento, segin la reivindicacidn

do se apaga prlmero con una solucidn acuosa a unos 50eC.

6. Un procedimiento, segin la reivndicacién

c
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1, que 1nc1uye la etapa de poner en contacto el menclonado
liquido lavador regenerado con d16x1do de carbono para re-

ducir la concentraclén del ibn calcmo presente.

7.

en el que los mencionados iones carbonato proceden del car-|

bonato sbdico que se sumlnlstra en la citada segunda zona.

8,

miento de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque

comprende en

a)

b)

un dispositivo de lavado de gases tipo himedo

lavado gastado;

tado con los sbélidos de alimeéntacién para la

_13_

Un procedimiento, segin la re1v1ndlcaci6n'l,

Un dlSpOSltlvo para llevar a cabo el procedl-

combinacidn:

que tiene una entrada para la corriente gaseo-|
sa que ha de lévarsel medios para la introduc;Z
cibn del liquido de lavado en lalcorrienté'de
gases, una seccién de cuerpos. en la que se la-
van los gases, una salida para 1los gases lava-

dos, ¥y una salida éeparada para el liquido de

un dispositivo primario de reaccidn y un medio
de transporte_dé liquidos primario para el traps
porte del liquido de lavado gastado desde el
mencionado dispositivo de lavado haété el men-
cionado dispositivo primario de reaccidn para

regenerar las propiedades caldsticas del liqui~-

do de lavado gastado; incluyendo dicho @isposi

tivo primario de reaccidn un tanque que tieme .|

una zona de reaccidn en si mismo y medios de

mezclado para mezclar el liquido de lavado gas

regeneracidn de sus propiedades caisticas; in-

cluyendo el mencionado dispositivo de reaccibn

P
g s+



.y

10

15

25

- 20

- £) un tercer medio de transpbrté para separar el se-

~14 o

ademas una zona de sedlmentaclon en comunlca—
.eibn pox flujo 1fquido con dicha zona de reacc16n

1

para la recepcméu de los mencmoaados productos- in ‘
cluyendo ademis el mencionado dlsp031t1vo prlmarlo
de reaccidn nedmos para re01clar nnu porclén del
sedlmento procedenbe de la citada zona de depéslboA
hasta la citada zona de reaccifn;

¢) medios secundarios de trausporte para transpontar
el sedimento desde dicha zona de depbsito en el
"menc;onado dispositivo prlmarlo de rea0016n,

a) un dispositivo de ellmlnac;én de agus conectado sl
citado ségundo medio dé tréﬁsporﬁe para quitar el

. 1i§uido del sedimento; ' _ .

e) un segundo dispositivo de reaccién conectade para
recibir el 1fquido clarificado desde lé mencionada|
zona de depbsito del citado dispositivo primario
de réaccién, ¥ medios para el sﬁmipistro de mate-
rial de carbonatacién a dicho segundo dispositivo
de reaccibn con objéto‘de precipitar el calcio di~|
suelto como.cérbonato céleico ﬁ partir del liguido
clarificado; incluyendo el mengionado segundo dig-

- positivo de reaccidén un tanque que tiéne una zonas
de resccién formada en &1 y medios de mezclado pa=
-ra-mezclar el material de carbonato con el'liqﬁiao
clarificado ¥ %na zona de sedimentecién en comuni~- |-
caclén por fluao 1fquido con dlcha zona de reac- (’_
016n para recibir y mentener los. productos de reac

cibn;

_ dlmento desde 1a zona de depéolto del c1tado segun :

do dlap031t1vo de reaccién,

R
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',8, donde el mencionado tercer medio‘de transporte lleva el

—15-

g)‘un'cuarto!medio de transpome del liquido’clar“
ficado desde dicho segundo dispositivo de ré;ﬂ'
‘cibn al .citado medio para introducir el iiqui
I ” do de iavado a dicho dispositivo de lavado.
"9, Un dispositivo, segin la reivindica-
cibn .8, que incluye ademis un tercer medic de transporte co-
nectédo a la comunicecidn por flujo fluido con dicha zona 44
reaccidn del ciéado primer dispositivg de reaccidn para in-
'troddcir el maJerial portador de oxigeno en la reaccién que
alli§tiene lugar. | |
110, Un dispositivo segin la reivindicacﬂ#
8, que incluye!ademés un cuarto medio de transporte de 1iquil
do p;ra transpbrtar a la\meﬁcionadé primera reaccidn el li-
4quidT separado del sedimento por Qicho disgosi%ivo de elimi-
nacidn de agua.
) - 11. Un dispositivo segin la reivindicacidn
8, donde el medio de alimentacidn del material de carbonata-
cibn estd adaptado y dispuesto para suministrar dibxido de
carbono gaseoso a dicho liquido clarificado desde dicho pri-
ner dispositivo deireaocién antes de que el mencionado liqui
do sea transportado a dicha zoﬁa de reaccidn del mencionédo
segundo dispositivo de reaccidn.

"12. Un dispositivo segln la reivindicacidn

sedimento desde la citads zona de depdsito de dicho segundo
dispositivo de reaccidn a la mencionada zona de reaccibn de i
dicho primer dispositivo de reaccidn.

. 13. Se reivindica por filtino como objeto
sobre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se s0-

_licita: UN PROCEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO .
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'PARA ELIMINAR DE FORMA CONTINUA EL DIOXIDO DE AZUFRE DE UN .| .

GAS PORTADOR DE DIOXIDO DE AZUFRE,

. .. Podo confo;'ine queda descrito y reivindicado en
: ,

la presente memoria descriptiva que consta de dieciseis pégil -

nas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

i : "Mad:c.id, 2 abrilA1.974

/ . BERNAF
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ESCAIA VARTABIE
Madrid, 22 april 174
BERNARDO UNGRIA
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