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Perfeccionamientos en dispositivos de
avgnce para las cuchillas de escudos de
abrir tunecles.

G foritantsGEWERKSCHAFT EISENHUTTE WESTFALIA, entidad slemana, residen
te en 4628 Altlimen, Repdblica Federsl Alemana,

Ta presente invencién se refiere a un dispositivo
de avance para las cuchillas de un escudo para abrir tume—~
les, cuya envuelta de escudo estd formada por una multipli
cidad de cuchillas desplazables paralelamente al eje aloja

He das colindantes sobre el marco de apoyo, que estén sujetas
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zas estédticas y especialmente la solicitud lateral origina unam

en al menos un marco de apoyo en cada caso a través de un dig
positivo de enclavamiento soltable, y son adelantables indivi
dual y sucesivamente mediante una prensa hidréulica de avance
dispuesta en un carro mévil paralelamente a la periferia del |
escudo y que ataca en wn correspondiente tope de arrastre di-
rigido hacia dentro.
En un conocido dispositivo de avance del %ipo de con
truceién mencionado (DI-PS 559 340) la prensa hidréulica de
avance egté wida fija con mn vagbn mévil sobre ruedas sobre
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las bridas de perf{l horizontales del marco de apoyo vecino.
En ésto todas las fuerzas de reaccibn de gvance de la prensa
de avance pasan sobre el carro rodante contra el bastidor de
apoyo trasero con lo cual la construccién y especialmente los

ejes del carro rodante se solicitan muy fuertemente con fuer-

degtruceitn prematura de los rodamientos, Otra desventajas
del conocido dispositivo consiste en que los bastidores de
apoyo varian su separgcitn sobre la periferia del escudo, lo
cual puede en verdad compensarse segin la proposici¢n de di-
cha DI-PS 559 340 mediante una regulabilidad longitudinal del|
carro rodante, sin embgrgo condiciona una estructuracién muy
costosa y poco estable del carro rodante. Finalmente habria
de exponerse todavia como ulterior desventaja de la conocida
construceién de un dispositivo de gvance para cuchillas, que
&sta no es empleable cusndo el apoyo para los bastidores de
apoyo que forman las cuchillas permanecen como parte de la
entibacidén definitiva,

En la prictica se emplean por tanto generalmente -
prensas de avance hidrdulicas maniobradas a mano, que apoyén

dose en un bastidor de apoyo trasero atacan en topes de arrag
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tre de las cuchillas dirigidas a ellas. Lg maniobra manugl del
dispositivo de avance es laboriosa y cuesta mucho tiempo.

Finglmente se han propuesto escudos de cuchillas to-
talmente mecanizadas, cuyas cuchillas estdn unidas, bien por
separgdo 0 por grupos, con un bastidor de avance y se avanzan
mediante unidades de cilindros de gvance por mediacién del bag
tidor de avance. Estos escudos completgmente mecanizados no
giempre pueden sustituir a los escudos manuales tradicionales
en parte por motivos de coste y en parte por otros motivos.

La invencién se fundamenta por tanto en el cometido
de crear un dispositivo de avance de la construccién menciona
da gl principio para las cuchillas de wn escudo pars abrir tu
neles, que presenta por una parte una construccién 1o mis sen
cilla y barata posible y garantiza por otra parte un seguro
apoyo de las fuerzas de reaccién de avaence de la prensa de
avgnce con un manejo de 1o més sencillo.

Este cometido se soluciona segin la invencién esen-
cialmente porque la prensa hidréulica de avance estéd sujeta
desplazable axialmente sobre un carro rodante trasladable so-
bre un par de cgrriles de rodadura que @lcanzan sobre toda la
periferia del escudo, sujetos por mediacién de una egtructura
soporte en un bastidor de apoyo a una separacién constante
respecto al plano de la periferia del escudo, y el bastidor
de apoyo portador de los carriles de rodadura forma al mismo
tiempo el contrafuerte para la prensa de avance. El émpleo
sobre una estructura soportante o también un ntmero de vigas
en el bgstidor de apoyo que forma el contrafuerte para la prep
sa de avance, garantiza una separgeitn siempre constante des-
de la prensa de avance al contrafuerta, siendo también posi-
tle una maniobrabilidad de todo el dispositivo de avance des-
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de uno al siguiente bastidor de apoyo, en el caso de que los
bastidores de apoyo deban quedar como partes de la entibacitm
definitiva. El apoyo directo de las fuerzas de reaccidn de
gvance de la prensa de gvance contra el bastidor de a§0yo ga~
rantiza ademids una completa descarga de fuerzas estdticas tan-
t0 de los carriles de rodadura como del carro rodante,

Seglm otra caracteristica de la invencién la prensa
de avance estd formada por un: cilindro hidréulico de simple
efecto que estd sujeto desplazable axialmente sobre el carro
rodante contra la carga de muelles de recupergcién. En parti-
cular la invencifm prevé que el cilindro hidriulico que forms
la prensga de avance ests sujeto entre pares de mordazas gulg
del carro rodante y esté guiado, mediante brazos salientes ra
dialmente, en barras gula parglelas fijadas en el extremo en
las mordazas guia, as{ como que estd sujeto en una posicién
central neubra mediante pares de muelles de recuperscién for—
mados por muelles de compresidn dispuestos en cadg caso sobre
las barras gufa. La desplazabilidad axial del cilfindro hidrén
lico estd en &ste dimensionads de manera que é&ste al comiengo
de la carrers de prensado previo puede desplazarse haciag atrig
nediante sus vdstago de émbolo que hace to@e en el tope de
arrastre de una cuchilla, hasta que el fondo del cilindro 1le
ga a hacer contacto en el bastidor de apoyo que forma ¢l con-
trafuerte y con ello toda la fuerza de reaccibén de avance re-
cae oxclusivamente sobre el bastidor de apoyo,

Segln otra cargeteristica de la invencién estd pro-
visto un enclavamiento de contrafuerbe para las cuchillas, que
estd formgdo por una espiga de enclavamiento en cada caso deg

plazable radislmente respecto al eje del tubo en el bastidor

de apoyo que forma el contrafuerte y que ataca en un corres—
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pondiente escote de enclavamiento de wna cuchilla, y llevéndo-
se la espiga de enclavamiento a la posicién de los enclavamien
tos automfticamente medignte el cilindro hidriulico que forms
la prensg de avance, al comienzo de la carrera de prensado pre
vio, por medio de un dispositivo de enclavamiento en cada casd
compuesto de una palanca angular giratoria aplicada albastldoxn
de apoyo. Uno de 1os brazos de palanca de la palanca angular
forma para ésto una cara de apoyo pars el cilindro hidréulico,
opuesta g la cara de apoyo de arrastre de la cuchilla, mien-
tras que el otro brazo de palanca de la palanca angular ataca
en wn taladro transversal de la espiga de enclavamiento y est4
bajo la accibn de una solicitud de resorte que actua en el seq
tido de insertacién sobre la espiga de enclavamiento., Este dig
positivo garantiza un desenclavamiento y enclavamiento automd
tico de las cuchillas contra el bagtidor de apoyo que forms el
comtrafuerte, de manera que para esta uniém no han de ejecutay
se trabgjos adicionales.

Segn la invencién pueden estar dispuestas también vg
rias prensas de avance sobre carros rodantes trasladables so-
bre wn par de carriles de rodadura, Ademés puede eslar previg
$0 de modo conocido que el, 0 los carros rodantes sean trasla
dables sobre carriles de rodadura mediante un tormo o similar,

A continuacibn se describe en detalle la invencibn a
base de un ejemplo de ejecucién representado en el d;bujo.

La figura 1 muestra una seccifn longitudinal de wn
esoudo de cuchillas equipado con un dispositivo de avance segin
la invencidn,.

La figura 2 muestra una vista en planta del disposi-
tivo de gvance segln la invencibn de 1la figura 1.

La envuelta de escudo del escudo de avance consta de
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g multiplicidad de'cuchillas 4 gpoyadgs unas jwmto a otras
gobre bggtidores de apoyo 1, 2, 3, desgplazables paralelos al
eje, que son gvaenzables individual y sucesivamente mediante
una prensa de gvance 5, sirviendo como contrafuerte el basti-
dor de apoyo trasero 3 de la prensa de avance 5. La prensa de
avance 5 est4 fommadg por un c¢ilindro hidréulico de simple
efecto y estd sujeta desplazable.axielmente sobre un carro ro
dante 6. EL carro rodante 6 es tragladable sobre toda la peri-
foria del escudo sobre ruedas 7 sobre carriles de rodadura 8,
en caeso dado con gyuda de un torno o similar no mogtrado con
detalle en el dibujo. Los carriles de rodadura 8 estdn sujetos
al bastidor de apoyo 3 a través de wma estructura soportante
formads de vigas horizontales 9 de manera que tienen una sepa
racifm congtante en toda 1la periferia del escudo, ‘tanto hasta
el plano en la envuelta del escudo como también hasta el basg-

tidor de apoyo 3 que forma el contrafuerte para la prensa de

avance 5. El cilindro hidrdulico que forma la prensa de avanc
5 estd sujeto sobre el carro rodante 6, desplazable axialment
entre pares de mordazas guia 10, y estd guiado a través de b
z0s voladizos radiales 11 en barras gula 12 que estén fijadas
en los extremos de las mordazas gula 10. Los brazos voladizos
radiales 11 del cilindro hidréulico estén a ambos lados bajo
le aceifn de muelles recuperadores desgrrollados como muelles
de compresifn 13, 14 dispuestos sobre las barras guia 12, de -
manera que el cilindro hidrdulico retorna siempre automftica-
mente de nuevo a su posicién central después de un desplaza-
niento axial. El cilindro hidridulico 5 ataca a través de su
vastago de émbolo 5 en caras de tope y arrastre dirigidas ha-

cia 61 de las cuchillas 4. El enclavamiento de contrafuerte

asocigdo a las cuchillas 4 consta en el ejemplo mogtrado de BT
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cada caso una espiga de enclavamiento 17 guizda en el bastidox
de apoyo 3, desplazable perpendiculgrmente a la envuelta del

escudo, que en su posicién enclavada ataca en wn escote 18 de
ung cichilla 4. El gecionamiento del enclavamiento de contra-—
fuerte se efectda automiticamente mediante la prensa de avancg
5y para 10 cual est§ prevista una palanca angular 20 gplicadg
al bagtidor de apoyo 3, giratoria transversalmente al eje 19

dirigido transversalmente a la prensa de avance, que con uno

de sus brazos de palanca 21 ataca en un taladro transversal 22
de la espiéa de enclgvamiento 17 y cuyo otro brazo de palanca
23 forma una carg de tope opuesta a la cara de tope y arrastre
16 de 1la cuchillg 4, parg el fondo 25 del cilindro hidraulico
que forma la prensa de avance 5, El brazo de palanca 21 de la
palanca angular 20 unido con la espiga de enclavamiento 17 es+
t4 ademfs bajo la accidén de la solicitud de un resorte de com-
presién 26 que impulsa a la espiga de enclavamiento 17 en sen
tido de insertaciém por mediacibn del brazo de palanca 21,

El funclionamiento del dispositivo de avance segln 1g
invencifn ed como sigue: .

La prensa de gvance 5 se lleva en el carro rodante 6
sobre los carriles de rodadura 8 a una posicibn parglela a ung
cuchilla 4 a desplazar, y se impulsa el cilindro hidréulico.
El véstggo de &mbolo 15 saliente de la prensa de avance 5 1llg
ga mediante &sto a hacer tope en la carg tope y de arrastre
16 de la cuchilla 4, Ya que la prensa de avance 5 estd sujeta
desplazable axialmente sobre el carro rodante 6, ésta se des-
plaze primergmente hacla atris contra la solicitud del muelle
recupergdor 14, y el fondo del cilindro 25 del cilindro hidréy
lico 5 tropieza primero sobre la cara tope 24 de la palanca
angular 20, con 1o cugl ésta se gira y se saca la espiga de
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enclavgmiento 7 del escote 18 de la cuchilla 4. Tan pronto co-
mo la palanca angular 20 ha alcanzado su situacifém final de gi
ro, la prensa de agvance 5 se apoya sobre el fondo de cilindro
25 del cilindro hidréulico por mediacibén del brazo de palancs
23 de la palanca angular 20 contra el bastidor de apoyo 3 que
forma desde ahora el contrafuerte para 1a prensa de avance 5,
¥y se avanza la cuchilla 4 por medio del v4stago de émbolo 15,
Una vez que la cuchilla 4 esti avanzada en la necesaria cuan=-
tia, se mete el véistago de &mbolo 15 de la prensa de avance 5
¥y actua simulténeamente los muelles de recuperacibn 14 que re
toman a la prensa de avance 5 a su posicifn central. Mediante
el retorno del cilindro hidréulico 5 a su posicibén central se
descarga el brazo de palanea 23 de la palanca angular 20, ¥y l=
espiga de enclavamiento 17 se enclava en un escote 18 de la cy
chilla 4 bajo la solicitud del muelle de compresibn 20, por m§
diacidén del brazo de palanca 21 de la palanca angular 20, Este
ciclo de trabajo se repite del mismo modo gl avanzgr cadg cu—
chilla.

NOTA

Desgerita suficientemente la naturaleza del invento
as{ como la manera de reaglizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones gnteriormente indicgdas son sus+
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental., También se hace constar que el invento
corregponde a una soliecitud de pagtente presentada en Alemanisa
con el n2 P 23 20 576.7 de 21 de Abril de 1972, acogiéndose

por 1o tanto a los beneficios que conceden los Convenios Intex

naciongles en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
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referido invento y por lo que se solicita Patente de Invencifn
por 20 gfios en Espafis sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVO
DE AVANCE PARA LAS CUCHILIAS DE ESCUDOS DE ABRIR' TUNELES; cars)
terizéndose por lo siguiente:
5e l.- Perfeccionamientos én dispositivos de avance para

[£2]

10O

las cuchillas de escudos de abrir tuneles, cuya envuelta de eg
cudo estd formada por una multiplicidad de cuchillas desplaza-—
bles parglelamente al eje alojadas colindantes sobre el marco
de apoyo, y sujetas en el menos un marco de gpoyo en cada caso
10. a través de un dispositivo de enclavamiento soltable y son ade
lantgbles individual y sucesivamente medisnte una prensa hidrén
lica de avance dispuesta en wn carro mévil parglelamente a la
periferia del escudo y que atacz en ﬁn correspondiente tope de
arrastre dirigido hacia dentro, cargcterizados porque la pren-
15; sa hidrdulica de avance se sujeta desplazable axialmente sobre
un carro rodante trasladagble sobre un par de carriles de roda-
dura que alcanzan sobre toda la periferia del escudo, sujetos
por medigcién de una estructura soportante a un bastidor de
apoyo con una separgclién constante respecto al plano de la pe-
20. riferia del escudo, y porque el bgstidor de apoyo portador de
los carriles de rodadura forma gl mismo Tiempo el contrafuer-
te para la prensa de gvance.

2.,- Perfeccionamientos segtiin la relvindicgeién 1, ca-
racterizados porque la prensa de avance se forma por un cilin-
25 dro hidrédulico sencillo guiado sobre el carro rodante, despla

zable axiglmente contra la solicitud de muelles de recuperaciJn.

3,- Perfeccionamientos segfin la reivindieacitm 1 y 2,
caracterizados porque el cilindro hidréulico que forma la pren
sa de avance se sujeta desplazable axialmente entre pgres de

mordazas gufa del vagén rodante y esté gulado a través de bra-
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z0s8 voladizos radisles en barrgs gula paralelas, fijadas en .
los lados extremos de las mordazas gula, y estd sujeto en una
posicibn central mediante en cada caso pares de muelles recu-
peradores formgdos por muelles de compresibn dispuestos en
las barras guia.

4.~ Perfeccionamientos segtin las reivindicaciones 1
a 3, caracterizados porque el enclavamiento de contrafuerte
de las cuchillas se forma por espigas de enclavamiento desplg)
zables perpendiculgrmente a la envuelta del escudo, guisdas
en el bastidor de apoyo que formé ¢l contrafuerte de gvance
para la prensa de gvance y que atacan en escotes de las cu-
chillas.

5.—- Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones 1
a 4, caracterizados porque a la espiga de enclavamiento que
formg el enclavamiento de contrafuerte, se asocia a un dispo-
sitivo de desenclavamiento accionado por la prensa de avance,
formado por una palanca angular alojada giratoria en el basti
dor de apoyo que forma el contrafuerte de avance, atacando
wo de los brazos de palanca de la palanca angular en wn talg
dro transversal de la espiga de enclavamiento y estd bajo la
accibn de una solicitud de resorte dirigida en el sentido de
insertacién de la espiga de enclavamiento, mientras que el
otro brazo de palanca de la palanca angular, presenta wna ca-
ra tope opuesta gl tope-arrastre de la cuchilla, parg el fon-
do del ecilindro de la prensa de avance.

6.~ Perfeccionamientos geglin las reivindicaciones 1
a 5, caracterizados porque sobre los carriles de rodadura se
disponen simulténeamente varios carros rodantes trasladables
independientemente unos de otros, que portan en cada caso una

prensa de avance,
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T.= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1
a 6, cargeterizados porque el o los egrros rodante se trasla-
dan mediante wm torno o gimilar,

8.~ Perfeccionamientos en dispositivos de avance pa-

ra las cuchillas de escudos de abrir tumeles, tal y como que-
da sustancialmente descrito en la presente Memoria y en el di-
bujo adjunto.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a miguina

20 HBR 1974

Madrid,

GEWERKSCHAFT EISENHUTTE WESIFALIA.
). GPMER ACEDD Y [IEBET

por una so0la carg.




=T 1 n_ T
-==F | I A |
i -m“ “ “ _ _
| i I
| _— !
| | |
AT7VIMYA | o
Vv083 m E— a
| v i "
_ | !
“ ! "
| i
! m B4
227z \\N/
4 /

LEGGEY

YoINA YO Y TTY4IEEr SLIAHNISIE ‘IJIVHOONSTATD



GEWL3KSCHAFT, SISENHUITE JESTFALIA,

)

J 1

| CH OO TIIIIVA|




) gz i oY Y A
/{?:irn—-v;—z- i ~ - 7 endn
M’VV{/ =




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



