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L a  presente m em oria áescrip tíva  tiene como fin la  

d eclaración  del objeto sobre el que ha de re ca e r  é l privilegio de explota­

ción industrial y co m ercia l, exclusivo en el te r r ito r io  nacional, de una 

¡Patente de Invención de acuerdo con la  vigente L eg islación  sobre P ropie 

|dad Industrial que, como el enunciado indica, se tra ta  de "P E R F E C C IO ­

NAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS INSTALACIONES DE SECADO DE
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LA D RILLO S".

E l p resente invento se  r e f ie re  a una in stalación  de se 

cado de la d rillo s , de volúmenes paralelepípedos generalm ente planos, 

que van hasta la  p laca de yeso natural o sintético  y productos s im ila re s .

■ L a  p refabricación  de lad rillo s  de yeso, por medio

|!de m oldes, p erm ite  producir lad rillo s  que son elem entos paralelep ípe­

d o s  de’ esp esor que alcanza, por ejem plo, los 15 cen tím etros, variando

lilas o tras dim ensiones entre 5 0  y 7 0  centím etros o incluso elem entos de 
i .
¡dim ensiones mucho m ayores, por ejem plo paneles de tabique de un piso

de a ltu ra, Cuando salen  de los m oldes, los lad rillo s  están húmedos y de­

ben so m eterse  a  una operación de secado.

E s  muy co rrien te  para  operar este  secado el dispo­

n er los la d rillo s  en un medio de transporte m óvil, generalm ente vagone- 

í tas  donde están dispuestos de canto en filas  superpuestas (lo cual, para 

i lo s  lad rillo s  húmedos, puede provocar su deform ación), dejando un ínter 

Ijvalo entre las  ca ra s  de los lad rillo s  que s irv e  para la  circu lación  de ga-

| ses ca lien tes de secado, generalm ente a ire  ca lien te  o vapores de combuj
i
i tión.
| E s ta s  vagonetas son introducidas en una cam ara  de

! d esecación  que es el asiento de circu lación  de los gases ca lien tes de se 

| cado, estando asegurada la  circu lación  de estos gases por ventiladores 

y una disposición de revestim ien tos. E l principio de circu lación  del gas 

[en tre  los lad rillo s  com prende generalm ente medios de repartición , un 

desagüe sensiblem ente tra n sv e rsa l con relación  a la  d irección  de despla

¡vi
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zam iento de los vagones, un sistem a de recircu lació n , es d ecir, que los 

gases circu lan  pasando v arias veces por el m ism o ventilador o por una 

se r ie  de ventiladores sucesivos. Medios de calentam iento a transm isión  

por superficie  o por m ezcla  de gases calien tes aseguran el aporte de c a ­

lo r  n ecesario . í ■
1 E l  principio de circu lación  de los sólidos co n siste  er

reco rrid o s  generalm ente rectilín eo s entre la  entrada de la  cám ara de de 

secación  que se realizan  bien sea alternativam ente por el m ism o o r if i-
t• *

ció, o en continuo o semi-contínuo por orificios opuestos, es decir rela­

tivamente alejados unos de otros.
E l  p resente invento tiene como fin rem ed iar los in -

i'

í convenientes de lo s  dispositivos conocidos y se propone c r e a r  una in sta -
ij

lación de secado que no n ecesita  ninguna in fraestru ctu ra  com pleja, ni 

pérdida de carga, ni consumo excesivo de energía y que p resenta  zonas

contiguas de carg a y descarga.

P a ra  ésto, e l invento se  r e f ie re  a una instalación  de 

secado de la d rillo s , volúmenes paralelepipédicos bastante planos que 

van hasta la  p laca, de yeso natural o sintético  y productos s im ila re s , ca  

racterizad a  en una circu lación  continua o sem i-contínua en circu ito  c e ­

rrado generalm ente horizontal de vagonetas portadoras de productos, 

asociada a una-disposición de dichos productos en fila s  sucesivas no su­

perpuestas, comprendiendo .cada fila , preferentem ente, un numero de la  

dillos que corresponde con el número de lad rillo s  de un molde de fa b r i­

cación, estando una parte de dicho circu ito  lib re  de revestim iento  en la  

zona y la  extensión correspondiente a las  operaciones de carg a y d esca£ 

ga de dichos productos estando provista la  o tra  parte de un rev estim ien ­

to de circu lación  de gas, abierto  en sus dos extrem idades, encerrando 

este revestim iento estrecham ente el espacio, de circu lación  de lo s  pro­

ductos y de su vehículo y  comprendiendo c e rc a  de estas extrem idades 

o rific io s  de introducción de a ire  preferentem ente soplado, medios de caí

M e:' i
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lentam iento del a ire  entrante, m edios de recalenta'm iento m últiple de 

gas repartido a lo largo  del revestim iento 'd ispuesto en excrecen cias a l­

tern as de las  paredes superior e in ferio r de dicho revestim iento y un orí 

ficio  de extracción  de los vapores.

A s í  la  instalación , objeto del invento, perm ite  evitar 

o red u cir lo s  inconvenientes de los d ispositivos, d escrito s anteriorm en­

te .

P a ra  com prender m ejor la  naturaleza del invento, en 

el plano adjunto representam os (a título de ejem plo m eram ente ilu s tra ti­

vo y no lim itativo) una form a p referen te  de realizació n  industrial a la  

que nos rem itim os en nuestra descripción ; sobre dicho plano:

L a  figura 1 es una v ista  en planta esquem ática de la  

instalación  de secado.

L a  figura 2 es una sección  tra n sv ersa l según a -a  de 

la  m ism a in stalación .

L a  figura 3 es una secció n  longitudinal según b -b  de 

la  m ism a in stalación .

Según la  figura 1, la  instalación  de secado se compo 

ne de un revestim iento  en form a de uUn, del cual dos ram ificacion es pa­

ra le la s  A y B están unidas por la  ram ificación  C. E n  este  revestim iento 

circu lan  vagonetas ta les  como (4) que circu lan  sobre ra íle s  (2) (ram ifica  

ción A) ó (2 ’) (ram ificación  B ), a rra stra d a s  longitudinalmente por cu al­

quier medio conocido y especialm ente por em pujadores (3) y (31) según 

el sentido de las flechas (8) y (81)»

L a  carg a  de los lad rillo s a se ca r  sobre soportes mo' 

v ibles (4) ta les  como vagonetas (5) se efectúa paralelam ente en la  zona 

de cargam ento (6) unos con otros en fila s  sucesivas no superpuestas,

[ comprendiendo cada fila  preferentem ente un número de lad rillo s que co ­

rresponde a l número de lad rillo s  de un molde de fabricación , puestos de 

canto, alejados unos de otros como es habitual para p erm itir  la  c ircu la -
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ci6n de los gases de secado, estando dispuestas las  ca ra s  de los la d r i­

llos  paralelam ente a la  d irección  de desplazam iento en el tran scu rso  

del secado (6). L a  circu lación  de las vagonetas (4) es continua o sem i- 

contfnua sobre guías (2) y (2 ') de circu lación  rectilín eas  y sensib lem en-
i
. te  p ara le las  y horizontales, una de ida (sentido (8)) y otra de vuelta (sen 

tido (81)); en la s  extrem idades de estas dos vías de circu lación , el (rans 

bordo de las  vagonetas de una vía a otra se efectúa sobre la  zona C, de 

ta l m anera que la  circu lación  pueda re a liz a rse  de m anera continua o sj: 

m i-contínua sobre el circu ito  de las.d os vías citadas.

Un revestim iento prism ático  envuelve el espacio r j; 

corrid o por la s  vagonetas provistas de sus cargam entos de la d rillo s . 

E s te  revestim iento tiene la  form a de una "U " , ab ierta  en sus dos e x tre - 

i mida'des para d ejar lib re s  la s  zonas de carga (6) y descarga (61) de los 

la d rillo s . Como estas zonas son contiguas perm iten la  alim entación y 

la  extracción  de los porductos con ayuda del m ism o m ecanism o de a li­

mentación.

20
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30

E s te  revestim iento  está lim itado, en su parte in fe ­

r io r  por la  base (12) de la  guía de deslizam iento de las  vagonetas, y en 

su parte superior por la  bóveda (1 3 ) ; está  lim itado lateralm en te, para 

la  ram ificación  (A) por las  paredes (A^) y (A^), para la  ram ificación  (B) 

por las  paredes (Aj,) y (B^), p ara la  ram ificación  (C) por la  pared (C 

E s te  revestim iento , que s irv e  para la  circu lación  

de los gases de secado, presenta alternativam ente en la  p arte  superior 

y en la  parte in ferior y sobre toda su anchura ex crecen cias (ÍO) que per 

m iten bien sea la  disposición de cuerpos de calentam iento (11), ó bien 

la  introducción de gases relativam ente calien tes destinados a l recalenta  

m iento in term ed iario  de los gases de calentam iento.

L a  pared (A^) entre las. dos ram ificacion es (A) y 

(B) del revestim iento  está  interrum pida para re a liz a r  una zona (C) de 

transbordo del lado opuesto a la  de carg a y descarga de los la d rillo s .

í

M&o í?
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E s te  revestim iento  presenta, adem ás, bien sea en 

su ca ra  superior o en la  in ferior y c e rc a  de cada una de sus extrem ida­

des lib re s , o rific io s  de entrada de a ire  de secado (1) y ( l 1). E l  a ire  de 

secado es preferentem ente dirigido por estos o rific io s  por medios de s_o
I
¡piado de ta l modo que lim iten  por este  medio la  entrada o la  salida a  de_s 

•tiempo de a ire  o gas por la s  extrem idades lib re s . E l  a ire  de secado asi
¡i

soplado es preferentem ente precalentado.

E s te  revestim iento  presenta todavía, en su ca ra  su­

p erio r o en la  in ferio r, preferentem ente m ás c e rc a  de la  extrem idad de 

entrada que de la  de salida un o rific io  de salida de los gases húmedos a 

evacuar después del secado. E s ta  evacuación de los gases húmedos está 

¡'asegurada por medio de la  aspiración  a través del cajón aspirador (7).

! ’ P o r  consiguiente, la  circu lación  de los gases se  efec

i túa, en cada ram ificación  (A) o (B), por la s  abertu ras hacia la  zona de
ii
■transbordo siguiendo un reco rrid o  representado por la  flecha (14) sobre 

la  figura 3. Los gases de la  ram ificación  (A), después de haber seguido 

este  re co rrid o , a trav iesan  la  zona de transbordo y se d irijen , siguiendo 

(15), hacia  el o rific io  de extracción  de los gases (7). Habiendo d escrito  

lo que preced e, lo s  m edios principales de ap are lla je  y la s  disposiciones 

princip ales del procedim iento, son p recisad os a continuación con r e la ­

ción al funcionam iento.

Se ha dem ostrado, en el tran scu rso  de experim entos 

de secado destinados a p re c isa r  las  c a ra c te r ís tic a s  propias de lad rillo s 

de yeso fabricados por medio de yesos de orígenes d iversos, por una 

p arte , que la s  cin éticas de secado pueden v a ria r  considerablem ente de 

un yeso a otro y, por o tra  p arte , que las  circu nstancias de tem peratura 

de producto en el tran scu rso  del secado, susceptib les de determ inar de­

te r io ro s , son tam bién susceptib les de variacio n es, situándose la s  tem pe 

ra tu ras c r ít ic a s  correspondientes alrededor de lo s  802C , oscilando en­

tr e  752C y 852C. Ha sido observado tam bién que estas circu nstancias

M í; i J
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c r ít ic a s  perm anecen durante la  mayor parte de lá  duración del secado y 

para c ierto s  yesos a la  ca s i totalidad de su duración. Se comprende que 

el factor principal de peligro correspondiente a estos deterioros es la

jltem peratura de los gases de secado. Se comprende tam bién, para asegu
ii
J¡rar una mayor e ficacia , que la  tem peratura de los gases de secado sea
ij
Ijmantenida razonablemente tan elevada como se pueda y por consiguiente
tí

próxim a a la  tem peratura c r ít ic a  de d eterioro . L a  disposición de la d ri­

llos de yeso en fila s  sucesivas no superpuestas que perm iten un gran de_s 

jipliegue en longitud, asociada a la  disposición alternada por encim a y por

¡¡debajo de los medios de recalentam iento de los gases perm ite  por la  muí
ij
Ijtiplicidad correspondiente de estos m edios, m antener m ejo r la  tem pera
!¡
jitura de los gases c e rc a  del máximo de e ficacia .

I ' Se com prenderá que las  dos capacidades de c ircu la -
Üjjción de gas de secado correspondientes a la s  dos capacidades de a ire  in -

lltroducidas en la s  dos ram ificacion es de revestim iento c e rc a  de sus ex-
¡!

trem idades lib re s  está  proporcionadas con las  cantidades de agua a eva­

porar en sus reco rrid o s  respectivos al m ism o tiempo que se  determ ina 

la  posición del o rific io  de extracción  para re a liz a r  e l reparto  convenien­

te  de las  pérdidas de carga. Los espacios lib re s  de desagüe gaseoso, a l­

rededor de los la d rillo s , están determ inados de acuerdo con las norm as 

del a rte  de transm isión  del ca lor p ara sa tis fa ce r  la s  condiciones conve- 

in ientes de velocidades correspondientes a los trasp aso s de calor a re a li 

¡Izar.
¿i
■ De acuerdo con el invento, el a ire  am biente que en­

tra  en el revestim iento  es recalentado ce rc a  de los o rific io s  de entrada 

y, a continuación, es recalentado parcialm ente por cada conducto al n i­

vel de los medios de calentam iento repartidos como ha sido d ich o .'E sto s  

medios de calentam iento están preferentem ente compuestos por el medio
i}
!jhabitual de term ostato s. Al nivel del o rific io  de extracción  de los gases,

J j  éstos cargados de vapor de agua son aspirados por el ventilador de ex-
liI:
i-

Mprt 8
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tracc ió n  y llevados a la  atm ósfera .

Una de la s  ca ra c te r ís tic a s  del invento'perm ite, sin 

pertu rbar la s  instalaciones f i ja s  de fabricación  y de manutención, y para 

iíun ritm o de fab ricación  dado, adaptar el secado a productos que pueden 

¡•ser d iferentes bien sea  en su volumen, su naturaleza, o incluso aumen- 

Ijtar la  cadencia de fab ricación . E s ta  adaptación se hace con los m enores 

iigastos por sim ple prolongación de las  ram ificacion es (A) y (B) del reves
jj
¡pimiento del lado opuesto a la  entrada y por desplazam iento Correspon­
dí
jdiente a la  zona de transbordo y  del o rific io  de extracción  de los gases 

húmedos.

D e scrita  suficientem ente la  naturaleza del presente 

iünvento, a s í  como su realizació n  industrial, sólo cabe añadir que en suíj
iconjunto y  p artes constitutivas es posib le  introducir cam bios de form a,
ii
[¡'materia y disposición, sin s a lir s e  del cuadro del invento, en cuanto tales 

a lteracio n es no supongan variación  sustancial del m ism o.

E l  solicitan te , a l amparo de los Convenios In tern a-
¡!
¡¡cionales so b re  Propiedad Industrial, se re se rv a  e l derecho de extender
i;
lila presente demanda a  los países ex tran jero s, s i  fuera posib le, reivindi
¡i
jícando la  m ism a prioridad de la  presente solicitud.

|| Igualm ente, e l so licitan te se re se rv a  el derecho de

so lic ita r  los adecuados C ertificad os de Adición, en la  form a señalada 

por la  Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfeccionam ien 

tos se deriven del m ism o.

N O T A

|j L a  Patente de Invención que se so lic ita  por veinte

jlaños para  España, de acuerdo con la  vigente L eg islación  sobre P ro p ie -
I!
j! dad Industrial, deberá re ca e r  sobre "PERFECCION AM IEN TOS INTRODU

■ i!

) CID OS EN LAS INSTALACIONES DE SECADO DE LA D RILLO S", en todo'|
!'de acuerdo con las  siguientes:
ii¡I
|!
i!

30
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

13) Perfeccionam ientos introducidos en las  in sta la ­

ciones de secado de lad rillo s , volúmenes paralelepípedos bastante p la - 

jn os, que van hasta la  p laca, en yeso natural o sintético  y productos sim i 

jla r e s ,  caracterizad os porque se componen de una circu lación  continua 

! o sem i-contínua en circu ito  cerrad o, generalm ente horizontal, de vago­

netas portadoras de los productos, asociada a una disposición de dichos

productos en filas  sucesivas no superpuestas, estando una p arte  de dicho
í
circu ito  lib re  de revestim iento en la  zona y la  extensión correspondiente 

a las  operaciones de carg a y descarga de dichos productos, estando p ro ­

v ista  la  o tra  parte de un revestim iento  de circu lación  de gas abierto  en 

sus dos extrem idades, encerrando este  revestim iento  estrecham ente el 

espacio de circu lación  de los productos y de su vehículo y com prendien­

do ce rc a  de estas extrem idades o rific io s  de introducción de a ire  p re fe ­

rentem ente de soplado, medios de calentam iento del a ire  entrante, m e­

dios de recalentam iento m últiples de gas repartidos a lo largo del reves 

tim iento, dispuestos en excrecen cias a ltern as de las  paredes superior e 

| in ferior de dicho revestim iento , y un o rific io  de extracción  de los vapo- 

i r e s .

I 23) P erfeccionam ien tos introducidos en las  in sta la -

J ciones de secado de lad rillo s , en todo de acuerdo con la  p rim era  re iv in - 

j dicación, caracterizad o s porque el calentam iento del a ire  entrante y los 

recalentam ientos m últiples de los gases son obtenidos por m ezcla  de ga­

ses relativam ente muy ca lien tes, distribuida a este efecto.

33) Perfeccionam ientos introducidos en la s  in sta la ­

ciones de secado de la d rillo s , en todo de acuerdo con la  p rim era  re iv in - 

1 dicación, caracterizad os porque el c ircu ito  cerrad o de vagonetas está 

I constituido por dos guías rectilín eas  sensiblem ente horizontales y p ara - 

i le la s  entre e lla s , cuyas extrem idades correspondientes están unidas por 

transbordadores cuya extensión de uno al a ire  lib re  corresponde a las

.v.úo a
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operaciones de carg a y d escarga de los productos, estando encerrados 

en dicho revestim iento  el otro transbordador y dichas dos guías.

43) P erfeccionam ien tos introducidos en las  in sta la ­

c io n e s  de secado de la d rillo s , en todo de acuerdo con cualquiera de las 

'reiv indicaciones preced entes, caracterizad o s porque la  carg a unitaria de
í
.¡una vagoneta que penetra estrecham ente en el revestim iento de c ircu la - 

jjción de gas es igual a la  capacidad de un molde de fabricación  de la d ri­

l l o s .tj
|| 53) P erfeccionam ien tos introducidos en las in sta la -

jjeiones de secado de la d rillo s , en todo de acuerdo con cualquiera de las 

jíreivindicaciones preced entes, caracterizad o s porque se adapta a l secado*l
íién función de la s  variaciones de naturaleza, de volumen de los productos

íide capacidad de productos o de duración de tratam iento, siendo re a liz a -
¡¡
'Ida la  adaptación por prolongación de las  guias re ctilín e a s , prolongación
¡¡
^correspondiente a los revestim ientos y desplazam iento correspondiente 

Jjde los elem entos de la  zona de transbordo situada opuestamente a la  zona 

|!de carg a  y d escarga de los productos.

63) "PERFECCION AM IEN TOS INTRODUCIDOS EN

i!LAS INSTALACIONES DE SECADO DE LA D RILLO S".
!j
i Según queda sustancialm ente d escrito  en la  presente
jl
¡jm em oria d escrip tiva  que consta de once h o jas, m ecanografiadas por una
¡i
sola cara , acompañadas de sus dibujos.
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