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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una..

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: LAMBERT.INDUSTRIES,..S. A..,..de.naciona
) lidad francesa.

RESIDENCIA: 48, Rue.de.londres.=.PARIS.88me. (Francia).

Inventor:..Maurice,.Augnste BAGOT,. .que . cede sus de
rechos a la empresa solicitante.

ENUNCIADO: "'PEREECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS

EN.LAS.INSTALACIONES DE SEGADO DE

LADRILILQS!,

Prioridad: Patente
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7 La presente memoria &éscriptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre el que ha de :‘r'-e'caer el privilegio de explota-
cién industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una
Patente de Invencién de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie

d_ad Indus_trial que, como el enunciado indica, se trata de UPERFECCIO-

JNAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS INSTALACIONES DE SECADO DE

:
|LADRILLOS".

El presente invento se refiere a una instalacién de se
1 - " AS

cado de ladrillos, de vol@menes paralelepipedos generalmente planos,

que van hasta la placa de yeso natural o sintético y productos similares.

La prefabricacién de ladrillos de yeso, por medio

de moldes, perrnite-producir ladrillos que son elementos paralelepipe~

‘dos de’ espesor que alcanza, por ejemplo, los 15 centfmetros, variando

;las otras dimensiones entre 50 y 70 centimetros o incluso elementos de
dimensiones mucho mayores, por ejemplo paneles de tabique de un piso
de altura, Cuando salen de los moides, los ladrillos eétén himedos y de-
ben someterse a una operacién de secado.

Es. muy corriente para operar este secado el dispo-

ner los ladrillos en un medio de transporte mévil, generalmente vagone-

itas donde est4n dispuestos de canto en filas superpuestas (lo cual, para
110s ladrillos hlimedos, puede provocar su deformacifn), dejando un inter

lvalo entre las caras de los ladrillos que sirve para la circulacién de ga~

ses calientes de secado, generalmente aire caliente o vapores de combus

tién.

Estas vagonetas son introducidas en una cidmara de

iidesecacién que es el asiento de circulacién de los gases calientes de se-

i cado, estando asegurada la circulacién de estos gases por ventiladores

i y una disposicién de revestimientos. El principio de circulacién del gas
|

entre los ladrillos comprende generalmente medios de reparticibén, un

desagiie sensiblemente transversal con relacién a la direccibn de despla

|
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: convenientes de los dispositivos conocidos y se propone crear una insta-

3.
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zamiento de los vagones, un sistema de ré&irculaéién, es decir, que los
gases circulan pasando varias veces por el mismo ventilador o por una

gerie de ventiladores sucesivos. Medios de calentamiento a transmisién
| por superficie o por mezcla de gases calientes aseguran el aporte de ca~
E_lor necesario.
!
| El principio de circulacién de los sblidos consiste en
recorridos generalmente rectilineos entre la entrada de la cdmara de de
seca:::ién que se realizan bien sea alternativamente' por el mismo orifi~

cio, o en contfnuo o semi~continuo por orificios opuestos, es decir rela-
tivamente alejados unos de otros.

El presente invento tiene como fin remediar los in~

lacidn de secado que no necesita ninguna infraestructura compleja, ni
pérdida de carga, ni consumo excesivo de energla y que presenta zonas
contiguas de carga y descarga.

Para ésto, el invento se refiere a una instalacidn de
secado de ladrillos, volimenes paralelepipédicos bastante planos que
van hasta la placa, de yeso natural o sintético y productos similares, ca
racterizada en una circulacién continua o semi-continua en circufto ce~
rrado generalmente horizontal de vagonetas portadoras de productos,
asociada a una-disposicién de dichos productos en filas sucesivas no su-
perpuestas, comprendiendo cada fila, prefefentemente, un niimero de la
dillos que corresponde con el nimero de ladrillos de un molde de fabri-
cacidn, estando una parte de dicho circuito libre de revestimiento en la
zona y la extensibén correspondiente a las operaciones de carga y descar
ga de dichos productos estando provista la otra parte de un revestimien=
to de circulacién de gas, abierto en sus dos extremidades, encerrando
este revestimiento estrechamente el espacio. de circulacibén de los pro-
ductos y de su vehiculo y comprendiendo cerca de estas extremidades

orificios de introduccién de aire preferentemente soplado, medios de ca

Mer |
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.liinstalacién de secado.

cién A) 6 (2') (ramificacién B), arrastradas longitudinalmente por cual-
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lentamiento del aire entrante, medios de recalentamiento mdltiple de

gas repartido a lo largordel revestimientt;:dispuésto en excrecencias al-
ternas de las paredes superic.»rl e inferior de: dicho revestimiento y un ori
ficio de extraccién de los vapores.
) Asf la instalacibn, objeto del invento, permite evitar

10 reducir los inconvenientes de los dispositivos, descritos anteriormen-
1

te.

Para comprender mejor la naturaleza del invento, en

o
’

el plano adjunto representamos (a tftulo de ejemplo meramente ilustrati-
vo vy no limitativo) una forma preferente de realizacién industrial a la
ique nos remitimos en nuestra descripcidn; sobre dicho plano:

La figura 1 es una vista en planta esqueméitica de la

La figura 2 es una seccién transversal segiin a-a de
la misma instalacién. ‘

La figura 3 es una seccién longitu&inal segin b=b de
la misma instalacidn.

Segln la figura 1, la instalacién de secado se compo
ne de un revestimiento en forma de "U", del cual dos ramifi_cacionés pa-
ralelas A y B estin unida_s por la ramificacién C. En este revestimiento

circulan vagonetas tales como (4) que circulan sobre rafles (2) (ramifica

quier medio conocido y especialmente por empujadores (3) y (3') segin
el sentido de las flechas (8) y (8).

La carga de los ladrillos a secar sobre soportes mojy
vibles (4) tales como vagonetas (5) se efecta paralelamente en la zona

de cargamento (6) unos con otros en filas sucesivas no superpuestas,

comprendiendo cada fila preferentemente un nimero de ladrillos que co-
rresponde al niimero de ladrillos de un molde de fabricacién, puestos de

canto, alejados unos de otros como es habitual para permitir la circula-
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. te paralelas y horizontales, una de ida (sentido (8)) y otra de vuelta (sen|

cibn de los gases de secado, estando dispuestas las caras de los ladri-
llos paralelamente a la direccién de desplazamiento en el transcurso
del secado (6). La circulacibén de las vagonetas (4) es continua o semi-

continua sobre gufas (2) y (2') de circulacién rectilineas y sensiblemen-

tido (8')); en las extremidades de estas dos vias de circulacién, el {rans|
bordo de las vagonetas de una via a otra se efectfia sobre la zona C, de

tal manera que la circulacién pueda realizarse de manera continua o se
mi-contfnua sobre el circufto de las.dos vias cita'das.

Un revestimiento prisméitico envuelve el espacio re
corrido por las vagonetas provistas de sus cargamentos de ladrillos.
Este revestimiento tiene la forma de una "UM, abierta en sus dos extre-
midades para dejar libres las zonas de carga (6) y descarga (6') de los
ladrillos. Como estas zonas son cont{guas permiten la alimentacién y
la extraccién de los porductos con ayuda del mismo mecanismo de ali-
mentacidn.

Este revestimiento estd limitado, en su parte infe~
rior por la base (12) de la guia de deslizamiento de las vagonetas, y en
su parte superior por la béveda (13); estd limitado lateralmente, para
la ramificacién (A} por lgs paredes (Al) y (AZ)’ para la ramificacién (B)L
por las paredes (AZ) vy (B 1), para la ramificacién (C) por la pared (Cl).

Este revestimiento, que sirve para la circulacién
de los gases de secado, presenta alternativamente en la parte superior
y en la parte inferior y sobre toda su anchura excrecencias (10) que per|
miten bien sea la disposicién de cuerpos de calentamiento (11), & bien
la introduccién de gases relativamente calientes destinados al recalenta
miento intermediario de los gases de calentamiento.

La pared (AZ) entre las dos ramificaciones (A) y
(B) del revestimiento est interrumpida para realizar una zona (C) de

transbordo del lado opuesto a la de carga y descarga de los ladrillos.
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llsu cara superior o en la inferior y cerca de cada una de sus extremida=~
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Este revestimiento pr esenta, ademéis, bien sea en

des libres, orificios de entrada de aire de secado (1) y (1'). El aire de

'secado es preferentemente dirigido por estos orificios por medios de so

‘plado de tal modo que limiten por este medio la entrada o la salida a des
| , - S

ﬁtiempo de aire o gas por las extremidades libres. El aire de secado asi
i
soplado es preferentemente precalentado.

Este revestimiento presenta todavia, en su cara su-

perior o en la inferior, preferentemente més cerca de la extremidad de

entrada que de la de salida un orificio de salida de los gases himedos a

levacuar después del secado. Esta evacuacién de los gases hGmedos estd
i asegurada por medio de la aspiracién a través del cajén aspirador (7).

i‘ .

' Por consiguiente, 1a circulacibn de los gases se efec|

tla, en cada ramificacidén (A} o (B), por las aberturas hacia la zona de
i ,
ltransbordo siguiendo un recorridec representado por la flecha (14) sobre

la figura 3. Los gases de la ramificacién (A), después de haber seguido
este recorrido, atraviesan la zona de transbordo y se dirijen, siguiendo

(15), hacia el orificio de extraccién de los gases (7). Habiendo descrito

i
llo que precede, los medios principales de aparellaje y las disposiciones

principales del procedimiento, son precisados a continuacidn con rela-
cién al funcionamiento. ‘

Se ha demostrado, en el transcurso de experimentos
de secado destinados a precisar las caracterfsticas propias de ladrillos
de yeso fabricados por medio de yesos de origenes diversos, por una
{
parte, que las cinéticas de secado pueden variar éonsiderablemente de
‘ un yeso a otro y, por otra parte, que las circunstancias de temperatura
ide producto en el transcurso del secado, susceptibles de determinar de~
iterioros, son también susceptibles de variaciones, situindose las tempe|
raturas criticas correspondientes alrededor de los 802C, oscilando en-

tre 752C y 852C. Ha sido observado también que estas circunstancias

Mo 2
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criticas permanecen durante la mayor pa‘r-te de 14 duracidn del secado y

para ciertos yesos a la casi totalidad de su duracién. Se comprende que

el factor principal de peligro correspondiente a estos deterioros es la

%temperatura de los gases de secado. Se comprende también, para asegu

|
rar una mayor eficacia, que la temperatura de los gases de secado sea

ko

mantenida razonablemente tan elevada como se pueda y por consiguiente

A . » . . .
préxima a la temperatura critica de deterioro. La disposicién de ladri-

llos de yeso en filas sucesivas no superpuestas que permiten un gran des
Spliegue en longitud, asociada a la disposicién alternada por encima y por
idebajo de los medios de recalentamiento de los gases permite por la mul

stiplicidad correspondiente de estos medios, mantener mejor la tempera-

itura de los gases cerca del méaximo de eficacia.

, Se comprenderi éue las dos capacidades de circula~
icién de gas de secado correspondientes a las dos capacidades de aire in=-
1

;troducidas en las dos ramificaciones de revestimiento cerca de sus ex-
!tremidades libres esti proporcionadas con las cantidades de agua a eva~
porar en sus recorridos respectivos al mismo tiempo que se determina
la posicidn del orificio de extraccibén para realizar el reparto convenien-
te de las pérdidas de carga. L.os espacios libres de desaglie gaseosb, al~
rededor de los ladrillos, estén determinados de acuerdo con las normas
idel arte de transmisién del calor para satisfacer las condiciones conve=-

§

unientes de velocidades correspondientes a los traspasos de calor a reali

!!zar.
; De acuerdo con el invento, el aire ambiente que en~
tra en el revestimiento es recalentado cerca de los orificios de entrada
Yy, a continuacién, es recalentado parcialmente por cada conducto al ni-
vel de los medios de calentamiento repartidos como ha sido dicho.’ Estos
imedios de calentamiento estin preferentemente compuestos por el medio
habitual de termostatos. Al nivel del orificio de extraccibén de los gases,

éstos cargados de vapor de agua son aspirados por el ventilador de ex-

Moo B
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traccidn y llevados a la atmésfera.
Una de las caracteristicas del invento permite, sin

perturbar las instalaciones fijas de fabricacién y de manutencidn, y para

wun ritmo de fabricacién dado, adaptar el secado a productos que pueden

iser diferentes bien sea en su volumen, su naturaleza, o incluso aumen-~
; .

itar la cadencia de fabricacién. Esta adaptacién se hace con los menores

%ggastos por simple prolongacién de las ramificaciones (A) y (B) del reves
‘!

ltimiento del lado opuesto a la entrada y por desplazamiento correspon=-
i 3 ’ ‘

§§diente a la zona de transbordo y del orificio de extraccibén de los gases
: .

’ghﬁmedos.

:' Descrita suficientemente la naturaleza del presente
ginvento, asf como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir que en su
ficonju'nto v partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,

h
fmateria y disposicién, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales

;galteracmnes no supongan variacién sustancial del mismo.

E1l solicitante, al amparo de los Convenios Interna-

cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender

it _
lla presente demanda a los pafses extranjeros, si fuera posible, reivindi
" —
il
!

“cando la misma prioridad de la presente solicitud.

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de
solicitar los adecuados Certificados de Adicién, en la forma sefialada
por la Ley, al introducir en el presente invento cuantos perfeccionamien
tos se deriven del mismo.

NOTA

La Patente de Invencién que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie-
dad Industrial, deberi recaer sobre "PERFECCIONAMIENTOS INTRODU
1CIDOS EN LAS INSTALACIONES DE SECADO DE LADRILLOS", en todo

i
H
I
|

i
[' de acuerdo con las siguientes:

‘[
H
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‘; icacibn, caracterizados porque el circuito cerrado de vagonetas estd
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REIVINDICACIONES

12) Perfeccionamientos introducidos en las instala-
ciones de secado de ladrillos, volimenes paralelepipedos bastante pla-
gnos, que van hasta la placa, en yeso natural o sintético y productos simi
‘i-lares, caracterizados porque se componen de una circulacidn continua
i! o semi~continua en circulto cerrado, generalmente horizontal, de vago-
netas portadoras de los productos, asociada a una .disposicién de dichos
productos en filas sucesivas no superpuestas, estando una parte de dicho
circuito libre de revestimiento en la zona y la extensién correspondiente
a las operaciones de carga y descarga de dichos productos, estando pro-
vista la otra parte de un revestimiento de circulacién de gas abierto en
Isus dos extremidades, encerrando este revestimiento estrechamente el
espaci'o de circulacién de los productos y de su vehiculo y comprendien~
do cerca de estas extremidades orificios de introduccibn de aire prefe~
rentemente de soblado, medios de calentamiento del aire entrante, me~
dios de recalentamiento miltiples de gas repartidos a lo largo del reves
timiento, dispuestos en excrecencias alternas de las paredes superior e
inferior de dicho revestimiento, y un orificio de extraccién de los vapo-
res.

22) Perfeccionamientos introducidos en las instala-

ciones de secado de ladrillos, en todo de acuerdo con la primera reivin-

dicacibn, caracterizados porque el calentamientodel aire entrante y los
recalentamientos miltiples de los gases son obtenidos por mezcla de ga~
ses relativamente muy calientes, distribuida a este efecto.

32) Perfeccionamientos introducidos en las instala-

ciones de secado de ladrillos, en todo de acuerdo con la primera reivin-

. constitufdo por dos guias rectilineas sensiblemente horizontales y para-
lelas entre ellas, cuyas extremidades correspondientes estan unidas por

transbordadores cuya extensién de uno al aire libre corresponde a las

Mo &
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'operaciones de carga y déscarga de los prc;c-Iuctds, “estando encerrados
en dicho revestimiento el otro transbordador y dichas dos gufas.

4a) Perfepéionamientos introducidos en las instala~
ciones de secado de ladrillos, en todo de acuerdo con cualquiera de las
fr_eivindicaciones precedentes, caracterizados porque la carga unitaria de
:funa vagoneta que penetra estrechamente en el revestimiento de circula-
cibdn de gas es igual a la capacidad de un molde de fabricacién de ladri=
1los. ;

5a) Perfeccionamientos introducidos en las instala-

ciones de secado de ladrillos, en todo de acuerdo con cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizados porque se adapta al secado
%én funcién de las variaciones de naturaleza, de voldmen de los productos
%gde capacidad de productos o de duracién de tratamiento, siendo realiza-
gida la adaptacidén por prolongacién de las guias rectilineas, prolongacién
?correspondiente a los revestimientos y desplazamiento correspondiente
ide los elementos de la zona de transbordo situada opuéstamente a la zona)
Yde carga y descarga de los productos.

| 62) "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
LAS INSTALACIONES DE SECADO DE LADRILLOS",

Seglin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria descriptiva que consta de once hojas, mecanografiadas por una

sbla cara, acompafiadas de sus dibujos.
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