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El invento se refiere a una mdquina lijadora de

cinta para lijar superficies de trabajo planas y/o conca-
ves 0 convexas, con una disposioién de transporte acciong
da por motor, que mueve las piezas a lijar, compuesta, por
ejemplo, de cadenas, bandas o similares sin fin, una banda
lijadora sin fin que circula por encima de la disposicién
de transporte, transversal o longitudinalmente a la diregc
cidn de movimiento de las piezas, y una parte aplicadora,
en especial una barra de presidn, asociada a esta cinta 1i
jadora, que mueve & la cinta lijadora mediante verios gru-
pos de presién, tales como cilindros de agente de presién,
dispuestos & distencia entre si, que pueden ser cargados
por uno o por los dos lados contra la superficie de iraba
jo a lijar y que mantiene una aplicacion eldstica.

Tales miquinas lijadoras de cinta, que se her da
do a conocer en diversas ejecuciones, sirven para el lija-
do de piezas de trabajo en forma de placa, de superflcies
planas, con formas exteriores regulares o irregulares.

Tan pronto como la superficie de las piezas no
see plana, sino que sea de forma més o menos cdéneava y/o
convexa, el lijado de estas superficies plantea problemas
especiales y, entonces, los trabajos de lijado deben haqgg
se a mano, por métodos que no resultan satisfactorios en
lo que respecta a la racionalizacion y calidad.

El problema que se propone resolver el invento
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es crear una maquina lijadora de cinta de la clase mencio
nada al principlo, que permita lijar superficies que son
plenas y fuertemente cdncavas y/o0 convexas, COn una Curvg
tura en especial masyor de un milimetro, de piezas de for-
mas exteriores regulares y/o irregulares, por ejemplo,
asientos de sillas, en pusadas totalmente automdticas, de
manera irreprochable.

Ia miguina 1lijadora de cinta, en otro aspecto
del invento, debe estar equipada con una cinta 1ijadora
adaptable de modo sencillo, seguro y también exacto, a la
forma correspondiente de la superficie de las plezas a 1i
Jjar.

Ademds, la cinte lijadora de la miquina debe ejer
cer sobre toda la superficie a lijar una presidn abrusiva

I 4P o
especifica uniforme.

Ademds, para la realizacion del lijado sin en-
trantes, debe evitarse una accion abrasiva sobre el canto
de las piezas y debe oonse%girse un mando exacto de la cin
ta lijadora en cuanto a su posicién regpecto a 1la pieza de
trabajo.

De acuerdo con el invento, en une maquina 1ija-
dora de cinta para el lijado de superficies de piezas he-
chas planas y/o cdncavas y/o convexas, de la clase de cong
truccidn mencionada al principio, estdn previstos movibles

(capaces de bajar /de ser ajustados en altura) por lo menos
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grupos de presidn (cilindros de agente de presion) indi-
viduales en funcidn de la superficie céncava y/o convexa
a lijar, con adaptacién de la parte de aplicacién ¥, con
ella, de la cinta lijadora, a esta superficie de las pie
zas con independencia del desplazamiento de la parte de
presidn de los grupos de presidn (pistdn del cilindro de
agente de presién) gue provoca la presién de lijado en ai
reccidn a la superficie de la pieza de trabajo; la parte
abrasiva de la mdquina lijadora de cinta formada por el
ramal abrasivo de la cinta de lijar y la parte de aplica
cion eldstica que actia sobre la cinta abrasiva es ajustz
da (adaptada) por el desplazamiento en altura de los gru-
pos de presién en la zona de la superficie de trabajo fuer
temente cdncava y/o convexa a la forma especiasl de la su-
perficie a lijar.

En una forms de ejecucidn preferida, los eilin
dros de agente de presidn ajustables en altura estdn uni-
dos, por un medio de transmision, con preferencia un me-
dio de transmisidn flexible, tal como una disposicidn de
cable de Bowden de traccidn y presicdn, con una parte de
mando que explora la propia superficie a lijar o una plan
tilla (barra de plantilla, corona de plantilla) o una su-
perficie idéntica en su forms a la superficie a' lijar,
opuesta a ella y que transmite entonces su movimiento a

’ L] > s )
traves del medio de transmisidn, en forms de desplazamien
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to en altura, a los cilindros de sgente de presiodn, estan
do asociados a cada cilindro de sgente de presion, hecho

en forma que puede bajar, su propia parte de mando y su
propio medio de transmision.

Se prefiere disponer esta parte de mando debajo
del cilindro de agente de presiodn, formarla con un rodillo
explorador bagculable en altura, que explora el lado nega
tivo de la pieza de trabajo, y unirla mediante la disposi
cidn de cable de Bowden con la caja del cilindro de agen-
te de presidn.

Cada cilindro de sgente de presién capaz de ba-
jer se apoya con un oOrgano de desplazamiento en alturu, co
mo una guia de bola no rotetiva, segundo cilindro de agen
te de presion, cremallera con pifion, etc. con posibilicdad
de desplazemiento en altura, en un larguero de soporte gue
retiene a todos los cilindros de agente de presion.

Todos los cilindros de presidn tienen en una ca
Jja un piston que puede ser cargado por ambas caras, 0 que
puede ser cargado por ambos lados, con un agente de pre-
sion, o que puede ser cargado por una cara con agente de
presién y por la otra con una fuerza eldstica, y cuyo vag
tago de piston que sobresale de la caja hacia abajo estd
unido con la parte eldéstica de aplicacidn.

Una fuerza de presion mantiene & los pistoﬁes

hacia arriba en la posicidén de elevacidn de la parte de



1C

15

20

25

14.6.74.

aplicacién y el agente de presién, con su fuerza mayor, mue
ve al pistdn, venciendo esta fuerza antagonista y, de este
modo, a la parte de aplicacidn, hacia abajo, contra la su-
perficie a lijar, de modo que, gracilas al agente de presién,
es ejercida sobre $oda la extensién de la parte de aplica-
cidn wna presidn uniforme y, con ello, una presion de 1lija
do de magnitud uniforme.

Otras caracter{sticas del invento resaltardn de
las otras sub-reivindicaciones.

La proteccidn obtenida a través de esta solicitud
se extiende, no sélo a las caracteristicas de las reivindi
caciones tomadas aisladamente, sino tembieén a sus combina- -
ciones.

Ia mdquina lijadora de acuerdo con el invente ha
ce posible, en un procedimiento al paso, un lijado totalmen
te automitico de superficies planas y/o fuertemente cdnca-
vas y/o convexas de piezas de trabajo, por ejemplo, las su
perficies de asientos de sillas.

La pieza de trabajo es lijada en toda su superfi
cie en una sola pesada respetsndo sus cantos, de modo que se
evitan entrantes mordidos por el lijado y se consigue una
calidad de lijado extraordinariamente buena.

Esta mdquina lijadora de cinta es ventajosa en eg
pecial para elevadas velocidades de paso, lo que, con buena

calidad de lijado, aumenta su carécter racional.
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Segin su forma, la presion eldstica de aplica-
cidn se ajusta o adapta a la superficie a lijar de una ma
nera sencilla, segura y exacta por medio de unos grupos
de presidn individuasles, ajustables en altura (cilindros

5 de agente de presién que pueden ser cargadog por uno o
por ambos lados, instalaciones de presién mecénicas y/o
movidas a motor), de modo que la parte de aplicacién con
la cinte abrssiva es deformsda en correspondencia con la
forma dels superficie a lijar, ejerciendo todos los gru-

10 pos de presién (cilindros) sobre la cinta abrasiva con su
parte de presidén (pistdn cergado por el agente de presidn),
por medio de su parte de aplicacion, una fuerza de unifor-
me magnitud, con lo cual, sobre toda la zona de la exten-—
sidn de la parte de aplicacidn, se origina una presidn eg

15 pecifica de superficie uniformemante grande (presion de 1i
jado), que asegura une ejecucidén irreprochable del lijado.

Gracias al desplazamiento en altura de los dis-
tintos grupos de presidn la perte de aplicacidén y la cin-
ta lijadora obtienen la forme que corresponde 2 la super-

20 ficie de la piezas de trebajo (buena sdaptacion a la super
ficie de la pieza) y la presidn de lijado se consigue en-
tonces con independencia por las partes de presion (pisto
nes) de los grupos de presidn.

El desplazamiento en altura de los cilindrés de

25 agente de presién o gimilares se lleva a cabo de modo sen

14.6.74. -7 =
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cillo y seguro y el desplazamiento es provocado por medio
de una parte de mando que explora la superficie con forma,
que corresponde 2 la superficie a lijar de la pieza de tra
bajo y que estd constitufda por la propia pieza de trabajo,
una pieza matriz o una plentille y transmite sus movimien-
tos con cierre de formas a los correspondientes cilindros

de agente de presion, sin pérdidas y sin retardos.

Como toda la barra de presion se deforma en fun
cién de la configuracidn de la pieza de trabajo, resulta pé
sible un lijado superficial de las piezas evitando el lija
do de sus cantos.

En los dibujos se ha representado un ejemplo de
realizacion del invento, mostrando:

La figura 1, una vista frontal de una maquina
lijadora de cinta con cinta abrasiva dispuesta por ercima
de una instalacion de transporte, circulante sin fir y
transversalmente al sentido de paso de la pieza de traba-
jo, y parte de aplicacion asociada a esta cinta, que la
mantiene contra las piezas pasantes, que se adapta con dg
formacion a la superficie a lijar por medio de varios ci-
lindros de agente de presion previstos a distancia uno tras
otro en el sentido de movimiento de le c¢cinta lijadora, es-
tando la cinta abrasiva, en la zona de la parte de aplica
cién, dividida en una zona central para trabajar una sec-

« ! P .
cion superficial concava y/o convexa de la pieza de trabag
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jo, ¥y en zonas derecha e izquierda (laterales) para traba
jar las secciones sustancialmente planas o totalmente pla
nas de la pieza de trabajo;

la figura 2, una seccidn longitudinal a través
de un cilindro de agente de presién previsto para el lija
do de la zona superficiél concava y/o convexa de la pieza
de trabajo, estando el corte dado por la linea I - I de la
figura 1, estando hecho el cilindro de agente de presidn
de formas que, por medio de un 6rgano explorsdor y de me-
dios de transmisidn, pueda bajarse contrs la superficie
de la pieza de trabajo;

la figura 3, una seccidn longitudinal a traves
de un cilindro de agente de presion previsto para el lija
do de una sececidn superficial plana, estando la seccidn
dadgapor la linea II - II de la figura 1; y

la figura 4, una vista frontal de varios cilin
dros de agente de presién yuxtapuestos, con parte de apli
cacidn y pieza de trsbajo a lijar, en la posicion descen—
dida y deformada de la parte aplicadora.

Une miguina lijadors de cinta - . de acuerdo con
el invento, pera el lijado de piezas de trabajo 10 de for
ma de placa, planas, y fuertemente céncavas y/o convexas
con contornos (formas bdsicas) regulares o no, tales como
asientos de sillas, tiene en un bastidor de méquina 51 una

instalacidn de transporte 12 gue mueve las piezas a lijar



por el procedimiento de paso, y que es impulsada por mo-

tor, pudiendo consistir este instalacidn de transporte en
cadenas, bandas o similesres circundantes sin fin; las dos
cadenas, bandas o similares de la instalacion de transpor

. . . 4
te 12 estdn dispuestas distanciadas entre si, transversal

" mente a la direccion de peso, a la anchura correspondien
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te a la pieza de trabajo de cada caso, ajustables en un
plano horizontal, en el bastidor 11 de la mdquina.

Por encima de este instalacidn 12 que transpor
ta las piezas de trabajo 10, preferiblemente, en un pleno
horizontal, estd dispuesta por lo menos una cinte abrasi-
va 13 que circula sin fin transversalmente a la direccidn
de paso de las piezas, cinta que es impulsada g motor in-
dependientemente de la instalacidn de transporte 12 y que,
por medio de una parte de aplicacidn eldstica 14, con pre
ferencia una barra de presion eldstica, que se extiende
casi sobre toda la longitud del ramal inferior de la cin
ta abrasiva entre ambas poleas de inversion del sentido,
15, de la cinta abrasiva, es mantenida en la posicién de
lijado contra la pieza 10, es decir, contra su superficie
10a a lijar,

Con esta parte de aplicacion 14 estdn asociados
varios grupos de presién, con preferencia cilindros 16, 17
de agente de presidn, dispuestos a distencia entre si (uno

. s ! PN . s
tras otro) en la direccion de movimiento de la cinta lija

- 10 -
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dora, grupos que provocan un movimiento de la parte de
aplicacidn 14 contra la superficie a lijar de la pieza
de trebajo 10a y mantienen a la parte de presidn 14 en
la posicién de lijado pera conseguir una presién de 1i

5 jado especifica uniforme sobre toda la extension (anchu
ra y longitud) de la parte de presidn y que lleven de
nuevo a la parte de aplicacién 14 a2 1a posicién levanta
de (sin contacto entre la cinta lijadora 13 y la pieza
de trabajo 10).

10 Cada unoc-de los cilindros de presion 16, 17 dis
puestos distribufdos uniformemente sobre toda la longitud
de la parte de aplicacion 14 tiene una caja 18, 19 fijada
directamente al bastidor 11 de la méquina, en la cual eg
t4 dispuesto un pistdn 20 que puede ser cargado por ambas

15 caras, unido como parte de presién con un véstago de pis-
ton que sobresale del lado de la pieza (por abajo) desgde
la caja 18, 19, por ejemplo, por rosca. Este pistdn 20 es
movido en vaivén (subido y bajado) por un agente de pre~
gidn, con preferencia aire, y de este modo la parte de

20 presién 14, unida con el vastago de piston 21, recibe el
movimiento a la posicidn de aplicecidn o la de elevecion;
en lugar de aire como agente .de presién, puede emplearse
aceite u otro fluido.

Cada cilindro 16, 17 de agente de presicn tiene

25 una alimentacidn 22, 23 que le sporta un agente de presicn

14.6.74. - 11 -
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para la posicidn de elevacidn de la cinta lijadora (posi-
cidn de reposo) y una alimentacion 24, 25 que le aporta
agente de presion para la posicidn de aplicacion de la cin
ta lijadora (posicion de trabajo), y en la alimentacion
24, 25 de agente para la posicidén de aplicacidn de la cin
ta lijadora hay montada una valvula de mando 26, con prefe
rencia una vdlvula magnétice, que permite la alimentacidn
del agente para la presién de lijado en contra de la pre-
sion de elevacidn al cilindro 16, 17 de agente de presidn
0 que lo evacua del cilindro de presidn 16, 17, vdlvula
que, en cada caso, a través de una disposicidn eléctrica
de conexidn y de mando, con preferencia un relé temporiza
do ajustable (no representado) estd unida con una parte de
yando 27, tal como un Srgano de exploracién, que acciona

a este relé temporizado en funcidn de la pieza de trabhajo
10 pasante.

Por lo menos algunos de los cilindros 17 de agen
te de presidn estdn previstos movibles (capaces de bajar)
en funcidon de la superficie concava y/o convexa a lijar
de las piezas de trabajo, 10a, con adaptacion de la parte
de aplicacion 14 s la superficie de la pieza, Eon indepen
dencia del desplazamiento del pistdn 20 del cilindro de
agente de presion que provoce la presion de lijado en di~
reccion a la superficie de la pieza de trabajo, 10a, de

modo que la parte de aplicacion 14 es ajustada, por medio

- 12 -
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de un desplazamiento en altura del o de los cilindros 17
de agente de presidn, a la configuracidn de la superficie
de la pieza y el pistdn 20 de los cilindros de agente de
presion sdlo proporciona la presion de 1lijado.

En un larguerc de soporte 29 fijado por medio
de brazos de retencidn 28 al bastidor 11 de la mdquina y
que discurre en la direccidn del movimiento de la cinta
lijadora, estdn fijados todos los cilindros 16, 17 de agen
te de presién, algunos de log cuales, (16), no pueden mo~
dificar su posicion de altura y otros, (17), si son despla
zables en altura.

La parte de aplicacién 14, de forma preferigda,
estd dividida en su longitud, que discurre en la direccidn
del movimiento de la cinta lijadora, en una zona centyral,
que lija una seccion superficial cdncava y/o convexs, y en
dos zonas exitremas que lijan secciones superficiales menos
curvadas, o planas, (zonas laterales izquierda y derecha),
apoyéndose en la zona central de la parte de aplicacidn los
cilindros 17 de agente de presion desplazables en altura y
estando diépuestos en ambas zonas laterales los cilindros 16
de agente de presidn no desplazables en altura. EL mimero
de los cilindros 16, 17 de agente de presion no desplazables
¥y desplazables en alturas puede ser cualquiera; pueden pre-
verse o montarse en correspondencia con las exigenciés de ca

da caao.

..13_
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En el larguero de soporte 29 estdn fijados dos
tubos 30, 31 cerrados por sus extremos, que discurren uno
encima del otro, previstos como recipientes de agente de
presién; el tubo superior 30 contiene el agente de presion
para la posicion de aplicacion de la parte aplicadora y el
tubo inferior 31 contiene el agente de presién gque provoca
la posicién elevada de la parte aplicadora, estando conte
nido en el {tubo superior 30 un agente a mayor presién. 7

Los cilindros de presidn 16 indesplazables en la
altura estdan fijados por tornillos 32 o similares a los tu
bos 30, 31 de agente de presidn, estando hechos en parte
huecos estos tornillos 32 y estableciendo de este modo una
union para el agente de presion desde los tubos 30, 31 a
los cilindros 16 de agente de presidn; cada tornillo 32
forma una parte de la alimentacion (canal) 22, 24.

Los cilindros 17 de agente de presién desplaza-
bles en altura reciben asimismo un agente de presién des-
de los dos tubos 30, 31, pero yendo unos tubos flexibles
23a, 25a o similares desde cada tubo 30, 31 a cada alimen
tacidn 23, 25 de los cilindros de agente de presiodm.

El pistén 20, que puede ser cargado por ambas
caras, separa la caja 18, 19 del cilindro en una camara
inferior 33a, en la cual desemboca el canal de alimenta-
cion 22 § 23, y en una cédmara superior 33b en la que de-

semboca el canal de alimentacidn 24, 25 que viene de la

_14...
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vdlvula magnética 26.

El agente de presidn de la cdmsra inferior 33a
mentiene al pistén 20 siempre en la posicion superior, que
determina la posicidn elevada de la parte aplicadora.

Los cilindros 17 de agente de presién capaces
de bajar estan acoplados para movimiento con al menos una
parte de mando 34 que explora la superficie a lijar 10a
de la pieza de trabajo 10, una superficle de pieza de tira
bajo 90b que corresponde en su forma a la superficie a 1i
jar 10a y situada frente a ella, o una plantilla que correg
ponde a la superficie 10a a lijar de la pieza de trabajo,
de modo que en correspondencia con el movimiento de la par
te de mando se realice un desplazamiento en altura de los
cilindros 17 de agente de presién v, con ellos, de la par
te aplicadora 14. Se prefiere unir para movimiento cada
uno de los cilindros 17 de agente de presién capaces de
bajar con su propia parte de msndo 34.

Cada uno de los cilindros 17 de agente de pre-—
9ibn capaz de bajar estd apoyado con su caja 19 en un Orga
no de desplazamiento 35 con posibilidad de subir y bajar
en éngulo, con preferencia en gngulo recto, respecto al
plano de movimiento de las piezas de trabajo; este movi-
miento de desplazamiento es coaxial a los vestagos de pis
tdn 21 desplazables también en &ngulo, con preferencia en

gngulo recto, al plano de movimiento de las plezas de tra

_15-
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bajo.
El drgano 35 de desplazamiento en altura estd
formado por una guia de bola fija al larguero de soporte
29 del bastidor y hecha de modo que no pueda girar; cada
5 - cilindro 17 de agente de presion tiene entonces su propia
guia de bola 35, que tiene un casquillo de gufa 37 fijado
(soldado, atornillado) en posicidn correcta en una pieza
de recepeidn 36 fijada al larguero de soporte 29, en cu~
yo casquillo estd apoyada con posibilidad de desplazamien

10 to en altura e imposibilidad de giro una pieza (véstago)
de guia 38 unida (roscada) con la caja 19 del cilindro de
agente de presidn; sin embargo, esta gula de bola 35 re-
presenta una disposicién preferida de desplazamientoc exn
altura, pero, dentro del alcance del invento, entra el

15 provocar, en lugar de por ls guia de bola, el desplazamien
to de cada cilindro 17 de agente de presién por su propio
segundo cilindro de agente de presién, por una cremadllera
accionada por un pifidn o por otra disposicién de desplaza
miento en altura.

20 La parte de mendo 34, con preferencia, estd dis
puesta por debajo de cada cilindro 17 de agente de presidn
(coaxialmente al véstago de pistdn 21) y estd formsda por
un rodillo explorsdor o una espige exploradora; la parte

de mando 34 puede disponerse tambien encims de la pieza

25 de ‘trabajo 10.

15.6074. — 16 -



10

15

20

25

15.6.74.

425523

La parte de mendo 34 es mantenida bajo tension
de compresién contra la superficie de forma a explorar (cg
ra inferior 10b de la pieza de trabajo, superficie 10a de
la pieza de trabajo o superficie de plantilla) y esta uni
da por medio de un 6rgano de transmision 39, como un ca-
ble de Bowden, conducto de agente de presién con pistén
de desplazamiento del lado de la parte de mando y del la
do del cilindro de agente de presidn, palancas, cremallg
ras o similares, con la parte de mando 34.

De modo preferido, se emplea en calidad de érga
no de transmisidn flexible 39 un mando a distancia a modo de
cable de Bowden gue trabaja con presion y traceidn y que
tiene una cinta de acero montada sobre bolas y que con un
extremo (de la cinta de acero) esta fijado a un brazo vola
do 40 de la caja 19 del cilindro de agente de presion y con
su otro extremo (de cinta de acero) lo estd en una palanca
41, que soporta & la parte de mendo-34,en la zona de.la par
te de mando. Este drgano de mando a distancia de transmisidn
a modo de cable Bowden, 39, transmite con facilidad fuerzas
de presidn y de traccion.

La parte de mando 34 estd formada por un rodillo
explorador 34a montado a rotacion en un extremo de la palan
ca 41 y esta palanca 41 se apoya con su otro extremo en tor
no de un eje de basculacidn 42 que discurre paralelo al plg

no de movimiento de la pieza de trabajo y transversal al sen

- 17 -
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tido de movimiento de la pieza de trabajo y que es mante
nido en una ménsula 43 fijada al bastidor 11.

Entre el rodillo explorador 34a y el eje de bag
culacidn 42 ataca en la palanca 41 una fuerza que bascula
a esta palanca 41 en direceidn a la superficie con forma
10b a explorar, fuerza que estd formada por un cilindro
de agente de presidn 44 con piston 45 que puede ser car
gado por ambos lados ¥y vistago de pistdén 46 articulado a
la palanca 41. EL cilindro 44 de agente de presion tiene
en su caja 47 dos conexiones para agente de presién , 48,
49, de las cuales sale por la conexidn 49 un agente de pre
sion gue oprime siempre al pistén 45 en direccidn a la Pa
lanca 41 y con ello mantiene aplicado al rodillo expiora-
dor 34a Siempre por debajo de la pieza de trabajo 10; la
otra conexion 48 sirve para la purga del aire o para la
alimentacidn de agente en la bajada.

Bn lugar del cilindro 44 de agente de presion
para cada palanca 41 puede preverse tambidén un muelle de
presidn que asimismo haga bascular a la palanca 41 en di
reccidn a la pieza de trabajo 10.

La disposicidn de tensidn de presidn formada por
el cilindro 44 de agente de presion o por un muelle de pre
sidn u otra disposicidn de presidn se apoya en la mensula
43.

Las partes extremas del lado de fijacidn del or
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gano flexible de transmisidn 39estén guiadas, por una parte,
en el larguero de soporte 29 y, por otra, en la ménsula 43,
para una transmisidn sin retardo (sin holguras) del movimiento.

Los cilindros de agente de presidn 16, 17 realiza-
dos de modo que puedan ser cargados por ambas caras, en otra
forma de ejecucién que no hemos representado, estdn formados
por cilindros capaces de ser cargados por un lado, moviendo-
se su piston 20 por medio de un asgente de presidn a la posi-
cidn de aplicameidn en direccidn a la pieza de trabajo 10 y
moviéndose a la posicidén de levantamiento por medio de una
fuerza antagonista, como un muelle de presién. Los gmapos
de presién 16, 17 pueden formarse ademds por disposiciones
de presién (unidades de presion) que puedan moverse 80lo me
cénicamente, por ejemplo, con muelles, hacia arriba y hacia
abajo; ademis, pueden ser movidas en vaiven hacia arriba y
hacia abajo por medio de motor (cremallera con motor).

Cada grupo de presion 16, 17 tiene una parte de
presidn movible en altura (pistdén de desplagzamiento) que
actda sobre la parte aplicadora 14.

El rodillo explorador 27 que inicia el movimiento
de descenso de los cilindros 16, 17 en direccion a la pieza
de trabajo 10 para el lijado y que determins el movimiento
de levantamiento desde la pieza de trabajo 10 despues del 1i
jado, se apoya en una palanca basculable 50 que coopéra con

un interruptor eléctrico 51 que determina la conexicn o la
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o ’ .
desconexidn del rele temporizsdo.

De una manera preferida, todas las disposiciones
eléctricas de conexidn y gobierno para todo el funcionamien
to de la mdquina estdn situadas en un armario de mando 52

5 dispuesto en el bastidor {11 de la mAquing .

Ia barra de presion 14 tiene varios pistones de
presidn 53 fijados a cada vdstago de piston 21 y que dis-
curren transversalmente & la longitud de la barra, a cu-
yos pistones estdn fijadas sendas placas de presidn 54 elds

10 ticas que se extienden por todo el largo y el ancho de la
barra de presion, siendo con preferencia dichas placas de
presidn placas de acero. A esta placa de acero 54 estan
fijadas, formando una unidad eldstica, una capa de fiel-
tro 55, una capa 56 de esponja de caucho o similar, una

15 segunda capa de fieltro 57 de menor espesor gue la capa
de fieltro 55 contigua a la placa de acero 54, y uné es-
terilla deslizante 58 que actua sobre la cinta 1lijadora
13 estando estas diversdas caepas situadas ung bajo otra y
contando en direccidn hacia la pieza de trabajo 10. Esta

20 barra de presién elédstica 14, en razon de las diversas
capas mencionadas, tiene una venta josa elasticidad inte
rior.

En otra ejecucidn, lo barra de presion 14 pue-
de proveerse también de un tubo flexible lleno de aire que,

25 entonces, reemplaza a las capas 55 y 56.

15.6.74. - 20 -
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Ia midquina lijadora de cinta que hemos descri-

to funciona como sigue:

Las piezas 10 a lijar son movidas por medio de
la disposicidn de transporte 12 a través de la maquina. To
dos los cilindros de agente de presién 16, 17 son manteni
dos en la posicidn de reposo por la fuerza de presidn que
actia hacia arriba sobre los pistones 20 (agente de pre-
gidén o muelle de presidn, de modo que la parte splicadora
14 se encuentre encima del plano de lijado.

Si el canto de la pieza de trabajo, anterior en
el sentido del movimiento, tropieza contra el rodillo explo
rador 27, éste, con su palanca 50, es basculado hacia arri
ba y es accionado (dejado libre) el interruptor 51 que, en
tonces, conecta el relé temporizado que, a Su vez, pcne en
aceldn la vdlvula magnética 26 acoplada a él; esta valvula
magnética 26 o las vdlvulas magnéticas 26 que se hayan co-
nectado, situadas dentro de la alimentacion 24, 25 de agen
te de presidn, y que normelmente bloguean la alimentacion
24, 25 en la posicicn de reposo, dejan ahora libre la ali
mentacion 24, 25 y por ésta puede entonces entrar un agen
te de presidn en la cdmara 33b de cada cilindro 16, 17 de
agente de presidn, que tiene una presion mayor que la fuer
za antagonista y por ello desplaza hacia abajo a los pis-
tones 20, en direccion a la pieza de trabajo 10.

Sélo se mueven hacia abajo los pistones 20 que

- 21 -
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reciban la alimentacion de agente a través de la valvula
magnética 26 por medio de un rodillo explorador 27 accig
nado por la pieza de trabajo 10.

Este agente de presidn determina la presidn es
pecifica de lijado con la cual la cinta lijadora 13, a tra
vés de 1a barra de presidn 14, es mantenida contra la su-
perficie 10a a lijar de la piega de trabajo y que es igual
en toda la extensicn de la barra de presién. El recorriGo
de desplazamiento del pistén 20 en direccion a la pieza
de trabajo 10 es pequeflo, y tan grande que se origine un
contacto de lijado con la pieza de trabajo 10 con la gran
presidn de 1lijado deseada. Las superficies 10a de pleza de
trabajo que sean planas quedan en la zona de los cilin@ros
de agente de presién no movibles en altura, 16, y de este
modo el pequefio movimiento de descenso de la parte aplica
dora 14 se realiza sélo para conseguir la presidn de lija
do.

Las superficies 10a de pieza de trabajo realiza
das en forma ecdncava o convexa o concavo/convexa mixta, con
un alabeo de al menos 1 mm desde una superficie plana, son
tratadas por la zona de la parte aplicadora en la cual es-
tdn situados los cilindros 17 de agente de presion despla
zables en altura, dandc éstos como resultado, por su des-
plazamiento adicional en altura, la adaptacién de la par-

te aplicadora 14 a la superficie 10a a lijar de la pieza

15.6.74- - 22 -



de trabajo.

Cada rodillo explorador 34a asociado a un cilin
dro de agente de presién 17 movible en altura explora una
superficie de forms que, de menera preferida, estd consti

5 tufda por la superficie de la pieza de trabajo 10b realiza
da idénticamente en su configuracion a la superficie a 1li-
jar 10a y opuesta a ella. Gracias a la curvatura mas 0 me
nos pronunciada de esta superficie 10b, el rodillo explo-
rador 34a bascula correspondientemente en torno a su eje

10 de basculacién 42 y transmite este movimiento de bascuia
cidn al drgano de transmision 39, que provoca un desplazg
miento en altura de los distintos cilindros 17 de agente
de presidn que, entonces, deforman a la barra de presion
14 por su desplazamiento y la adaptan a la superficie 10a

15 a lijar de 1la pieza de trabajo. Ia presion de lijado de
los cilindros de agente de preéién 17 desplazados en al
tura es consegulda asimismo por el desplazamiento de su
vdstago de pistdn que se realiza en razon del agente de
presion, independientemente del desplazamiento en altura.

20 Si la pieza de trabajo 10 ha pasado ya bajo la cinta lija
dora 13, el rodillo explorador 27 abandona la pieza de trg
bajo 10 y desconecta entonces el interruptor 51 que, a su
vez, acciona al relé temporizado y a la o a las valvulas
magnéticas 26, de modo que se interrumpe la alimentacﬁén

25 de agente de presidn y, al mismo tiempo, queda libre el re
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torno de este agente, de manera que el véstago o los vés

tagos de pistdn 21 puedan retraerse de nuevo hacia arri-

ba; la parte aplicadora 14 se mueve a la posicién de repo
so levanitada.

De modo preferido, la cinta lijadora 13 se mue-
ve transversalmente a la direccion de paso de las piezas
de trabajo 10.

Sin embargo, queda dentro del alcance del inven
to el que la cinta lijadora 13 se prevea circulante en la
direccidn de paso de las piezas de trabajo. Los cilindros
de agente de presidn 16, 17 no requeridos en un proceso
de 1lijado, pueden conectarse o desconectarse manualmenbe,
individualmente o por grupos, o pueden ser conectados o
desconectados automsticamente por elementos que explcran
la pieza de trabajo 10.

La exploracién mediante la forma de la superfi-
cie de trabajo a lijar 10a se realiza en la cara negativa
de la pieza de trabajo, o en una pieza de trabajo 10 que
avanza, 0 en una plantilla situada en la zona de lijado
por encima o por debajo del plano de movimiento de la pig
za de trabajo.

De una menera preferids, la cinta lijadora 13,
con la parte aplicadora 14 y los cilindros 16, 17 de agen
te de presidn, estd apoyada, como unidad constructiva, con

posibilidad de ajuste no escalonado en altura respecto al

- 24 -



10

15

20

25

16.6.74.

£9% 525

plano de apoyo de la disposicion de transporte 12, reall
zandose este apoyo en el bastidor 11 de la miquina (con
une pleza de bastidor).

. Le presente solicitud, que corresponde & la pre
gentada en Republica Federal Alemana, el 21 de Abril de
1973, bajo el N2 P 23 20 345.4, se acoge a los beneficios
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In~

dustrial.

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencion propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta soliecitud de Paten
te de Invencion en Espafia, por VEINTE afios, son los que
gse recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Mdquina lijadora de cinta con una disposi
cién de transporte accionada por motor, que mueve las pie
zas de trabajo a lijar, formada, por ejemplo, por bandas,
cadenas o similares sin fin, con una cinta lijadora que
circula sin fin por encima de la disposicion de transpor
te, transversal o longitudinalmente respecto a la direc-
cion de movimiento de las piezas de trabajo, y con uha par

te aplicadora eldstica, en especial una barra de presidn,
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asociada g esta cinta lijadora, que mueve y mantiene a la
cinta lijadora contra la superficie a lijar de la pieza de
trabajo por medio de varios grupos de presién, como cilin
dros de agente de presién, dispuestos a distancia entre
s{ en la direccidn de movimiento de la cinta lijadora y
que pueden ser cergados por una o por ambas caras, carag
terizada por que al menos algunos grupos de presién (uni
dades de presién) estdn hechos movibles (capaces de bejar)
en direceidn a la pieza de trabajo en funcidn de la super
ficie de la pieza de trabajo a lijar, céncava y/o convexa,
con adaptacién de la parte aplicadora a esta superficie
de la pieza de trabajo con independencia del desplazamien
to de la parte de presién de los grupos de presicn (pistdn
del cilindro de agente de presién) que provoca la presién
de 1lijado.

28,~ Una mfquina 1lijadora de cinta segun la rei
vindicacidn 12, caracterizada porque las unidades de pre-
sidn movibles en altura, formadas con preferencia por ci-
lindros de agente de presién, estdn acopladas para movi-
miento con al menos una parte de mandc que explora la pro
pia superficie a lijar de la pieza de trabajo, una super-
ficie de pieza de trabajo idéntica en su forms a la super
ficiera lijar y opuesta a ella, o una plantilla.

38,- Una mdquina lijadora de cinta segun las rei

vindicaciones 18 y 28, caracterizada porque cada cilindro
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de agente de presidn, capaz de bajar, estd unido para mo
vimiento con su propia parte de mando.

48.- Una miquina lijadora de cinta segun las rei
vindicaciones 12 a 38, caracterizada porque cada cilindro
de agente de presién, de los cilindros de agente de presién
capaces de bajar, esta apoyado con su caja contra un orga~
no de desplazamiento con posibilidad de movimiento de subi
da y bajada en éngulo, con preferencia en dngulo recto res
pecto al plano de movimiento de las piezas de trabajo.

58, Una miquina lijedora de cinta segun las rei
vindicaciones 18 a 42, caracterizada porque el organo ds
desplazamiento en altura es retenido en un larguero de SQ
éorte del bastidor y estd formado por un cilindro de agen
te de presidn, una gufa de bola, une cremallers que COOPS
ra con un pifidn, o elemento similar.

62.~ Una mdquina lijadora de cinta segin las rei
vindicaciones 18 a 58, caracterizada porque en el larguero
de soporte del bastidor estd fijeda (soldada o atornillada),
para cada cilindro de agente de presion capaz de bajar, una
pleza de recepcién en la cual estd fijado en cuanto a posi
cidn un casquillo de gufa de la gufa de bola, que recibe
con posibilidad de desplazamiento en altura, pero sin posi
bilidad de rotacidn, una pieza de gufa (barra) unida (ros-
cada) con la caja del cilindro de agente de presiodn.’

78,.- Una miquina lijadora de cinta segun las rei
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vindicaciones 12 a 68, caracterizada porgque la parte de
mando estd formada por un rodillo explorador o una espi-
ga exploradora que es mantenido bajo tensidn de compre-
gidn contra la superficie con forms a explorar, contra
la superificie a lijar de la pieza de trabajo, o con una
superficie negativa de la pieza de trabajo, o contra la
superficie de una slantilla, y que, por medio de un Gega
no de transmisidn, tal como una disposicidén de presicr
v de traccién a modo de cabledeBowden, conducto de agente
de presidn con pistones de desplazamiento del lado de la
parte de mendo y del cilindro de agente de presidn paian
cas o cremallera con pifion, estd Ynido con el cilindro de
agente de presidn (con su caja).

88.~ Una mdquina lijadora de cinta segun las rei
vindicaciones 18 a 7&, caracterizada porque en la caja de
cada cilindro de agente‘de presion capaz de bajar estd
previsto un brazo volado que estd transversal a la direg
cion de desplazamiento del cilindro de agente de presidn,
al cual estd fijada una zona extrema del organo de trans
misidn flexible (cable de Bowden con banda de acero apoya
da en bolas).

9e,- Una mdquine lijadora de cinta segun las rei
vindicaciones 12 & 88, caracterizada porque cada rodillo
explorador estd dispuesto giratorio en un extremo de una

palanca apoyada con posibilidad de subir y bajar en torno
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a un eje de basculacidn montzdo en el bastidor, estando
fijado en la zona del rodillo explorador, en la palanca,
el otro extremo del drgano de transmisidn (cable de Bowden)
y atacando entre el rodillo explorador y el eje de bascula
5 cidn de la palanca una fuerza de presion proporcionada por
un cilindro de agente de presidén o un muelle de presidn,
que mantiene s la palanca con rodillo explorador contra la
superficie con formm.a explorar.

108.~ Una méquina lijadora de cinta sgun las rei

10 vindicaciones 18 a 9%, caracterizada porgue el eje de bascu
lacidn de la palanca con rodillo explorador estd apoysdc en
una ménsula dispuests en el bastidor y discurre con su eje
longitudinal paralelamente al plano de movimiento de las
piezas de trabajo y transversalmente a la direccidn de o

15 vimiento de las piezas de trabajo.

118.- Una mdquina lijadora de cinta segun lés rei
vindicaciones 18 a 108, caracterizada porque el rodillo explg
rador estd dispuesto por debajo de cada cilindro de agente
de presion capaz de bajar.

20 428,- Una mdquine lijadora de cinta segun las rei
vindicaciones 18 a 118, caracterizada porque el cilindro de
agente de presidn que mantiene a la palanca con rodillo explo
rador contra la pieza de trabajo tiene en una caja un pistén
que puede ser cargado por ambas cargs y un vastago de'pistén

25 articulado a la palanca.
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138.~ Una mdquina lijadora de cinta segin las
reivindicaciones 12 a 128, caracterizada porque las dos
partes extremas del drgano de transmision flexible (del
cable de Bowden) se mantienen conducidas en la mensula

5 ¥y en el larguero de soporte.

148.- Una mdquina lijadora de cinta segun las
reivindicaciones 128 a 138, caracterizada porque todos los
cilindros de agente de presidn estén fijados directamentze
a un larguero de soporte comin que discurre en el basti-

10 dor de la méquina en el sentido de movimiento de la cin-
ta abrasiva.

158 .— Una mdquina lijadora de cinta segun las
reivindicaciones 12 a 148, caracterizada porque todos los
cilindros de agente de presion, realizados de modo que

15 puedan ser cargados por ambas caras, tlenen en su caja
un piston que subdivide a la caja en dos camaras, tenien
do el pistdn un véstago de pistdn fijado a él, desplaza-
ble en,éngulo recto respecto al planc de movimiento de
las piezas y que sobresale desde la caja haciz la pleza

20 de trabajo, y las dos superficies de carga del piston de
cada cilindro de agente de presion esten entonces unidas
a traves de una alimentacion de agente con, en cada caso,
un recipiente de agente de presién, con preferencia con
dos tubos cerrados por los extremos, que se extienden por

25 encima de todos los cilindros de agente de presién yuxta-
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puestos y, desde el tubo de agente de presion inferior
de los dos tubos, dispuestos uno encima del otro, puede
conducirse un agente que solicita la superficie de car-
ga del pistén del lado inferior, de una menera constan-

5 te, y que mantiene o lleva al pistdn a una posicion elg
vada (posicién de reposo), y desde el tubo de agente su
perior puede alimentarse un agente de mayor presion, que
golicita la superficie del lsdo de arriba de carge del
pision y que puede llevar al piston, en dependencia del

10 paso de la pieza de trabajo, a una posicion de aplicacidn
(posicion de trabajo), estando interpuesta en la circula-
cion del agente para la posicién (movimiento) de aplica-
cién una vélvula, con preferencie una vélvula magneética,
que es gobernable en funcion de la pieza de trabajo.

15 168.~ Una maquina lijadora de cinta segun las
reivindicaciones 12 a 152, caracterizada porque en la di-
reccion de paso de la pieza de trasbajo estd antepuesta al
menos wna pileza de mando, como un rodillo explorador, con
preferencia a cada cilindro de agente de presién, cuya pie

20 za de mando, accionada por el canto de la pieza de traba-
jo, anterior y posterior en el sentido del paso, esta uni
da a traves de conductores eléctricos est8 unida con un
interruptor temporizado eleéctrico, como un rele temporiza
do ajustable, y con la valvula magnética gobernada por el

25 relé temporizado, soportada en cada cilindro de agente de

1646474 - 31 -




10

15

20

16.6.74

425529

presién.

172.- Una miquina lijadora de cinta segun las
reivindicaciones 1% a 168, caracterizada porque la parte
de aplicacidn tiene una placa de presion elastica (con
preferencia placa de acero) unida mediante pistones de
presién fijados a los vastagos de piston transversalmen—
te a la direccion longitudinal de los véstagos de pis4on
y transversalmente & la direccidn de movimiento de la cin
ta abrasiva cuys placa de presion ocupa toda la anchura
y la longitud de la parte de aplicaoién, ¥y en la cual rs-
tdn dispuestss, una bajo otra, en direccion a la pieza de
trabajo, una capa de fieltro, una capa de esponja de cau-~
cho o similar, otra capa de fieltro de menor espesor que
la primera y una esterilla de deslizamiento que actia so-
bre la cinta lijadora, formando estas capas una unidad
elastica.

188.~ Magquina lijadora de cinta.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompailan y

con los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de treinta y tres hojas es-

. .
critas a maguina por una sola cara.

94 JUN, 1974

Madrid,
P.A.
fornonflog® Elzaburd
Per Pose
- 33 -
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