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El invento se refiere a un dispositivo pa-
ra la refrigeracidn por ebullicidn de {itiles de miqui-
nas de tratamiento del wvidrio, por ejemplo, de machos
de presidén y moldes, con un liquido refrigerante,

Se ha descrito un dispositivo conocido de
esta clase en el articulo "Methoden der Formenkithlung
an Glasverarbeltungsmaschinen", de Rudolf Wille, en
la Coleccidn 7 "Konstruktion und Betrieb von Glasve-
rarbeitungsmaschinen", editado por la Deutsche Glas-
technische Gesellschaft e¢,V,, editorial de la Deuts-
che Glastechnische Gesellschaft, Frankfurt am Main,
1961, piginas 35 a 43, Fundamentalmente, en este pro-
cedimiento conocido se atornillan localmente en la
pared exterior de un molde unas boquillas en las que
se introduce gota a gota agua de refrigeracion, BEsta
solucidn conocida lleva inherentes las desventajas

siguientes: los disipadores de calor en forma de las

boquillas atornilladas se encuentran fijos localmen-

te sobre la superficie del molde, La dilatacidén tri-
dimensional de cada uno de los disipadores de calor
conocldos es, por supuesto, relativamente reducida,

ya que se han impuesto limites prematuros a la magni-
tud del didmetro de la rosca de la boquilla atornilla-
ble. Los moldes conocidos resultan caros debldo a la

aplicacidn de los disipaddres de calor locales, Los
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moldes conocidos han de presentar un espesor de pared
relativamente grande para, por un lado, hacer posible
el atorni;lamiento de las boquillas y, por otro lado,
debido a los disipadores de calor muy fuertemente de-
limitados en el aspecto local, llegar, por medio del
espesor de pared, a una distribucidn de temperatura
suficientemente uniforme por la pared del molde vuel-
ta hacia el vidrio., Aun cuando es posible prever re-
lativamente muchas boquillas por unidad de superficie,
aumenta con ello el gasto constructivo, El molde co-
nocido tiene dimensiones exteriores relativamente
grandes debido a su espesor grande de pared y a las
boquillas atornilladas con las tuberias de alimenta-
cidén de agua de refrigeracidén, cuyas dimensiones re-
percuten de manera especilalmente desventajosa cuando
para el montaje de los moldes, en particular para
cuerpos huecos de vidrio relativamente pequefios, es~
t4 prefijada solo una superficie estrechamente deli-
mitada en los moldes. Esto rige en medida ampliada
para maquinas con moldes dobles, El disipador de ca-
lor conocido estrechamente delimitado en el aspecto
local tiene la consecuencia de que se forma debido a
las gotas de agua una acumulacidn de agua en el fon-
do de la boquilla., La evaporacidn se realiza por de-

bajo de un nivel de liquido Y, pvor tanto, en condi=-
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ciones dificultadas. En caso de un recalentamiento su-

ficientemente grande existe el peligro de la evaporacidn
de pelicula cuando estd fuertemente reducido el coefi-
ciente de transmisidn de calor (véase el articulo antes
mencionado de Wille, pagina 39, figura 8), Ofrece tam-
bién dificultades hacer 4ptima la posicidén espacial de
los disipadores de calor conocidos, va que los disipaw
dores de calor no pueden moverse a voluntad sobre la su-
perficie del molde, No estd prevista una refrigeraci%n
del fondo de un molde dividido., No existe ninguna posi-
bilidad de influir sobre la magnitud de la transmisidn
de calor en el disgilpador de calor conocido,

En otro dispositivo conocido de la clase men=
cionada al principio (patente austriaca 24,927) se in-
troduce gota a gota ¢ se inyecta agua en cantidad re-
gulable en una pared hueca de un molde, EL vapor de
agua que se produce atraviesa la cavidad del molde ¥
se utiliza también para la refrigeracidn, Es desventa-
Joso en este caso el que la cantidad de agua para cada
molde se presenta unicamente sobre una zona relativa-
mente pequefia de la superficie del molde, Esta zona se
sobreenfria a la manera de un disipador de calor, pre-
sentdndose también aqui el fendmeno de Leidenfrost, es
decir, evaporacién de pelicula, debido a la gfan cane

tidad de agua por unidad de superficie en dicha zona y
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disminuyendo de manera indeseablemente fuerte el coe-
ficiente de transmisidn de calor. La temperatura de la
zona se fija en un valor constante de unos 1102C debi-
do a2l agua que se encuentra sobre ella, Se forma desde
la pared restante del molde hacia esta zona un gradien-
te de temperatura que tiene como consecuencia un trans-
porte de calor en la pared por conduccidén térmica, De
la refrigeracién adiclional de la parte restante del
molde por la transmisidn de calor por conveccidén me-
diante el vapor de agua no cabe esperar ya ninguna me-
jora perceptible de la refrigeracidn de aquella parte
restante del molde debido al volumen de vapor disponi=-
ble muy pequeiio, Ademés, no esta prevista ninguna con-
duccidn preestablecida del wapor de agua., Con este mew
canismo de refrigeracidn conocido no se puede oonseguir
una temperatura incluso solo aproximadamente uniforme
de la superficie del molde vuelta hacia el wvidrio, La
pared del molde ha de ser hueca y relativamente gruesa
¥, por tanto, es cara y requiere mucho espacio valioso
que no se tiene disponible en particular en las moder-
nag y compactas méquinas totalmente automaticas, El mole
de es comparativamente pesado y caro.

Por la DAS alemana 2,150,193 se conoce tam=-
bién rociar liquido refrigerante directamente sobre la

superficie de Gtil eventualmente perfilada que se ha
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de refrigerar,

El invento se basa en el problema de mejorar
la refrigeracidén de fitiles y, en particular, evitar en
amplio grado la evaporacidén de pelicula de liquido re-
frigerante en el funcionamiento normal de los fitiles,

Este problema se resuelve segin la reivindi-
cacidén 1% por el hecho de que el liquido refrigerante
puede aplicarse sobre una estructura que estd en con-
tacto con la superficie a refrigerar del util y que
cubre sustancialmente la superficie a refrigerar del
util. Ventajosamente, se cuida en este caso de que la
diferencia (recalentamiento) entre la temperatura de la
superficie de la estructura puesta en contacto con el
1iquido refrigerante, por un lado, y la temperatura de
ebullicidén del liquido refrigerante, por otro lado, se
encuentre en el funcionamiento normal del dtil en la
zona de la diferencia de temperatura critica en el 1i-
mite entre la evaporacidén de burbuja y la evaporacién
de pelicula vy, preferiblemente, en la zona de la evapo-
racidén de burbuja, Evitando en amplio grado o por come
pleto la utilizacidén de aire comprimido como agente re-
frigerante, que, por lo demds, tiene como consécuenuia
molestias de ruido de 90 a 100 dBA, el invento presta
una vallosa contribucidn a la configuracién de lugares

de trabéjo mas favorable al medio ambiente,
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La superficie a refrigerar del titil puede
presentar entonces una aspereza natural mis o menos
grande o incluso estar perfilada a propésito, por
ejemplo, por medio de nervios de refrigeracién. Por

5 consiguiente, los moldes existentes se pueden equipar
también de acuerdo con el invento con una estructura,
La aspereza o el perfilado puede existir también adi-
cionalmente o por si solo en el lado de la estructu-
ra vuelto hacia la herramienta, La tnica condicidn es
10 que entre la herramienta y la estructura haya una su-
perficie de contacto total suficientemente grande pa-
ra la conduccidn del calor gque impida una acumulaciodn
de calor en la pared del util ¥, por otro lado, garane
tice que se alcance la magnitud deseada del recalenta-
15 miento en la superficlie de la estructura que entra en
contacto con el 1iquido refrigerante, Si la estructu-
ra estd unida de manera soltable con el fitil, el dtil
puede montarse, segin sea necesario, tanto de la for-
ma convencional como de la forma propuesta por el in-
20 vento, La aplicacién de liquido refrigerante a la es~
tructura se puede efectuar de cualquler manera,

En las demas reivindicaciones subordinadag
estédn descritos perfeccionamientos ventajosos del in-
vento,

25 En la ejecucidn del dispositivo segin la rei-

902072" -7 =
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vindicacion 32 la estructura es relativamente favora-
ble en cuanto a costes y se puede utilizar en amplias
zonas de servicio, La placa metalica puede estar ce-
rrada o presentar orificios. En el dispositivo segin
la reivindicacidén 42 se tiene suficiente con una pla=-
ca metdlica relativamente delgada en caso de un descenw
so de igual magnitud de la temperatura a través de la
estructura. La capa intermedia puede utiligzarse para
influir sobre la magnitud de la superficie de contac-
to entre la estructura y el 1til, Con la capa inter-
media segﬁn la reivindicacidn 52 se puede conseguir,
en caso de un espesor reducido de la capa intermedia,
una superficie de contacto relativamente grande con
una transmisidn de calor suficiente, Pl tamiz metili-
co segin la reivindicacidn 6% tiene la ventaja de una
superficie de contacto relativamente reducida, por un
lado, con la superficie de la herramienta que se ha
de enfriar y, por otro lado, con la placa metalica,
Con el dispositivo segin la reivindicacidn 7% se puede
retener y/o distribuir el liquido refrigerante en la
medida deseada. Si la capa de cubierta es en s{ no es-
table en cuanto a la forma o debe ser protegida a cau-
s8a de su sensibilidad frente a los desperfect&s, se
puede aplicar todavia por fuera sobre la capa de cu-

bierta una capa de retencion estabilizadora, por ejem~
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plo, en forma de un tamiz de retencidén, La distribu-
cidn de 1{iquido refrigerante es especialmente desea~
ble cuando el ligquido refrigerante se aplica solo lo-
calmente sobre la estructura, Por ejemplo, es frecuen-
5 te que no se puedan alcanzar todas las zonas de la sue-
perficie de la estructura con un chorro de liquido ree
frigerante, En estos casos, la capa de cublerta se ocu-
pa de que se suministre 1{quido refrigerante también a
estas zonas,. Asi, puede extraerse un calor muy unifor-
10 me de la superficie exterior de la estructura median-
te evaporacién del liquido.refrigerante sobre una su-
perficie lo mis grande posible, La fijacidn de la es-
tructura segin la reivindicacidn 82 se puede efectuar,
por ejemplo, por soldadura o remachado y se recomienda
15 cuando la estructura puede quedar unida permanentemen-
te con el Util. Fn otro caso, la unién de la estructu-
ra con el Util se realiza segin la figura 9, Esto sir=
ve, por una parte, para la adaptacién de un util a Pro=
cedimientos de refrigeracidén diferentes Y, vor otra par-
20 te, pare la reparacidén y conservacidn més ficiles de
la estructura y del dtil, La movilidad de la estructu-
ra segin la reivindicacidn 10% se recomienda especial-
mente en caso de aplicar intermitentemente el liquido
refrigerante a la estructura, lo que tiene como conse-

25 cuencia dilataciones térmicas periddicas de la estruc-

9-207"’ 4 - 9 -
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tura con respecto al Gtil. Conveﬁientemente, se fija
en este caso la estructura a un punto y dicha estruce
tura puede moverse en todos los puntos restantes con
relacidn a dicho punto fijo en todas las direcciones
respecto al Gtil, EL dispositivo segin la reivindica-
cion 112 sirve para influir sobre la magnitud de la
superficle de contacto total entre la estructura y el
ﬁtil-para influir de manera correspondiente sobre la
magnitud de la conduccidn de calor, De manera similar,
el dispositivo segin la reivindicaciSn 128 girve para
influir sobre la magnitud de la conduccidén de calor
entre las distintas capas de la estructura, El liqui-
do refrigerante segin la reivindicacidn 132 ha demos-
trado ser especialmente conveniente, El dispositive
segin la reivindicacidén 14% garantiza una distribu-
c¢idn buena y uniforme de liquido refrigerante sobre
una zona de superficie relativamente grande de la es-
tructura. Las toberas de rociado pueden mandarse en es-
te caso ventajosamente segin la reivindicacién 152,

En los dibujos estin representados varios_
ejemplos de ejecucidn dgl invento, mostrando:

La figura 1, una seccidn longitudihal a
través de una mitad de un molde de acabado con una es-
tructura aplicada sobre ella,

la figura 2, la seccidén transversal segin

- 10 =
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la linea II-II de la figura 1,

la figura 3, una seccidn longitudinal a tra-
vés de otra forma de ejecucidn de un molde de acabado
con una estructura aplicada sobre 61,

las figuras 4 y 5, cada una, una seccién par-
cial a través de un molde con estructuras diferentes
aplicadas sobre &1,

la figura 6, el detalle VI en la figura 4,
en representacidn ampliada,

la figura 7, una seccidn longitudinal a tra-
vés de otra forma de ejecucidn de un molde de acabado
con una estructura aplicada sobre é1,

la figura 8, un esquema de circuitos para la
alimentacidn de las toberas de rociado de un molde de
acabado con liquido refrigerante, y

la figura 9, una seccidén longitudinal a tra-
vés de un macho de presidn con una estructura aplicada
por dentro sobre &1,

Fn la figura 1 estd representada una mitad
20 de un molde de acabado 23 en su estado cerrado, en
el que las mitades del molde de acabado encierran una
parte axial de un fondo 25 del molde de acabado, La mi-
tad 20 del molde de acabado estd suspendida de una mi-~
tad 26 de tenaza de molde de acabado en si conocida,

representada solo parcialmente,

- 1l -
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En el lado exterior de la mitad 20 del mol-
de de acabado estd aplicada con tornillos 27 una estruc-
tura 30 que esta constituida por una placa metdlica 33

Y una capa intermedia no metalica 35 entre la placa me-

. taldca 33 y la mitad 20 del molde de acabado.

Varias toberas de rociado 37 rocian 1iquido
refrigerante, en conos de rociado 39, sobre el lado ex-
terior de la placa metdlica 33, donde se evapora el 1{i.
quido refrigerante,

La figura 2 muestra la forma en que la estruc-

tura 30 recubre sustancialmente la superficie a refri-

. gerar de la mitad 20 del molde de acabado.,

La otra mitad del molde de acabado, no repre-
sentada en las figuras 1 y 2, estd provista, de manera
andloga a la mitad 20 del molde de acabado, de una es-
tructura a la que se aplica también 1iquido refrigeran-
te,

En la figura 3 una mitad 40 del molde de aca-
bado estd provista, de manera andloga a la mitad 20 del
molde de acabado, de una estructura 4l que estd consti=
tuida por una placa metalica 43 y un tamiz metalico U5
en calidad de capa intermedia dispucsto entre la pla-
ca metalica 43 y la mitad 40 del molde de acabado. La
estructura 41l esti fijada aproximadamente en su centro

a la mitad 40 del molde de acabado por medio de un tor-



nillo de centrado 47, Otros tornillos 49 atraviesan
con suficiente holgura lateral la estructura 41 y es~
tin atornillados en la mitad 40 del molde de acabado,
Los tornillos 49 sirven para apretar la estructura 41
5 en la medida deseada contra la mitad 40 del molde de
acabado, a fin de influir de este modo simultineamen-
te sobre la magnitud de las superficies de contacto’
entre el tamiz metdlico 45 y la mitad 40 del molde de
acabado, por un lado, y el tamiz metidlico 45 y la pla-
10 ca metdlica 43, por otro lado. De este modo se influ-
ve nuevamente sobre la medida de la conduccidén de calor
entre la mitad 40 del molde de acabado y la superficie
50 de la estructura 41 que entra en contacto con el 1i-
quldo refrigerante, Al otro lado del tornillo de cen-
13 trado 47, la estructura 41 se puede desplazar mas o me-
nos con respecto a la mitad 40 del molde de acabado
gracias a la holgura entre los tornillos 49 y la es-
tructura 41, Estos desplazamientos resultan necesarios
en caso de dilataciones térmicas diferentes de la mi-
20 tad 40 del molde de acabado y la estructura 4l,
En la figura 4 estd aplicada sobre un molde
53, cuyo lado interior 54 se carga periddicamente con
vidrio caliente, una estructura 57 constituida por una
placa metdlica 55. La placa metalica 55 esta apretada

25 por tornillos 59 contra el molde 53,

9.207u - 13 -
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La figura 5 muestra una forma de ejecucidn
modificada con respecto a la figura %, por cuanto que
una estructura 60 presenta ademas una capa de cubier-
ta 63 aplicada por fuera a la placa metalica 55. La

5 capa de cubierta 63 estd constituida en este caso por
un tamiz metilico cuya misidn es retener el liquido
refrigerante aplicado sobre el lado exterior de la es-
tructura 60, es decir, obstaculizar el escape inmedia-
to, y/o distribuir este 1{quido refrigerante sobre la

10 superficie exterior de la éstructura 60,

La representacidn ampliada de la figura 6
muestra una aspereza relativamente reducida 65 de la
placa metalica 55 v una aspereza o perfilado relativa-
mente mayor 67 del molde 53, La suma de todos los con=-

15 tactos parciales entre el molde 53 vy la placa metalica
55 en la zona de las puntas de aspereza forma la supere
ficie de contacto total a través de la cual tiene lug;r
la conduccidn de calor desdeAel molde 53 a la placa me~-
talica 55.

20 En la figura 7 una mitad 70 de molde de aca=
bado estd provista por fuera de una estructura 71, La
estructura 71 estd constituida por una capa intermedia
73 en forma de un tamiz metdlico, una placa metalica 75,
una capa de cubierta 77 y una capa de retencion 79. en for-

25 ma de otro tamiz de malla relativamente grande., El cow-

9.2.71" . ‘ - 1ll- -
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metido de la capa de retencidn es proteger contra da-

fios exteriores a la sensible capa de cubierta 77, que
sirve para la retencidn y la distribucidn del liquido
refrigerante, y mantener dicha capa en buena aplicaw-

5 ¢idén uniforme con la placa metdlica 75. La estructu-
ra 71 estd fijada por medio de un tornillo de centra-
do 80 a la mitad 70 del molde de acabado y se aprieta
ademds mediante los tornillos 81 en la medida deseada
contra la mitad 70 del molde de acabado,

10 In el esquema de circultos segin la figura
8 se toma de un depasito 90 agua preparada, . se condu-
ce esta agua a través de un filtro 91 y se la impulsa
por medio de una bomba 93 a una tuberfa 95 que esta
asegurada por medio de una valvula de limitacidn de

15 presidn 96, Desde la tuberia 95 el 1iquido refrige-
rante llega a tres ramales de tuberia 98, 99, 100 en
los que estd conectada en cada caso una valvula regulado-
ra de presibn 103, 10k, 105, Fn cada uno de los rama-
les de tuberia 98, 99, 100 estd conectada también una

20 valvula de dos vias/dos posiciones 108, 109, 110,

El ramal de tuberia 98 alimenta unas tobe-
ras de rociado inferiores 113, de las cuales solo se
meegstran dos, el ramal de tuberia 99 alimenta unas to-
beras de rociado centrales 115, de las cuales se muiese-

25 tran también finicamente dos, y el ramal de tuberia 100

9.2.71" Ld 15 -
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alimenta unas toberas de rociado superiores 117 con
1iquido refrigerante, En la figura 8 se refrigera un
molde de acabado 120 que presenta un fondo 121 de mole
de de acabado, dos mitades 123 y 124 de molde de acaw
bado y dos mitades de atil de boca 126 ¥ 127. Las mi-
tades de molde de acabado 123 y 124 y las mitades de
atil de boca 126 v 127 eatan equipadas con sendas es-
tructuras 129, 130, 131, 132, sobre las que rocian 1{-
quido refrigerante las toberas de rociado 113 a 117,

Un perceptor de temperatura 1353 esta unido
con la entrada de un regulador iho a través de una 1i-
nea 137. Un interruptor de fin de carrera 14l estd uni-
do con otra entrada del regulador 140 a través de una
1fnea 143; Tres lineas de salida 145, 146 y 147 condu-
cen en cada caso a un electroimin de las valvulas elec-
tromagnéticamente accionables 108, 109, 110,

Tan pronto como las mitades 123 y 124 del
molde de acabado han alcanzado en su ciclo de funcio-
namiento una posicién en la que debe comenzar el ro-
ciado, se genera una sefial en el interruptor de fin
de carrera 141 v se entrega esta sefial al regulador
140, El regulador 140 activa las valvulas 108, 109,
110 a través de las tuberfas 145, 146, 147 y lleva es-
tas valvulas a la posicidn abierta o de faso mostrada

en la figura 8, en la qﬁe todas las toberas de rocia-

- 16 -



9.2.74

10

15

20

25

do 113 a 117 estédn rociando en el molde de acabado
120, La duracidn del rociado en las distintas tobe=
ras de rociado se manda por medio del perceptor de
temperatura 135, que provoca el retorno de las val-
vulas 108, 109, 110 'a su posicidén cerrada cuando la
temperatura medida queda por debajo de un valor pre=~
fijado, es decir, cuando ha avanzado lo suficiente
la refrigeracidén del molde de acabado 120. Se pue-
den aplicar también varios de estos perceptores de
temperatura en puntos diferentes del molde de acaw
bado 120, por ejemplo, eh las mitades de atil de bo-
ca 126 y 127, para poder configurar individualmente
la duracidn del rociado de las toberas de rociado co-
rrespondientes,

En la figura 9 un macho de presidn 150 esta
recubierto en su lado interior alejado del wvidrio con
una estrucéura 151 que se mantiene en el maého de pre-
sidn 150 por medio de un aro roscado 153. El aro ros-
cado 153. soporta por medio de rayos 155 también una
tobera de rociado 157 que rocia liquido refrigerante
sobre el lado interior de la estructura 151, La es-
tructura 151 puede estar realizada en variés capas de
manera andloga a como lo estd en los ejemplos de eje-
cucidn anteriormente descritos y puede estar fijada

ademas localmente en el macho de presiﬁn}

- 17 -
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La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Repiblica Federal Alemana, el 2 de
Mayo de 1973, bajo el N? P 23 22 091,9-L5, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatu~

to sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia ¥ nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta soli-
citud de Patente de Invencidn en ELspafia, por VEINTE
aflos, son los que se recogen en las reivindicaciones
slgulentes:

1% ,- Un dispositivo para la refrigeracidn
por ebullicidn de Gtiles de maquinas de tratamiento
del wvidrio, por ejemplo, de machos de presian y mol-
des, con un 1iquido refrigerante, caracterizado por-
que el ligquido refrigerante puede aplicarse sobre una
estructura que estd en contacto con la superficie a
refrigerar del Util y que recubre sustancialmente la
superficie del util que se ha de refrigerar,

28 . Un dispositive segin la reivindicacién

-18-
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1%, caracterizado porque la superficie del Util vuel-
ta hacia la estructura y/o la superficie de la estrucw
tura vuelta hacia el 1til presentan una cierta aspe-
reza o un perfilado,

3% ,- Un dispositivo segiin las reivindicacio-
nes 1% o 2%, caracterizado porque la estructura tiene
una placa metalica aplicada a la superficie del ttil
que se ha de refrigerar.

e .~ Un dispositivo segin las reivindicacio-
nes 1% o 2%, caracterizado porque la estructura tiene
una placa metalica v una capa intermedia dispuesta en-
tre la placa metdlica y la superficie del util que sec
ha de refrigerar,

58 ,. Un dispositivo segiin la reivindicacidn
ke, caracterizado porque la capa intermedia estd cons-
tituida por materiales no metdlicos resistentes a la
temperatura, por ejemplo, una esterilla de fibra de
vidrio o de amianto,

6% ,~ Un dispositivo segin la reivindicacidn
e  caracterizado porque la capa intermedia estd cons-
titulida por un tamiz metalico,

78, Un dispositivo segiin una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 6%, caracterizado porque la
superficie exterior de la estructura que entra en con-

tacto con el liquido refrigerante estid formada POr una

-19-
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capa de cubi;gia que retiene el 1fquido refrigerante
v/0o lo distribuye, por ejemplo, por fuerzas capila-
res.,

8%,- Un dispositivo segiin una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 72, caracterizado porque la
estructura esta fijada al atil,

92 ,~ Un dispositivo segﬁn una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 7%, caracterizada porque la
estructura esta unida de forma soltable, por ejemplo,
por medio de tornillos, con el atil, .

102,~ Un dispositivo segiin la reivindica-
cién 9%, caracterizado porque la estructura puede ser
movida al menos parcialmente con respecto al atil en
su estado aplicado sobre el util,

112 .= Un digpositivo segﬁn una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 102, caracterizado porque la
estructura puede ser apretada con fuerza selecciona-
ble contra el util,

128 ,=- Un dispositivo segﬁn una cualquiera
de las reivindicaciones 1% a 112, caracterizado por-
que en caso de una estructura de varias capas las ca-
pas pueden ser apretadas una contra otra con fuerza
seleccionable,

13%,~- Un dispositivo segin una cualquiera

de las reivindicaciones 1% a 122, caracterizado por-
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que coéo'ifquido refrigerante sirve agua preparada,
por ejemplo descelcificada, desalada y depurada, con
una adicidén de agente humecfante, por ejemplo, con dew
tergentes, metanol, etanol,

5 142 ,~ Un dispositivo segiin una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 13%, caracterizado porque el
1iquido refrigerante puéde ser rociado sobfe la estruc-
tura con una o varias toberas de rdciado.

15¢,- Un dispositivo segﬁn la reivindicacion
1o 149; caracterizado porque la duracidén del rociado de
las toberas de rocliado para mantener Ila magnitud de-
seada de la diferencia entre la temperatura de la su-
perficie de la estructura que entra en contacto con el
liquido refrigerante, por un lado, y la temperatura de
15 ebullicidn del 1iquido refrigerante, por otro lado,
puede gobernarse en funcidn de la temperatura de la
superficie de la estructura que entra en contacto con
el liquido refrigerante.
16%,~ Un dispositivo para la refrigeracidn
20 por ebullicidn de &tiles de méquinas de tratamiento

del wvidrio

\siﬁh - 21 -



Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidos hojas

5 escritas a maquina por una sola cara.

Madrid, ‘ 8 &gﬁ' 197[.'

P. A'

Fornans
por [oaem

9.2.74
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