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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una

PATEZNTE DE INVENCION

por:
"SISTEMA PARA IA FORMACION DZ FORJADOS RETICULARES, PARTIENDO
DE UN MODULO PROTOTIPO TRANSFORMABLE".

‘Cuyo registro se solicita por VEINTE Aff0S, con protec—
cidn para todo el territorio nacional, a nombre y favor de D.
Valent{n ESCOBAR MOLERO y D. Jerdénimo TERRES FERNANDEZ, de nz

cionalidad Dspafiola, domiciliados en ALMERIA, San Leonardo,i1b.

Ia presente patente de invencibn estd referida, como
se deduce de su enunciado, a un sistema o procedimiento para
establecer forjados, en construcciones, mediante la formacidn
de retfculas separadas por pasillos o canales que, cruzdndose
ortogonalmente, determinan lfneas de resistencia coadyuvantes
al enftramado general y gque consolidan la obra.

la particularidad esencial del sistema estriba en con-
seguir el forjado partiendo de una pieza o médulo Unico que,
susceptible de tramsformacidn, se acomoda, potestativamente,
tanto a la formacidn de las losebtas o casetones que cubren el
forjado como a la de los canales que, convenientemente relle-
nos con mortero y varillas,de redondo, forman un entramado de
nervaduras o llneas de resistencia que se cruzan ortogonalmen-—

te, determinando los refuerzos gue consoliden y completan la
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obra.

El sistema parte, en primera fase, de una piezs bésica
Unica constitufda/por un médulo enterizo de forma general pris
mdtico-rectangular y cuya seccidn es simétrica respecto a sus
dos ejes fundamentaies, la cual comprende dos cuerpos gemelos
relacionados por un hueco o vaclado central, también rectangu-
lar y un tanto estrecho, que se extiende de base a base y com—
porta hasta ocho puntos o lfneas de debilitamiento formadas por
otros tantos rebajes angulares practicados en sus paredes, cua-
tro- exteriores y otros cuatro internos, gque estén en correspon-
dencia con las lfneas de truncamiento aptas para cortar la pie-
Za.

Comporta también la pieza, en cada una de sus mitades o
cuerpos gemelos, una amplia cavidad central de forma trapecial
y hasta otras cuatro menores, igualmente en forma de trapecios,
pero irregulares, que se adaptan a la configuracidn general de
la pieza y a la propia de la cavidad centgal a2 la gue contor-
nean, todas las cuales determinan “onas de aligeramiento que
reducen sensiblemente el peso del médulo sin menoscabo de su re
sistencia y fortaleza.

Cada loseta o casetén del forjado se consigue mediante
el adosamiento de dos de estas piesas 'y, una vez formado, se
circunda su perfmetro con canales que resultan de disponer ali
neadas otras piesas meﬂores obtenidas mediante rompimiento, por
mitad, de piezas completas bdsicas, cada una de las cuales de-
termina, al truncarse mediante simples golpes aplicados coh
herramienta contundente por las 1lfneas de debilitamiento de su
vaciado central, dos mbédulos més pequefios en.forma general de
"g" y abiertos por arriba.

Son estos médulos o piezas menores los que, al circun—
dar cada casetdén o loseta del forjado por sus cuatro lados,
esbablecen pasillos o canales que se cruZan perpendicularmente
y sirven de lecho a prolongadas varillas o cuerpos aldmbricos
de redondo duro que, tendidos longitudinalmente en los hendi-

dos angulares que les reciben y mezclados con mortero de hormi-
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man entramado y crean las 1lfneas de resistencia que armen y
completan el forjado.

Para facilitar la comprensién de cuanto queda expuesto
y Unicamente a t{tulo de ejemplo, sin alcance limitativo en
los adjuntos dibujos se representa une forma de ejecucibn préc-
tica de la patente. ‘

Ia fig. 12 muestra, en perspectiva, una de las piezas
o médulos bésicos de los que se parte, como elemento Unico,
para la formacién del forjado. Son visibles, en la figura, el
vaciado central (1) que divide a la piesa en dos partes igua— -
les, o sea en dos cuerpos parejos, las 1fneas de debilitamien-
to (2) que permiten truncar la pieza, fracciondndola en dos
menores, precisamente por los puntos de debilitamiento (2) de
su vaciado central (1), la czvidad también central de aligera--
miento (3) que, en forma de trapecio, comporta cada una de las
partes o cuerpos gemelos que integran la piesa y las cavidades
menores (4), también trapeciales, que rodean a la cavidad cen-
tral.

Ia fig. 28 representa las dos piesas menores que resul-
tan de cortar cada mddulo bédsico por sus lfneas de truncamien~
to y cuyas aberturas en dngulo (5) determinan las calles o ca~
nales que median separando las retfculas del forjado general.

La fig. 32 ofrece una de estas retfculas o casetones ya
formado, lo que se logra por simples adosamiento de dos piezas
modulares bdsicas de las representadas en la fig. 18,

Ia fig. 42 por dltimo, reproduce la vista de un forjado
parcialmente cubierto, aprecidndose las calles o pasillos que,
formados por medias piesas abiertas por arriba, separan los
casebtones y se cruszan ortogonalmente para formar los canales
en que se reciben las varillas de redondo (6) que, al fraguar
con masa de mortero, rellenando los canales en que se reciben
determinan la trama de refuerio o 1{neas de resistencia que

consolidan y armen el forjado.
Cuanto se ha dicho es fiel reflejo de la patente que
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en forma limitativa, y reservdndose los peticionarios cuantos

derechos le confferen las vigentes leyes en la materia, muy
particularmente el de oblener sucesivos Certificados de Adi-
cidén por los perfeccionamientos o mejoras que la préctica pu-
diera aconsejar.
NOTA

Se reivindican los términos siguientes:

1.~ Sistema para la formacidén de forjados reticulares,
partiendo de un médulo prototipo transformable, gque se carac-
teriza por establecerse una pieza bdsica Unica constitufda
por un médulo enterizo de forma general prismdtico-rectangular
y cuya seccidn es simétrica con respecto a sus dos ejes funda-
mentales.

2,~ Sistema, segfin el punto 1, caracterizado porque la.
pieza o mbédulo enterizo del que se parte comprende dos cuerpos
gemelos relacionados por un hueco 0 vaciado central, tembién
rectangular y un tanto estrecho, que se extiende de base a ba-
Se y comporta hasta ocho puntos de debilitamiento formados por
otros tantos rebajes angulares practicados en sus paredes, cua-
tro exteriores y otros cuatro internos, que se corresponden
con 1lfneas de truncamiento aptas para fraccionar la pieza.

3.~ Sistema, segin puntos anteriores, caracterizado por-
que la pieza comporta también, en cada una de sus mitades o
cuerpos parejos, una amplia cavidad central de forma trapecial
y hasta otras cuatro menores, igualmente en forma de trapecios,
pero irregulares, que se adaptan a la configuracién general
de la pieza y a la propia de la cavidad central a la que cir-
cundan, todas cuyas cavidades implican zonas de aligeramiento
para el peso especffico del médulo base.

4.~ Sistema, segdn precedentes puntos, caracterizado
porque cadaloseta o casetdn del forjado se logra mediante
simple adosamiento de dos piesas bdsicas y, una vez formada,
_se envuelve su perfmetro con pasillos o canales que resultan

por disposiciones alineadas de otras piezas menores obtenidas
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mediante rompimiento por mitad, de piesas completas bdsicas,
truncamiento que se logra mediante golpes ligeros aplicados
con herramienta contundente por las 1lfneas de debilitamiento
realizadas "ad hoc" en el vaciado central de cada pieza enteri—
za o médulo bdsico.

5.~ Sistema, segin puntos 1 al 4, caracterizado porque
las piesas menores, al circundar los cuatro lados de cada lose-
ta o casetén del forjado, determinan pasillos o canales que,
cruzéndose ortogonalmente, constituyen lechos naturales para
recibir prolongadas varillas de redondo duro que, tendidas lon-
gitudinalmente a lo largo de los hendidos angulares propios de
las citadas piesas menores, y meZcladas con mortero de ﬂormigdq
terminan por fraguar,:estableciendo una pluralidad de nervadura
que forman entramado y-crean 1fneas de resistencia perpendicu-
lares entre sf que arman y completan el forjado.

6.— SISTEMA PARA LA FORMACION DE FORJADOS RETICULARES,
PARTIENDO DE UN MODULO PROTOTIPO TRANSFORMABLE. ’

Todo conforme queda descrito en la presente memoria,
que consta de CINCO HOJAS, mecanograffadas y foliadas por una

sola cara y dibujos que se acompafian.

47 ABR, 1974
MADRID,



31gVIdVA VIVOS3

Wl ¥y L} PHPOW

i1

\ ‘
R ‘ ,.,., — - m— — : \\\\
223 ey x»ﬁ&?&%ﬂﬂ»
% e 7 ! 7 y .\. ] ) !
T Y/ A ) ey

A S 4 e S \\\\\ - \ 4 7
.&\ g FW\ e \ /m \MN\\\ \ x

vAlE L

| ‘614

92¥ G2y ¢

ZAANVNE34 S3HH31L OWINOH3Er
Od310W H4VE0OS3 NILNITVA

9¢vaey

poiun ploy




- VALENTIN ESCOBAR MOLERO

JERONIMO TERRES FERNANDEZ
: 425426
4
/ Fig.1

ESCALA VARIABLE
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