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Int. Ci&

PATENTE DE INVENCION
que por vainte afios, para Espafia se solicita a favor de la Firma
VILLEROY & BICH KERAMISCHEZ WERKE KG., entidad alemana, residente
en METTLACH (REPUBLICA FEDERAL DE ALEMA&&IA). por: "PROCEDIMIENTO
Y DISPOSITIVO PARA LA CLASIFICACION Y EL APILADO DEZ LOSETAS" .-

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invenciln se refiere a un procaedimiento y
dispositivo para la clasificacidn y el apilado de losetas, con -
una cinta transportadora que pasa por una mesa clasificadora, --
dispositivo &ste que sirve ante todo para varias filas de losetas
que transcurren contiguas, en sentido del transporte.-
Ya es corriente hacer pasar las losetas cerfmicas colo
cadas en varias Pilas, contiguas sobre una cinta transportadora
- lantamente por una mesa clasificadora con objeto de efeétnar -
una clasificacidn conforme las diferentes calidades para evacuar
1as a mano desde la mesa de clasificacifnm, afin de apilar las o
setas por medio de una estanteria correspondiente, lasta el pre-
sente, sin embargo, no se ﬁabia encontrado posibilidad alguna Pa
ra realizar una mecanizaciln, que en comparacifn con el procedi-
miento arriba descrito ofreciera ventajas econfmicas, y esto es
ante todo dedbido a que, por una parte, en consideracilin de la d§
cisifn de desecho que antecede al proceso técnico de la clasifi-
cacidn, es deseado mantener el principio de disponer de una dew
terninada cantidad de filas de losetas que 30b desplazadas en ~-
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conjunto - 1o cual garantiza un mejor comtrol y, por lo tanto, =
ung mejor comparacidn - principio &ste que, por la otra parte, =-
hace dificil encoatrar una solucifm al problaema de mecanizacifn.

La forma de proceder, de tal manera que determinadas losetas que

se encuentran en las diferentes filas sigan sieado controladas -

nasta el final de la cinta transportadora, en donde las nigRas -
son separadas a travds de un dispositivo de desvio, no podria ace
lerar el proceso meclnico.-

La presente invencifn se basa, por lo tanto, en &l obje
tivo de mecanizar, con las consiguientes ventajas cconlmicas, tan
to la clasificacilin como asimismo el apiladeo de las losetas.-

De acuerdo ¢con la presente invenciln, esta Ffinalidad se
econsigue por maedio de uwa dispositive del tipo mencionado al prine
eipio, en €l cual se ha previsto a continuacitn de la mesa clasifi '
cadora de una ianstalacidn ¢istrivuidora ua dispositivo de trans;qg'
te para la evacuacifn pudiendo ser regulada la imstalaciln distri
puidora mediante unas capas de material que en la mesa de clasifi
cacifn pan sido aplicadas a las losetas, capas de material 'estas
que generan los correspondientes impulsos para un aparato de mane
do que se encuentra dispuesto delante de 1a referida instalaciba
distrivuidora.-

De una forma corraspondiente congiste el procedimiento
de la presente invencidn en el hecho de que a las losetas, que ~-
son transportadas sobre uma ciata, se aplican unas capas de mated
rial que produce determinados impulscs; signiendo eateonces las 1o
setas su curse hacia el apilado y el emdalaje, siendo las nismas
separadas durante este tramsporte y a consecuencia del control efg
tuado por las referidas capas del material gemerador de impulses,
en filas parciales de losetas de Qiferemte clasificacibn.-

Bl tipo de control para una estacidn evacuadora, previj
to gegfn invencidn mediante acumulacifn de las informaciones de -
eontrol sobre las mismas losetas, ofrece téenicamente la posibili
dad de llevar a efecto las respectives operaciones de contpyl en
un lugar cualquiera de la mesa de clasificacifn y er cualquier mg
nento deseado, y por lo tanto sin pérdida de tlempo alguno, a con
tinuaciln de la desisibn de la clasificacidm. Pebido al hecnd de
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que esta operaciln de control en si puede ser efectuada con suma
rapidez, la clasificaciln podr8 ser realizada con solamente una
fracciln de 1a inversifn en mano de obra que hasta moy en dia e-
ra necesario; operacidn esta que es ejecutada por ejemplo, Me-
diante la colocacidn de una pequefia placa dotada del sontenido -
de la inforaacifn o bien por el accionamiento de un botdn de man
do previsto en un puente desplazadle sobre la mesa de clasifica-
cifn, el cual aplica las referidas capas de material en forma de
imprasiln a las respsctivas losetas.-

Las impresiones antes referidag se componen, por ejeny
0, do un material imantable, mientras que el rsferido aparato
de mando 8 bien, en su caso, 108 aparatos de mando, van ProVise
tos tanto de un dispositivo de imantacifn como asimismo de un ==
lector magnético para las correspondientes impresiones.-

Con objeto de poder manténer las dimensiones de las ca
pas de material lo mis reducidas posivle, o sea, para limitar -
las capas, por ejemplo, a unas franjas cortas que se extienden -
de una forma transversal con respecto al sentido del trangporte,
es conveniente que la posicidn para las losetas, en relacifn con
el sentido de transporte de 'éstas sobre la mesa de clasificacifn
agf como en el aparato de mando § bien, en su caso, en los apara
tos de mando, sea siempre 1a misma, habifndose previsto en el §
bisn en 1l0s aparatos de mando como asimismo de una manera corres
pondiente en las losetas, un canal para las citadas caﬁas de mate
rid, canal fate que dcupa una determinada parte de la anchura de
la loseta, Gracias a ello se ofrece al mismo tiempo la posidvili-
dad de prever pluralidad de canales para las cpas de material, «
con objeto de efectuar 1a distribvuciin sobre distintas corrien--
tes parciales producidas en 1&Jinstalac16n distribuidora.-

I-a anchura Gtil del dispositivo de imantacibn asi como
1a del lector pueden ser limitadas una ves mis, a un recorte mis
reducido del ancno del referido anal.-

El dispositivo que se ha previsto para el ulterior tram
porte, es preferentemente de una sola fila, y el mismo se acopla
al extreno de la cltada cinta transportadora con un ramal que we
traascurre transversalmente a la misma, ramal al que sigue otro
ramal angulado muevamente en direceidn de la einta transportado-
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Pa. Dabido a que las losetas no sufren giro algene por la varia-
eifn del semtido de su transporte, las mismas mantiencn - tal co
no 8sto se na exigido mfs arriba = sobre ia mesa de elasificacidn :
5 asi como en ¢l aparato de mando & blem, en su caso, en 198 apaefa

tos de mando, la misma posicién con respecto a la direccildn de s
St transporie.=

Como instzlacidn distriduldora, por sjemplo, puedon ==
praverse sucesivamente tantag estaciones de separacibs , como cla

U ses de losetas existea que nan de ser separadas de la clase prin
eipal o padrdn de losetas,estaciones de separacidn &stas que seg
paran las losetas corraspondientes de la corriente principal de
losotas cdlocadas sobre el digpositiva de trangporte ulterior,-

KXo obstante, existe asimismy la ventajasa pdsivilidad

85  de emple~ar como instalaciSn distvibuidora una de lag llamadas -
cintas distribuidoras que como tal ya €3 conocida y que se compo
ne de unas barras que de una forma similar a les peldafios de una
escalera cstin montadas en cadenas 8infim , barras &stas que se
exticnden de una manera transversal eon respecto al seatido del

1190 transporte. Como soportes para estas logetas se enguentran digSe-
puestos - de uvna forma desplazable en los lados inferiores - unos
tacos con sus cormespondientes levas que por medio de unos dispo
sitivog do desvio pueden ser digipidos, de una manera alteraa, -
nacia vnas guilas de deslizamisnto que se extienden de una forma

115 transversal kacia la izquierda, en el sentido recto asi como de
una manera trangsversal hacia la derecha; cada ves que S Haya -
terminado de colocar una fila transversal de losetas, €1 mismo -
dispositive serf pasado - impulsado por una cblula Potoeléctrica
- por, la longitud de uwna loseta.-

120 A continuaciln de la referida instalacifa distribuido-
Pa 8¢ avoplan entoncas preferentemente otyos dispositivos de « =
transporte gque conducen a un digpositivo de apilado,-

Al mismo tiempo serd conveniente que a continuacifn -
del cispositive apilador o bien, en sk caso, 103 disposSitivog e
125 aplladores, siga un dispositivo para el embalaje,?d
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. Las pequeflas placas antes referidas, que en lugar de -
unas impresiones han de ser colocadas sobre las losetas, puedien
contener la informaciila, por ejenplo, en una codificacibn magng
tica, inductiva § bdien en una codificacidn de tipo apacitativo,
pudiendo ser distinguidas las mismas por determinados colores, -
diferentes formas & otros distintives. Con objeto de que las pe-
quefias placas no sufran desplazamiento alguno sobre las losetas
en cuyo centro son colocadas de la forma mis conveniente, las -
mismas van provistas, con preferencia, de una capa que posee un
adnesivo ¢l cual, con respecto a las losetas y en vista de que -
las pogqueiffas placas han de ser quitadas mis tarde, no sea exce-
sivamente intenso. Afin de posidilitar un ficil desprendimiento
de las pequefias placas de las losetas, las mismas pueden ser de
un material imantable, pudiendo estdr dispuesto por encima de la
£ila de losetas y detris del referido aparato de mando - visto e
en sentido del transporte para 1as losetas = un imdn alargado.~

Finalmente seri conveniente prever una instalacién para
1a clasificacidn de las plaquitas desprendidas de las respectivas
losetas, clasiPicaciln &sta que se efectua de acuerdo con el con
tenido de la informaciln en las placas & bien seglin las diferen~
clas de estas placas en cuanto a su forma y/o tamafio, tales como
son, por ejemplo, entalladira perforaciones, ete; westa instalae-
cifn realiza ¢l reparte de las pequefias placas so0dre COYTRSPONe=
dientes depositos de 108 que podrin secarse las plaguitas cuando
las mismas hagan falta ot»a ves.-

Otras medidas que pueden contridulr a una conweniente
ejacucidn del objeto de la presente invenciln, se citan en la des
cripeifn para un ejemplo do constmecidn, la cual se relaciona a
continuaciln,.-

El plano anemo reproduce en esyuema el ejesplo de realif
zaciln en planta.-

Por una mesa de clasificacidn 1 conduce pna cinta trang
portadora sinfin 2, que estl necha de tela metflica, y sobre la
cual se encuentran las losetas cerfmicas 3 dispugstas en cineo -
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£ilas, contiguas. A contimaacifn de Iacinta tramsportadora 2 se
bz provisto un dispositive de transporte 4 com un ramal 5 qUe ==
transcurre transversalnente gon respecto 2 la divecelln de trang
parte de la cinta transportadora 2; a este ramal sigue, a suves,
otro Tamal 6 cuyo curse va nucvamente o angulo en direccidn de
transporte de la cinta trangportadora 2, Este ramal € Pasa tanto
a través de dna estacifn de separacifn 7 con un aparato de mando
8, dispuesto delante c¢omo asimismo « 10 que ea el plano adjuntd
ne ha sido representado - a travds de una segunda estacidn de se
paraciln , que es igual a la primera, hasta llegar a un disposi
tivo de apilado que 3¢ encuentra en comdinaciln con una miquina
enpaquetaddéra . En la estacifn de separacibn 7 se ramifica un ra
mal ilateral 9, que conduce a un disgpositivo de apilado 10.=
£% ambos lados do la mes-a de clasifieacibn 1 se hatiw-
dispuasto dos carriles 11, sobre los que mediaate dos mecanismos
175  de traslacifn 12 puede ser desplazado un puente 13, que se extien
de do una forma trasgversal sobre la mess de clasificacidn, Este
puente 13 va provisto de un dispositivo meclnico para la aplica-
cifn de unas impresicaes en forma de franja comstituidas por un
material imantabdle, a las losstas. Los puntos de impresiln nan -
180  gido indicados por la refercncia "14", De una forma correspondien
te las impresiones entran cada vez en una franja 15 de la loseta
que para una fila de losetas ha sido indicada de una Forma puntea
da, Pranja &sta 15, que segln el preseate plano, Se halla exacta
neute en el centro de la mitad isgquierda de las losetas y ocupa
135 aproximadamente la cuarta parte de la anchura de estas losetas.-
n un lado del referido puente 13 se encuentran dispues
tog unos botones de mando 16 para el dispositive previsto para la
aplicacifn de las refedidas impresiones. Al lado de este puente
13, estd dispuesto sobre los carriles 11 otro puente, no dibuja-
180 4o, que oS idientigo al primer puante 13, a oxcepeiln de la dise
posividn de Ros puntos de impresidn, Los puntos de impresidn de
este ultimo puente re-caen sobre le framja 20, que de una manera
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punteada ha sido indicada en una fila de losetas y que, de una =
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forpa simbtrica con respecto a la franja 15 antes referida, se en

125 cuentra en el lado opuesto de la loseta. En el aparato de mando 8
de 1a estacidn de separacidn 7 se encuentran dispucstos en el ca-
nal constituido por la franja 15 - sucesivamente - un dispositivo
de imantacidn 17, un lector magnético 18 asi como un dispositivo
de desimantaciln 19.-

207 Al igual que el aparato de mando & con respecto a la fra
Ja 13, el aparato de mando de la segunda estacidn, que en el pla-
no adjurd no ha sido indicado, se encuentra adaptado a 1la segunda
franja 20 .~

El presente dspositivo tiene el siguiente modo de funcip

(04
%3
e

Baniento: DPelante dWna meda ce clasificacidn, por la cual pasan —-

las losetas, puestas en una corriente continua sobre una cinta =
transportadora 2, se nallan dos operarios que distribuyen las lo-
setas que deben ser desecnadas, de acuerdo con 1log diferentes cri

210 wrios comd, por ejemplo, por defectos en las superficies § bien -
por matices de color errfneos. Despues de que Se hayan tomado las
decisiones sodre los desecnos, la separacidn de las respectivasg -
logetas de la fila de losetas se realiza acto seguido.-

Este proceso de la clasificaciln & iniciado de tal nane

215 ra qee los operarios, aplican cada vezmediante uno de 1o dos - =
puentes desplazadbles por encima de la referida mesa de clasifica-
cidn y apretando 1o respectivos botones de mando 16, a las corres ‘
pondientes losetas una impresisn Ffina 21 de material imantadle, -
tal como, por ejemplo, material férrico.-

220 Aquellas losetas, que van provistas de las informaciones
de contorl acumuladas para su separacifdn, pasan - en conjunto con
las demis - por una mesa de clasificaciln, en cuyo extremo admite
un dispositivo de traslado de un tipo ya conocido - que en el prg
Sente plano no ha sido representado - cada ves las ¢inco losetas

225 primeras afin de dépositar-las sobra el ramal 5 de un dispositi-
vo de transporte ulterior 4. Sobre este dispositivo de transporte

que tambien ha sido ejecutado de acuerdo con una forma ya conoci-
da, las losetas son evacuadas ahora en una fila individual (fn el
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plano adjunto se hen indicado tan golo algunas lesgtas ailsladas).
240 For el traslado de las losetas del ramal 5 al ramal 6, las mismas
toman oira vez su posieidn pimitiva e cuanto a 1a priuera ¢inta
Eransporiadors -
Al pasar por el referide apmrato de mando 8 correspondig
te a la estaciln de separaciln 7, todas las losetas son expuestas
239 al efecto del dispositivos de imantacila 27. si un& losaeta recibe
una impresida 21, se produce en la misma una parte magnstdéa que
es captada por el coyrespondiente lector magntético 18.-
Con @l objete de que en este dispositivo se podrdld trae
Vajay con unos campos magnléticos relativaneate dfbiles, de acuerns
240 do con una conveniente ampliaciln de 1a presente invencidn se pa
previsto que gl veferido lector magnbtico vaya equipado con un ca '
begal de l‘éétura que Se Poya sobras las losetas por medio de la =
capa intermedia producida por un cojin de aire plano que, a SU ==
vez, s proporcionado por una corriente de aire que sale del cabe
245 zal de lectura. Por medic de un estrido de rosamiento adecuado, la
rendlja que entre cada vez dos losetas existe, puede ser puenteada
de nodo que & cavasal de lgctura es pasado a la siguiente loseta. °
Al registrarel cabezal de lectura una impresifn imanta=-
da 21, el aparato de mando 8 efectua el accionamiento de la esta-
250  cién de separacidn 7, por lo que la loseta correspondiente es sepa
rada del ramal € con objeto de pasarla al rasal lateral 9, en don
de la misma ¢s apilada en un dispositivo de apilado, afin de ser
emvalada a continmacidn dentro de un apilado.=
51 dispositivo de desimantaciln 19 se ociupa de que el -
255 campo magnbtics, que ha-bia sido producido, no pucda eausar, en -
su caso, interferancia alguna en el aparate de mando correspondien
te a la segunda estacifn de separacidn que en el prasente plano ®
no ha sido representada.-
Las impresionss que han sido aplicadas por aquellos opg
260 rarios que trabajan con el puents que no ha side indicado, impre-
sionas £3tas gue se encuentran dentrs de la franja & camal 20, no

son activadas por imantacibn ni captadas por el aparato de mando
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§ de modo que las losetas que llevan esta acumulacidn de la infor
macién pagsan, sin dificultad alguna, por la estacidn de separacih
269 7, con el fin de ser pasadas en la gsegunda estacifn de separacisn
que en elplano adjunto no ha sido indicada a un ramal lateral cuyo
aparato de nando, a su ves, va provisto de los elenentos 17 y 18
asd como, en su caso, del elements 19 dentro de la franja & el ~=

canal 20.,=
270 Con €1 objeto de efectuar un mis detallado reparto de -

la corriente de losetas, tanbien se podrian prever, por ejemplo,
tros canales en lugar de dos, como asimismo podria trabajarse con
diferentes impresiones, como por ejemplo con impresiones dodbles -
y simples =
275 Una simplificaciln para el presente digpositivo podria
ser conseguido, por ejemplo, por el hechod de que quedan suprimie-
dos los referido-spuentes mientras que el oontrol a distancia de
las estaciones de separacién se efectuaria, en lugar de los cita- .
dos dotones de mando 16, por la aplicacibn de las correspondientes
282 {mpresiones a mano, como por ejesplo, Por el emples de un lapiz -

adecuads -
Como capas de material que dentro del aparato de mando

producen los correspondientes impulsos, se pueden emplear tambien
aquellas que podrin gercaptadas por mediciones dnductivas & dien
285  de tipo capacitativo.-

Peserita suficientemente la naturaleza y alcande de la
prasente invencisn se heas constar que en la misma podrin ser va-
riables 108 materiales dimensiones y en general agquellos otros de
talles accesorios o secundarios queno alteren cakdien ni modifiee

290  quen la esencialidad propuesta.-

1,08 terminos en que queda redactada esta memoria son --
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito debiendogse interpretar
en un sentido mis amplio y nunca en forma iimitativé.-

REIVINDICACIONES

295 Se reivindica como de la propia y nueva inveneisn 1a propiedad y
explotacidn exclusiva de:
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18 .« progedimiento y dispositivo para la clasifigaciln y el apila
do te logetas, dotado de una cinta transportadora Gua PAsa DO ==
uny mesa de olasificacidn, dispdsitivo &ste que sirve ante todo -
para varias 2ilas de losaetas, que transcurres contiguas en direc-
cidn de transporte, caracterizadss por el mocho de que a continua
eifa de la mesa da clasiZicacifa se ha provisto un dispositivo de
transporto para la evacuacidn as?f como un dispozitivo de reparti-
eidn pudizndo ser contyslade el dispositivo de reparticiln a tvae
305 vis de usas cpas de material que en la referida mesa de clasifica
ciln han sido aplicadas a las logsetas capas de saterial 8stas que
en por 10 menods unc de 103 apavatos de mandg, dispuesto delante -
del referido dispositivo de reparticiln, prodacen 1los correspon——
diontes impulsos.~

30e

3o 2+% . Procedimiento y dispositivo para la clasificacidn y el api;g'
ds de losatas; segin reivindicaeiln 18, carscterisado por el hew
cho de gque las referidas capas de material estén constituidas por
impresiones ..~
32 .~ Procedimiento y dispositive para la clasificacila y el apila

313 do de losetas; segln reivindicacién 23, carceterizados por et ng
cho déque las referidas capas de material son en el aparato de ==
mando o bien, cn su casce, en log aparatos de mands, unas fraajgs
que transcurren transversalmente con respecto a la direceidn del
LranSPOrte -

320 4% .- Procedimients y dispositive para la clagificaciln y el apila
do de losetas, segin relvindicacidlnes 1 hasta 3, caracterizados
por el heciho de gue por encima de la mesa de oclasificacila puede
ser desplazado un puente detado de un dispositivo para la aplica-
cifn de las capas da material,- '

32y 58 .~ Procedimiento y dispoditivo para la clasificacitln y el #ila
do de losetas; seglin reivindicacipnes 2 hasta 4 caracterizados -
por el necho de que las referidas impresiones astém conpuastas ~-
por un material imsutable y que el aparato de mando, & vien, en &
su ¢aso, 1ss aparatos de uando van provistos de un dispositive de

330 imantacifn as? como da un lector magnticp para las impresiones.-
62 .~ Procedimionto y dispositivo para la clasificacifn y el apila
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do de losatas; segin reivindicaciln 58, caracterizados por e! ne-
chio de que tanto el dispositivo de imantacién como agimisno el -
referido lector magnético captan solanents una parte de la capa
de material -

7%~ Procedimiento y dispositivo para la clasificacidn y el apila
do de losetas; seglin reivindicacipnes 5% § 68, caracterizados por
el necho de que dentro del aparato de mando o Dien, en su caso, -
de los aparatos de mando, se ha conectads a continuwaciba del refe
rido lector un dispositivo de desémantacifn.-

8% ,= Procedimiento y dispositivo para la clasificacifn y el apila
do de losetas; segn reivindicaciones 1 hasta 7 antes referidas,
caracterizades por el necio de que la posicidn de las losetas, en
relacifn con el sentido de transporte de &stas sobre la mesa de -
clasificacién asi como en el aparato de mando o bien, en su caso,
en los aparatos de mando, es siempre la misma, habilndose preavis-
to asimismo en el 8 bDien en los aparatos de mandy, como tamdien -
de una manera correspondiente en ias losctas, por 10 menos un ca-
nal para las cltadas capas de material canal este qle ocupa una -
determinada parte de la anchura de la loseta.~ '

98 .~ Procedimiento y dispositivo para la clasificacién y el apila
do de losetas; segin reivindicacidn 8, caracterizados por el pe--
cto de que se han previsto dos canales para las capas de material
con adbjeto de efectuar el mando hacia diferentes parciales de lose -
tas que son producidas por el referido dispositivo de reparticisn.
10%,.~ Trocedimiento y dispositivo para la clasificacidn y el apila
do de losetas; sagin reivindicaciSn 13, caracterizados por el he-
cno de que las referidas capas de material estin constituidas por
unas pequefias placas colocadas sobre las respectivas losetas.-
118, Procedimiento y dispositivo para da clasificacion y el apila
do' de losatas; segin reivindicacién 109, cuhcteriuaﬂos psr el ne
cho de que las referidas plaguitas comprenden cada ves su corres-
pondiente contenido de informacién, con preferencia un contenido
de informaciSn magnético, inductivo § bien uma informacisn de una
codificacidn de tipo capacitativo.-
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‘128 .= Procedimiento y dispositive para ia clasificacifn y el api-
lado de bsetas; seglin reivindicaciln 118, caracterizados por el &
hechp de que las pequefias placas do un determinado conteaido de -
informacila, ‘202 de un color determinado, de forma difefente O -
bpien que acusan Qtre distintive.e
158.~ Procedimiento y dispositivo para la clasificaciln y el api
lado de losetas; segln zeivindicaciones 10 kasta 12 caracterizoe-
dos pér el necho de que las pequeiias placas van provistas de wna
capa que con respecto o lag losetas posee propiedades adhesivag.-
148 .« procedimiento y dispositivo para la slasificacidén y o1 apie
lado de losetas; gegin reivindicacignes 10 haata 13 antes referie
das caracterigados por el necho de que las pgquefias placas de ceg |
ponen de un material imantadble v que = visto en el sentido del == -
transporte para 1as 1bsetas - sg encuentra digspuesto detrds del ~
referido aparato de nando un imfn que con peferencla es de un tip& '
alargado y va previsto por encima de la £ila de loscetas para quie
tar las paguefias placas de dichas 10S@taS.«
158 = Procedimiento y dispositivo para la clasificaciln y el api-
1ado de loactas: segfn una de las relvindicaciones 10 hasta 14 eg °
racterizados por un dispositivo para la clasificacidn de las po=-
quefias placas quitadas de las losetas, clasificaciém &sta que se
liova a efecto conforme ¢l contenido de informacidn de las plagui
390 tas 8 biea por la diferencia on la foma y/o la dimensidn de las
nismas .-
168 ,~ procedimiento y dispositivo para la clasificacidn y el apl-
lado de losetas; seglin reivindicaciones 1 haza 15, caracterizados
per el hecno de que el digpositivo que se ha previsto para el ul-
395 terior transporte es de una gsola fila, y @ misno va conectado en

370
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380

385

el extreme de la citada cinta transportadora con ua ramal gue se
extiende en el sentido trangversal con respecto a la misma y al -
cual sigue otro ramal que conduce nucvamente & un dngulo en die-
receiln do la cinta trangportadora.-

400 178 .~ Procedimiento y dispositivo para la clasificacién y el api-
lado de iosetas; segin una de 1as reivindicacicnes 1 nasta 16, ca
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- 13 w
racterizados por el hecho de que se¢ han previsto como dispositive
de reparticidn sucesivamente tantas estaciones de sepavacidn como
clases de losetas existan que se distingan de la clasa principal
8 padrén de losetas, estaciones de separacién éstas que separan -
las losetas correapondientes de la corriente principal de logetas
colocadas sovre el dispositivo de transporte ulterior.-

18 .~ Procedimiento y disposétivo para la clasificaciln y el apis
lado de losetas; segin una de las reivindicaciones 1 nasta 16 ca-
racterizados por el hecho de que se ha previsto como dispositive
de distriducisn una cinta distriduidora la que se compone de unas
barras que de una forma parecida a los peldafios de una escalera -
van dispuesdas en unas cadenas sinfin, barras 8stas eﬁ 1as que se

encuentran dispuestos, de una forma desplazable en el lado inferiar

COome soportes para las losstas unos tacbs con sus correspondientes
levas que por medio de unos dispositivos de desvio pueden ser diri
gidos, de una manera alterna, nacia unas guias de desliaamiento -
que se extienden de una forma transversal tacia la izquierda, en
el sentido recto asi como de una manera transversal hacia la dere
cna -

193, Procedimiento ¥ dispositivo para la clasificacién y el api-
lado de losetas; transportadas sobre cintas, segin las, . reivindi-
caclones antericres caracterisados por el Jechp de que se aplican
unas capas de material que producen unos impulsos determinados; -
siendo evacuadas las losetas a continnaciSn hacla el lugar de apk
lado y de embalaje, efectuandose durante este transporte de evacua
cibn y a consecuencia del contorl que se basa en las referidas ca
pas de material generador de impulsos, la separaciln en filas par
ciales de las losetas que son de clases diferentes.-

208 .= "PROCEDIMIESTS Y DISPOSITIVO PARA LA CLASIFLISACIOR ¥ BL ww
APLILADS DE LOSETASY ,=

Consta la presente mszoria desceriptiva de «-

s
1



- 14 =
catorce hojas numgradas y metanografiadas por una sola cara a las
que se les acompalign un plano para su 2ejor compronsidn.-
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