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Procedimiento de obtención de resinas alquídicas 

que contienen grupos hidroxilo.

BAYER AKTIENGESELIRCHAFT, entidad alemanc, residente 

en Leverkusen-Bayerwerk, República Federe 1 Alemana.

El objeto de la presente invención es un pro­

cedimiento de obtención de aglutinantes para sistemas 

de lacas inocuos con respecto,al medio ambiente, que,

con elevados contenidos en sólidos, aún t¡e pueden ela 

borar como líquidos.
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Ya existen desde hace tiempo sistemas de lacas libres 

de disolventes o pobres en disolventes. Ehtre estos se en­

cuentran, por una parte, las lacas pulverulentas. Estas maza­

d a s  de lacas pulverulentas tienen la ventaja de que el endu 

recer bajo calor no disocian disolventes perjudiciales, pero 

su elaboración presenta, sin embargo, grandes dificultades 

técnicas ya que estos polvos se pueden aglutinar bajo el ca­

lor y la obtención de determinadas tonalidades de color sola-, 

mente conduce mediante fundición, a fusiones de lacas unita­

rias que entonces, después de enfria!', se han dé volver a des 

menuzar (DL-PS 55-820).

Como sistemas libres de disolventes, que 3on líquidos, 

se pueden considerar los revestimientos de poliuretano obte­

nibles de diisocianatos y polímeros que contienen grupos hi- 

droxilo líquidos. Estos sistemas tienen sin embargo la des­

ventaja de que las mezclas del componente diisocianato con 

polímeros que contienen grupos hidroxilo solamente se conser­

van durante un tiempo limitado (DT-OS 2.105.062).

Por otra parte, las lacas de cochuración que contienen 

grandes cantidades de disolvente a base de resinas alquídicas 

modificadas con ácidos grasos, que se mezclan con resinas de 

melamina, han encontrado desde hace años amplia aplicación en 

todos los terrenos de los lacados por cochuracicn. No han 

faltado esfuerzos para hacer que estos sistemas de lacas sean 

mas inocuos con respecto al medio ambiente, Así, se han rea­

lizado grandes esfuerzos para sustituir por agua los disolven 

tes orgánicos. Los sistemas diluidles en agua tienen, sin 

embargo, la desventaja de que, además de las perjudiciales 

aminas necesarias para la neutralización, se necesitan gran­

des cantidades de perjudiciales disolventes para su dilüiciónj
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Además son necesarias grandes cantidades de energía paraeva- 

porar los disolventes de tales sistemas durante el proceso de 

cochuración.

Finalmente se ha de mencionar aquí también el procedi­

miento de lacado por electroforesis. Este sistema tiene sin 

embargo la desventaja de que solamente se pueden lacar piezas 

conductoras.

También, ya se ha intentado el concentrar los sistemas 

de lacas de cochuración que contienen disolventes técnicamente 

valiosos. En la DT OS 2.019.282 se describen sistemas de ag^. 

tinentos que oomo lacas claras contienen aproximadamente un 

30 % de disolvente. En estos sistemas se ha de contar, sin 

embargo, con una indeseada formación de burnujas. Por esta . 

razón se ha recomendado una elaboración de las lacas a unos 

60°C.

Como desventaja se ha de considerar, además, que para 

lograr estas metas no se pueden emplear, ácidos gpaaos insatu-r 

rados y solo una pequeña selección muy limitada y hasta se 

precisa de una concordancia entre si de las parejas de polial 

cohol con respecto a las parejas de ácido dicarboxílico.

La compatibilidad con loe aminoplásticos de los aglu­

tinantes está limitada y frecuentemente solo se da después de 

un tratamiento térmico previo.

Para obtener asimismo sistemas de lacas líquidos li­

bres, o pobres, en disolvente también se ha propuesto trans­

formar las resinas alquídicas mediante una condensación pre­

via, a realizar bajo calor, con melaminaa metilólicas, en ma­

terias primas para lacas. Esta selección tiene la considera­

ble desventaja de que las metilolmelaminae son incompatibles 

con las resinas alquídicas antes de la reunión. Para lograr30
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la compatibilidad se precisa de un tratamiento térmico duran-
' - - , i í : " .

te el cual ae pierden valiosos grupos metilolicos necesarios 

para la reticulación. Esto tiene como consecuencia que las 

lacas terminadas solo endurecen a una.temperatura muy alta, 

por ejemplo, 180°C (DT-OS 2 036 289, 2 036 714, í! 055 107).

En la patente luxemburgesa 66506 se describen sistemas 

de lacas a base de resinas alquídicas de ricino oligómeras. 

Las resinas alquídicas de ricino tibnen sin embargo generaU- - 

mente la desventaja de que tienden a la formación de arrugas, 

lo que en muchos campos de aplicación resulta molesto.

En la patente luxenburgeea se describen sistemas de 

lacas de cochuración, inócuas con respecto al medio ambiente, 

a base de mezclas de compuestos hidroxílicos polifuncionales 

de alto peso molecular y compuestos hidroxílicos polifuncio- 

nalea monomoleculares, con resina melamínica. Las lacas.asi 

obtenidas son, tal y como indican los ejemplos, hasta en fpr- 

ma de lacas claras, altamente viscosas y por lo tanto solo se 

pueden elaborar bajo calor.

El cometido de la presente invención es la obtención de 

aglutinantes para lacas de cochuración a elaborar en frío a 

base de las resinas alquídicas ampliamente empleadas desde 

hace decánlos.

Son el objeto de la presente invención sistemas dé la­

cas de cochuración a base de resinas alquídicas conteniendo 

grupos hidroxilo y grupos carboxilo, en caso dado modificadas 

con ácidos monooarboxílicos, de polialcoholeo y ácidos poli- 

carboxílicos con pesos moleculares entre 500 y 2000, preferen 

temente 600 y 1300, asi como ulteriores compuestos condensa- 

dos, siendo estos ulteriores compuestos condensados loe mono- 

alcoholes.

$
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La incorporación de monoalcoholée en las reeiñas alquí+ j

dicas no es en forma alguna nuevo (Veaee Joh. Scheiber, Che- i
 ̂ ' - ' -j

mié und Technologue der künstliphen Harze, pág, 654 y siguien i

te (1943)). -

!

Las resinas alquídioas, asi modificadas, se emplearon 

en distintos sistemas de lacas ricos en disolventes, pero de­

bido a su cuadro de propiedades -noalcanzaron gran importan­

cia (vease loe. cit.). . , ) i-

Por esta razón resultó sorprendente y no era de preiver 

que mediante la incorporación de monoalooholes se pudiesen, 

obtener resinas aíquídicas de solubilidad extraordinariamen­

te buena y con un espectro de comparibilidad muy amplio, que 

se pudiesen emplear como aglutinantes en sistemas de lacas 

de cochuración pobres en disolventes, es decir, conteniendo 

menos de un 30 % en peso de disolvente, elaborables en frío, 

excelentes desde el punto de vista de las lacas. Se ha de­

mostrado que las excelentes propiedades, desde el punto de 

vista de las lacas, no se pierden cuando ee emplean sistemas 

de lacas que contiene mas de un 30 % en peso, preferentemente 

de un 30 - 60 %.en peso de disolvente. Tales lacas ricas en 

disolventes se pueden emplear por ejemplo, en las inatalacio- 

nea con una instalación quemadora de disolventes, especialmen 

te en los oasos en los cuales loa hornos de cochuración se 

accionan con el calor de instalaciones de combustión. Con 

preferencia se emplean los sistemas de lacas de cochuración 

de la presente Invención, sin embargo, libres de disolvente o 

pobres en disolventes.

Asi los sistemas de lacas a base de las resinas alquí- 

dicas de la presente invención, contrario a las enseñanzas 

prevalecientes de que las lacas de cochuración de resina al- j

ü
i'*9
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quídica durante el proceso de cochuración tiendon a correr- 

s. (Lu PS 66 606), s. m.nti.n.n .n grB.8.. .spMorB.

de capa libres de cocimientos ehéuperficies vertioaíes. Los 

laoadps son blancos, de alto brillo y tienen un buen corri­

miento o fluidez. Son duros y elásticos y dan excelentes re 

sultados en el ensayo de corrosión y en el VJeather-O-peter.

Los revestimientos ño tienden, tampoco eñ capas grue­

sas, a la formación de búrbuja#,' de manera qúe se pueden em­

plear por ejemplo, en él lacadé dé cobertura de automóviles
, ? '  ̂  ̂ - 

ahorrando emplaste. Ademas de la racionalización, esto es,

especialmente desde el punto de. vista de la contaminación del

medio ambiente, una ventaja muy esencial, ya que de esta mar

ñera se puede sustituir el emplaste rico en disolvente por

un sistema de aglutinante pobre en disolvente.

Los índices de ácido oscilan en la zona usual para las 

resinas alquídicas de cochuración. Con índices de acidez de 

3 a  20 se obtienen unas lacas especialmente establea al alma­

cenamiento, mientras con índices de acidez de 2'3 a 40 se pue­

den obtener lacas muy reactivas, es decir, lacas que rpticu- 

lan a temperatura baja. Los índices OH deben encontrarse en­

tre 40 y 300, preferentemente entré 60 y 150. 3e puede de­

terminar mediante selección adecuada denlas cantidades de p¡o 

lialcoholes con respecto a la cantidad de ácido dicarboxíli- 

oo, ácidomonocarboxílicoy monoalcohol. Asimismo se puede 

fijar el peso molecular del poliéster mediante una selección 

adecuada.  ̂ -

Como polialcoholes se pueden emplear alcoholes diva- 

lentes, alifátlcos y cicloalifáticos con 2-15 átomos de car­

bono, tales como etilenglicol, propilenglicoles, dietilengli 

col, dipropilenglicoles, butandioles, isobutendiol, neopentij
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glicol, dimetilolpropano, hexandioles^ perhidrobiafenol y di- 

metilolólolohexanós, aai como alcoholes trivalentes, taléa oo 

moglicerlna, trimetiloletano,. trimotilolpropanó, trimetilol 

hexano. Asimismo ae pueden emplear alcoholes polivalentes, 

tales como pentaeritrita, dlpentaeritrita o sorbita, asi oo- 

mo las mezclas de alcoholes polivalentes. También ea posible 

la incorporación de polialcoholea parcialmente atorados, por 

ajenólo, trimetilolpropanomonoaliláter.

Como áoidos dioarboxílicps son adecuados loa ácidos 

dicarboxílicos aromáticos, cicloalifáticos, aüfáticos ó bien 

sus derivados, por ejemplo, ácido itálico, ácido isoftálico, 

ácido tereftálico, ácido hexahidróftáíico, ácido hexahidrote- 

reftálico, áoido tetrahidroftálico, ácido metil-tetrahidroftá 

lioo, ácido endometilentetrahidroftálico, áoido endóétilente- 

trahidroftálico, ácido adípico, ácido suocínico, ácido glutá- 

rico, ácido maláico, ácido fumárioo, ácido subárioo y ácido 

graso dimero, dándose preferencia al empleo de ácido itálico 

y ácido adípico. s,

Como ácidos monocarboxílloos, cuyo contenido debiéra 

ascender a un 0 a 40 % en peso, son adecuados les ácidos gra­

sos tales como ácido 2-etilhexánico-(l), ácido graso de des­

tilación previa, ácido graso de coco, ácido ricinólioo, áci­

do graso ricínico, ácido graso de aceite de soja, ácido gra­

so de aceite de soja conjugado, ácido graso de aoeite de 

alazor, ácido graso de aceite de linaza, áoido graso de acei 

te de madera, áoido graso de aceite de cacahuete, áoido gra­

so de aceite de tall, que se pueden emplear como ácidos gra­

sos o en forma de sus aceites. Preferentemente se componen 

un 80 - 100 % en peso de la parte de ácido monooarboxílioo de 

áoido graso de aceite de soja, 20 - 0 % en peso de los demás



ácidos monocarboxilicos mencionados ya que de eeta manera se 

obtienen recubrimientos de fluidez excelentes. Además se pus 

den emplear ácidos monocarboxilicos, tales corno ácido benzoi­

co, ácido butilbenzóico, ácido hexahidrobenzáicc', ácido p-te- 

trabutilhexahidrobenzóico, ácido acrilico u otrc-s ácidos'mo- 

nocarboxílicos alifáticos, oioloalifáticos o aromáticos^

Como monoalcoholes son adecuados los aleo!oles con 1-9, 

preferentemente 4 - 9 átomos de carbono por molécula, tales 

como metanoles, etanol, propanoles, butanoles, i entañóles, 

hexanoles, heptanoles, octanoles o eteralcoholeé, tales como 

etilenglicolmonoetiláter, etilenglicolmonobútilé ter o trime- 

tilolpropano, atorado con dos (grupos aillo. Tienen preferen­

cia el 2-etilhexandiol, los monoalcoholes elcloelifáticos ta­

les como el alcohol hexahidroboncilico, trimetilciclohexanol 

y muy especialmente oiclohexanol.

El contenido en monoalcoholes puede ascemter a un 5-35^ 

en peso, siendo sin embargo la suma del contenido en monoal­

coholes y ácidos monocarboxílicos de un 5 a 52 /' en peso.

Resultados especialmente buenos se obtiei.en si, con 

un contenido en ácido monocarboxílico de un 22 r 35 % en pe­

so, la cantidad de monoalcohol asciende a un 5 t 12 % en pe­

so y con un contenido en ácido monocarboxilo de un 0 a 5 % 

en peso la cantidad de monoalcohol es de un 20 n 35 % en pe­

so. Mediante composición adecuada de los ácidon dicarboxíli 

eos, polialcoholes, ácido monocarboxílico y monoalcoholes se 

pueden graduar¿ según las reglas usuales, la dureza y la olas 

tlcidad. Asi, al emplear ácido itálico, propant&ol, trimeti- 

lopropano, ácido benzáico y oiclohexanol se obtienen unos.re­

vestimientos especialmente duros, mientras que por otra par­

te, oon áoido adipico, hexandiol, trimetilolpropano, ácido

t
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2-etilhexánioo (1) y 2-etilhexandiol (1) se obtienen unosre- 

vestimientos muy elásticos.

Las resinas alquídicas ae obtienen por condensación de 

los monómeros según los procedimientos usuales, condensándose 

los poliésteres*hasta el índice de acidez deseado. Sin embar 

go, también es posible preparar primeramente un policoiídenaa- 

do más pobre eh índice de acidez y acidificar este policonden 

sado con anhídridos de ácido dicarboxílico bajo formación del 

semiéster hasta el índice de acidez deseado.

Para evitar en la esteriilcaeión eventuales pérdidas én 

monómeros se recomienda un procedimiento aceotrópico.

Las resinas alquídicas, que están libres de monoalcoho- 

les no incorporados, se obtienen ai primeramente se prepara 

un semiéster de un anhídrido de ácido dicarboxílico y monoal- 

cohol, preferentemente monooiclohexilftálato y éste ae hace 

reaccionar a continuación con los restantes monómeros al poli- 

condensadó.

Tiene especial preferencia un procedimiento en el que 

en una primera etapa se prepara una . resina alquídicá de po- 

lialcohol y ácido dicarboxílico y ácido monocarboxílico en 

una proporción entre la cantidad molar de los ácidos dicarbo- 

xílioos y la cantidad molar de los pblioles de 0,4 - 0,$, ppe 

ferentemente de 0,5 - 0,8, con un índica de acidez inferior 

a 5# que en una segunda etapa se hace reaccionar con un semiéí, 

ter de ácido dicarboxílico y monoaloohol, preferentemente mo- 

. nociclohexilftalato, a un policondensado que aún contiene gru 

pos hidroxilo libres, ya que de esta manera se evita la forma 

ción, en otro caso posible, de diésteres de ácico dicarboxíli 

co del ácido dicarboxílico y ciclohexanol. A ocntinuación se 

puede acidificar con anhídrido de ácido dicarboxílico.
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Los policondensados pueden contener naturalmente can­

tidades reducidas correspondientes al equilibrio de esterifi-: 

oación do semíéster de monoalcohol-áci do dicarboxílico sin 

estarificar.

Como componentes de reticulación para las ledas de dos 

componentes de secado en el horno son adecuados, por ejemplo, 

los aminoplssticos tales como las resinas de úres-formaldehi- 

do, las resinas de triazina, por ejemplo, las resinas de.for- 

moguanamina, las resinas de acetoguanamina, las resinas de 

benzoguanamina o las resinas de melnmina o bien sus etapas . 

previas definidas, cuyos grupos metilólicos pueden estar.par­

cial o totalmente eterados con alcoholes monovalentes.con 1 - 

4 átomos de carbono.

De las resinas alquídicas se pueden obtener locas de 

oochuración elaborables en frío, libres de disolvente o bien 

pobres en disolvente o rioas en disolvente, pudiéndose emplear 

como disolventes los disolventes de lacas conocidos, tales co 

mo hidrocarburos, alcoholes, esteres y cotonas. Se pueden em 

plear simultáneamente los agentes auxiliares estabilizadores, 

materiales de carg¿, pigmentos, etc, usuales en las lacas ri­

cas en disolventes:. Esta ventaja de elaboración no excluye 

naturalmente la elaboración en caliente, de manera que es po­

sible obtener sistemas de lacas de oochuración "highaolid" 

elaborables tanto en frío como en caliente. Asimismo también 

es posible, si bien no imprescindible, agregar a los sistemas 

de lacas cantidades de disolventes en exceso y elaborar con 

un reducido porcentaje en sólidos.

¡ Se pueden obtener sistemas de lacas totalmente libres

! de disolvente si todo el disolvente se sustituye por diluyen- 

j toe reactivos, esto es, por polialcoholes que.durante el,pro-¡

t
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ceso de cochuración pueden reticular con la resina de melaAl­

na. Tales dlluyentea reactivos son, por-ejemplo, glicerina, 

2-etilhexandiol-1,3 y aceite de ricino.

Los ejemplos siguientes sirven para explicar el objeto 

de la invención sin por ello-limitarle. Las partes indicadas 

son partes en peso.

Ejemplo 1

1340 partes de trlmetllolpropano, 888 partes de anhí­

drido de ácido itálico y 1112 partes de ácido graso de aceite 

de soja se esterifioan a 220°C en una atmósfera de nitrógeno 

hasta un índice de acidez de 3.

Este condensado previo tiene una proporoión molar V en 

tre ácido dicarboxílico y los pollalooholes condensádos de. 

0,6. * . - !

3160 partes del condensado previo se hacepiréac.oionar 

con 1116 partes de semiáster de ácido ciclohexand4f^álicohas-- 

ta uñ índice de acidez de 5 y una viscosidad de 100 seg ( al 

80 % en xileno, medido según DIN 53211).

En la última etapa se hacen reaccionar 4204 partes de 

la segunda etapa oon 296 partes de anhídrido ftálioo bajo las 

condiciones de la formaoión de semiáster a un poliáster con 

un índice de aoidez de 20 y una viscosidad de 145 seg (al .80% 

en xileno).

La resina alquídlca de la presente invención contiene 

condensado aproximadamente un 9 % de ciclohexanol con un oón- 

tenldo en ácido graso de un. 25 % aproximadamente de un índloe 

OH de 95 y un peso molecular de 1050.

De 125 partes de la solución al 80 %, 100 partes de 

dióxido de titanio y 35,7 partes de una solución al 70 % de
9 ̂una resina de melamina altamente reactiva en butanol^' se pue
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de obtener una laca blanca de baja viscosidad, al 80 %, que 

conduce a lacados de alto brillo, extraordinariamente adhesi­

vos,. resistentes al araHazo y elásticos.

El muy amplio espectro de compatibilidad de las resi­

nas alquídicas descritas en la invención ¿e demuestra median­

te el siguiente ensayo de laoa clara: Si la resina alquídi­

ca y la resina de melamina son compatibles entre si se pueden 

preparar revestimientos claros. Si ios aglutinantes y la re­

sina de melamina son incompatibles entre si, los revestimien­

tos resultan opacos.

La proporoión aglutinante/resina de melamina del ensay¿ 

de laca clara asciende a 4:1, las condiciones de cochuración 

con 30 - 120°C.

15

* Resina de melami 
na etorada con " 
metanol 3)

Resina de 
lamina sitar 
mente reac­
tiva 2)

Resina alquídica del ejemplo 
de la invención clara clara

- Resina alquídica del ejemplo 
de la patente luxemburgesa 
66506 clara

'

opaca

20 Contrario a la resina alquídica del ejemplo de la paten

ción son compatibles con la resina de melamina altamente reac

ti va 2)

2) Producto de ensayó Haprenal 5527 de la firma Cassella Far- 

bwerke Mainkur AG, Frabkfurt.

-Cymel 301 de Cyanamid Comp. Reprea. Cypnoudd GmbH, &iünchen. 

Ejemplo 2

1340 partes de trimetilolpropano, 888 partes de anhídrj 

do itálico y 1112 partes de ácido graso de aceite de soja se 

esterifioan a 220°C en una atmósfera de nitrógeno hasta un %n-

 ̂ -

30
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- 1 3

dice de acidez de 3. Este condenando previo tiene une proper 

oión molar V de ácido dicarboxílioo condensado con relación 

a loa polialooholea condensadoa de 0,6.

3160 partes del precondeñsádo ae hacen¡reaccionar Con 

1116 partea de aemiáater de ácido ciclohexanolftálico.hasta 

un índice de acidez de 5 y una viscosidad de.100 seg (al 60 ^ 

en xileno, medido según DIN 53 211).

En esta última etapa ae hacen reacoionar 4204 partas
! ! ! '! .

del producto de la segunda etapa con 296 partea de anhídrido 

ftálioo bajo las condiciones de' la fdrmdción de seaüáñter a 

un poliáeter con un índice de acidez de 15,5 y una viscosidad 

de 95 seg (al 50 % en xileno) a 220**C.

La resina alquídica de la presente invención contiene 

condensado aproximadamente un 9 % de ciolohexanoi oon un con­

tenido graso de aproximadamente un 25 %, un índice OH de 90 y 

un peso moleoular de 1600.

De 2Ó0 partes de la solución al 5Ó %, 100 partes de ¡ 

dióxido de titanio y 35,7 partes de una solución al 70 % de 

una resina de mélamina altamente reactiva en butanol ' se 

puede obtener u^a laca blanca al 48 %.

El muy amplio espectro de compatibilidad de las resina.! 

alquídicas descritas en la presente invención se demuestre me 

diante el siguiente ensayo de laca clara; Si la resina alquí­

dica y la resina de mélamina son compatibles se obtienen revea 

timientos.claros. Si los aglutinantes y la resina de melami­

na son incompatibles entre sí, los revestimientos resultan opa 

eos. . ' !

La proporción aglutinante/resina de mélamina del ensayó 

de laca clara asciende a 4:1, los condiciones de cochuración ! 

son 30 - 120°C. 1
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Resina de melami 
na, eterada con"* 
metanol 3)

Resina de melami 
na altamente *" 
reactiva 2)

Resina alquídica del 
ejemplo de la invención clara clarp ' -

Resina alquídica del 
ejemplo de la patente 
luxemburgesa 66506 clara opaca

Contrario.a la resina alquídica del ejemplo de la pa­

tente luxemburgesa las resinas alquídicas de la presente in­

vención son compatibles con la resina de la melemina alternen 

te reactiva

2) Producto de ensayo Maprenal 5527 de la Fa. Cassella Fárb- 

werke Mainkur AG, Frankfurt.

Cymel 301 de Cyanamid Comp. RepreS. Cyanamid GmbH, Minchen, ]
. t

- N O T A - .  ! i

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi' :

como la manera de realizarlo en lá práctica, debe hacerse cena *,
T )

tar que las disposiciones anteriormente indicadas, son susce^ . ¡

tibies de modificaciones de detalle én cuanto no alteren su t
principio fundamental. También se hace constar que el inven-! 

to corresponde a tres Solicitudes de Patentes, presentadas en! 

Alemania, con fechas y ndmeros siguientes: 18 de abril de !. 

1,973, na P 23 19 635-2; 13 de septiembre de 1.973, nB P 23 j

46 130.5 y 19 de febrero de 1.974, nB P 24 07 791.6, acogién-j

dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios!
!

Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia'!

del referido invento y por lo que se solicita Patente de In- ¡

vención por 20 años en España, sobre: PROCEDIMIENTO DE OBTEN-!

CION DE RESINAS ALQUIDICAS QUE CONTIENEN GRUPOS HIDROXILO: caj 
- * . - !
; racterizandose por lo siguiente: ¡

! 1B.- Procedimiento de obtención de resinas alquídicap ;
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9

10

^ue contienen grupos hidroxilo, como aglutinantes para alate- 

áaa de lacas, caracterizado porque primeramente se prepara un 

jSrecondensado con un Indice de. acidez inferior a 5, a partir 

de poíialcoholes, ácidos dicarboxilicos y en caso dado ácidos 

dnnocarboxílicoa, con una proporción molar entre ácidos dicar- 

boxílicos y poíialcoholes de 0,4 a 0,90, preferentemente 0,5 

á 0,8^ y, en una segunda etapa, se hace reaccionar el p re con­

dan sado con un semiáster de ácido dicarboxilico y monoalcohol, 

preferentemente monociclohexilftalato, para formar un policon- 

denaado que adn contiene grupos hidroxilo libres, el cual se 

acidifica a continuación con un anhídrido de ácido dicarboxili-

15

20

Co. .

2. - Pro ce dimiento segdn la reivindicación 1, ca­

racterizado porque como monoalcohol se hace reaccionar aquellos 

que tienen de 1 a 3 átomos de carbono.

3. - Procedimiento aegdnla reivindicación 1, ca­

racterizado porque se efectúa en presencia de un disolvente,

en una cantidad superior al 30% en peso.

4. - Procedimiento de obtención de resinas alqui- 

i licas que contienen grupos hidroxilo, tal y como queda sustan-

, cialmente descrito en la.presente. Memoria.

! Esta Memoria consta de 15 hojas, escritas aí '' ' ' -
máquina por una sola cara.

Madrid B  ' '376
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