MINISTERIO DE INDUSTRIA @[

(o Al
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL Es @ 425@‘ ‘
N \“ ‘ @ FECHA DE PRESENTACION
e PATENTE DE INVENCION
ESPANA . -
PRIORIDADES:;
@NUMERO @ FECHA
353,861 224441973
@FECHA DE PUBLICIDAD @GLASIFICAC(ON INTERNAGIONAL, PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

@TITL'LO- DE LA INVENGCION

= ANTLEAS TRANSPARENTE 56

PEAFZCOIONAMIENTOS X§ 108 APARATOS PsRA FARRICAR TAPAS DB ERVAEES COH VENe

@ SOLICITANTE (8)

OHGAR MAYER & 00, TWe

. DOMICILIO DEL SOLICITANTE

910 Mager kvemm, Madiwc Wisconsin 53701 USA

@ INVENTOR (E£S5)

Jumes Ly Balch = Charlen Jy Sohrovder w Jamos B Anderscn

@ TiruLan s

@ REPRESENTANTE

D4 Juan Botells Pradills

UNE A-4 MOD, 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY



10

15

25

30

Resumen de la invencion

Aparato para producir tapas de envases con ventanilla & pardir
de una bobina oontinua_ de pelicula transparente y slementog de cie-
rre en forma de anille, preformados, que tiensn canales perifericos

formadorses del clerre, para encajar con las pestefias de los envases,

" cuyo aparato comprende una serie sinfin de conjuntos de trogueles.

de rebordear, supsriores & inferiores, dispuestos sobre un primero

¥ un segundo transportadores de circuito continuc, de manera que en~
tran en contacto coincidente con la pelicule de la bobina continus
tonsamente situada enire ellos,s los conjuntos inferiores de troque-
les de rebordear llevan rebajos anulares para recibir los elementos
de clexre y un filo cortante continuo colocade circunferencialmente.
Los conjuntos superiores de troqueles de rebordear gsomprenden 'un tro
quel ap'iaona.dor anular, montado reciprocz;mente, 'que, cuando actua, se
extiende dentro del canal periferico del anille de cierre. Un dispow
sitivo de leva fija, situade encima del primer {ranmportador de ci,r-‘:
cuito continuo hace funcionar momentaneamentg el troguel apisonador
mientras los conjuntos de troqueles de rebordear estan en contacto
coincidente, para cortar un trozo en forma de ventanilla de la peli-
oula continua y apisonar sus margenss déntro del canal periferico. Se
consiguen me jores estabilidad y precision mediante ls provision de
rodillos diagonalmente opuestos sobre los conjuntoe de trogueles >de
rebordear y conﬁuntos de basadores de fijacion p enclavamiento y rane-
guasy situados entre ellos.

Fondo de lz Invension

la preserte invencion se refiere, generalmente, a un ;brocédimie_n_
40 y un aparato perfeccionados para producir tapas con ventanilla pa~-
ra envases de productos del tipo de bandeja; a partir de elementos
de ciexre en forma de anillo, preformados, y una bobina continua de

¥

material pslicular transparenie.’
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Ios envases del tipo de bandeja, particularmente los fabricados
en forma de moldes de pastel de material deformable relativamente
delgado, como el papel de sstafio fino, se estan utilizando para co—
mercializar productos alimenticios $ales como salchichas de higado,
pastas de carne o de queso para extender mobre el pan, pudines yrde-
mas productos de varios tipos. Con el fin de proporcionar una exhibi-
eion sanitaria y atractive a los oJjos, del contenido de estos envases
lermeticamente cerrados, se han previsto tapas transparentes del ti-
po que consists en un elemento de cierre en forma de anillo gue tiene
un canzl periferico para encajar con la pesiaiia del envase, y una ho=
ja de plastico transparente, que forma una ventanilla, esltas:do esta
ultima estirada a traves del elemento de cierre para formar un cierre
hermetice con el. En la patente norteamericana mumero 3,221,692, con=
cedida a Seiferth et al., que esta concedida al presenie cesionario,
pe descubre un envase que presenta esta estructura.

En la produccion de envases del tipo descrito, la norma que pe
seguia antes era coloocar una hoja de pelicula de plastico transparen
te sobrs la boca del envase despues de gue este habla sido llenado
del productos y, despues, colocar un anillo metalico de cierre, deri-
vado de una taps corriente de lata de conserva, sobre la parte supe-
rior de la hoja con su canal circunferencial de apertura hacia abajo
en alinescion con la pestafia circunferemcial superior del envass. En-
toncesy el envape @8 terminaba por medio de una operacion formadora
de engatillado dobls, en una ma quina coxriente engatilladora de la-
tas de consexvas, seguida por una operacion de recorte, en la que se
cortaba el exceso de pelicula transparente. Posterlormentie, se- 1deo
una magquina de que proporciono mayor productividad premontando las
hojas o ventanillas de cierre transparente y ]ps alementos de clerre
o anillos de obturaclon en un conjunto de tapa unitario que, una véz

montado, podia manipularse como una tapa metalica corriente de lata
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de conserva y montarse en el envase en una sola operacion de la misw
ma manera.y con la misma maquinaria ubtilizada para aplicar tapas de
latas de conserva. Bsta maguina se describe en la patente norteame-

ricana numero 3.471.918, concedids a Andrew H. Vedvik et al,, que

..tambien ha sido cedida al presente ceslonario.

Aun cuando la maquine formsdora de tapas con ventanillas mose
trada y descrita en la paitente 3.471.918, cumplia muy bien su finae
lidad prevista, dependia de una serie de operaciones individuales
que tenian que llevarse a cabo en seris en cada elemento de ci;ar.re
para poder conseguir el producto acabado. Dsba disposicion de opew
raciones en serie preciseba de muliliples centros de trabajeo que mim
litaban contra el cato de operar la maguina a grendes velocidddes yy
ocon ello, limitaban su tipo de produccior. De este modo, me ha hecho
evidente la necesidad de una maguina perfeccionada para formar tapas
con ventanilla para envases del tipo descrito y qué es capaz (e Cone
seguir unsa produccion sustancialmente grands.

' Rosumen de la invencion

Por consiguimnte, es un objetivo general de la presente inven—
cion proporcionar un nuevoe y mejor aparato para febricar una tape
transparente para envases del tipo de bandeja.

En otro objetivo generasl de la presente j.nvenoion proporcionaz
un nuevo y mejor procedimiento para fsbricar una tapa con ventanilla
PEYa envass.

Todavié. es un objetivo mas especifico de la presente invencion .
proporcionar un aparatec para fabriéar una tapa de cierre transparen—
te, cuyo aparato presenta una produccion mayor y un grado de produc—
clion sumentado.

Otro objetivo mas especifico de la presente invencion es propor
cicnar un aparaio para alimentar d¢ forma condinuade una bobina col~
tinua de material palicular desde un carrete de suminietro, ¢9r;tar'

e
Y
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de la pelicula hojas o trozos de tamafic y forma predeterminados mien
trane se posicionan sobbe elementos de ciérre én forma de anlllo, y
aplscnax ;l.oa margones de las ;]o;jaa. o los trozos dentro de los cannles
oii-eunferencialgs an los anillos de cierre para entrar en contacto.
con la compoaicion cbiuradora alli contenida, con lo cual lag venta-
nillas transperentes se mantlienen en posicion.

Otro objetivo mas de lz invgnoiqn a8 la provision de perfeccio=
namientos en el aparato y en el procedimiento para produclr tapas
con ventanillas para envases y descriios en la patente 3.471.918,

Por consiguiente, la invencion apunta a un aparsito para colocar
unz hoja o lamina de material pelioular flexible, que forma una ven-
tanilla, en un elementos de cierre de envase que tiene una parte de
canal periferico forrada con le composicion obturadora, adaptada pai‘a
cooperar con el martgen superior de un enﬁase en la formaclion de un,
engatillado pars unir el elemento de clerre, al envase. El aparato
comprende un primer troguel de rebordear que tiene un rebajo amular
para recibir el slemtnso da cierrs, un segundo troquel de rebordear
que tiene un elementos aplsonador ¢omplementariamente configurado a
la parte del canal forrado con la composicion obturadora del elemen=
to de clerre en forma de anillo y montado de forma reciproca en el
segundo troquel rebordeador para extenderse, de forma selectiva, dep
tro y fuera del oanaly y medios de transportadores de cirouito conti~
nuo para desplazar los primeros y los segundos trogueles rebordeado-
ros denltro y fuera de un contacto coincildente proiriaional.- Se sumi-
nistran medios para entregar un material pelicular en forma de bobl-
na continue entre los primeros y los segundos troquelss rebordeado= 7
res, quedando retenida la pelicula transparente entre elloé fitiéntraa
losg troqueles Tebordeadores entran en cont;wto coincidente, y medios
que comprenden un filo cortante situado alrededor de la periferia del

gegundo troquel re bordeador adyscente & la clrcunferencia exterior
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del rebajo receptor del elemento de cierre, previsios para cortar
une hoja o trozo de pelicula de la cinta continua cuando el elemenw
to gpiszonador se extiende, Asimisrno, se han previsto medios para
rrolongar el elemtnso apisonador dentro del engatillade formac{n, por

los canales mientras los troqueles rebordsadores estan en contacto

" coincidente para corfar la parte de la pelicula, sutuada encima del

elemenio de clerre, de la cinta de peliculs continua y asentar mu
mergen periferico dentro del canal formador del engatillado.
Breve descrip_g ion de los dibujos

las caracteristicas de la presents invencion, que se creen son
nmuevas, se indican a continuacuon haciandp referenciaz, particular—
mente & las reivindideciones adjuntase La invencion, junto con los
ulterio;-es objetives y ulteriores ventaja_s de 19._ migms, podran come
prenderse mejor haciendo referencia a la desoripcion que sigue a
continuacion, tomada conjuntémente con los dibujos adjuntos, en 'o_uyas
diverses figuras, numeros de refersncia iguales identifican elementos
iguales, y en los ques

Ia figura 1 es una vista de perspectiva del extremo de alimenta-
clon de un aparato consiruido de acuerdo con la invenoion para fabrie
car tapas oon ventanillas de la clase indicada para envases del:- tipo
de bandeja.

La fig. 2A es una vista superior de una tapa transparentera,el
tipo producido por el parato de la fig. 1=

Ia Pig, 2B ‘es-una vista en seccion, en gran escala, tomada a lo
largo de las lineas 2B = 2B de la fig. 24. 7

la fig. 2B o5 wna vista en seccion, en gran escalas tomada & Lo
largo-de las lineas 2B =« 28 de la fig. 2Aq

La £ig. 3 es uns vista lateral de la parte principal de txabajo
del aparato de la fig. 1, mostrando la accion conjunta de los prime=

ro y segundo transportadores de oircuiio continue que ponen los con-
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juntoe de trogueles redordeadores superior e inferior en contacto
coincldente.

La fig. 4 es una vista seccional tomada a lo largo de las li~
neas 4 « 4 de 1a figs 3o A

Is £ig. 5 es una vista seccional, en gran escala, tomada a lo
largo de las lineas 5 - 5 de la fige 3.

Ia fig. 6 es una vista inferior de uno de los conjuntos de tro-
gueles rebordeadores que se muestran en la figs 1,

Iz fig. 7 os una vista superior en planta del conjunto de itro=-

queles rebordeadores que se muesira en la fig. l«

Ia fig. B es una vista lateral, fragmentada, que mestra dos
parmjas ds conjuntos de trogueles, superior e inferior, en contacto
coincidente.

Ia £ig. 9 es una vista se costado del aparato tomada desde la
parte posterior, segun se muiestra en la £ig. 1, y que representa la
disposicion de cadena de accionamiento utilizada para acclonar el
aparato.

Descripeion de la realizacion preferida

Con relacion & la fig. 1, se miestra un sparato pars montar ta~—
pas con ventanilla para envases del tipo de bandeja. Aun cuando el
aparato puede adaptarse para montar tapas oon ventanilla de diversos
tamefios y formas, se encuentra particularmente bien adaptado para
montar tapas para envases del tipo de molde de pastel de la clase
que clasicamente se utiliza para contener producios alimenticios,
talem como pasta de carne y de queeo para extender sobre pan y, por
consiguiente se muestran configuradas para montar tapas redondas tal
y como 86 represonfan en las figs, 24 y 2B,

Haoliendo refersncla a la fig. 24, se ve que la tapa con venta-
nille conasiste en un elemento de clerre 10 en forma de anillo, dexri-

vado de una tapa corriente, metalica, de lata de conserva, que tiene



15

25

30

o

su parte central retirada, con el fin de permitir que puede obsel
varse el contenido del envase 4l cual va unido, a traves de una ven-
tanilla do material pelicular transparente 1l, que coopera con el

elemento de cierre 10 formando una tapa para el envase situado deba-

. Joe E1 anillo 10 del elemtento de cierre, mostrade en forma inverti-

da en la fig. 2B, ocomprende una peat‘a‘ﬂaaf interior relativamente este=
cha 12 que se extiende hacia adeniro = partir de una ssccion de pa-
red generalmente cilindrica 13, constituyendo esta el lado interiox
de un canal 14 formador del engatillade del envase, que tiene on =
parte exterior 15 curvada hacia arriba y hacia adentro péra enca jor
hermetiqameﬂte con la pestatia de un envase (no mostrado). Una hoja
de tapa, de pelicula iransparente, como, por ejemplo, de'iiylart o
de "Saran", que tiene sus paries marginales extendiendose dentror del
canal formador del engatillado 14, se exiticnde & traves de la abertue
ra centrai del elemento de c¢ierre 10 para férmar una tapa he:.;metica
de alre, para el envasee. El canal formador del engatillado 14 esta
forrado, de forma conocide, con wun material obturador o adhéaivo apr;g_
piado, del tipo conoccido, a lo largo de su cara inferior para porfoCe
clonar el cierre hermetico formado en el engatillado con el fin de
me Jor asegurar la hoja de tapa 16 al elemento de cierre 10. Este ma-
terial obturador 17 se preve normalmente para sumentar la efectividad
del cierre del recipiente cuando ol eleminso de cierre se engatilla
en la pestafia del envase. '
Ahora,.lfaciendo referencis a las figs. 3 y 4, se ve un aparata
construido de acusrdo con la invenéion .para monbtar conjuntos de tapa
de envages tal y ocomo se muestra en lasg figa. 2A y 28, que comprende
un bastidor ver tical 20, una serie de conjuntos sinfin de t:coqueleg
rebordeadores inferiores 21, una serie de conjuntos sinfin de tro-
queles rebordeadores superiores 22 y un cargador del tipo de depos%
to 23, para alimentaxr los elementos de anillo 10 en la maguinm.
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los conjuntos de trogueles rebordeadores inferiores esian sus~ ’
tentados sobre primeros medios de transporie en forma de cadenas
24 y 24°, en puareja espasciada lateralmente, que se extiende aproxi-
madamente toda la longltud del bastidor 20. las Cadenss 24 y 24*
aestan sustentadas, en sus exiremos oﬁuestos, por parejas axilmente
espaciadas de ruedas de cadena 25 y 26 sustentadas en ejes de apo~-
yo 27 y 28, individualmente engorronados al bastidor 20, los con-
Jjuntos individuales de trogueles de rebordear inferiores 21 estan
conducidos por rodillos 30 y 31, dispuestos en esguinas diagonal-
mente opuestas de los conjuntos, entrando en contacto los rodillos
oon parejas de carriles de guie inferiores 32 y 32'y 33 y 33) mienw
tras que los conjuntos de trogueles de rebordear se desplazan a lo
largo de sus recorridos horizontalee superior e inferior, respecti-
vamente. Loe bordes de las parejas de placas laterales paralelas 34
¥ 35, situadas en los extremos respectivos de los medios del irans-
-portedor inferior, estan provistos de contornos apropiados para enw
trar en contacto con los rodillos 30 y 31 con el fin de proporcionar
unz guia como transicion de los conjuntos de troqueles de rebordear
inferiores entre sus recorrldos superior e inferiox.

los conjuntos de trogueles de rebordear superiores 22 son dese
plagzados por medios mas cortos de transportador que, goneralmente,
tienen la misma estructura due los de los conjuntos de trogueles de
rebordear inferiores. Especificamente, los conjuntos de troqueles
de rebordear superiorss estan unidos a un pard de cadenas de accio-
nemiento o transmision 40 y 40°, lateraluente espaciadas, que con-
duoen los troqueles de rebordear en relacion espaciada alrededor de
un oircuito continuo que se extiende svlamente sobre una parte de la
longitud del bastidor o estructura 20. las cadenas 40 y 40"estan sus-
tentadas, sn sus extremos opuestos por parejas axilmente espaciadas

de ruedas de cadena 41 y 42 montadas en los ejes de sustentacion
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43 y 44, engorranados en el bastidor 20. las conjunios individuales
de troqueles de rebordear superiores estan conducidos por medio de
rodillos 45 y 46 dispuestos en esquinas diagonalmento opuestas de

los conjuntos, entrandoc en contacto los rodillos con los carriles de

7 guia 32y 32 durante el recorrido horizontal inferior y los bordes

de las pa.rsjé.s de placas exiremas paralelas espaciadas, 50 y 51 en-
tren los recorridos superioe e inferior. Como podran apreciarse ahoxra,
los carriles de guia conducen los conjuntos de troqueles de rgbord.ear
superiores 22 en un recorrldo o trayects sinfin, que tiene un tramo
horizontal inferior en el que los conjuntos de troeuecles de rebordear
superiores 22 se situan en contacto coincidente o éelacion e;l forma
de tapa coi.los conjuntos de trogueles de rebordear 'inferiorea; 21.
Hacliendo, shora, referencia a las figs. 5y T, céda conjunio de
troqueles de rebordear inferiores 21 se ve que comprén&en un bidque
generalmente rectangular o fundicion 52 gue lleva ora;}etaé golidam
rias de montaje 53 y 54. Cada orejeta o saliente de montaje éomprende .i
ejes cortos o pasadores de sustentacion de diametro interior horizon-
tal 55, estando estos unidos a eslabones de las cadenas de las cade=
nas de accionamiento 24 y 24" para su sustentancion, Los rodillos de
Bala 30 y'_Bl (#ig. 1), que se extienden hacis afuera desde salientes
elevados del blogue 52, entran en contacto con carriles de guia 32°
¥ 32, respeciivamente que,; como se recordara, susbentan los conjuntos
de troq_ueles.de' rebordear superiores 22 én 'au recorrido inferior y
los con;jun;hos de trogueles de rebordear inferiores 21 en mi recorri~
do superior. Se apreciara que mientras 'que mientras ponen en cqntaé-—
{40 colncldente los conjuntos de troqueles de rebordear superiores e

inferiores, estan sustentados cada uno por dos rodillos situados en .

. las esguinas opuesias de sus recpectivas fundiciones o blogues, los

rodillos 30 y 45 entran en contacto simulianeo con los carriles de ™

guia 32" (siendo el rodille 30 el rodillo de guia) y los rodillos
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31 y 46 entran en contacto mimltaneo con el carril de guia 32 (Sien
do el rodillo 46 el rodillo de guia). |
Cada con:junto de troguelas de rebordear inferiorea 21 oompreh-

den un tfoquel de rebordear inferi:or 56 asegurado dentro de una asber
turs abocardada en el bloque 52 por medio de uno o mas aros de expan
sion 57 u otros medlos aprOpiadoé. El troquel de rebordear 56 compren
de un diametro interior central agradado 58 y una parte saliente anu-
lsr, levaniada, 60, slrededor de la circunferencia del diametro inte-
rior 58. Adyscente a la periferia ds la parte saliente 60, se ha pre=

‘visto una parte de canal snular mebajedo 61 para Tecibir el elemento

de clerre en forma de anillo 10, y adyacente a la pared lateral exte
rier de este canal, alojado en un rebajo eircular 59, formado entre
el blogue 52 y el troquel de rebordear 56, se ha previsto una banda
de corte de dientes de sierra circular, continua, 62, extendiendoge
sus dientes hacia el afusra del rebajo 59« Bl blogue de fundicion 52
tomprende, en relacion espaciada con la cireunferencia exterior de
1a benda de corte 62, un canal anilar 63 en forma de oufia 63, para
recibir una junta del tipo de aro torico que, como se apreciara zho-
ra, coopera con una junta anular 80 situada en el conjunto de troque=
les de rebordear superior saliente 22 para asggurar la hqh pelicﬁlar
de ventanilla en posicion conforme se apisona el slembno de cierre.
Cade conjunto de trogueles de rebordear superiores 22 comprends
una fundiclon generalmente rectangular que tlene un par de orejetas
de montaje salientes espoiadas 71 y 72. Cada una de los orejetas con—
tiene un diametro inberior horizontal para recibir pasadores de sus—
tentacion 73, estando estos unidos a eslabones de las cadenas de aceip
pamiento 40 y 40" del transportador superior. El bloque de fundicion
70 esta taladrado interiormente para recibir un elemento de iroquel
apisonador ollindrico T4 en forma de copa invertida. Como ge muestra

en la fig. 65 la parte de trabajo 75 del troquel apisonador 74, esto
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esy la parte que se prolonga hasta la superficie de irsbajo del con
junto de blogue superior, es amular en cuanto a forma y esta escalo-
nada, para presentar una parte elevada amular 764 en forma de aro,

a lo largo de su cirounferencia exierior y una parts rebajada anu-

* lar 77 & 1o largo de su circunferencis interior.

El troqusl apisonador 74 esta montado en forma deslizante en el
blogue 70O de manera que describe.un mov:f.miento de vaivén deade una _
posicion tretraida desde la parte elevada 76 del troguel esta a pafio |
con la cara de trabajo del conjunto de troqueles de reboxrdear 22, has
ta una posicion extendida en la que la parte 76 se extiende hé;cia
abajo al rebajo 61 receptor del elemento de clerre 61 en el conjunw=
to de troqueles de rebordeamr inferiores 21. Con el fin de proporcio-
nar una guia lateral al elemento de troguel apifonador T4 montado en
vaiven, hay instalado un elemento de sustenﬁacion central, cilindri-
coy 78, dentro de la circunferencia interior del froquel apigonadoz#s,
1a superfiocie exterior de este mopoxte -78 esta smustinoialnente al
ras con la superfioie de trabajo del conjunto de trogueles de rebor-
déar 22. Una junta anular 79, fija a la superficie del elemento de
guis central de apoyo 78, colabora con la parte elevada :a.nula.‘x: 60"
del conjunto de troqueles de rebordear inferiores 21 para aGeSUTAr .
el material pelioular de tapa 11 durante el proceso de corte y api-
sonado. Una junta anular 80, en forma de arandela, recibida de for=
me adhorente dentro de un yebajo anulav de poca profundidsd provisto
alrededor cfe 1z periferia del blogue de fundicion del troquel 70
colabora con la junta de aro toricb 64 proporcionando una retencion'
adicional a-> la pelicula.

El elemento de suia 78 estaasegurado en posiclon dentro del
troquel apisonador ocilindrico 74 por medio de cuatro pasadores parcial
mente roscados que se extienden longitudinalmente a fraves de éimg-. '

tros intéridras opuestos 92 practicados en el blogue de fundicion 0
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v & traves de aberturas en forma de ranura 934 practicadas en las pa~
redes del troquel apisonador, dentro de diametros interiores rosce=
dos complementariamente 94, en él .elemento de guis 78. Bl alargamiento
vertionl de las ranuras 93 sirve pars evitar que el piston descridba
g1 movimiento de vaiven dentro de limites definidos mientras que el
ancho reducido de la ranuras evita que el troquel apisonador T4 gire
de  forma indeseable alrededor de su sje duranie el funcionamiento del
aparato. En la practica, pueden preverse cuaixroc pasadores 91, prefe—
rentemente en cada unc de los cuatro cuadrantes del dismeiro interior
practicade en el bloque de fundicion 70, para mantener el elemento

de gula central T8 exactamente centrado dentro del bloquci superior,
en su dimmetro interior. Para coniribuir mas a mantener alineado el
troquel apisonador, el elemento de guia central 78 contiene un vasta-
&0 eilindrico 95 de diametro reducido, que es recibido de forma des—
lizante dentro de un diametro interior complementariamente dimensiow
-nado 95 y un ocojinete de manguito 97 en la superficie interior del
troquel 74. El fin de esta prevision es estabilizar el movimiento de
valven del troquel apisonador T4 y evitar malalineacion durante la
operacion del aparato. La parte superior del troquel apisonador T4
comprende un par de orejetas espacisdas 98 y 99, que estan perfora~
das horizontalmente para recibir un pa.'éa:dc;i: entre ellas. Un rodillo
seguidor de leva 101 esta montado en el pasado 100 a fines de accio=
nar o extender el troguel apisonador T4 durante lagperacion del apa~
rato. 7 .

Con el fin de proporcionar una alinegcion popitiva entre los
troqueles de rebordear superiores e infeﬁores, el conjunto de tro=
gueles superiores lleva un par de pasadores de alineacion o clgvijas
102 y 103, situados en cualquier lado del blogque de fundicion 70.. |
Estos passdores de alineacion se prolonga a traves de diamet;ros iNe

teriores de tamafio apropiado en el alojamiento 70 y se extienden en -
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sentido descendente lo suficientemente para entrar on contacto oon
los respectivos de las aberturas de tamafio complementario 104 ¥ 105
practicadas en ol hlogue de fundicion inferior 52. Cuando los pasa-~
dores 102 y 103 son recibidos dentro de las sberturas 104 y 105, 80

" congigue 1z alineacion positiva de los troqueles de rebordear supew=

riores e inferiores.

El pasador 102 tambien se extiende verticalmenie hacia arrib#-,
para actuar de medio de moniura para un rodillo 106. Este rodillo
sa apoya contre la superficie interior vertidal de la placa lateral
adyacente 107 prevista en un lado de los medios de transpor’tador :
superior para proporcionar una estabilizacion antioscilante del cone
Junto de troqueles de re bordear superiores 22. El rodille 106 esta
montado; de’ forms prefsrente, sobre una pé.rte de diametro reducido
del pasador 102, y puede asegurarse en posicion mediante una arane
dela en ‘"0'_’ u otros medios de sujecion apropiados. De Torma pareci
da, el pasador do guia 103 se extiende en sentido ascendente para
sustentar un rodillo antioscilacion 108, apoyandose este conbra una
placa lateral 109, prevista Jjunto al otro lado del transportadors

Para mantensr el troquel apisonador T4 de forma cilindrica en
su posicion retraida, se ha previsto un muelle helicoidal de com-
rresion 110 deditro del alojamiento del trogquel T4. Este mielle so
spoye contra la superficie interior superior del troguel 74 y la su-
perficie superior del elemento ceniral de guai 78. Como esta uliimo
elemento esfa f£ijo al bloque auperipr 70 pox mec_lio de pasadores 93.,_
el efecto del mwelle 110 es desviar el troquel 74 contra los exire
mos inferiores de las ranuras alargadas 93, manteniendo, de esta
forma, el troquel apisonador T4 en su posicion retraids. Desde Inego,
& la compresion del rodillo seguidor de leva 101 con fuerza suﬁc‘ie_x_l_
te, el esfuerzo del melle 110 puede vencerse y el troquel 74 pueds

forzarse a su posicion extendidea.
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Puede proporcionarse un apoyo adiclonal a cada conjunto de tro-
queles de rebordesar inferiores 21 mediente un par adicional de rodi-
1los de guia 111 dispuestos on esquinas diagonalmente opuestas del
bloque de fundicion\52, Estos rodillos entran en contacto con carri-

les de gula (no mostrades) a medida éue los conjuntor de troqueles

de rebordear proceden a& lo largu.de su recorrido horizontal superior

pars propoxcionar un apoyo latersl adicional pars una fabricacion
mas precisa de las tapas de'envasaa.

Hacisendo, ahora, referencia s la fig. 8, el aparato para fabri-
car tapas de ventanilla de la invencion, comprende un dispositivo de
leva superior 113, que se extiende por encima del recorrido horizoﬁ—
tal inferior de los trogueles de rebordesr superiores, en relacion
paralela con ellom. Este dispositivo de leva emta dispuestos parg
entrar en contacto con cada seguidor de leva 101 a medida gque lom
troqueles de rebordear superiores 22 se @asplazan a lo largo de su
recorrido horizontal inferior, y lleva una parte aotuadora.eztendi-
da 114, de modo que cada troquel apisonador T4 es forzado a su po-
gicion extendida a medida que eu rodille seguidor de leva 101 entra
en contacto con el. Esto hace que la parte escalonade T6 del trToquel
T4, dentro del rebajo inferior 61 del itroguel de rehordear inferiox
que, cuando el elemento de cierre esta en posicion, produce el corte
de una ventanilla 1l de la bobine de pelicula continua y apisonan&o—
se sus formmee marginales dentro del rebajo de cierre del elemento de
clerre 10, lsa longitud de la parte actuadora 114 del dispositivo de
leva determina la duracion del ciclo de apimonado, y la altura de la
parte 114 determina la presion aplicada. Ambas pueden ajustarse en
la medida requerida para consegulr una accion de clerre optima.

Haciendo ahora referencia a la fig. 4y la relacion entre los con
juntos inferior y superior de los trogueles de rebordear 21 y 22, sus

cadenas de aoclonamiento 24, 24° y 40, 40° y las ruedas de cadena
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26 y 46, para tensar las cadenas de acclonamiento, pusde verse aqui.
El conjunto superior de troqueles de rehordear 22 esta soportado, CO~
mo puede verse, por el rodille 45, gue descansé sobre ol carril de
guia 32°%, y pueder verse que el troquel de rsbordear inferior es‘&a '

5  sustentado por el rodillo 31, segun descansa sobre el carril de guia
32+ Los rodillos 46 y 30 tambien sustenta los trogueles de rebordear,
pero no aparecen en esta vista seccional. Se aprecia que el conjun—
to de troqueles de rebordear superiores esta acoplado por las"ore-
Jetas de montaje Tl y 72 a las cadenas de accionsmiento espaciadas

10 40 y 40° quey a su vez, son conducidas por ruedas de cadena debles
41 montadas en los ejes 43. EL rddillo seguidor de leva del troquel
apisonador 74 en forma de copa se apoya,'como puede verse, contra el
dispositivo de leva 113, que esta situado entima del recorrido infee
rior del conjunto superior del transportador de troqueles. Los IO~

15 dilles antioscilantes 106 y 108 se apoyan contra las places latera~
les izmquierda y derecha 107 y 109, respectivamente, del conjunto de
transportador para mantener el conjunto superibr de troqueles de re—
bordear 22 en una alineacion ma_.s precisas

El conjunto inferior de troqueles de rebordsar 21 entra en con-

20 tacto con el conjunto superior de troqueles de rebordear 22 en este
punto, y esta movido por cadenas de acclonamiento 24 y 24" por medio
del orejetas de montaje 53 y 54 portadas en la parte inferior del
bloque de fundiocion 52, Las cadenas de accionamiento 24 y 24 estan
llevadasy a su vez, por una rueda de cadena doble 25, que va monta=

25 da en un eje transversal 27, engorronado en cualguier exiremo del
bastidor 20 del aparato.

El depositio de elementos de cierre 23 que se mestra en las
figse. 1 y 3 comprende dos parejas de columnas verticales 120 espa~—

-ciadas de manera que pueda recibirse un monton 121 de elementos de -

30 forma de anillo invertidos 10. Las columnas 120 estan espaciadas h's
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aseguradas en sus extremos inferiores al bastidor 20 con el extremo
inferior espaciade encima de los conjuntos de troqueles de rebordear

inferiores de debajo con el fin de proporcionar holgura para alimen-

tar el elemento de clexre inferior procedente del monton. Tres rodi~

1los alimentacion, ranudados en espiral, 112 (fig. 3) estan situs—~
dos en la parte inforior del depositio para recibir el elemento de
ciérre inferior en el monton y, mediante su rotacion, separar el ele=
mento mas inferior y dejarlo caer en el canal receptor del 61 de los
aelementos de clerre, del conjuno inferior de troqueles de rebordeaxr
entonces en posicion. En virtud del conjunio de accionamiento de ine
tercomunicacion entre el eje 27 y los tres rodillos espirales de
elimentacion 122, se¢ mantiene un sincronismo entre el posicionamien-
{0 de los conjunios inferiores de troqneles.ae rebordear 21 y el

punto en que caen los elementos de cierre 10. Empecificaménte, esta

-disposicion comprende un accionamiento de cadena 123 (fig. 1) que

conecta los tres ejes de los rodillos de alimentacion y une transmi-
glon en angulo recto 124 gque translada el movimiento rotatlve del
eje 27 al conjunto de la cadena de tranaﬁisioﬁ © acclonamiento. Pue=
de ‘tenerse una descipcion mae detallada de la estructurs y funcio-
namiento del deposito 23, haciendo referencia a la mencionada paten
te norteamericana 3.471.918. S8 podra apreclar gue son poéiblez
otros tipos de disposioiones de carga para los elementos de cierre
10, tales como un transportador de alimentacion due depoaiterlos
elementos de cierre individuales sobre los conjuntos inferlores de
trogueles de rebordear 21 a medida que ss desplazan a lo largo de
ga recorrido horizonbtal' superior hacia sl contacto con los conjuntos
superiores de troqueles de reboxdear 22.

Una realiszaclon preferida para accionar el aparato se muesbra

on la fig. 9. Bn ella, un motor 130 esta concectado a una iransmi-

sion en angulo recto 131, cuya salida eshta condetada por medio de
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una transmision de cadena 132 u otro medio apropiade al eje ds acclo-
namiento 28,. que acclona las cadenas 24 y 24" del conjunto inferion
de transportador. Este eje esia acoplado, a su vez, por medio de una

dadena 133 u otro medio apropiado para mover el eje 44 del conjunto

- superior del transportador de los trogueles de rebordsar. Tal y co-

mo se ha indicado anteriormente, la energia es proporoicnada a los
Todillos de alimentacion 122 del deposito 23 por medio de un acopla-
miento rotative entre aquellos elementos y el eje 27, estando este
efectivamente acoplado al eje 28 y, de ahi, al motor 130, por mediae
cion de las cadenas de transmision 24 y 24" del transportador infe-
rior del conjunto de trogueles de rebordears

Una bobina continua 140 de material pelicular transparente se
retira del rodillo de suministro 141 mediante contacto coincidente
de.los conjuntos superior e inferior de troqueles de rebordear. Bl
rodillo de suninistro 141 esta montado en un eje 142 engorronado a
alargaderas verticales esgpaciadas del baayi:dor 20 y el material pe-
licular pasa, en sentido descendente, por los rbdillos 143 y 144
(fig, 9)y para correr horizontalmente entre los conjuntos superlor
e inferior de los trogueles de rebordsar. 7

Ia cinta continua de material pelicular es estirada en'tre. las
caras de trabajo de los troqueles de rebordear superior e inferior
a medida gque estos ultirr;os entran en contacto. El desecho que resul-
ta despues de que los trozos de ventanilla 11 han sido corfados de la
cinta con’ciziua 140 avanza hasta un punto proximo al final de Teco-
rrido superior del transportador inferior donde sigue elrededor de
los rodillos de guia 145 y 146 y sube al carrete colector movide
14T. Bl carrvete 147 esta montado en un eje 148 qué esta engorronado
entre alargaderas verticales adicionales, espaciadas, del bastidor
20, y comprende una rueda de cadena 149 (fig. 1) movida por una co-

rrea elastica 150 u otros medios de accionamiento apropiadosy desde
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el eje motor 44 del transportador superior.

Guando la maguina funciona, los elementos de cierre 10 en for-

" ma de anillo se amontonan en el dépoaito 23. y se proporciona una cin-

ta continua del material pelicular desde el carrete de suministro
141, segun se ha dicho anteriorménte. A medida que los conjuntos
inferiores de troqueles de rebordear 21 se desplazan debajo del de~-
poéitio 23 por el primer medic de itransportador o inferior, los ani-
1llos 10 son distribuidos con los canales hatia arriba, une cada ves,
2 los rebajos enulares 61 de los sucesivos de los trogueles de rebor-
dear inferiores 21. A medlda que los conjuntos inferiorecs de troque~-
les de rebordear siguen a lo largo de su recorridoe horizontal supe-
rior, los individuales de lom qonjuntos superlores de los troqueles
de rebordear 21 se situan en contacto colncidente opussto por los
medios segundos o superiores de transportador. Al mismo tiempo, la
-cinta continue de material plastico transparente 140 se estirada
entre loa troquelem de rebordear superior e inferdor. Mientras eastan
en cohtacto loe troqueles de rebordear superiores e inferiores, ei
troquel apisonador 74 del conjuntb superior de troqueles de rsbor
dear 22 es accionado a su posicion extendida por la placa de leva ’
113 para impulser el troquel apisonador hacia bajo, sobre el ele-
mento de clerre en forma de anille 10 entonces posicionado dentro
del rebajo receptor de los slementos de oierre 61 del troquel de
rebordear inferior opuesto 21. Esto hace que la banda de corte de
dientes de sierrg 62, colocada en el troquel de rebordear inferior
alrededor de la periferia exterior del canal 6] corte un trozo de
cierre en forma de anillo de la cinta continua de pelicula, Al mig-
mo tiempo, la parte saliente 76 del troquel apisonador apisona los
margenes del trozo 1l dentro de la composicion obturadora 17 que

rellena la parte inferiocr del canal 14 del elementos de clerre inver

tido 10. La adherencia entre la pelicula y la composicion es suficien
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te para retener la ventanilla en su sitio. Los conjuntos superior e
inferior de troqueles de rebordear siguen a lo laxgo de su Tecorri-~
do horizontal baste que los conjuntos de.*bi'oqueles de rebordear su-

periores llegan al extremo de regresc del transportadory en cuyoc mo-

- mento se separan, permitiendo que la cinta continua de pelicula sin

utilizar sea recogidz por el rodillo de toma 147 y se retiren las
tapas completadas de envase, prefereniemente por medic de aire come.
primido, y trnagportadas desde el aparsto, hacia el exterior, por
medio de un transportador de alimentacion de salida i5l apropi;s.do.

Ss recordara que el conjunto superior de troqueles de rebordear
22 comprende un collar de goma elastica 80 colocado alrededor de la
periferia del troquel apisonador T4 y un aro de goma continue, adle
cional, 79y adyscente a la preiferia interior de la parte rebajada
T1 del troguel apisonador. Cuando los conjuntos superdor e inferior
de .troqueles de rebordear esban en contacto, estos aros de cierre
continuo son comprimidos elasticamente, poniendose en contacto con
el aro torico 64 y la parte elevada en forma de collar 60 del conw
Jjunto inferior de trogueles de rebordear para mantener tensa la cine~
ta continua de pelicula transparente entre los trogueles de rebor-
dear y hacer que avance onitre ollos. Este contacto segurc de la cind
ta continua de i)eli.cula es necesario para cbiener un corte optimo de
la pelicula continua 140 por el filo cortante 64, y para evitar arru-
gas o distrosion de la cinta contimua de pelicula en la estacioxi de
trabajo. . .

A medida gue las partes de bridas amarginales de los trogueles

de rebordear superiores e inferiores entran en contacto de la fhrma

- que se ha describoy los pasadores de guia 102 y 103 que se extienden

desde los troqueles de rebordear superiores son recibidos en los man-
guitos 104 y 105 de los troqueles de rebordear inferiores. Este cone
tacto de log pasadores de guiz, junto con la egbabilizacion lateral
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antes indicnds de las parejas de rodilleos de guia diagonalmente
opuestos 30, 31 y 45, 46 y la estabilizacion antioscilante de los

- rodillos de guia 106 y 108, proporcioma una alinescion miy positi~

va de los troqueles de rebordear y aumenta la precision del proceso
de montaje.

De egte modo, se ha mostrado y'desc:.‘ito un nuevo aparato para
formar, en una sola operacion contimua, tapas con ventanilla para
envases de alimentos en forma de bandeja o similares. Hedlante la
prevision de transportadores dobles para poner los troqueles dé D=
bordear de configuracion complementaria en contacto colnoidente, el
material pelicular transparente destinado a la parte de la ventani-
1la de las tapas & mantions en posicion de modo que en una sola ce-
rrera del troguel apisonador la pelicula pueds separarss de la bobi-
na continua de suministro y apisonarse en posicion alrededor de un
elementos de cierre preformado en forma de anillo. Despues de que la
Epelicul'a ¥y el elementos de oclerre se han unido, la tapa completada
es liberada de la maquina y trnasportade fuera por un transportador
de allmenkacion exterior. El material de desecho de la cinta (-:onti-
nua de plastico se acumula para su facil retirada y la carga de ele-
mentos 4@ cierre preformasdos adicionsles en la maquina este facili-
tada por un nuevo conjunto de depositb. La correcta alineacion de los
troqueles queda asegurada por una nueva disposicion de dispositivos
de leva y ruedas seguldores d¢ lova que proporcionan una estabiliza—_-
oion entioscilante, asi omo una estabiligacion vértical ¥y horizontai; |
Ia prevision de un dispositivo de leva encima de uno de los transpor-
tadores evita le necesidad de un piston y un sistema actuador hidrau~
lico o neumatioo aparte, proporgcicnando el moviemlento de los conjun—
tos superiores de troqueles de rebordear a lo largo del transportes
dor superior la fuerza y la sincronlzacion necesarias para la exten—

sion del trogquel apisonador. De este modo, se consigue un nuevo y
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contimn de matarial pslicular y ms uzrsm: me asientan dene
$ro de dioha parte formadora de engatillado deo dlobo slemento
de slervey

8y FERFECCION/MIENTOS EX 105 APARATOS PAR: FABRICAR fi—
PAS DR BEVASES CON VENTANILLAS TRANIPARENTERS. ‘

Tedo conforne ose dsscribs en la Memoria que antecedsy e
ilustos oomo ejesplo de sjecusifn en los plancs unidos = eila
¥ ® relvindios sn s ¥olme.
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