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P A T E N T E  DE , I N V E N C I O N
a favor de:

Bolton-Emerson, Inc ., de nacionalidad estadounidense, 
oon domicilio en 9 Osgeod S treet, Lawremee ÍMassachu- 
se tts , EE.UU.).

por:
"Perfeccionamientos en los refinadores de doble disco 
empleados en el refino de pasta de papel".

M e m o r i a _____d e s c r i p t i v a .
En la  fabricación de papel es muy conocido el 

doble disco para el refino de la  pasta de papel. Normal­
mente los refinadores de doble disco se caracterizan por
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consistir en un disco que está provisto en ambas caras 
de cuchillas de refino y es g iratorio  entre un par de 
estatores. La pasta de papel es suministrada, en forma 
de dos corrientes, en el espacio comprendido entre cada 

5 cara de un disco y un estator adyacente a dicha cara.
Con objeto de conseguir una eficiencia de actuación óp­
tima y el coste de mantenimiento más bajo, se debe equi­
lib ra r  el avance de la  pasta de papel en cada cara del 
disco. Además, el avanoe de la  pasta se debe d is trib u ir 

10 uniformemente alrededor de la  circunferencia in te rio r más 
pequeña de las cuchillas de refino montadas en el disco. 
Como consecuencia de ta les  requ isitos, es de suma impor­
tancia el diseño de las entradas a los refinadores de d is- 
oo doble. Las entradas no deben ser susceptibles de ob- 

15 turarse y deben asegurar una caída de presión mínima den 
tro de la  configuración de la  entrada y en la  superficie 
de contacto de la  pasra de papel entrante y el propio dis, 
co de refino.

Hasta la  fecha ninguno de los sistemas conocidos 
20 ha conseguido plenamente las características deséadas.

Por tanto, un objeto principal de la  presente in  
vención es proveer un refinador de doble disco que tiene 
características de funcionamiento mejoradas debido a nue­
vos medios conformadores del movimiento de avance de en- 

25 trada asociados con dicho doble disco.
Otro objeto de la  invención es proveer medios de 

entrada de alimentación mejorados para un refinador de do­
ble disco, cuyos medios de entrada proporcionan una oáída 
de presión muy pequeña a la  pasta de papel que se trans-
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porta y son autoimpulsantes, con lo cual no se forman 
bolsas en las que se puedan depositar fibras de pulpa 
de ta l  manera que modifiquen las propiedades del movi­
miento de avance de la  pasta de papel a través de los 
medios de entrada.

Otro objeto más de la  invención es proveer me­
dios conformadores de movimiento de avanoe de entrada 
para un refinador de doble disco, cuyos medios comunican 
un empuje hacia el in terio r a la  pasta de papel slmúttá- 
heamente con un vector de circulación tangencial.

Los antedichos objetos se han oonseguido substan 
cialmente, proveyendo para ello un refinador de doble dis 
co con dos medios de entrada de la  pasta de papel que son 
esencialmente del mismo diseño, excepto modificaciones 
necesarias en uno de ellos para adaptar el árbol de aodLo- 
namlento en voladizo para un disco de refino . Con "mismo" 
diseño se significa que sus características de comunicar 
el movimiento de avance son imágenes reflejadas una de la  
o tra . Así, el movimiento de avance que entra en el r e f i­
nador desde dichas dos entradas, una a cada cara del dis­
co, se podrá adaptar para tener un componente de velocidad 
tangencial en el mismo sentido en que g ira el disco.

Cada uno comprende una parte de entrada, o con­
ducto, que está dispuesto tangencialmente con respecto a l 
o rific io  a través del cual comunica la  misma entrada con 
el propio refinador. El movimiento de avance procedente 
de este conducto dispuesto tangencialmente penetra en la  
cámara de entrada y encuentra una porción de pared de la  
cámara que se halla inclinada hacia el propio refinador,



5

10

15

20

25

con lo que se comunica un empuje axial a la  corriente de 
entrada turbulenta tangenoialmente. Esta turbulencia o 
ronolino tangencial es comunicada a lo largo del sentido 
de giro del disco de refino .

Luego la  pasta de papel es descargada a través 
de una abertura anular en 360a que está dispuesta en coin 
cidencia con la  zona próxima a la  circunferencia in te rio r 
del disco de refino^

En esta so lic itud  y e¡n los dibujos adjuntos se 
ilu s tra  y describe una forma preferida de realización 
de la  invenoión, pero se debe entender que la  misma no 
es exhaustiva y se pueden efectuar otros cambios y modi­
ficaciones dentro del marco de la  invención. Las presen­
tes indicaciones se seleccionan con fines ilu stra tiv o s, 
de manera que los entendidos en la  materia comprenderán 
más enteramente la  invención y sus principios y podrán 
modificarla y rea liza rla  de varias formas de la  manera 
más adecuada a un caso particu lar.

En los dibujos:
La figura 1 es un alzado fron ta l, parcialmente 

esquemático y en parte en sección, que ilu s tra  un r e f i ­
nador de doble disco construido de acuerdo con la  inven 
ción.

La figura 2 es una vista parcia l, sim ilar a la  de 
la  figura 1 que representa el movimiento de avance de la  
pasta de papel a través de los medios de entrada de la  
pasta de papel.

Y la  figura 3 es un alzado la te ra l visto desde 
el propio refinador de la  entrada situada a la  derecha
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5
de la  figura 2.

Con Referencia a la  figura 1, se aprecia que un 
refinador de doble disco -10- comprende una oaja -12- 
para un retorno -14- y dos estatores -16- montados en 
el in te rio r de la  caja -12- en caras opuestas del rotor 
-14-. Se introduce la  pasta de papel a cada lado del ro­
tor -14- en el borde interno de una cuchilla de refino 
-20-, cuya pasta sale del refinador a través de una cá­
mara anular -22- y de una salida tangencial -24-. El ro­
tor -14- es g iratorio  con un árbol -26- montado sobre co­
jinetes -28-.

Se apreciará que a cada lado de la  caja -12- es­
tán  conectados medios -30- de entrada de la  pasta de pa­
pel que comportan un conducto -32- que incide tangencial­
mente en una cámara -34- conformadora del movimiento de 
avance. Esta cámara oomprende una pared -36- que se ex­
tiende radialmente y es de configuración helicoidal y ras 
gada hacia el disco refinador, de manera que sobre la  mis­
ma se aplica un vector de la  velocidad del movimiento de 
avance de la  pasta de papel. La pared -36- se extiende 
desde la  pared circunferencial in te rio r de un núcleo e i l in  
drico -38- que ocupa la  parte central de la  cámara -34- 
hasta la  pared circunferencial exterior -41- de la  cámara 
-34- y, por e llo , asegura que la  velocidad y el movlmien 
to c ircu lar de la  pasta de papel impartidos inicialmente 
por el conducto tangencial -32- se conservan durante el 
paso del fluido a través de la entrada, hasta que la  pasta 
de papel sale de la  entrada por una abertura anular de 3603. 
-42-. Además, la  pared -36- y la  velocidad circular con-
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fieren  a la  pasta de papel una componente de velocidad 
ax ial, que fa c i l i ta  la  alimentación a l disco refinador.

El prensaestopas y los cojinetes del árbol se 
alojan ventajosamente en el in te rio r de una de las en­
tradas, como se aprecia en -44*-, y esto se consigue s in  
que se produzca ninguna interferencia con el avance de 
la  pasta según la  canalización o camino que sigue dicho 
movimiento a través de la  entrada.

Así se aprecia que la  caja de entrada y el conduc­
to que lleva a la  misma forman una canalización autoimpul- 
sante para la  pasta de papel, donde todos los el omentos 
estructurales que forman la  dicha canalización juegan un 
papel ú t i l  en comunicar un movimiento provechoso a la  pas­
ta  de papel que se suministra a l refinador de doble disco.

Además, debe entenderse que las siguientes r e i­
vindicaciones abarcan todas las carac terísticas genéricas 
y específicas de la  invención descrita.-y todos los porme­
nores que caigan dentro del marco de la  invención.

N 0 T A
Se reivindica como objeto de esta patente de in­

vención:
1 .-  Perfeccionamientos en los refinadores de do­

ble disco empleados en el refino de pasta de papel, en el 
que los medios de suministro de la  pasta de papel compren 
den dos medios de entrada conformadores del movimiento de 
avance de la  pasta dispuestos para descargar la  pasta de
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papel en el mismo sentido de giro y comprenden: un con­
ducto de entrada dispuesto tangenciahnente con respecto 
a una cámara conformadora del movimiento de avance, una 
pared configurada helicoidalmente que constituye la  pa­
red posterior de dicha cámara y determina medios para 
interceptar un vector de la  velocidad de la  pasta de 
papel entrante en la  oitada cámara a través del citado 
conducto dispuesto tangencialmente, cuya pared se extien 
de hasta la  pared exterior de la  mencionada cámara confor 
madora del movimiento de avance, desde un núcleo situado 
centralmente y montado axialmente en dicha cámara, y una 
abertura anular desde dicha cámara a l in te rio r del c ita ­
do refinador de la  pasta de papel, cuya abertura es apta 
paía descargar la  pasta de papel cerca de la  circunferen­
cia menor de la  parte del disco de refino portador de 
cuchillas de refino .

2. -  Perfeccionamientos en los refinadores de do­
ble disco, empleados en el refino de pasta de papel, se­
gún la  reivindicación 1, en el que uno de dichos nádeos 
aloja un prensaestopas para un árbol que se extiende a 
través del mismo y constituye los medios para el gi.ro del 
citado disco.

3. -  Perfeccionamientos en los refinadores de do­
ble disco r,empleados énrel'refiáo  de pasta de papel, se­
gún la  reivindicación 1, en el que dichas cámaras confor­
madores del movimiento de avance están posiclonadas con 
respecto a l citado disco de refino de manera que constitu­
yen medios para comunicar un avance rotacional a la  pasta 
de papel en el sentido en el que puede girar el disco.



4. -  Perfeccionamientos en los refinadores de do­
ble disco empleados en el refino de pasta de papel, según 
la  reivindicación 2, en el que dichas cámaras conformado- 
ras del movimiento de avance están situadas con respecto 
a l citado disco de refino de manera que constituyen me­
dios para comunicar un avance rotacional a la  pasta de 
papel en el sentido en el que puede g irar el disco.

5. -  Perfeccionamientos en los refinadores de do­
ble disco empleados en el refino de pasta de papel, según 
la  reivindicación 1, provisto de un par de medios de en­
trada opuestos, cada uno de los cuales alimenta axialmen­
te  a través del centro de uno de los estatores a l in te rio r 
de la  superficie de contacto de refino de los mismos, 
cuyos medios de entrada comprenden una caja en general 
c ilind rica  provista de un núcleo cilindrico separado con­
céntricamente entre ellos y que constituye una cámara en­
trante anular, una pared sesgada exterior o posterior a 
dicha cámara de configuración helicoidal y un conducto de 
entrada que incide tangencialmente a l in te rio r de dicha 
cámara anular.

6 . -  Perfeccionamientos en los refinadores de do­
ble disco, empleados en el refino de pasta de papel, en 
e l que dicho núcleo contiene el prensaos topas de dicho 
ro to r.

7*- Perfeccionamientos en los refinadores de do­
ble disco empleados en el refino de pasta de papel , según 
la  reivindicación 5, en el que dichos medios de entrada 
están desprovistos de rebordes o sa lien tes.
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8 .-  Perfeccionamientos en los refinadores de do­
ble disco empleados en el refino de pasta de papel.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas por 
una sóla cara.

BARCELONA, g /igR,
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