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"MEJORAS EN MEZCLADORES CONTINUOS"

Solicitante: Dofia CARMEN CODINA VALERI,
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La presente invencidn se refiere a unas mejoras
en mezcladores continuos, paré mezclas de cauché,.plésticos
y similares, del'tipo de los que comprenden dos rotores
dotados de dos palas cada uno, que giran en sentido inverso
dentro de una éémara de mezcla, provista de una boca de carga,
poxr la-cual se introducen materiales a mezclar, y de una
boca de descarga de abertura regulable, por la cual sale la.
mezcla en forma de banda continua, estando 1os .rotores y la
cémara-de mezcla divididos en dos zonas claramente difexen-
ciadas, qué son_la zona de alimentacidn y la zona de mézcla,
de modo que en la zona de la boca de carga los rotores giran
dentro de camaras paralelas, intercompnicadas lateralmente,
en la zona de alimentacidn los rotores giran dentro de céa~
maras cilindricas, paralelas e independientes, y en'la zona
de mezc;a ios rotores giran dentro de cdmaras paralelas, in-
tercomunicadas lateralmente.

Estas mejoras se caracterizan porgue los rotores
giran a la misma velocidad y en la zona de alimentacién esfén
dotados de un husillo de dobie paso y doble filete, en tanto
que en la zona de mezcla cada rotor estd provisto de dos pa-
las desplazadas circunferencialmente 1800, una respecto a la
otra, las cuales son continuas; ocupan toda la longitud de la
zona de mezcla y estdn divididas en cuatro zonas, en la pri-

mera de las- cuales, en correspondénciad con la boca de descar-

- ga, las palas son paralelas al eje de los rotores, en tanto

que en la segunda zona las palas estdn dispuestas helicoidal-

mente de manera que tienen tendencia a transportar.el material
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hacia el centro de la zona de mezcla, en la tercera zona,

‘Ii;lh

que constituye la zona central de mezcla, las palas vuelven
a ser paralelas al eje de los rotores, y en la cuarta zona
las palas estdn otra vez dispuestas helicoidalmente de manera

que tienen tendencia a transportar el material hacia el cen-

tro de la zona de mezcla, estando dichas dos palas provistas
de un frente de ataque suave respecto a las superficies inte-
riores de %a cédmara, realizdndose la mezcla por laminacidn

0 cizallamiento del material entre la superficie de ambos
rotores y entre las crestas de las palas y la superficie in-
terior de la camara, y estando dispuesta una zona de transi-~
cibn progresiva, que enlaza de manera«continua las palas mez-
cladoras con los filetes del husillo de la zona de alimenta-
cibn.

Segilin otra caracteristica de la presente invencidn,
la superficie externa de ambos rotores estd configurada de
modo que la parte posterior de cada pala estd dotada de un
abombamiento mds salido, de modo gue la minima distancia
entre las superficles de ambos rotores se mantiene siempre
constante.

Otras ventajas y caracteristicaé de las mejoras en
mezcladores continuos objeto de la presente inﬁencién se des~
prenderan de la descripcién que a continuacidn se hace con
relacidn a los dibujos adjuntos, que ilustran, a titulo de
ejemplo no limitativo, una forma de realizacién de la misma.

Las Figs. 1 y 2 muestran sendas vistas en alzado

frontal y en alzado lateral, respectivamente, del conjunto
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de un mezclador continuo;

la Fig. 3 representa una vista, en alzado frontal,
del cuerpo del mezclador, seccionado longitudinalmente por el
plaﬁo vertical medio de uno de los rotores;

la Fig. 4 ilustra una vista en plapta del conjunto
del meécladbr, seccionada por el plano horizontal que contie-

ne el eje de los rotores;

la Fig. 5 es una vista en alzado lateral del cuerpo
del mezclador, semiseccionado; .

la Fig. 6 muestra una vista en alzado frontal de
uno de los rotores; |

las Figs. 7 y 8, son distintas secciones transver-
sales de un rotor segiin VII-VII y VIII~VIIi ae la Fig. 6; Y

las figs. 9, 10, 11y 12 ilustran respectivas seccio-
nes del conjunﬁo de los dos rotores en distintas fases de
sus ciclos. - 7

El mezclador continuo representado estd soportado

pbr una bancada 1 apoyada sobre el suelo mediante soportes

antivibratorios 2, vy comprendé un motor 3 que acciona por
mediacibn de un acoplamiento eldstico 4 al reductor 5, el
cual, mediante unos acoplamientos universales 6, acciona a
cada uno de los ejes 7, apoyados en correspon@ientes rcaji~-
netes 8 de los rotores 9 dispuestos en el cuerpo 10 de la
m&quina.

Los rotores 9 estén dotados de dos palas 1l cada
uno, que giran en sentido inverso dentro de una camara de -

mezcla 12, provista de una boca de carga 13, por la cual se
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introducen materiales a mezclar, y de una boca de descargé
14 de abertura regulable, por la cual salé la mezcla en forma
de banda continua.

Los rotores 9 y la cimara de mezcla 12 estdn dividi-
dos en dos zonas claramente diferenciadas, que son la zona
de aliménta&ién 15 y la zona de mezcla 16, de modo Que en la
zona de la boca de carga 13 los rotores 9’gifan’dentro de
cimaras paralelas 17 y 18, intercomunicadas lateralmente. Por
lo que corresponde al resto de dicha zona de alimentacidn 15,
los rotores 9 giran dentro de cé@maras-cilindricas, paralelas’
e independientes, y en la zona de mezcla 16 dichos rotores 9
giran dentro de cémaras 19 paralelas, intercomunicadas late-
ralmente.

Los rotores 9 giran a la misma velocidad y en la
zona de alimentacidn 15, estdn dotados de un husillo 20 de
doble paso y doble filete (Fig.FG), en tanto que en la zona
de mezcla 16, cada rotor 9 estd provisto de dos pélas 11.

Dichas palas 11 estén desplazadas circunferencial-
mente 180o una respecto a la otra, son continﬁas, ocupan toda
la longitﬁd de la zona de mezcla 16 y estdn divididas enfua-
tro zonas, 21, 22, 23 y 24, en la primera de las cualés, o
sea la 21, que estd en correspondencia con la boca de descar-
ga 14, las palas 1l son paralelas al eje de los rotores 9, en
tanto que en la segunda zona 22 las palas 11 estdn dispuestas
helicoidalmente de manera que tienen tendencia a transportar
el material hacia el centro de la zona de mezcla 16. En la

tercera zona 23, que constituye la zona central de mezcla 16,
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las palas 11 vuelven a ser paralelas al eje de los rotores 9

4

Yy en la cuarta zona 24 las palas 11 estén otra vez dispuestas

helicoidalmente, de manera que tienen tendencia a transportar

‘él,material hacia el centro de la zona de mezcla 16.

Estas'doé palas 11 estén provistag de un frente de
ataque:25 éﬁave respecto a las éuperficies interiores 26
de la c@mara 12, realizindose la mezcla por laminacidn o
cizallamiento del material entre la superficie.de ambos ro-
tores 9 y entre las crestas de las palas 1l y ia superficie
interior 26 de la cémara 12.

Asimismo, en los rotores 9 estéd dispuesta una zona

de transicidn progresiva, que enlaza de manera continua las
palas mezcladoras 11 con los filetes del husillo 20, corres-

pondiente a la zona de alimentacidn 15.

217

La superficie externa de ambos rotores 9 estd confi-

gurada de modo que la parte posterior de cada pala 11 esta do-

tada de un abombamiento 28 més salido, (Fig. 7), de modo que

la minima distancia entre las superficies de ambos rotores 9

se mantiene siempre constante, tal y como puede apreciarse en

las Figs. 9, 10, 11 y 12,

La zona de mezcla 16, (Fig. 6) de cada rotor 9 es de

diametro sensiblemente mayor que el de la zona de alimenta~
cidén 15,

Las palas 11 de cada rotor é se interfieren en el
radio de accidn de las del otro, realizando ambos rotores 9
en conjunto un movimiento engranado sin llegar a tocarse,

con el fin de efectuar un mezclado suplementario por aplas-
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tamiento y cizallamiento del material entre las superficies
de los rotores 9, consiguiédndose al propio tiempo un trans-
porte axial del material que se mézcla, por bombeo, hacia el
centro de la zona de mezcla 16. : ’

Por lo gue respecta al cuerpo 10, el conjunto de la
miquina se complementa con una tapa superior 29 de la
cémara 12 basculante giratoriamente alrededor de un eje 30
lateral, paralelo al longitudinal de la miquina, lo que
permite que queden al descubierto las ;onas de alimenta-
cifn 15 y de mezcla 16 de los rotores 9 y de la cémara 12,
para su limpieza o inspeccidn.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de ponerio en pridctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede que&ar sometido a variaciones de deﬁalle,'
siendo lo esencial y por lo que se solicita Patentehde-
Invencidn, por 20 afios, lo que queda comprendido en las
sigulientes relvindicaciones:

a . ) . .
1=,~- Mejoras en mezcladores continuos, para mezclas

de caucho, plidsticos y similares, del tipo de los que com-

prenden dos rotores dotados de dos palas cada uno, que giran

25

en sentido inverso dentro de una cimara de mezcla, provista
de una boca de carga, por la cual se introducen materiales

a mezclar, y de una boca de descarga de abertura regulable,
por la cual sale la mezcla en forma de banda continua, estan-

do los rotores y la camara de mezcla divididos en dos zonas
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claramente diferenciadas que son la zona de alimentacidn
y la zona de mezcla, de modo que en la zona de la boca de

carga los rotores giran dentro de cémaras paralelas, interco-

municadas lateralmente,.en la zona de alimentacidn los rotores

giran dentro de cémaras cilindricas, paralelas e independien~

tes, vy en la zona de mezcla los rotores giran dentro de ca-
maras paralelas, intercomunicadas lateralmente, caracteriza-
das porque los rotores giran a la misma veloci@ad Yy en la zo-
na de alimentacidén estén dotados de un husillo .de doble paso
y doble filete, en tanto que en la éona de mezcla cada rotor
estd provisto de Qos palas. desplazadas circunferencialmente
180°,Auna respecto a la otra, son continuas,:ocupén toda

la longitud de la zona de mezcla y est&n divididas en cuatro

zonas, en la primera de las cuales, en correspondencia con

la boca de descarga, las palas son paralelas al eje de los

rotores, en tanto que en la sequnda zona las palas estén dis-

puestas helicoidalmente de manera que tienen téndencia a trans-

portar el material hacia el centro de la zona de mezcla, en
la Eercera zona, que constituye la zona central de mezcla,
las palas vuelven a ser paralelas al eje de los rotores, y
en-la cuarta zona las palas estén otra vez dispuestas heli-
coidalmente de manera que tienen tendencia a transportar el
material hacia el centro de la zona de mezcla,’estando dichas
dos palas provistas de un frente de ataque suave respecto a

las superficies interiores de la cémara, realizidndose la

‘mezcla por laminacidén o cizallamiento del material entre la

superficie de ambos rotores y entre las crestas de las palas
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y la superficie interior de la cémara, y estando dispuesta
una zona de transicidn progresiva, que enlaza de manera
continua las palas mezcladoras con los filetes del

husillo de la zona de alimentacién.

Y- . . '
- 2~.~ Mejoras en mezcladores continuos segln la
e s . a . - .
reivindicacidén 1-, caracterizadas porque la superficie

externa de ambos rotores esti configurada de modo que la

parte posterior de cada pala estd dotada de un abombamiento .

mis salido, de modo que la minima distancia entre las

superficies de ambos rotores se mantiene siempré constante.

a . . .
3-.~ Mejoras en mezcladores continuos, segfin la
ot sgl @ .
reivindicacién 1=, caracterizadas porque la zona de
mezcla de cada rotor es de didmetro sensiblemente mayor

gque el de la zona de alimentacidn.

a . . -
4=.- Mejoras en mezcladores continuos seglin las
reivindicaciones 12 a 32, caracterizadas porque las

palas de cada rotor se interfieren en el radio de accidn

de las del otro, realizando ambos rotores en conjunto un

movimiento engranado sin llegar a tocarse, con el fin de

efectuar un mezclado suplementario por aplastamiento y
cizallamiento del material entre los rotores, consiguién-
dose al propio tiempo un transporte axial del material_que
se mezcla, por bombeo, hacia el centro de la zona de

mezcla.
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o 52,~ MEJORAS EN MEZCLADORES CONTINUOS,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente

memoria, que consta de diez hojas mecanografiadas por

- una sola cara y de cuatro ldminas de dibujos.

BARCELONA, 5 de‘Abril de 1974.

CARMEN CODINA VALERT
P.P.

- 10 -~




Dofia CARMEN CODINA VALERI

4 Hojas - Hoja 1

4 2 5 3 8 2 ESCALA VARIABLE

Fig [/

[ == 5 4

- I

14 I
!
l I& TN ‘::L-__l“ p— U &19
2 2
2 29

-/

2

BARCELONA, 5 de Abril de 1974
CARMEN CODINA VALERI

Pl PQ
J. GOMEZACEBO Y\ MODET

P pfde; E. Ferreaiiela/Colén




Dofia CARMEN CODTNA VALFRY 4 Hojas - Hoj

| 4 2 5 3 8 2 .’ ESCALA VARIABLE

‘BARCELCNA, 5 de Abril de 1974.

CARMEN CODINA VALERT
P.P.

o, eo;wsz-xxc(&o Y MOD
¥ p. Fde.t E\farceqiala CotéR\ /o
N




evw SO0

Dofia CARMEN CODINA VALERI-* 4 Hojas - Hoja 3

'4 2 5 3 8 2 ESCALA VARIABLE ]
154

yir

BARCELONA, 5 de Abril de 1974
. CARMEN CODINA VALERI




ot s coms v 225382 4 vatne - na
4 2 5 3 8 2 ESCALA VARIABLE “

BARCELONA, 5 de Abril de 1974
CARMEN CODINA VALERI

P.P.

J. GOMEZACEBO Y MODET

P . Fdas E. Ferreagslo folén




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



