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La presente Invencién gse refiere & las instalaciones
destinadas a servir un stock de productos & granel tales
como las remolachag, el carbém, los minerales énotros.
Més particularmente, la invencién trata de proporcionar

5 ung instalacién de éste tipo que permita, no solo poner
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en gtock, sino igualmente tomar del stock, com ayuda de wn
solo y ¢mico conjunto mecénicor

Hasta ahora, el servicio de wm stock de producto
a granel,'es decir 1la alimentacién del stock y la toma del
stock, ha sido realizado generalmente con ayuda de una ins-
talacién que comprende:

-~ por una parte, un primer pbrtico mévil en transla-
cién delante de la cara terminal del stock y que comprende
wn transportador sobre el que puede veriter una rueda palee-|
dora rotativa montada a tremslacién sobre el pbrtico; &ste |
conjunto puede asi tomar producto del stock y servirle
a un transportador de evacuacibng .

-~ por otra parte, wn segundo pbéritico mbévil igualmente
en translacifn por encima del emplazamiento del stock y
que comprende un Jjuego de transportadores sinfin que permi-
‘te, ocon eyuda de un dispositivo de alimentacién de producto
a almacenar, repartir éste producto sobre toda la superfi-
cie del stocks

En estas instalaciones conocidas, el primer pértico
mévil y la rueda paleadora pueden asi, para la reouperacidn'
del gtock, atacar'una de lag caras de éste dltimo y avan-
zar a medida que el stock es consumido. De ello resnlta qu
el pbrtico que comprende la rueda, no puede libremente des-
rlazarse, ya que su trayectoria eg gbstruida por el propio
stock, ‘

Por lo demés, ocurre frecuentemente que se desea
almgcenar productos de diferentes naturalezas o de‘euali-
dades diferentes, y en éste caso, es necesario utilizar va
rios pérticos con su rueda asociada, loque conduce ilgual-
mente a un aumento considerable del costo de la instalaciéT%
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Los inconvenientes de las instalaciones clésicas
son provocados en particular por el hecho de gue el pbrtioco,
en torno al cuédl la rueda estd montada, tieme un volumen tal
que el conjunto no puede ser pasado por encima del stock,

a menos, bien entendido, de disminuir la altura de éste Gltid
mo a un valor muy pequefio. Sin embargo, como la rueda palea-
dora debe necesariamente poder tomar producto terca del sue-
lo, el pbriico debe extemderse hasta una altura que general-
mente es inferior a dos metros, 10 gque conduciria, si se qui
siera hacer pasar el conjunto por enoima del stock, a consti.
tulr un stock de una altura demagiado pequefia para ser con-
cebible,

Por lo demés, si se elige una gran altura de stock,

Ja rueds corre el riesgo de abrirse una cavidad en la cara

frontal que estd a punto de atacar y, en estas condiciomes,
la parte superior del stock corre el riesgo de desmoronarse
sobre la rueda y de enterrarla, Para evitar este fenémeno,
se prevé entonces un rastrillo por encima de la rueda que
descansa sobre la cara frontal inclinada del stock, Este ré%
trillo protege la rueda Yy esté agenciado para hacer desmo-
ronar el producto en el ple de la rudda a medide de su tra-
bajo de paleo,

Es evidente que dicha disposiciém aumenia igualmente
de un modo considerable el precio de costo de le instala-
ocibn, ’

Le presente invencién tiene como fingldad remediar
los inconvenientes de la técnica anterior,

Tiene por lo tanto por objeto una ingtalacién para
gservir un stock de productos a granel que comprende un pbdr—
tic0 que presenta una armadura horizontal, una rueda palea




dora anulsr montada en torno a dicha armadura en un plano
Perpendicular al eje de ésta, por mediacién de un carro que.
| gsegura la translacién de la citada rueda sobre la armadurs,
caracterizada porque el eje de dicha rueda esté descentrado
De con respecto al de la citads armadura, y porque lea seccién
transversal de la armaduras se inseribe en un recténgulo que
estd situado en la parte superior de la citada rueda.
Mqrced a estas caracteristicas, la parte inferior de
la rueda paleadora queda ‘totalmente liberada, de tal modo
10, que el pbrtico puede pasar libremente por encima del empla-
zamiento del stock a servir, cuando la rueda es gpartada
sobre el lado del stock, mientras que, por 1o demés, la rue-
da puede atacar el stock en toda su altura.
' Seglin otra caractefistica de la invencién, unos me-
13, dios transportadores se montan en dicha armadura horizontal,
comunicando estos medios, por una parte, oon unos medios
de llegada de producto sobre el stock y, por otra parte,
con unos medios de evacuzoidn de producto & partir del gtoclk,
7 Esta caracteristica permite asi utilizar el mlsmo
20s pbrtico tanto para la llegada como para la toma del’ produc-
to.
Otras caracteristicas y ventajas de la invencifn se
pondrén de memifiesto a contimmacién con el transcurso de
. la desoripoiln que sigue y con referencia a los dibujos anel
a5 x0s, dados fmicamente a titulo de ejemplo y en los ques
La figura 1, es una vista en seccién transversal de
una instalacién segén la invencién, estando mostrada la ruek
da paleadora.en alzado.

La figura 2, es una vista esquemética en planta de

300 una ingtalasoién de servicio de un stock de productos a gra-
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nel, segin la invencitén.

Las figurés 3A a 3E, son representaciones esqueméticas,
en alzado, de la instalacibén segiin la invencibén, para ilus-
trar el funcionamiento de ésta.

La figura 4, muestra una vista esquemética en planta de
ung variante de la instalacién de servicio segén la invencién.,

Seglin la forma de realizacibn de la inven;idn represen-
tada en la figura 1, la rueda paleadora 1 comprende dos ani-
1llos coaxiales 2 de didmetro’ idéntico, reslizados preferente-

mente en chapas de acero soldadas y rigidifioadas. Para fijar
ideas, éstos anillos 2 tiemen varios metros de didmetro in-
terior, por ejemplo ocho metros.

Los anillos 2, que éstén montades rotativos en tormo
g un eje horlzontal X que pasa por el centro de gravedaed de
la rueda, estén atirantados sbélidamente por placas de acero
3 yue mantienen 10s anillos 2 en dos planos verticales.Los
anillos 2 esgtén Qonstituidos preferentemente de cajones anu-
lares de secelén constante rectangular,

Unos cangllones de paleo 4, de forma clésica, se montan
a igual distancia sobre los anillos 2 de modo & poder tomar
un producto & granel PV, en el sentid& de la flecha f,.

La rueda paleadora se apoya sobre un par de roldenas
superioreas 5 y un par de roldanas inferiores 6. Estos pares
de roldenas se montan rotativos sobre un carro goporte 7. Lag
roldanas 5,6 cuyos ejes son horizontales y que tienen super-
ficies de rodadura cilindricas, estén en camtacto permanente
con superficies de rodadura cilindricas, estén en contacto
permanente con superficies de rodadura correspondiente 8
constituidas por las superficies periféricas interiores de
los anillos 2.
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.glendo gostenidas en sus porciones extremas por pies méviles,

El carro % comprende wna armadura constitufda por dos
vigas principales en forma de I 9, de las que una de las ra-
mas se extiende horizontalmente y cuya otra rama se extiende
verticalmente hacia abajo, a una de las porciones extremas
de ésta rama horizontal, del lado de paleo. Las vigas 8 estén
convenientemente arriostradas. Una chapa 10 de reftencifn del
producto se fija entre las vigas principales 9 enfrente de
wna parte. de la periferia interior de la rueda paleadora l.
Esta chapa es mantenida, en su porcién extrema inferior 10a,
por un apéndice 11 del carro % que se extiende hacia abajo,
a la exbremidad inferior de las ramas verticales de las vigas
principales 9

Una tolva 12 estd agenciada en la parte smperior del
aparato para guiar el producto transportado hacia la parte su
perior por los cangilones 4 y para depositar este producto
sobre wn dispositivo ‘transportador conveniente 13 destinado
en partiocular a evaocuar el producto para someterlo & un tra-
tamiento ulterior.

El carro soporte 7 puede desplazarse por mediacibén de
roldanas de rodadura no representadas, sobre dos vigas l4a
¥y 14b, en forma de cajén y que se extienden horizontalmente

pudiendo ir su longitud hasta 50 metros, por ejemplo. Esgtas
vigas constituyen en conjunto la armadura horizontal o pbr-
tico ouyo eje longitudinal estd indicado en P,

- Las vigas 148 y 14b estén eventualmente arriostradas a
distancias regulares y llevan el dispositivo transportador
13. Estén provistas igualmente de dos cremalleras (no repre-
sentadas) montadas sobre lag superficies superiores de las

vigas y destlnadas a asegurar la translacifn del carro 7 a
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1o largo de éstas, ocon ayuda de medios motores clésicos.0tros
medios motores (no representados) estén previstos para arras-
trar la rueda 1 en tormo a su eje horizontal,

En la figura 2, se ha representado una vista de conjunto
esquemética en planta de una instalacifn segfin la invencién.
Esta instalacién comprende un pbrtico 15 que es mévil en trang
lacién sobre dos carriles paralelos l6a y 16b fijados conve-
nientemente sobre el suelo, de tal forma que el pbértico 15

pueda servir toda la superficie de un emplazamiento E sobre
el cual un producto a granel debe ser almacenado. Sobre el
pbrtico 15, se monta un dispositivo transportador 13 que se
extiende sobre toda la longitud del pbritico y que comunica,
por una parte, con un dispositivo 17 de llegada .de producto
a almacenar y, por otra parte, con wm dispositivo 18 de eva-
cuacifn de producto, estando constituidos estos dos disposi-
tivos, preferentemente, por transportadores que se extienden
por ejemplo, @& 10 largo de los lados de la instalacifm,

El stock comprende dos partes distintas 5, ¥ S2 pero,
quede bien entendido,que puede estar constituido por una so-
la o0 més de dos pilag de producto segin el aso,

Una rueda paleadora rotativa 1 se monta sobre elpbrti-
co0 15 y puede desplazarse en translacifémn, de modo & poder
verter en un punto cualquiera sobre el dispositivo transpor-
tador 13, Esta rueda paleadora 1 es la representadas en la
figura 1,

Como anteriormente se describe, la armadura comprende
dos vigas l4a y 16b soportadas, en cade una de sus poreiones
extremas, por ples méviles de comstruccibn idéntica.

En las figuras 1 y 2, se observa que, segin una oargcte-
ristioa esencial de la invencién, el eje X de la rueda 1 estd
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descentrado con respecto al P de la armadura 15 constitulda
por las vigas l4a y 1l4b, Por lo demds, se ohserva que la sec-
cifn transversal de la armadura 15 se inscribe en un rectén-
gulo que estd situado en la parte superior de la rueda.

De ello resulta por lo tamto que, cuando la rueda 1 es
apartada a una de las porciones extremas de la armadura 15,
6sta puede desplazarse por encima del emplazamiento E del
gstock Sl,.sz, incluso si este Wltimo alcanza una albtura h.A
mientras que, segin la técnica anterior, en la que la armedu-
ra horizontal ocupaba toda la seccién de la rueda, era pre-
ciso limitar la altura del stock a un valor hy, que es wn tex
clo de la alture hA que se puede obbtener con una instaelacifn
gsegin la invencién,

’ Por comnsiguiente, se obtiene la ventaja considerable
de poder desplazar el conjunto de la armadura por encima de_
un stock una alturs normalmente utilizada en instalaciones
de éste tipo, 10 que no era el caso en la técnica anterior.
En efecto, en las instalaciones conocidas, la armadura perma-| -
nece bloqueada delante de la cara frontal del stock, a memos
de considerar una eltura de stock prédticamente desprovista
de interés. ,

Las figuras 1 y 3A & 3E ilustran oira caracteristica
importante de la invencitn que permite, no solo, tomar del
gtock con ayuda de la rueda péleadora 1, sino igualmente
verter sobre el gtock con ayuda de un dispositivo transporta—.
dor 13 ya descrito sucintamente anteriormente.

Este dispositivo transgportador 13 de la armadura hori-
zontal 15 comprende esencialmente dos transportadorss sinfin
19 y 20 montados sobre bastidores alargados 21 y 22 ‘que pue-
den desplazarse en el plano horizontal y en el sentido de la
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longitud de los transportadores sobre unos carriles 23, por
mediacién de roldanas de rodadura 24 previstas a lo largo de
los transportadores. Estos carriles se fijan sobre las super-
ficies enfrentadas de las vigas l4a y l4b.Merced a unos medios
motores no representados, los transportadores sinfin 19 y 20
pueden desplazarse a 1o largo de las vigas 1l4a y 14bh, a fin
de poder gervir el conjunto de la superficie del emplamiento
E. ! e

Bl transportador 19 tiene una longitud que debe exten—
derse al menos sobre la mitad de la longitud total de las
vigas l4a y 14b, de tal manera que, para posiciones 6ua1e8qpi;
ra mituas de los dos transportadores, una parte gl menos del

ur

transportador superior 19 se encuentre por encima del transpo
tador inferior 20, Asi pués, el transportador superior 19
esté siempre en condiciones de verter producto sobre el trang
portador inferior 20. Este Wltimo tiene una longitud ligera-

3

mente superior a la mitad de la anchura 1 del techo del stock.

Ademés, para asegurar la alimentacién por el transportal
dor 17 sobre el transportador superior 19, éste debe estar
agenciaddrde tal manera que une de sus porciones extremas
pueda recibir producto de éste transportador 17. Asimismo,
el trangportador inferior 20 debe estar agenciado de tal ma-
nera que pueda verter sobre el transportador de evacuacién
18.

A este efecto, lasg vigas 14a y 14b estén ligeramente
en voladizo con respecto a uno de los pies de soporte mévi-
les. |

En las figura 3A, se ha representado esquemiticamen-
te la posicién mfitua de 1os transportadores 19 y 20 y de la
rueda paleadora 1 cusndo el gtock es alimentado de producto,
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"leadora 1 esté apartada en el lado del stock, como se repre-

- 10 -

Este @Wltimo que llega por el transportador 17 es vertido so-
bre el transportador 19 cuyo ramal superior se desplaza en
el sentido de la flecha fl.

Durante esta operacibn, el transportador 19, en su
conjunto, permanece fijo con respecto a las vigas l4a y 14b
y vierte el producto sobre el transportador 20, Este ltimo,
contrariamente al transportador 19, se desplaza en su conjun-
to a 1o largo de las vigas l4a ¥y 14b de modo a poder barrer
toda la anchura del emplazamiento E. A éste efecto, primera-
mente se coloca en la porciém extrema derecha de las vigas
l4a y 14b se desplaza progresivamente hacia la izquierda, a
medida de la creacibn del stock Si’ glendo el sentido del mo-
vimiento del ramal superior de este trangportador 20 el de
la flecha £, '

Cuando la porcién extrema dseecha del iransportador
20 alcanza la mitad de la anchura del stock, su sentido de
marcha se invierte (flechs f3) y se desplaza el transporte-
dor que, en égste instante, se encuentra por debajo del transg
portador 19:, és modo hacia la derecha. Asi pués, la otra mi-
tad del stock puede ser constituida, Naturalmente, esta ope-

racién de alimentacién se realiza mientras que la rueda pa-

senta en la figura 3A. Ademés, se realiza por pasos sucesi-
vos geginm la anchura del stock, por el desplazamientoc del
cortjunto del pbrtico sobre sus carriles léa y 16b.

La figura 3B muestra como puede efectuarse la toma en
el stock. La rueda paleadora 1 es entonces desplazada en
translacién a 1o largo de las vigas l4a y 14b con ayuda del
carro de soporte 7, permaneciendo el tramsportador 20 fijo

en su posicibén representada, es decir a la izquierda.
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Por el contrario, el traensportador 19 se desplaza de
tal manera que el producto peleado por la rueda 1 ocae prime-
ramente sobre éste transportador 19 que vierte éste producto
a continuacibn sobre el transportador 18, En otrcs téminos,
comsiderando la figura 3B, el transportador 19 puede permane-
cer fijo mientras que la rueda 1 se desplaza & lo largo de
él, pero, desde el momento que la rueda aleanza su porcifn ex
trema interior por encima del transportador 20 acompaﬁa a
lg rueda 1 hasta el final de la pasada considerada para servir

de intermedio entre la rueda y el transportador 20, Se evita
as! una altura de caida demasiado grande del producto de la
rueda paleadora sobre el transportador inferior 20, Este €l-
timo, en los ds casos, vierte sobre el transportador de eracua;

cifn 18, como se representa. Durante esta operacibn, pasadas
sucesivas son efectuadas desplazando el Hortico sobre los ca-
rriles 16a y 16b. '

Las figures 3C y 3D muestran que es posible aumentar
la altura del stock previendo en los pies del pértico l4a,
14b dispositivos telescbpicos, en cuyo caso la toma del stock
con ayuda de la rueda 1 debe efectuarse en dos etapas.

La figura 3E muestra que el trangportador de evacuacitn
18 puede estar colocado del lado opuesto de las vigas lia y
14b, como se representa en la figura 2, En estas condiclones,
la porcién extrema correspondiente del transportador inferior
18 debe poder ser aplicada para permitir la evacuacién del
producto sobre éste transportador, ,

Debe observarse que el transportador de alimentacién 17
debe, en todos los casos, poder verter el producto en wm lu-
gar cualquiera a 10 largo del lado del emplazemiento E, lo
que puede realizarse de una forma conoclda en sf, por ejemplg
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| tud, o incluso previendo alll wn carro vertedor mévil a lo

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
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haciendo el transportador 17 mévil en el sentido de la longi-

largo del transportador,

Le figura 4 muestra que la invencién no se limita a
una forme rectangular o cuadrada del o de los stocks. En la
instalacién representada esquemdticamente en ésta figura,
el stock 53 presenta una forma circular y la instalacibén com-
prende un pdrtico 15 cuys armadura horizontal se monta, en
une porcibn extrema, sobre un pivote 25 que constituye el cens

tro del stook 83, mientras que su porcién exirema opuesta des
cansa sobre un pie mévil 26,

Esta instalaclién comprende ignalmente una rueda palea:

dors 1 montada sobre un carro de soporte 7 de forma idéntica
al representado en la figurs 1.

B Se prevé igualmente un Pransportador de alimentacién

27 y un transportador de evacuacibén 28~que conduce al centro
de la instalacibtn.

NOTA

Deserita suficientemente la naturaleza del invento,

asli como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-

susceptibles de modificaciones de detalle en cueanto no alte~

ren su principio fundamental, También se hace constar que el

invento corresponde a una solicitud de patente presentads en

Prancia con el ndmero 73 637 de 16 de abril de 1973,acogién~

dose por 1o tanto a los bemeficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento, y por lo que se solicita PATENTE DE IN

VENCION por 20 afios en Espaiie sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN
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| cién de la rueda sobre la armadura, caracterizados porque el

INSTALACIONES PARA SERVIR STOCKS DE PRODUCTOS R GRANEL, carac+
terizédndose por lo siguiente:

l.~ Perfecclonemientos em -instalaciones para servir
stocks de productos & granel, gue comprenden un pértico que
presenta una armedurs horizontal, una rueda paleadora anular
montada en torno a la armadura en un plano perpendicular al
eje de ésta, por mediaciém de un carro que asegura la tranglas

eje de la rueds estd descentrado con respecto al de la'arma&w
ra, y porque la seccién trensversal de la armadura se inseri-
be en un recténgulo que se situa en la parte superior de la
rueda. '

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaeibn 1, ca-
racterizados porgue la armadure se forma por dos vigas hori-
zontales espaciadas en forme de cajém que, en seccifn estén
situadas a 10 largo de 1os pequeflos lados del recténgulo,

3.=Perfeccionamientos segin la reivindicacilm 2, oca-
racterizados porque unos medios transportadores se montan en-
tre las vigas horizontales y comunican, por una parte, con
unos medios de llegada de producto sobre el almacén, y por
otra parte, con unos medlos de evacuapién de producto del al-
macén,

4.~ Perfecclonamientos segén la reivindiecacibn 3, ca-
racterizados porque los medios transportadores se forman por
dos transportadores sinfin de dos sentidos de marcha monta-
dos en la armadura horizontal, wo por encime del otro, es-
tando asociados cada uno de los transportadores a unos medios
gque permiten su translacién longitudinal sobre la totalidad
de la longitud de dicha armadura.

5.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacig
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nes 1 & 4, caracterizados porque el pbrtico se monta sobre
dos carriles paralelos, estando provista su armadura horizon-
tal de pies méviles,
6.- Perfeccionamientos segiin una de las reivindica~-

ciones 1 a 4, caracterizados porque la armadura del pbériico .
ge monta, en una de sus porciones exbtremas, sobre un pivoté
central, estando fijada su otra porcién extrems sobre un pie
que se desplaza sobre wn carril circular,

7.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizados porgue el carro presenta la forma
general de una L invertida cuyas ramas se extienden reapecti~
vamente de un modo paralelo a los lados mgyores y a los la-
dos menores del recténgulo, estando situada la rama vertical
del carro del lado de paleo de la rueda.

8.~ Perfeccionamisntos en instalaciones para servir
stocks de productos a granel, tal y como queda sustanoclalmen-
te degerito en la presente Memoria,y en los dibujos adjuntés.

Esta Memoria consta de catorce hojas, escritas a méqui-
na por una sola cara.

- Madrid,{G ABR. 1974

Marcel Jean Charles BARRE.

LAMED [o7Ra Y HSBET
P pr Firmedas L. Gaeta Feragndex
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