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Bste invenbto se refiere a un procedimiento
para Tecuperar proporciones importantes de grasa de ma-
terias primas de cola, calentando las mismas hasta una
temperatura inferior al valor de la temperatura de con-
traccién (Tc) del colageno apelambrado y superior a la
temperaturs de fusidn de la grasa contenida en pileles,
y después exprimirlas con reunién subsiguiente con la
miscela de grasa Yy las proteinas de coligeno exprimidas
independientemente. |

Generalmente es un hecho bien conocido
que la grasa muy valiosa contenida en las pieles de los
animales es wno de los mas importantes componentes que
pueden obtenerse cuando se tratan materias primas de co
la. El valor de la grasa obtenida es suficientemente
elevado ‘de ﬁodo que en muchos casos es la tnica causa
para fransformar'el tratamiento en relaciones econdémi-
cas, dado que esta materia prima acuosa es muy dificil
de manejar. A ' '

B Aparte de los muchos procedimientos ya co
nocidos péra recuperar grasa de productos de pelado de
pileles de animales, tal como por ejemplo por ebullicidn
de los productos de pelado y recogida de la grasa sepa-
rada durante la fabricacion de cola de piel purgando la
grasa con vapor de agua y centrifugandola subsiguiente-

mente de acuerdo con la patente de Estados Unidos no
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3.338.931, o extrayendo la grasa de acuerdo con la pa-
tente francesa ne 2.022.725 las necesidades de conser~
var simultineamente los residuos no desnaturalizados de
la porcién de coligeno del tejido conjuntivo del animal
se satisfacen adecuadsmente sbélo por el procedimiento
de acuerdo con la patente checoslovaca n2 132,073, E1
procedimiento de acuerdo con el invento protegido por
la patente checoslovaca antes citada consiste en tratar
quimicamente la materia prima de cola, después calentar
lo a wna temperatura superior a la éé fusién de la gra-
sa contenida en las pileles deAanimales, ¥y finalmente,
exprinir la grasa licuada y liberada mecanicamente,
Cuando se lleva a cabo el procedimiento
de acuerdo con este invento, se puede advertir muy fre-
cuentemente qué la transformacidn de la energla mecéni- -
ca durante la operacién de exprimido en energia calori-
fica resultante de la friccion en el equipo mecdnico de
compresién, es wn factor habitual que da como.resultado
m calentamiento excesivo de la materia prima de cola
que se esta exprimiendo, especialmente cuando la prensa
ée hace funcionar durante un periodo de tiempo mis lar-
go. Finalmente esto da como resulbado por una parte la
desnaturalizacion de las porciones de coldgeno de la mg
teria prima de cola, mientras que por otra parte obliga

a que la operacién de exprimir sea detenida completamen
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te, dado que el coligeno contraido por calor se trans-
forma a su vez en un material, gque no puede trabarse de
ningin modo por compresibén satisfactoriamente,

Bé§icamente, se puede proceder de éste mg

do, cuando se interrumpe el procediniento continuo dé
vez en cuando, para permitir que la materia prima de cg
1z calentada llegue a enfriarse suficientemente., Por
otra parte, esto naturalmente podria tener wn efecto
perjudicial sobre la economia del procedimiento global
para lo cuval es un requisito previo importante que la
operacién no sea llevada a cabo de modo discontinuo.
Ll calenbamiento final de la materia prima de cola en
el intervalo'de temperatura dada de 35 a 452C y esto
incluso en combinacidén con la qéidificacién del mismo a
valores de pH de 3 a 4, es insuficiente para una esteri -
lizacidén satisfactoria del material exprimido para es-
tos fines, cuando este material ha de emplearse paré la
fabricacién de forraje para animales. .

. El procedimiento propuesto de ascuerdo con -
el presente invento adolece de los inconvenientes antes
citados, estando caracterizado por curtir parcialmente
la materia prima de cola no hinchada con agentes de cur
tido hasta una temperatura de contraccién en el inberva
lo de valores que de 4%2 a 700C y simulténeamente, even

tualmente a continuacidn, acidificar la misma en un ba-—
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flo, cuyo valor del pH ha sido ajustado por adicidn de
wm icido inorginico y/o wna mezcla de &cidos inorginicos
al intervalo de 1,7 a 3, mientras que simultineamente

se expone la materia prima de cola a efectos de impactos
resultantes del contacto de la materia prima de cola con
los tabiques internos de wn recipiente de rotacidn dé
una forma similér a la de wn cilindro. De acuerdo con
el procedimiento del presente invenbto, para el curtido
parcial de las materias primas de cola, se emplea, for-
maldehido en una cantidad de 0,1 a 2,0%, referida al pe
so de la carga de la materia prima de cola. También de
acuerdo con el presente invento, para la etapa de aci~
dificacién de la materia prima de cola parcialmente cur
tida se emplea Acido sulffrico, Acido clorhidrico, o
édcido fosférico y eventualmente se emplean mezclas de
los mismos.

Segin lo anterior, el procedimiento de
acuerdo con el presente invento hace posible efectuvar
una etapa de exprimido mds perfecta en la cual es sufi-
ciente un fnico paso del material que se exprime para
recuperar la porcidn requerids completa de la grasa del
mismo. La grasa recuperada es de excelente calidad sien
do de aspecto muy transparente y no conteniendo trazas
de materias colorantes. No existe necesidad de separar

por lavado cal de las materias primas de cola antes del



procedimiento de recuperacion de grasa de acuerdo con
él presente invento, dado que la maybria de las sales
insolubles se exprimen simultineamente con la parte 1li-
quida y después la grasa junto con el agua se separara
5 por flotacién las sales desde la superficie. Debido a
la operacidn de lavado de la materia prima de cola pue~
de eliminarse la escasez de grandes cantidades de agua
resultante de la misma. Finalmente, las condiciones de
trabajo del procedimiento de acuerdo con el presente in
10 vento suministran un medio suficientemente estéril gque
aungue las esporas de antrax estén muertas podria even-—
tualmente encontrarse presente en la materia vrima de
cola tratada. |
Al efectuar el procedimiento de acuerdo
15 con el presente invento, se procede fundsmentalmente de
la siguiente manéra: la materia prima de cola sin lavar
se corta en trozos de longitudes sproximadas de 10 a .25
centimet:os; ¥ luego se transfiere a un recipiente de ’
mezcla. Se aflade sal de calidad téenica a dicho recipiep
20 te en wna cantidad de 4,0% referida al peso de la mate-
ria prima de cola, para impedir el hinchamiento de la
materia prima de cola. Después se afiade una solucidn
-del agente de curtido, por ejemplo formaldehido al 327
en una cantidad tal que corresponda aproximadaménte al

25 1,0% del peso original de la materia prima de cola.
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En esta solucién de agente de curtido la
materia prima de cola se trata durante aproximadamente
2 horas, al mismo tiempo que se- aglta periédicamente el
contenido del recipiente de mezcla. Después se aflade wn
4cido en diversas porciones, mientras se agita adicio-
nalmente el contenido del recipiente de mezcla, tal co-
mo por ejemplo Acido sulflrico concentrado para ajustar
el pH final del liquido libre al intervalo de valores
de 1,7 a 3. E1 contenido del recipiente de mezcla se
agita repetidamente durante dos horas al mismo tlempo
Que se calienta el mismo a una temperabura de aproxima-
damente §7§G. Para los fines de calentamiento, se emplea
vepor u otros medios adecuados.

ILa materia prima trabada de esta manera
se exprime a continuacién por medio de un equipo de com.
presién. Dependiendo de la clase de materia prima trata
da, el contenido de grasa fesidual oscila entre el 7 ¥
el 12% de la materia prima de cola exprimida. Aqui la
nateria seca de la materia prima de cola es significa-
tiva. Para el tratamiento continuado de las materias
primas de cola exprimida‘puede emplearse cualquiera de
los procedimientos bien conocidos, tal como por ejemplo
el procedimiento para la fabricacion de forraje para
animales o el procedimiento para la prodﬁccién de fi-

bras de colagenoc. En algunos casos serd elegido el pro

-7 -
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cedimiento para la fabricacidén de cola, en lugar de des
pués de haber tratado preliminarmente la materia prima
de cola apropiadamente. En general puede elegirse cual-
quiera de estos procedimientos asi como la fabricacién
de incluso otros produdtos, que puedan ser de interés
desde el punto de viéta econdmico. -
1l probedimiento de acuerdo con el presen
te invento hace posible tratar diversas materias primas
de cola, entre las cuales se cita en primer lugar la ma
teria prima de cola de miquina. Esta expresién cubre la
carne hipodérmica cortada por medio de maquinas, de pig
les de vaca empapadas, eventualmente lixiviadas, cu-
briendo tembién la misma carne y las porciones de grasa
de las mismas pieles. Bisicamente, la materia prima de
cola de maquina contiene asproximadsmente 80% de agua,
6% de materiales de colageno y 14% de grasa. La porcidn
de grasa aparte .&el contenido tobtal de materia seca va-
ria usualmente desde 30 hasta tan alto como 66%. la ma-
teria prims de cola de mAquina lixiviada, después de
haber sido eventualmente preservada con hidrdxido de
calclo, puede conbtener también Jabones de calcio. Justa
mente de la misma menera que en la materia prima de co-
la de miquina bambién puede tratarse la materia prima
de cola obtenida a mano, siendo ésta separada manualmen

te por corte, usando un cuchillo, trozos de garras, ca—-
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bezas, rabos, o extremos de patas, que se separan por
corte de las materias primas de teneria lixiviadas des-
pués de la operacidén de descarmado.
Cuando el curtido de la materia prima de
5 cola se efectlia parcialmente después de la operacidn de
apelambrado, el valor del pH de la cual cae dentro del
intervalo alcalino, debe preferirse el curtido parcial
con formaldehido. En este estado, la materia prima de
cola desgrasada es especialmente adecuada para la fabri
10 cacidn de forraje para enimales, Cusndo la materia pri-
ma de cols desgrasada ha de emplearse ademis para la fa
vricacién de fibras de coligeno, el curtido parcial pre
cede al desgrasado mecénico en el equipo de compresidn.
Para la operacitm de curtido parcial se emplean produc-—
15 tos de, condensacidn de dcidos fenosulfénicos y acidos
naftalensulfénicos tales como por ejemplo la mezcla de
calidad técnica de la sal sédica del acldo dinaftilmeta
no-2-gulfénico o wna mezcls técnica de la sal sddica
del 4cido tricresil-dimetilsulfénico. En este caso se
20 puede emplear asimismo por ejemplo un producto ligeramen
te condensado de dcido beta-naftalensulfénico o wn tipo
de hidroquinons de agentes de curtido, teniendo preferi
blemente un peso molecular de aproximadamente 500, Sin
embargo, es necesario ajustar preliminarmente el valor
25 del pH de los materiales en el margen acido. Completa-
6=l
-9 -



mente al contrario, el glubaraldehido o el dialdehido-al
nidén, requieren bésicamente condiciones neutras o lige
ramente acidas en el intervalg de pH de 5 a 6.
~ E1l curtido parcial de la maberia prima de
5 cola de acusrdo con el procedimiento descrito de este
invento debe éorresponder a un margen dado de temperaty
ra de contraccién, es decir debe estar incandicidnalmqg
te conducido solamente en un grado moderado, puesto que
uns materia prima de cola fuertemente curtida ofrece
10 una resistencia excesivamente grande por compresidn. Al
contrario, cuando el procedimiento de curtido parcial
de la materia prima de cola de acuerdo con el presente
invento se lleva a cabo suavemente, la materia prima de
cola tratada de este modo ¥ calentadaadquiere'una clase
15 de carjcter mis Aspero ¥y correoso que hace mis facil el °
exprimido final en tal grado, que paras exprimir satisfac
toriamente la grasa de la misma, son suficientes presio
nes de aproximadamente 20 atmbsferas.
Otra venbtaja resultante del empleo de al-
' 20 dehidos para el procedimiento de curtido parcial de las
materias primas de ¢ola es el hecho, de que la grasa ob
tenida no esti contaminada con agentes colorantes en
gran céntidad, que es muy frecuente cuando se emplean
obros tipos de agentes de curtido para curtir materias
25 primas de cola. Ademés, debido a la accién del curtido
26=4 =74,
- 10 -
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parcial suave de la materia prima de cola, las protei-
nas pesadas solubles son precipitadas de la solucidn.
Estas proteinas se separan cuando se recupera la grasa,
de modo que cuando se calienta la grésa dursnte la eta-
pa de purificacién de la misme, no tiene lugar la conta
minacién del tono de color de la grasa como resultado
del oscurecimiento de las sustanclas orgénicas en el me
dio fuertemente 4cido.

Al haber sido parcislmente curtidas las
materias primas de cola el cambio del valor del pH hace
que los Jabones de calcio de la parte grasa se transfor
men en forma de &cidos grasos libres. Tanto como el 80%
de la gresa se separa por lavado del material tratado y
gl 20% perﬁanece en el material de colédgeno, desde el
cual se exprime luego la grasa. A este respecto es pre-

cisamente importante recordar el hecho de que los jabo-

‘nes de calcio, debido a su cardcter viscoso y resbaladi

zo son completamente inadecuados para compresidn. Para
la etapa de acidificacidn deben emplearse el intervalo
de los valores de pH de 1,7-3, dado que bajo el valor
del pH inferior empieza a tener lugar el hinchamiento
indeseable de los materiales de coligeno contenidos en
la materia prima de cola, mientras que por encima del
valor superior las porciones simiiares a grasa de las

materias primas de cola permanecen inslteradas en forma

-1 -
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de jabones de calcio, los cuales, cuando se trabtan en
el equipo de compresidn, se adhieren é las paredes de
la prensa, obstruyendo asi la realizacién regular de la
etapa de exprimido mecinico de la grasa de la materia
prima de cola.

. Se ha demostrado que es de lo mids ventajo
so acidificar hasta el margen de valores de pH de 2 a

2,2 dado que los resultados de ensayos obtenidos bajo

. estas condiciones indican que eran las éptimas. Debido

al hecho de'que la materia prima de cola, ¥y esto se
aplica especialmente para la materia prima de cola de
méguina, es un material muy poco homogéneo, que en al-
gunos casos pueden contener tanto como 70% de grasa en
maberia seca, mientras que en obtros casos el contenido
de prasa en la materia seca puede ser de solamente 250,
la cantidad de &cido requerida debe ser determinada en
dependencia del contenido de grase en la carga de mate-
ria prima de cola de miquina, de nodo que pueda ajustar
se el intervalo de valores de pH de 2,0 a 2,2.

Después de que se ha realizado la etapa
de compresidén de la materia prima de cola, la grasa se
obtiene por un lado, mientras que se deja por otro lado
material &cldo exprimido. Este material puede ser trata
do despuds hasta cobtener cola o puede emplearse n?ezcla-

do para la fabricacién de hidrolizado de glutina, o fi-

-12 -
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nalmente puede ser combinado en mezclas de forraje para
animales, después de que se haya secado la porcidn pro-
teinica. Finalmente pero no siempre, este material pue-
de fabricarse para proporcionar fibras de colégeno, na-
turalmente, dado que la parte de colégeno en el material
ha permanecido en estado no desnaturalizado.
Para ilustrar adicionalmente en detalle

el procedimiento de acuerdo con el presente invento, la

descripcién se ampliars con diversos ejemplos. Estos

~ejemplos fueron elegidos de modo que se emplearon mate-

rias primas de colas que contenfan 50 a 60% de grasa en
materia seca. Los porcentajes de agentes quimicos estén
referidos al peso de las materias primas de cola.
Ejemplo 1 |

En wn cilindro metilico de fabricacidn ca
sera, que tenia unas dimensiones de 250 por 300 cm y gi
raba a 8 revoluciones por minuto, se coloéaron 3,000 ki
los de materia prima doméstica de una clase de peso de
32 a 35 kg. Antes de haber sido colocada en el cilindro,
la materia prima de cola se cortd en trozos de longitu-—
des miximas de 15 cm, empleando una maquina de corte de
tormillo sin fin.

Iuego se afladid al cilindro 1% de formal-
dehido del 37%, y finalmente también se afiadid 4% de

cloruro sbédico, referido al peso de la materia prima de

- 13 -
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cola. Iuego el cilindro fue hecho girar, al mismo tiem~
po que el contenido total del mismo se calents a wia tem
peratura de 372C empleando vapor directo. Después de 2
horas, se afladld 4% de acido sulfirico y el cilindro con
tinué -girando durante otras dos horas. Cuando termind

la rotacidn del cilindro, el valor del pH de la materia
prima de cola y el bafio residual era 2,1. Después se
abrid el cilindro y su contenido se vertid en uma pren-
sa de tomillo sin fin, en donde tuvo lugar la separa-
cién de la grasa y del agua. la materia prima de cola
exprimida contenia 55% de materia seca, siendo 7% la pax
te de grasa en la materia seca.

La temperatura de contraccién de la mate-
ria prima de cola exprimida era 722C. ILa materia prima
de cola exprimida de esta manera fue secada luego en un
secador especialmente disefiado hasta un contenido de hu
medad de 7%, y despuds se triturd empleando un molino
de circulacién cruzada. Iz materia prima de cola seca,

desgrasada ¥y triturada, se empled luego mezclada en wna

'mezcla de forraje para aves de corral y ganado vacuno.

Ejemplo 2
Fn wn cilindro de metal de wnas dimensio-

nes de 250 por 300 cm, que giraba a ocho revoluciones

por minuto, se colocaron 3.000 kilos de materias primas

. domésticas, de la categoria de peso de 32 a 35 kg. in-

- N -
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tas de haber sido colocada en el cilindro, la materia
primg de cola fue cortada en trozos, emplesndo una ma-
quina de corte de tornillo sin fin, siendo la longitud
néxima de los trozos 15 cm. Iuego fueron cargados en el
cilindro 2% de &cido sulflrico- junto con 4% de cloruro
sédico. Despuds el cilindro fue hecho girar al mismo
tiempo que se calentaba su contenido con vapor de agua
directo a una bemperatura de 372C simulténeamente. Des-
pués de girar una hora el cilindro,.el valor del pH de
la materia prima de cola ¥y el bafio residual era 5,4. Lue
go se afiadid al cilindro 2% de glutaraldehido, después
de lo cual el cilindro se hizo girar durante obras 2 ho
ras. Después de que habian pasado estas dos horas, se car
g6 en el cilindro 2i de &cido sulfirico, y luego el ci-
lindro se hizo'girar durente una hora mas. Cusndo hubo '
terminado esta rotacidén final del cilindro el pH de la
materia prima de cola ¥ el baflo residual era 2,1.

Iuego se abrid el cilindro y el contenido
completo del mismo se vertid en una premsa de tornillo
sin fin, en donde tuve lugar la separacidén de la grasa
y del agua. La materia prima de cola exprimida contenia
550 de ﬁateria seca, siendo el contenido de grasa en la
materia seca del 7%. La temperatura de contraccidn de
1s materia prima de grasa exprimida era 622C. Ia mate-

ria prime de grasa exprimida de esta manera fue luego
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secada en wun secador especialmente diseflado hasta un con
tenido de humedad del 7%, y después triturada en un mo=-
lino de circulacién cruzada. Ia materia prima de cola
secada, desgrasada ¥ ti-iturada fue luego utilizada mez-
¢lada en mezclas de forraje para ganado vacuno y aves de
corral.
Ejemplo

En un cilindro metalico que tenia unas
dimensiones de 250 por 300 cm y giraba a 8 revoluclones
por minuto se colocaron 3.000 kilos de materias primas
domésticas, de la clase de peso de 32 a 35 kg. Antes de
haber sido colocada en el cilindro, la materia prima de
cola fue cortada en trozos de longitud maxima de 25 cm,
empleando una cortadora de tornillo sin fin. Después
se cargaron en el cilindro 0,1% de formaldehido, que te
nia una concentracidén de 37:%, ¥y 4% de cloruro sddico,
estando ambas cantidades referidas a la materia prima
de cola de miquina. El cilindro se puso luego en marcha .
haciéndolo girar, al mismo tiempo se calentd el conteni
do del mismo con vapor de agua directo a una temperatu-~
ra de 372C, Después de 2 horas, se afiadid 67 de acido
clorhidrico, referido al peso de la materia prima de co
la de mAquina, y el cilindro se mantuvo girando durante
otras dos horas. Cuando hubo terminado la rotacidn del

cilindro, el valor del pH de la materia prima de miqui-

- 16 =~
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na asi como el del baflo residual era 2,1.

Al abrir el cilindro, el contenido comple
to del mismo se vertid en una prensa de torﬁillo sin
fin, en la cual tuvo lugar la separacién de la grasa ¥
del égua. La materia prima de cola de maquina exprimida
contenia 55/ de mabteria seca y la parte de grasa de es-
ta materla seca era de 7%, La temperatura de contrac-—
cién de la maberia prima de cola exprimida era 482C.

Ta materia prima de cola de maquina-exprimida de esta
menera fue hervida, por adicién de agua, en un medio

4cido para obtener cola.

Ejemplo 4
En un cilindro metilico, que tenia unas

dimensiones de_250 por 300 cm y giraba a 8 revoluciones
por minuto se colocaron 3.000 kilos de materia prima do
méstica, de la clase de peso de 32 a 55.kg. La materia
prima de cola de maquina fue cortada em trozos de lon-
gitud méxima de 20 cm antes de haber sido colocada en
el cilindro. Imego se cargaron en el cilindro 3% de aci
do clorhidrico y 4 de cloruro sbdico. Despuds, se puso
en marcha el cilindro y el contenido completo del mismo
se calentd a una temperatura de 372C con vapor directo
simulténeamente. Después de una hora de rotacién en el
cilindro, la maberia prima de cola de maguina y el bafio

residual tenian um valor del pH de 5,4.
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‘ Después se afladid 25 de aldehido glubarico
¥ el cilindro se mantuvo en rotacidn durante otras dos
horas, y luego se afladid %5 de écido clorhidrico, des-
pués de lo gual se mantuvo ain otras dos horas en roba-
cidn el cilindro. Al terminar la rotacidén del cilindro,
el valor del pH de la maberia prima de cola de miquina
y del bafio residual era 2,1. Iuego se abrid el cilindro
v su contenido se vertié en una prensa de tornillo sin
fin, en la cual tuvo lugar la separacion de la grasa ¥
del agua. La materia prima de cola de maquina exprimida
contenfa 55% de materia seca, siendo el 7% la parte de
grasa en esta materia seca. lLa temperatura de contrac-
cién de la materia prima de cola de maquina exprimida
era 622C. Ia materia prima de cola de mAquina exprimida,
tratada de este modo, se secd luego en un secador espe- .
cialmente diseflado hasta un contenido de humedad dél 755
y se triturd en un molino de circulacién cruzada. Ia ma

teria prima de cola de miquina seca, desgrasada y tritu

rada se empled luego mezclada en mezclas de forraje pa-

ra aves de corral y ganado vécuno.
Ejemplo 5

2.000 kg de materia prima de cola de mi-
quina y 1.000 kg de materia prima de cola hecha a mano
de materias primas extrafias de la clase en peso de 28

a 31 kg fueron cargados en un cilindro metilico de unas

- 18 -
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dimensiones 250 por 300 cm y hecho girar a 8 revolucio-
nes por minuto. Antes de haber sido cargadas en el cilin
dro metadlico, las materias primas de cola fueron corta-
das en trozos de dimensiones miximas de 25 x 25 cm em-
pleando una maquina de corte de tornillo sin fin, Des-
pués, se colocaran en el cilindro 1% de formaldehido,
de una concentracién del 37, y 4% de cloruro sddico, eg
tando ambas cantidades referidas al peso de materias pri
mas de cola. Iuego el cilindro se puso en movimiento ¥y
su contenido fue calentado a una temperatura de 372C,
empleande vapor directo para este fin.

Después de 2 horas, se afladieron 1% de
gcido fosférico y %,5% de 4dcido sulfirico, después de
lo cual el cilindro fue mantenido en rotacién durante
otras dos horas. Al terminar la rotacidn, el valor del
pH de la materia prima de cola ¥y del bafio residual se
encontrd que era 2,2, Iuego se abrid el cilindro y el
contenido total del mismo se transfirid a una prensa de .
tornillo sin fin, en la cual tuvo lugar la separacidn
de la grasa y del agua. Las materias primas de cola ex-
primidas se secaron en un secador especialmente diseila~
do hasta wn contenido de hpmedad del 7% # después se
trituraron en un molino de ¢irculacidn cruzada. las ma-
terias primas de cola secas, desgrasadas y trituradas

fueron usadas mezcladas en mezclas de forraje para aves
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de corral y ganado vacuno.
Bjemolo 6

En un cilindro metdlico de wnas dimensio-
nes de 250 por 300 cnm, & hecho girar a 8 revoluciones
por minuto, se introdujeron 2.000 kg. de materia prima
de cola de miquina y 1.000 kp. de materia prima de cola
hecha a meno de materias primas extrafias, de la clase
en peso de 28 a 31 kg. las materias primas de cola fue-
ron cortadas preliminarmente en trozos de 20 por 20 cm.
Se cargaron en el cilindro 2,5% de acido clorhidrico, 45
de cloruro soddico y 1% de &cido fosforoso. luego se puso
en marcha el c¢ilindro y el contenido del mismo se calen
t6 con vapor directo hasta la temperatura de 372C. Des-
pués de girar el cilindro durante una hora, las materias;
primas de cola y el baflo residual se encontrd que tenian
un valor de pH de 5,5, »

Iuego se colocaron en el cilindro 23 de
glutaraldehido y el cilindro se mantuvo girando durante
otras dos horas, despuds de lo cual se afiadieron 3% de
4cido clorhidrico y el cilindro se hizo girar durante
una hora mds. Al terminar la rotacién del eilindro, el
valor del pH de las materias primas de cola y dei bafio
residual se enconbrd que era 2,2. Después fue ablerto
el cilindro y el contenido del misme fue transferido a

ma prensa de tornillo sin fin en la cual tuvo lugar la
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separacién de la grasa y del agua. La materia prima de
cola exprimida contenia 55% de materia seca y la parte
de grasa en esta materia seca era el 7/, La temperatura
de contraccidn de la materia prima de cola exprimida
era 622C,

La materia prima de cola exprimida de eg-
ta manera, se secd luego en un secador especialmente ai
sefiado hasta un contenido de humedad del 7%, y luego se
triturd en un molino de cireulacidén cruzada. La materia
prima de cola, seca, desgrasada Yy triturada se empled
mezclada en mezclas de forraje para aves de corral ¥y
ganado vacuno.

Tidjemplo
3,000 kilos de materia prima de cola de

miquina de materias primas extrafias de la categoria de
peso de 28 a 31 kg se colocaron en un cilindro metali-
co de was dimensiones de 250 por 300 cm y se hizo gi-
rar a 8 revoluciones por minuto. Antes de haber sido co
locada en el cilindro metilico, la materia prima de co-
1a de mAquina fue cortada en trozos de longitud méxima
de 25 cm, Después, se cargaron en el cilindro 2,5% de
4cido clorhidrico y 455 de cloruro sédico. Tuego Se puso
en marcha el cilindro y su contenido se calentd con va-
por directo hasta una temperatura de 379C. Después de

una hora, el valor del pH de 'la materia prima de cola
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de méquina y del bafio residual era 5,5.

Después se afiadieron al cilindro 2% de

4

dialdehido~almidén y el cilindro se mantuvo girando du-

rante otras dos horas. Después de estas dos horas se
afiadid sl cilindro 3% de acido clorhidrico, después de
1o cual continud la rotacién del cilindro durante toda~
via una hora mis. Al terminar dicha rotacidn el valor
del pH de la materia prima de cola de maquina y del ba-
fio residual se encontrd que era 2,2. Después se abrid '
el cilindro y su contenido se vertid en una prensa de
tornillo sin fin, en la cual tuvo lugar la separacidn
de la grasa y del agua. Ia materia ﬁrima de cola de ma-
quina exprimida comtenia 55% de materia seca, en la
cual la parte de grasa era 7/%. La temperatura de con-
traccién de la materia prima de cola de miquina exprimi
da era 582C. La materia prims de cola de maquinas expri
mids, tratadé de esta manera se seqé luego en un secador
especialmente disefiado hasta un contenido de humedad
del 7% y después se btriturd en un molino de circulacion
cruzadé. La materia prima de cola de maquinas desgrasa-
da ¥y trituradas y secadas se empled luego de mezclas de
forrajes para aves de corral y ganado vacuno.
Ejemplo 8

En w cilindro metdlico de unas dimensio=-

nes de 250 por 300 cm, que tenia wna rotacion de 8 wevp

- 22 =




luciones por minuto, se introdujeron 3.000 kg. de mate-
ria prima de cola de méquina de materias primas extra-
flas de la clase en peso de 25 a 28 kg. ILa materia prima de
cola de miquina se cortd preliminarmente en trozos de
5 longitud méxima de 15 cm. Iuego se afiadid 4% de acido

sulffirico al cilindro, después de lo-cual se puso en
marcha el cilindro, al mismo tiempo que se efectud el
calentamiento del contenido del mismo por vapor directo
hasta una temperatura de 379C. Después de 2 horas se

10 afiadid al cilindro 4% de wna mezcla téenica de sal so6di
ca del acido dinaftilmetano-~2-sulfénico, referida al pe
so de la materis prima de cola de maquina, y el cilindro
fue mantenido girando dursnte otras dos horas. Al termi
par dicha rotacién, el valor del pH de la materia prima

15 de cola de miquina y del baflo residual se encontrd que
era 2,71, .

Iuego se abrid el cilindro y el contenido
del mismo se transfirid a una prensa de tornillo sin
fin, en la cual tuvo lugar la separacion de la grasa ¥

20 el agua. La materia prima de cola exprimida, contenia
5505 de maberia seca, de la cual el 7% era grasa. La tem
peratura de contraccion de‘la materia prima de cola de
méquina exprimida era 542C. Ila materia prima de cola de
naguina exprimida de esta manera se triturd luego en wn

desintegrador y luego fue curtida en un cilindro de cup

25

26~H=7le e
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+ido metilico de dimensiones de 250 por 300 cm que fue
hecho girar a 6 revoluciones por minubto. Para la etapa
de post-curtido, se empled liquido de tratamiento de
cromo, que contenia 2% de oxido de cromo, referido al
peso de la materia prima de cola de maquina desgrasada.
Ta materia prima de cola de maguina post-

~curtida y desgrasada fue sometida luego a una opera-
cién de separacién del agua en una maguina especialmen-
te disefiada,.secada hasta wn contenido de humedad de
aproximademente 20%, ¥ luego.@esfibrada en w. sistema
de miquinas de cardado textil. Ia materia prima de cola
de méquine desfibrada de esta manera tenia una longitud
de fibra media de 12 mm y se empled mezclada en mezclas
de fibfas de hebras sintéticas para la fabricacidn de
bandas texbtiles para cueros sintéticos.
Ejemplo 9 '

~ En un cilindro metalico que tenia unas di
mensiones de 250 por 300 c¢m y giraba a 8 revoluclones
por mlnuto, se introdujeron 3.000 kilos de mabteria pri-
ma de cola de maquina de materias primas exbtraflas de las
cabegorias de peso de 25 a 28 kg. Ia materia prima de
cola de maquina antes de haber sido cargada en el cilin
dro metilico se cortd em trozos de.longltud méxima de
25 cm. Inego se afiadié al cilindro wn 4% de dcido sulfd

rico, después de lo cual el cilindro se puso en rota-
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cidn. Simulténeamente el contenido del cilindro se calen
t6 a wa tempefatura de 37¢C, empleando vapor directo.
Despuds de dos horas, se afiadid 4% de wna mezcla técni-
ca de sal sbdica del 4cido tricresildimetil-sulfénico,
referida al peso de la materia prima de cola de miqui-
na, y el cilindro se mantuvo girsndo durante dos horas
més. Al terminar este periodo, el valor del pH de la
materia prima de cola de miquina y del bafio residual se

encontrd que era 2,1. .
Tuego se abrid el eilindro y el contenido

total del mismo se transfirid a una prensa de tormlllo
sin fin, en la cual tuvo lugar la separacidn de la gra=
sa y del agua. La materia prima de cola de maquina ex-
primida contenia 55 en peso de materia seca, en la cual
la porcién de grasa era 7% La temperatura de contrac-
cién de la materia prima de cola de méquina exprimida
era 542C., La materia prima de cola de mdquina exprimi-
da de esta manera se triturd luego en wn desintegrador
v se sometid a una operacién de post-curtido en un ci-
lindro metilico de unas dimensiones 250 por 300 cm a 6
revoluciones por minuto, con un liquido de tratamiento
de cromo que contenla 2% de dlbxido de cromo referido
2l peso de la materia prima de cola de miquina desgra-
sada. La materia prima de cola de ﬁéquina post-curtida

y triturada se sometid luego a wna operacién de separa-
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cién del agua en una maquina especialmente disenada, ¥
se secd hasta un contenido. de humedad del 20%. Después
se desfibrd en un sistema de miquinas de cardado tex-
4il. La materia prima de cola de miquina desfibrada de
este modo que tenfa una longitud media de las fibras de
12 mm se empled mezclada en fibras sintéticas para la
fabricacién de bendas de respaldo para cueros trabaja-
das a mano de base de colédgeno.

La presente solicitud que corresponde a
la presentada en Checoslovaguia, el 25 de llayo de 1973,
bajo el Ne PV 3793-73, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus

trial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia ¥y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén en IEspafia, por VEINTE afios, son
los que Se recogen en las reivindicaciones sigulentes:

12,~ Un p;-ocedimienfo me jorado Paré recu-

perar proporciones importantes de gfcasa de materias pri

- 26 -



10

15

25
26ttt

mas de cola, calentahdo las mismas a una temperatura in
ferior al valor de la temperatura de contraccién (T,)
de coligeno apelambrado ¥y superior a la temperatura de
fusién de la grasa contenida en pieles de animales, y
después exprimirlas con reunidén subsigulente de la mis-
cela de grasa ¥ las proteinas de coldgeno exprimidas se
paradamente, en donde la mejora comprende curtir par-
cialmente las materias primas de cola no hinchadas con
agentes de curtido a una temperatura de contraccidn en
el intervalo de valores de 43 a 702C y simulténeamente,
eventualmente a continuacidn, acidificar las mismas en
wn bafio, cuyo pH ha sido ajustado, por adicién de wn
dcido inorgénico y/o una mezcla de aclides inorgénicos,
al intervalo de 1,7-3, al mismo tiempo que se expone
simultineamente la materig prims de cola a efectos de
impacto resultantes de poner en conbacto la materia pri
ma de cola con log btablgues interiores de un recipiente
rotatorio de una forma cilindrica.

28 ,- Procedimiento de acuerdo con la rei=-
vindicgeidn 12, caracterizado porque para el curtido
parcial de las materias primas de cola se emplea formal
dehido en una cantidad de 0,1 a 2,0%, referida al peso
de la carga de materia prima de cola.

%a,~ Procedimiento de acuerdo con las rei

vindicaciones 12 4 22, caracterizado porque para la eta
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pa de acidificacién de la materia prima de cola parcial
mente curtida se emplea 4cido sulfirico, &cido clorhi-
drico o 4cido fosfoérico, y eventﬁalmente se emplean
mezclas de los misuos.

4a .~ Un procedimiento mejorado para recu-
perar proporciones importantes de grasa de materias pri
mas de cola.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiocho hojas

eseritas a miquina por una sola cara.

- WD 197

Madrid,

P' Ao
ﬁﬁb@ﬁ“CIﬁﬁﬁﬁﬁh
por Fed 7
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