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El objeto de la presente solicitud lo cong
tituye wn procedimiento para la recuperacidén de co-
bre y metales nobles desde precipitados, residuos y
polimeros orgdnicos. ~

Talesg procedimientos tienen con frecuencia
gran importancia técnica. Asf, por ejemplo, la oxida
¢ién de etileno en fage homogénea en solucidn en dci
do clorhidrico, que contiene cloruro de cobre y de
paladio, constituye hoy dia ciertamente el procedi-
miento mds importante para la preparacidén de acetal-
dehido. Se caracteriza por elevada rentabilidad y a;
to grado de elegancia técnica, pero influye perturba-
doramente un precipitado sbélido que se forma durante
la catdlisis en la solucién de catalizador. Este con
duce & une inactividad del liguido de catalizador, de
manera que éste no puede ser utilizado durante todo
el tiempo que se desee sino que periddicamente debe
ger purificado y clarificade por filtracidn o decan-
tacién de las sustancias sélidas precipitadas que con
tienen metales, y debe ser enriquecida o concentrads
con sales metdlicas de nueva aportacidn, con el fin
de impedir, ademds de la disminucién de rendimiento
del reactor, también una obstruccibén de las conduc-
ciones. En este caso influye de modo desventajoso eg

pecialmente la pérdide de metal noble caro.



Se ha intentado extraer los metales desde
los precipitados citados con acidos, por ejemplo con
dcido clorhidrico, lo cual sin embargo no se hace po
gible de manera satisfactoria: probablemente se for-

5 men en el transcurso de la reaccidn catalitica poif-
meros que se separan en forma de precipitado e ineln
yen y enclerran fijamente a los metales.

Se ha intentado ademas quemar el lodo. No
obstante plantea dificultades la aportaecidn del mis-

10 mo al quemador dado que el lodo, 0 bien debe ser se-
cado hasta que sea capaz de fluir y por lo tanto do-~
gificable, o bien debe ser suspendido entonces en -
agua 0 en combustible. En tal caso es extraordinarig
15: mente complicado también el recoger cuantitativamen-
i te las cenizas voldtiles que precipitan a partir de
los gases de combustidn, obteniéndose en el mejor de
los casos unas cenizas humedas, que plantean nuevos
problemas durante el tratamiento ulterior, dado que
20 pueden estar impurificadas por sustancias acompafian
tes o ilmpurezas del combustible.
Las propuestas de tratar a dichos residuos

en retorta y eliminarlos por calcinacidn no sdlo -
exigen un considerable gasto en aparatos y el empleo
25 de material combustible, sino que ademas provocan

también problemas relacionados con gases de escape.
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Por lo tanto, haste hoy dia no se ha sabido que se
estén aplicando tales procedimientos.

De acuerdo con el invento se ha comprobado
con sorpresa que esbtag dificultades pueden ser ori-
lladas o disminuidas esencialmente de menera senci-
1lla. Le presente solicitud concierne & un procedi-
miento para la recuperacibn de cobré y metales no-
bles a partir de precipitados, residuos y polimeros
orgénicos, que estd caracterizado porque los compo-
nentes orgénicos son sometidos a una lenta cerbonizg
cién a baja temperatura sin emplear un suministrador
de calor adicional, permaneciendo los metales en lag
cenizas en forma de gales, preferiblemeﬁfe de cloru-
ro8, ¥ no en forma de 6xidos.

En efecto es suficiente inflamar en un si-~
tio a la masa, sdlo secada previaemente um poco, por
ejemplo con algo de gasolina, y dejarla en reposo por
g! gola, De este modo los componentes orgdnicos se
carbonizan - en 1o posible de modo activado cataliti~
camente por el contenido de cobre - en un grado prhc-
ticamente completo. La temperatura jamds alcanza un
nivel tal que por esta razdn se destruyan las sales
metdlicas. Esto tiene la consecuencia de que el pala
dio y el cobre permanecen inalterados en forma de clo

ruros, y no resulte ningin 6xido, especialmente nin-
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gin 6xido insoluble. Esto tlene la consecuencia de
que las cenizas remanentes se disuelven totalmente
en decido clorhidrico y pueden ser afiadidas sin nin~
gune dificultad a la solucidén de catalizador. Por el
hecho de que no se necesita ni consume nada de calor
adicional, y resulte asimismo menog cantidad de gas
de escape, de modo que egte problema puede ser limi~
tado a un minimo. No se deben afiadir iones extrafios
al sigtema ni otras sustancias auxiliares no pertens
clentes a dicho sistema. ELl procedimiento se .caracte
rize por una especial simplicidad en su realizacidn
y por un pequefio gasto tdéenico, renuncia g manantia-
les de calor adicionales y ademdis tiene un grado de

rendimiento muy elsvado.

Ejemplo 1.

Dos & tres tonsladas de lodo secado en ai-
re son repartidos sobre 8 chapas (2 x 1 x 0,2 m). Con
una pequefia porcidn de paraldehido se lleva a combus—
tién en un lado el lodo situado sobre cada una de las
chapas y se le introduce en un horno, cuyos gases de
escape son conducidos a través de un aparato lavador.
Sin trabajo adicional, el lodo se quema totalmente en

tres a cuatro dias, después de lo cual quedan como re
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giduo 300 a 400 kg de cenizas. Las cenizas son intro
ducidas en el depdsito, que estd previsto para la pre
paracién de la solucién de catalizador, y son mezcla
das con 500 1 de dcido clorhidrico (al 33%) y 500 1
de agua desionizada. Imego se agita con vapor de sgua
caliente hasta que se presenta una solucién, que co-
rresponde & una solucién de catalizador recientemen=—
te preparada en lo que se refiere a las concentracio
nes de paladio, cobre y dcido clorhidrico. Imego la
golucibén es empleada sin filtracién en calidad de so
lucidn de catalizador recientemente preparada. 2 a 3
kg de sustancia s6lidas (preferiblemente arena y mulli
ta) permanecen en suspensidén o se sedimeﬁtan en el
depdsito, mientras que las pérdidas de paladio y co-

bre son prdcticamente nulas.

Ejemplo 2.

Una instelacién para la preparacidén de 100
toneladas por dia de acetaldehido tiene un consumo de
3 a 4 g de paladio por tonelada de producto final. Si
el lodo resultante es sometido a tratamiento segin el
procedimiento del invento y es devuelto nuevamsnte al
proceso junto con 4cido de reposicidn, el:consumo dig

minuye a menos de 1 g de paladio por btonelada.
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La presente golicitud, que corresponde a la
presentada en Suiza,el 19 de Abril de 1973, bajo el
ne 5717/13, se acoge & los beneficios del articulo
51 del vigente Egtatuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva,que

" ge presentan para que sean objeto de esta sgolicitud

de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE aflos,
gon los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:

18,- Procedimiento para la recuperacién de
cobre y metales nobles degde precipitados, residuocs
y polimeros orgénicos, caracterizado porque los com—
ponentes orgdnicos, sin emplearge un guministrador de
calor adicional, son sometidos a una carbonizacidn
lenta a baja temperatura, permaneciendo log metales

en lag cenizas en forms de sales.
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28,~ Procedimiento segin la reivindicacién
18, caracterizado porque la carbonizacién a baja tem
peraturse transcurre con una velocidad de transforma-
cién de aproximadamente 1 % por hora.

38,- Procedimiento segiin la reivindicacién
18, caracterizado porque la carbonizacifn lenta a bg
ja temperatura tiene lugar a 300-5002C.

48,~ Procedimiento segin la reivindicacién
18, caracterizado porque las cenizas resultan en una
forma en la que se disuelven de modo prdcticamente
completo en dcidos apropiados, especialmente en dci-
do clorhidrico. .

58,- Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 18 y 48, caracterizado porque los metales en la
golucidén resultante no son separados sino que pueden
gser afiadidog directemente de nuevo al proceso como
componentes activos.

62,~ Procedimiento segln las reivindicacio-
nes 12 y 48, caracterizado porque no se introduce nin
gin componente adicional,

78.=- Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 1& a 58, caracterizado porque se someten a caxrbo-
nizacidén a bajas temperaturas residuos que contienen
cloruro de cobre y de paladio procedentes de la oxida

cién de etileno para formar acetaldehido.
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88,~ PROCEDIMIENTO PARA L4 RECUPERACION DE
COBRE Y METALES NOELES,
Tal y como se ha desorito en la Memoris que
antecede y para los fines que se han especificado.
5 Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

a midquipne por una sola cara.
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