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El presente invento se refiere a la transfor-

macién en composte de materiales residuales, y en par-

ticular a la transformacidén conjunta en composte de lodo

obtenido a partir de instalaciones de purificacidn de

aguas regiduales y de basuras tales como residuos domés-

ticos y similares., Mds especificamente, el invento se

t

refiere a unos medios de distribucidn de aire, homogenei-'

zacldén y manipulacidn para sistemas de formecidén de com-

poste.

Machos diferentes métodos han sido ensayados

en un intento de aprovechar el lodo semiligquido, que con-

tiene aproximadamente 20% de aguas residuales, producido -

por las modernas instalaciones de purificacién de aguas

residuales, incluyendo estos métodos verter, secar e in-

cinerar el lodo. Todos los métodos existentes llevan apa-.

rejadas no obstante ciertas desventajas. Por ejemplo, el

lodo que es. vertido crea problemag de olor y constituye

un riesgo de infeccidn; el secado del lodo requiere un

consumo de energla y produce gases de combustidn y algu-

nas veces gases con mglos olores; mientras que la incine-

racién del lodo crea problemas que se relacionan con los

humos y ¢on los olores, etec.

Se ha propuesto también transformar conjunta-

mente en composte a lodo con basuras (residuos domésticos

v similares). En principio este método es ventajoso, ya
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que el mezclado del lodo y de las basuras se efectia
normalmente de modo que se los hace favorablemente come
plementarios entre si con respecto a la formecidn de com-
poste, Se han ensayado a este Ultimo respecio dos métodos
principales, a saber (a) formacidn de composite al aire
libre sobre terrenc y (b) formacidn mecdnice de compos-
te. ELl primer método ocupa grandes dreas de terreno y
el composte estd expuesto a portadores de enfermedades
tales como pdjaros, ratas y similares, ademds de ser pe~
ligroso para las aguas subterrdneas y de producir gases

con melos olores. Con el método meednico el lodo y las
basuras son triturados normalmente de modo gimultdneo y '
gon tratados en el parato formador de composgte durante
varios dias, tiempo durante el cuel las basuras y el lo- |
do experimentan un proceso inicial de formacién de com~ |
poste. La mezela inicizlmente convertida en composte es
luego colocada en un montén (bien sea en una instala-
¢ibén a cubierto o al aire libre) en donde permanece du-
rante algunos meses, siendo volteado el montdén al menos
una vez durante este tiempo. El trabajo necesario para
voltear la mezela, sin embargo, es8 a la vez sucio e in-
sano, Cuando la mezcla es almacenada al aire libre repre-
genta un peligro constante para las aguas subierrdneas, ya
que la lluvia y la nieve que se depositan sobre el mon-

t6n extraerdn por lavado contaminantes, haciéndolos pe-
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netrar en las aguas subterrdneas. Ia razdén por la que
el composte es gdlo mantenido en el aparato de Fforma-
cién mecdnica de composte durante unos pocos dias se
debe a que el equipo incorporado en el aparato es tan
earo que por razomes econdmicas el aparato puede ser
hecho s6lo de un tamafio tal que acomode la produccidn
de basures y lodos de unos pocos dfas, .
Ios aparatos conocidos de formacidn mecdnica
de composte estdn congtruidos y disefiados de acuerdo .
con principios especificos, y en muchos casos estdn
construidos con equipos que son convencionales para u-—
tilizacibn general en la industria. Por ejemplo, algu-
nos equipos de formacidn de composte tienen la forma.de.
hornos rotatorios, de hornos de tostacibn, de secado-
res de cinta, de silos secadores con rodillos de ali-
mentacidn guarnecidos de puas, etc. Todag estas unide~ (
des de equipo son convencicnales para otros progesos
indugtriales, si bien el equipo es modificado algo pa-
ra lg presente finalidad de convertir en composte &
lodos y hasuras., Ya -que el valor del material al que
gse pretendis originalmente tratar con las unidades de
equipo antes mencionadas es mucho mgyor por unidad de
volumen que el material de composte, se deduce de ello
que el equipo utilizado con las instalaciones actuales

de formacidn de composte es de une calidad demasiado
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elevada para la tarea en cuestién y por lo tanto dema-
siado costoso.

Las siguientes exigencias pueden ser estable-
cidas para los modernos métodos y aparatos de formacién
de composte:

l2,~ EL material que es transformado en compos-,
te deberd ser manipulado solamente de modo mecdnico des-
de el momento en que sea cargedo en el aparato formador
de composte hagta el momento en que sea descargado del
mismo,

A 28,~ Los pardsitos y sus huevos deberdn ser
deéfruidos, '

38,- Tos gases con malos olores y el agua eva~
cuada deben ser controlados totalmente, I

48,~ Se debe evitar que pdjaros, ratas y otros !
animales pardsitos lleguen al composte.

51 estas exigencias hubieran de ser satisfechasv
por un aparato de formacidn mecdnica de composte consw~
truido a partir de equipos hasta ghora conocidos, el cos-
to seria tan elevado que harfa prohibitivo en la prdcti-
ca a tal aparato.

Un estudio "objetivo de las condiciones arriba
mencionadas mostrerd que sélo una comstruccidén a modo
de silo que tenga un tamafio suficiente para acomodar el
composte hasta tanto que se haya “tostado" aceptablemen-
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te tiene la posibilidad de satisfacer las antedichas
exigencias. Una estructura de formseidén de composte a
modo de silo proporciona una zona cerrada en la que el
material puede ser manipulado mecdnicamente y en la cual
se puede asegurar que la temperatura sez mentenida en un

nivel suficientemente elevado durante un perfodo sufi-

cientemente largo para satisfacer exigencias sanitarias, -

Un silo alargado relativamente de poca alhra

que tiene paredes y un suelo proporciona una zona res—

tringida y controlable. Las exigencias citadas arribs con
las referencias 1 y 4 pueden ser satisfechas cargando el
lodo y las basuras en un extremo del silo dentro de la
zona regtringida y descargando la mezcla desde el otro
extremo & silo. El silo puede ser cargado con facilided
medianté transportadores de cinta convencionaleg o simi-~
lares, mientrass que la mezcla de composte puede ser des-
cargada con facilidad por medio de un aparato cargador
frontal situado en el extremo de descarga del sile, por
ejemplo. Esto deja entonces subsistente el problema re-
lacionado con gases, pardsitos y huevos de pardsitos. Se
producen gases con malos olores en un composte si preva-
Jecen condiciones anaserobias en cualquier parte del mismo.

Por lo tanto, el composte debe ser aireado, 1o cual pue-

"~ de ser efectuado volteando el composte o inyeétando aire
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dentro de é1, lo cual proporciona un aumento de tempe-
rature homogéneo y controlable. Con el f£in de hacer

inocuos a los pardsitos y s sus huevos, la temperatura
elevada debe ser mantenida durante un espacio de tiempo

determinado. Ia bibllografia acerca de este tema reco-

mienda que la temperatura deberd ser aﬁmentada 8 sproxi-'

madamente 602C y mentenida en este nivel durante una
gsemana. Una temperatura entre 60 y T0eC es tambidn eco-
némicamente ventajosa, ya que una temperatura relativa-
mente elevada y uniforme acorta el tiempo necesario pa-
ra la formacién de composte, aumentando de esta manera
la capacidad de un aparato dado de formacidn de compos—
te, Normalmente se inyecta aire en el composte en can-
tidades controladas, disponiendo tuberias perforadas o
elementos similares en la parte inferior del composte y
conectando las tuberias con conducciones para aire com-
primido. E1 composte mede tambidn ser aireado situdndo-
lo sobre una superficie perforada tal como wuna cinta
transportadora perforada. Dado que el aire siempre bus-
card la trayectoria de escape mds fdcil en el composte,
ambos métodos antedichos dan lugar a graves dificulta-
des en la forma de una aireacién irregular, Ademds de
producirse una gireacidn insatisfactoria del composte,
los orificios de los medios de suministro de aire uti-
lizados con los dos métodos arriba mencionados guedan
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blogueados, excluyendo de esta manera aire de ciertas

zonas del composte y dando lugar a la generacidn de

gases insalubres y nocivos, El blogueo de los orifi.
ciog de suministro de aire puede ser evifado con fa-
e¢ilidad aplicando el aire desde arriba del composte,
combinando los medios de suministro de aire con unos
wedios homogeneizadores automdticos. En su forma mds .
simple, este suministro de aire y estos medios de homo- -
geneizacidn combinados comprenden agitadores de ‘torni-
1llo sin fin que poseen drboles tubulares que estdn sus-
pendidos de un carro y que estdn dispuestos para condu-
cir aire heciaz abajo hacia el fondo del composte a tra- .
vés de los 4rboles tubulares. Los agitadores de torni-
1lo sin fin estdn construidos de manera que son agita-
das todas las porciones del composte basta uno o dos
centimetros desde el fondo del mismo, Los medios de mon-—
taje de agitador de tornillo sin f£in estidn construidos
de manera tal que los tornillos sin fin pueden ser in-
clinados hacia atrds en la direccidn de alimentacidn del
composte, es decir de manera que sus extremos inferiores
se encuentren detrds de los extremos superiores, visto
en la direccidén de movimiento, con lo cual el tornillo
sin fin funcionard también como un dispositivo automd-
tico de alimentacidn que tenga una capacidad de alimen—

tacidén en funcidn del dngulo de ineclinacién del tormillo

1-4-T74 -8 -
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Tal como arriba se ha mencionado, los torni-
1llos sin fin estén conectados con carros, gue estén
dispuestos para moverse a lo largo de la parte supe-
rior del lecho de composte. Cuando se agita o se vol-
tea el lecho de composte, los tornillos sin fin se ex~
tienden casi verticalmente dentro del lecho y se mueven
s6lo en una dirececidn, a saber la direccidn de alimen—
tacién del lecho,

Heciendo variar la inclinacién de los torni-
1llos sin fin y su velocidad de movimiento eg posible
ajusgter la alimentacién y la sgitacidén del lecho en di~

" versas porciones del mismo dependiendo de las condicio-

nes momenténeas de estas porciones, con el fin de ase-
gurar un tratamiento completo de to0do el material inde-
pendientemente de las variaciones en la velocidad de su- .
ministro de materiasl de partida en el extremo de alimen-
tacibn y de las variaciones en la composicién del mate-
rial de partide., En otras palabras, es posible COntrolar.
a deseo el proceso de formacidn de composte en cuales-
quiera circunstencias que puedan presentarse,

Cuando los tornillos sin fin llegen al final
de su trayectoria de desplazamiento a través del lecho en
la direceidn de alimentacidn del mismo son basculados

hacia arriba fuera del lecho y dewvueltos al extremo de
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alimentacidn del aparato.

Los tornillos sin fin pueden estar disefados
de manera que cuando sean basculados hacia arriba fue-
rz del composte'al final de su trayectoria de despla-
zamiento ocupen una posicidén generalmente horizontal, y

los extremos superiores de los tornillos sin f£in pueden

¢

ser provistos con medios niveladores en la forme & ras-.
cadores o digpositivos similares que cuando el tornillo
sin fin esté siendo devuelto al exiremo de alimentaciént
del aperato muevan gl material de composte situado por
encima del nivel de la superficie superior del lecho de
vuelta al extremo de alimentacidn, en donde dicho mate- -
rial es mezclado con material de composte recientemente
suministrado, acelerando de esta manera le iniciacidn :
de la zccibn formadora de composte. Ia caracteristica
segin la cual material de composte es devuelto al extre-
mo de alimentacidn del aparato cuando los tornillos son
devueltos a su posicién de partide proporeions asimismo
la ventaje adicional segin la cual grandes trozos de car-
tén cubierto con pldstico, que suben con facilidad a la
parte superior del composte son sometidos a un tiempo
relativamente mds largo de formacién de compogte. Ademds,
la accién niveladora de la unidad agitadora de retorno
proporciona wna superficie superior uniforme sobre el

lecho del composte, lo cual tambidn es ventajoso, Esta

1-4-T4 - 10 -
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dltime ventaja es importante, ya que los tornillos sin
fin tienen una accidn trituradora tan marcada que el
material alimentado al aparato puede ser reducido a una
tercera parte de su volumen original en el espacio de
unos pocos dfas y todavia puede permsnecer poroso, y
también debido a que la accidén de alimentacidén de los
tornlillos sin fin tiende a dar al lecho de composte una
superficie superior que estd ligeramente inclinada hacia
arriba desde el extremo de entrada hagta el extremo de
salida. .
ILa inclinacidén de los tornillos sin fin en su
punto de retorno hace pogible que el extremo inferior
de los tornillos sin fin sea inspeccionado y/o reparado

cuando dichos ftornillos sin fin se encuentren en su po- i
1)

" gieidn horizontal., El sparato de formaeidn de composte

estd provisto normalmente con dos hasta seis tornillos
sin fin, que trabajan en paralelo y que estdn soportados
por los mismos medios de soporte de tornillo sin fin,
Los tornillos sin fin pusden estar dispuestos pare movi-
miento en sentido leteral cuando estdn en marcha en va-
clo, es decir cuando trabajan sin carga, de modo que la
totalidad del lecho dé-composte puede ser sometide al
tratemiento. En un aparato grande de formecidén de com-
poste puede ser ventajoso disponer mds de una unidad
agitadora del lecho de composte, de menera que diferen-

1-4-T4 - 11 -
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tes partes del lecho puedan ser sometidas a tratamiento -
por diferentes equipos.

Tal como se ha mencionado anteriormente, el
presente invento se refiere a un aparato para transfor-
mar en composte a materiales residuales, teniendo ei:
aparato la forma de un silo dispuesto para acomodar un
lecho de material de composte y previsto con medios pa-~¢
ra cargar los materiales residusles por un extremo del '
aparato, para formar un lecho dentro de &1, y medios
pars descargar material convertido en composte desde el
otro extremo del aparato, siendo sometido a tratamiento
el composte por medios agitadores a modo de tornillos
sin fin. El aparato estd caracterizado principalmente
porque los medios agitadores a modo de tornillo gin finf:
estdn dispuestos de modo pivotable alrededor de un sje ’
horizontal situado por encima del lecho, de manera que
pueden ser hechos bascular hacia erriba completamente
por encima del lecho y trabzjar en dicho lecho con un
grado de inclinacidn hacia atrds con relacién a su di-
reccidén de movimiento de manera que ayuden al avance del
composte a través del lecho.

Un aparato de acuerdo con este invento puede
ser utilizado para funcionamiento continuo asi como tam-
bién para funcionamiento discontinuo. En el primero de

los casos, material de partida de nueva agportacidn es

1-4-T4 - 12 -
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suministrado de modo sustancialmente ininterrumpido en
pequeiias centidades, en comparacidén con el volumen del
lecho, y el composte final es dexargado en cantidades
correspondientemente pequeiias por el otro extremo del
lecho, de manera que el volumen del lecho es sustancial-
mente constante exceptuando inevitables variaciones en
el suministro de material de partida y variaciones que
pueden aparecer como resultado de que diferenies porcio-
nes del material requieren diferentes periodos de perme—
nencia en el lecho, Los agitadores de tormillo sin fin
trabajardn ininterrumpidamente para agitar y airear el
material y moverlo hacia el extremo de salida del lecho,
siendo devueltos los ftornillos sin fin al extremo de en-

trads por encims del lecho después de cada operacién a :

 través del lecho, durante el cual movimiento de retormo

es nivelado el lecho,

En funcionamiento discontinuo el silo es llé-
nado de una sola vez con una cerga de material hasta
llegar al nivel deseado, despuds de lo cual el material
es dejado experimentar conversién en composte durante un
tilempo requerido y luego es descargado de una sola vegz.
Los agitadores de tornillo sin fin funcionan en el lecho
gegin se ha descrito mientras que el lecho es llenado ¥y
durente el perlodo de formacidén de composte. Pueden ser

utilizados también para facilitar la retirada de la carga.
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Ventajosamente, los tornillos sin fin bﬁeden ser incli-
nados con una pendiente relativamente pronuncisda du-
rante los perfodos de alimentacién y descarga y pueden
ser colocados sustancialmente en posicidn vertical du-~
rante el periodo de formacidén de composte,

Pueden también concebirse modos de funciona- -
miento intermedios entre los dos tipos mencionados. Por .
ejemplo, en funcionamiento discontinuo las operaciones '
de alimentacidén y descarge pueden superponerse, de modo’
que el suministro de material para una nueva tanda co-
mience antes de que se haya completado la descarga de
una tende anterior,

El invento serd descrito shora con mayor de-
talle haciendo referencia a los dibujos anejos, en los
cuales: .

le figura 1 es una seccidn vertical a través
de un aparato de formacidn de composte de acuerdo con
el inventos ¥

la figura 2 es una vista horizontal del apa-

rato mostrado en la figurs 1.

El gparato ilusirado comprende un silo alar-
gado 1, que se extiende verticalmente en el planc hori-
zontal. Bl silo 1 estd dispuesto para acomodar un lecho
2 de material de composte y estd provisto conveniente-

mente con un techo 3 situado en una posicidén por encima

1-4=T4 - 14 -
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de la superficie superior del silo, para protegerlo
contra la lluvia, la nieve, etc,

El material que ha de ser convertido en com~
poste, por ejemplo la mezcla de lodo de aguas residus-
les y basuras, es alimentado al silo adyacentemente a
une pared extrema del mismo mediante apropiados medios
de alimentacidn, que en la forma de realizacidn ilus-
trada consisten en un ftransportedor de cinta 4. Para
hacer posible que sean sometides e tratamiento todas
las porciones del composte, el fondo del silo en el ex-
tremo de alimentacién del mismo estd construido de ma-
ners que sigue el movimiento de los tornillos sin £in
agitadores de composte, tal como ge muestra en 5, En el
caso de funcionamiento continuo, se suministra material
de manere sugtancialmente ininterrumpids y se le hace
avanzer a una apropliada velocidad a lo largo del silo
por medios qﬁe seguidamente se describirdn, experimen-
‘tando el material un proceso de conversién en compostes
durante su paso a través del aparato, ELl material con-
vertido en composte es descargado de manera sustancial-
mente ininterrumpide desde el aparato en la otra pared
extreme del mismo. En la forme de realizacién ilustra-
da, unos orificios provigtos con unasg gletas o faldones
6 estén dispuestos en la parte inferior del silo, para

hacer posible que el composte sea volcado hacia abajo

1474 - 15 =
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dentro de un dispositivo recepior diépuesto por dehajo
de dicho extremo del silo, teniendo dichos medios re-
ceptores la forma de un camién 7 o vehfculo similar
capaz de ser propulsado a una posicibn situada por de-
bajo de los faldones 6 para recibir el composte descar-
gado desde el aparato. Los faldones 6 son hechos funcio-
nar convenientemente por dispositivos mecdnicos, no .
mogtrados,

Una estructura movible 7 a modo de carro esté
dispuesta para extenderse sobre el silo 1 transversal-.
mente con respecto a la direccidén longitudinzl del mis-
mo (es decir transversalmente con respecto a la direc- -
cibén de alimentacidén del material de composte). Ia es-
tructura de carro 7 estd soportada sobre ruedas 8 dis- -
puestas para moverse a lo largo de frayectorias dtua~
das sobre el borde superior de las paredes laterales
del silo, Un cierto mimero de tormillos sin fin 9 agi-
tadores de composte (en la forma de realizacién ilus-
trada en ndmero de cuatro) estédn soportados por una pla-
taforma 10 que estd dispuesta pare moverse en la direc-—
c¢idn loungitudinal de la estructura a modo de carro 7,
es decir transversalmente con respecto a la direceidn
longitudinal del silo. Los tormnillos sin fin 9 estédn
dispuestos para cooperar con medios de soporte 1l que

estén conectados pivotablemente con la plataforma 10
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mediante un pasador-pivote 12. De este modo, cada uno
de los tornillos sin fin 9 puede ser hecho basculer
en un plano vertical que se extiende longitudinalmen-
te entre la posicidén mostirade de lineas llenas a la
izquierda de la figura 1, en la cual posicién el tor-
nillo sin fin ge extiende de modo generalmente verti-
cal terminando su extremo inferior immediatamente por
encima del fondo del silo, hasta la posicién 9’ wepre-
sentada de lineas interrumpidas en el centro de la fi-
gura, en la cual posicién el tornillo sin fin es gene-
relmente horizontal y se encuentra por encima del le-
cho 2, En la forma de realizacidn ilustrada, el torni-
1lo sin fin puede también ser ajustado selectivamente
a una posicidn inclinada intermedia, tal como se mues-
trs por lineas interrumpidas en 97’ a la derecha de la
figura 1.

Log tornillos sin fin son hechos girar por mo
tores 13 montados sobre los medios de smoporte 1l. Los
tornillos sin fin pueden ser ajustados individualmente
o conjuntamente a2 cualquier dngulo de inelinacidn de-
seado, por medio de dispositivos mecdnicos no mostrados,

Dispuesto sobre cada medio de soporte 11 de
tornillo gin fin egitedor se encuentra un rascador 14,
que estd colocado para entrar en contacto con la super-
ficle del lecho de composte cuando el tornillo sin fin

1-4-T4 17 -
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es mofido a la posiecidén 97, tal como se muesira en 147,

Los tornillos sin fin son convenientemente
de construccidn hueca y estdn movistos con orificios
pera aire que hacen posible que sea alimentado aire
hacia abajo dentro del lecho de composte.

Cuando el aparato estd en funcionamiento, la
egstructura 7 a modo de carro se mueve desde la izquier—i
da hacia la derecha a lo largo del aparato segin se veé
en las figuras, trabajando los tornillos sin fin agita-
dores dentro del lecho, volteando y aireando de este moé
do al material del lecho en todas las secciones del mis-
mo, mientras que se alimenta simultdneamente el meterial
de composte a través del aparato en la direccidén de mo-
vimiento de los tormillos sin fin, Ia alimentacién del
material para composte a través del aparato puede ser
regulada ajustando los tornillos sin fin desde la posi~-
cibn generalmente vertical a una posicidén més o menos
inclinada, tal como se muestra a la derecha de la figu-
rg 1, en la cual posicién los tornillos sin fin tienen
unz tendencia a empujar hacia delante al material de com-
poste. Cuando los tornillos sin fin alcanzan el final de
su trayectoria de desplazamiento, en el extremo de & s~
carge del aparato, los tornillos sin fin son hechos bas-
cular a una posicidn generalmente horizontel y en esta

posicidn son devueltos al extremo de alimentacidn del
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aparato, Cuando los tornillos sin fin se estdn moviendo
de retorno a lo largoe de la parte superior del lecho,

los rascedores nivelan el lecho, que al final del movi-
miento hacia delante de los agitadores de tornillo sin
fin se ineclina generalmente hacia arriba en direccidn

al extremo de descarga. Al mismo tiempo arrastran gran-
des trozos de material, que pueden sobresalir por encima
de la superficie del lecho, de retorno al extremo de ali-
mentacidén del aparato.

Cuando las estructuras 7 a modo de carro y los
$ornillos sin fin 9 llegan al extremo de alimentacidn '
del aparato, los tormillos sgin fin son hechos caer a una *
posicidn vertical o a una posicidn ligeramente inclinada
hacia atrds y la estructura 7 a modo de carro es movide |
- nuevamente hacie el extremo de descarge del aparato. Pa—!
ra gsegurar una posibilidad de tratamiento lateral uni--
forme de todo el lecho, la plataforma 10 es movida a lo
largo de une corta digtancia transversalmente con res~
pecto a le direccidn de alimentacién del material de com<
poste antes de cada movimiento de la estructura a malo
de carro en direccién al extremo de descarga del apara-
to, con 1o cual los tornillos sin fin agitadores 9 en
cada pericdo de trabajo siguen una trayectoria de movi-
niento que se encuentra a un lado de la trayectoria se-

guide por los tormillos sin fin durante wn perfodo de
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trabajo precedente,

Cuando los tornillos sin fin agitadores esth
giendo movidos hacia el extremo de descarga del aparato,
se inyecta aire dentro del material de composte a tra-
vég de los 4rboles huecos de los bornillos sin fin,

Bl movimiento de la estructura 7 a modo de ca- |
rro, de la plataforma 10 y de los tornillos sin fin agi-
tadores, juntamente con la inyeccidn de aire dentro del °
material de composte, se pueden hacer antomdticos me-
diante dispositivos apropiados. De acuerdo con el inven—
to, la temperstura de diferentes partes del lecho de
composte, es medida de modo conveniente ¥y el trabajo e~
fectuado por los tornillos sin fin agitadores y por el '
aire inyectado a travéds de los tormillos gin fin es con~,
trolado de modo conveniente tomando como base lag tempe-”
raturas medidas, con el fin de mantener le temperatura '
6ptima,

Se ha encontrado que el material de composte
se vuelve extremadamente seco en el aparato, inecluso
aunque el materisl pueda tener un elevaedo contenide de
humedad cuando sea cargado en el mismo, Por lo tento es
conveniente hacer variar el suminlstro de aire al lecho
de material, dependiendo de la porcidén del lecho que ha
de ser aireada por el tornillo sin fin. Esta variacién

en el suministro de aire al lecho puede efectuarse asi-
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mismo de modo tal que una cierta porcidn del composte
sea mantenida dentro de un cierto margen deseado de
temperatures.la variacidén en la cantidad de aire su-~
ministrado al lecho se efeciia convenientemente de mo-
do automdtico con relacién a la posicidn de los medios
agitadores en la direccidén longitudinal del lecho,

El aparato descrito puede servir también pa-
ra funcionamiento discontinuo o semicontinuwo. En fun-
cilonamiento discontinuo el silo es llenado con materias
primas por medio del transportador 4 y el carro 7 con
sug agitadores 9 de tormillo sin fin eg wtilizado para
digtribuir el material., Despuds de haberse introducido
una carge apropiada, el trensportador 4 es detenido,
al tiempo que contindan trabajando segin se ha descrito
los agitadores de tornillo sin fin, pero slendo cambia-
da la inclinacidén de los tornillos sin f£in preferible-
mente a una pogicidn mds cercana a la vertical, durante
un perfodo de permsnencia apropiado, por ejemplo de 5
a 10 dlas, antes de que el material del lecho haya sido
convertido a fondo en composte, Después de ello, el si~
lo es abierto en el extremo de descarga y el material
es retirado con la ajuda de los agitadores de tornillo

gin fin o por otros medios, si se desea,

Egta solicitud, que corresponde a la presen-—
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tada en Suecia, el 27 de Abril & 1973, bajo el N2
73 06001-4, se acoge a los beneficios del artfculo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES N

Los puntos de invencidén propia y nueva,que

e presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son

los que se recogen en las reivindicaciones gigunientes:

lg,~ Un asparato para convertir en composte a
materiales residuales, que comprende un silo alargado
de poca altura capaz de acomodar un lecho de material
en fase de conversidn en composte, teniendo el aparaio
un extremo de entrads para material que ha de ser con~
vertido en composte y un extremo de descarga en el cual
el material convertido en composte es descargado del
aparato, en el cual aparato estdn dispuestos medios agi-
tadores g modo de tornillo sin fin con la finalidad de
agitar el lecho de material de composte, estando dis-
puestos dichos medios agitadores pare moverse dentro del
material de composte desde dicho extremo de alimentaecidn
hasta dicho extremo de descarga y estando dispuestos pa-

ra cooperar con medios situados por encima del lecho
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con el fin de permitir que dichos medios agitadores
sean movidos para someter a trabamiento al material
de composte en cualquier seccidn del lecho, ecaracteri-
zado porque logs medlos sgitadores a modo de tormillo
gin fin son capaces de pivoter alrededor de un eje ho-
rizontal situado por encima del lecho y estdn previs—
tog medios para hacer girar los medios agitadores a
modo de tornillo sin fin alrededor de dicho eje pare co-
locarlos por encima del lecho para movimiento de retor-
no en gentido opuesto a la direccidén de movimilento en
el lecho y para colocar dichos medios agitadores dentro
del lecho en un 4dngulo de inclinacidn variable hacia
atrds con respecto a su direccidn de movimiento en el
lecho.

28,~ Un aparato segin la reivindicaciédn 12,

Vrcaraeterizado porque los medios agitadores a modo de

tornillo sin fin estdn construidos para permitir que el
gire requerido para airear el lecho de composte sea in-
troducido en el lecho a travéds de dichos medios agita-
dores a modo de tornillo sin fin,

38.~ Un aparato segin las reivindicaciones 12
o 28, caracterizado porque los medios de montaje del tor—
nillo sin fin agitadores estdn provistos con unos medios
niveladores dispuestos para nivelar la superficie supe-

rior del lecho durante el movimiento de retorno del dis-
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pogitivo de tornillo sin fin y para mover material
desde la superficie superior de dicho lecho de vuel-
ta al extremo de alimentacidn del aparato para prolon-
gar de este modo el perfodo de formacién de composte
¥/0 para sembrar material recientemente cargado con ma-

terial parcialmente convertido en composite.

A8, Un aparato de acusrdo con una cualquiera

de las reivindicaciones 12 a 32, caracterizado por me-
dios para hacer variar automdticamente el suminisiro
de aire al lecho en funcién de la temperatura y/o del
grado de humeded en diferentes partes dGel lecho de com-—
poste.

58,~ "UN APARATO PARA CONVERTIR EN COMPOSTE
WATERTATES RESIDUALES®.

Tal y como se ba descrito en la Memoria que
sntecede, representado en los dibujos que se acompafian,
¥ para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas,
egeritas e méquina por una sola cara.

~

Meadrid,
P.A.

13 ABR. 1974
1-4-14 - 24 -
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