CASE 36537

'.: Int. C1%.D oM P , t\

PATENTE‘ %65266

DE
INVENCION

por "PROCZDIMIENTO PABA LA FORMACION -DE UN ARTICULO TUBULAR
Di TEJIDO DB PUNTO", & favor de la firma italiana BILLI S.p.4.,
residente en Via Cavour 37, FIRENZE (Italia),.
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MEMORIA DESCR1PTIVA

El objeto del invento es un procedimiento
para la formacién de wn articulo tubular de tejido de
punto dotado de un corte longitudingl para constituir
un borde eléstico, por ejemplo pars obtener el borde

51 a 1o largo de la linea de cintura de una media pantalon;
en wna posicién intermedia de un tubo de tejido de
punto,

El objeto del invento consiste en llevar g
cabo el corte directamente sobre 1la méquina, sin

10, que sean necesarios dispositivos especigles y con la

congtitucién de un borde elédstico formado directamente



por la méguina sin necesidad de manipulaciones subsi-
guientes; con unracébado aceptable del borde y con
wa estabilidad del propio borde,
Segin el invento se utiliza, én primer 1ugar;
5., un dispositivo de tipo conocide ds corte del hilo
que incluye un transportador a corona'dentada que gira
con la placa o disco de los ganchos y, por 10 menos,
un medio de corite para cortar el hilo exeluwido y
para cortar el tramo extremo del hilo que se feinsefta
10, en el trabajo; en segundo lugar se prevee la formacidn
| de paéadas parci?les de pumtadas que tienen un extremo
a 1lo largo del corte longitudinal que ha de formarse
y el otro extremo en uma posicién secundaria distan—
ciada de dicho corte longitudinal a 1o largo de la
15, periferisa del'cilindro, superponiéndose parcialmente,
en correspondencia de dicha posicién secundaria, pasadas
parcigles contiguas y que terminan a 10 largo de dicho
corte.longitudinalg en btercer lugar se adicionan, por
lo menos; algunas pasadas parciales con un hilo elés-
20. _ tico suplementario junto a dioho‘oorte longitudinal,
forméndose ¢l entrelazado de las puntadas; junto a dicho
corte longitudinal, con una seleccién de agujas que
forman una puntada retenida, para asegurar el anclaje
de 10s hilos a lo largo del corte. A
25, “En una banda adyacente al corte longitudinal
se forman, de preferencia y alternativamente, las
pasadas parciales de cada parte del corte, con un hilo
no elédstico y con wn par de hilo; uno no eléstico y

el otro eléasitico; en la zona contigua e 1os bordes



del corte sa forma una puntada elaborada con puntos
retenidos que empefian entre cada otra de las puntadas
con hilos clésticos de pasadas cdntiguas; estas Gltimas
zonas tienden a enrollarse favoreciendo de este modo

5. la egtabilidad de las puntadas de 10g bordes del corte
longitudinal y el acabado de dicho corte, En la préctica,
a partir de cada ung de las partes del corte longitup‘
dinal; puede formarse la banda con pasadas de hilo no
eléstico; glternadas con pasadas de hilo no eldstico

10. junto con un hilo eléstico, forméndose en la zona més
apartada del corte una puntada sencilla y en la zo0na
que sigue a14corte se forma la pasada, que tiens s0lo-
hilo no elédstico, con tres agujas con una puntada reto-
nida y ung aguja con una puntada descargada,

15, Con ¢l fin de asegurar una resistencia apro-
piada en torno de 1l0s sxtremos del corte 1ongitudina1;
el tejido se forma; en sesta ZOna; con todas las puntgdas
de hilo no oléstico junto con hilo cléstico, en todas
las peosadas.

20, ‘ Asimismo, el invento se refliere a wn articylo
- como por gjemple una media pantalém - obtenido segin
el procedimiento antes expussto,

£l invento se comprenderd mejor siguiendo la
_descripcién y los dibujos que se &compaﬁan; que ilustran
25, una realigacidn practica que no supone 1imita¢ién del
mismo,
En los dibujos:
La figura 1 representa; de forma csquemdtica

¥ en perspe¢tiva, una poreifn de un articulo en co=
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rrespondencia del corte longitudinel,
' La figura 2 representa; en perspectiva y aisla-
damente, dos semipasadas respectivas,

La figura 3 representa un desarrollo esquemdtico
de las scmipasadas del tejido,

B Las figuras 4 y 4A represcntan, de forma esque-
mética, la cubricidn de las levas y la disposicidn de
los talones de jacks para el mendo de las-agujas en la
zona del corte longitudinal,

Las figuras 5 y 6, respectivamente 7 y 8, respec-
tivamente 9 y 10, respectivemente 11 y 12; ilustran el
perfil de la traysctoris de las agujas' y la estructura
del tejido obtenida en correspondencia de diferentes
porciones del articulo, .

Las figuras 13, 14, 15, 16; 17, 18, 19 y 20
ilustran diversas disposiciones, ilusitradas de forma
esquemética; de las pasadas parciales del tejido y_ge
los extremos de 1los hilos que 1ss forman, en relacién a

la posicién dcl gula hilos, de 10s madios de corte y

" de l0s medios de sucoién de dichos extremos de hilos.

Haciendo referencia a los dibujos, con 1 se
indica wna poreidén de articulo tubular en correspon-
dencie de un corte longitudinagl o abertura 3 que se
obtiene, durante la formacidn del articulo, con la
ayuda de 1los mismos medios ds corte ubilizados para
cortar 1los hilos durante la insercidén y en el momento
de exclusidén de wn hilo, -

En la figura 1 se indica con 5 y 7, de forma

particular, 1os dos campos de tejido dispuestos junto



5.

10,

15,

20,

25,

425289 -

a los extremos de la sbertura longitudinal 3; con 9 y 11
ge indican las dos ﬁorciOnes de tejido que marginan la
abertura 3; con 13 y 15 se indicen otras dos porciones
de tejido que marginém las porciones 9 y 11 para cons-
tituir conjuntamente y con las porciones 5 y 7, ung
benda adyacente sl corte y se encuentra pregente un
hilo eléstico ademéds de wn espesamiento;del tejidon

En el exterior de dicha bapda, que forma en
definitiva un borde de la sbertura 3, Se encuenira el
tejido 17 del articulo twbular. Una zona particular
de dicho tejido se indica con 19 y se encuenira apro-
ximadamente opuesta 0 angularmente separada de la abertu~
ra longitudinal 3 y extendida en correspondencia de su
desarrollo para las funciones que se indican més ade-
lante,

En correspondencia de la’abertura 3 de las
zonas 5; en 1os extremos de dicha abertura, el articulo
ge degarr011a; en lugar de con pesadas continuas circu~-
lares, con pasadas parciales, por ejemplo y especial-'
mentc con semipasadas, Haciendo roferencila particu;ar
g la figura 2, con 21 se indica una semipasada que A
se extiende desde la zona 19 hasta la abertura 3 a lo
largo de un arco, mientras que con 23 se indica la
semipasada que es explementariz s la 21 y que se extiende,
tambidn desde la zona 19 hasta la sberturg 3, Las semiw
pasadas como las indicadas con 21 y 23, se Obtienen con
un apresanionto y abendono de los hilos de 1os gulahilos
asoclados con los hilos que forman las semipasadas res—

pectivas 21 y 235 los tramos tejidos de hilo para cons-
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tituir las semipasadas, como las indicadas con 21 ¥y 23,

tienen 1o0s extremos cortados por 1los medios de corte

con que estin dotadas, convencionalmente; las méquinas

pera el corte &l inieio y el término de la elaboracilén
54 de wn hilo,

En las figurag 13 a 20 se ilusitran miembros
convencionales con 1os que estén equipadas las maguinas
para la inclusién y exclusidén del trabajo-del Vhilo vy
para el c?rte y retenc:}dn del hilo cortado.,. Con 25 y 27

10, se indica, por ejemplo, dos guia hilos en distinta posi-
cién de alimentacidn y; eventualmenie, limitados por
otros gula hilos tales como los indicados-con 29 en
la figura 20, En dichas figuras 13 a 20, con 31 se indica;
de forma general; la placa fija que se encuenitra sobre

15. la place 0 disco de ganchos, cuya placa fija estd com
binada con una entrada de‘ adnisibn noumética 33, repre—~
sentativa de mn tipo difuso de sistema de retenbién de
hilo., .Con 35 se indica un dispositivo de corte, compor-
tado siempre por dicha placa fija y destinado a cortar

20, el hilo muy cerca de la Ultima pgntada que ha empefiado
0 de la primera puntada que ha empefiado; 10s madit.)s‘ de
corte de este tipo pueden comprender, por ejemplo, ung
cuchilla que coopere, como una cizalla bon los bordes‘
de unea corona dentada con dientes de sierra 0 similar,

25, 1lamada sexreta 36, que estd . provista sobre la placa ©
disco giratorio de ganchos. En la figura 13 se representa
uns pasada paveial 17 formada con el hilo del guia hilos
25, estendo retenido el extremo inicigl 374 de la pase~

da por la boca neumitica 33 y siendo cortado por los
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medios 35 que forman un corto tramo 37B, eliminéndose
1los trozos residuales a travds de la boca neuméﬁica 33,
Una vez concluida la formacidn de‘la pasada 37, ele~
vdndose de nuevo el guia hilos 25, el hilo 37C continua
desenrrolléndose arrastrado por la tltima aguja para
ia formecidn de la pasada parcigl 37; hasta que asume
la disposicién de la figura 14 para slcanzar el dis-
positivo de corte 35, siendo devuclto despuls del corte
al eitremo inicial dal hilo 37C por la boca neumética
37, tel como se representa en la figura 15, para la
formarién de una nueva pasada. Las figuras 16 a 20
nuestren leo formacién de una pasada parciel 39 con 91
hilo de un gula hilos 27 y utilizando la misma boca
neundtica 33 y el mismo sistema de corte 35, 36. La
figura 20 ilustra la aelimentacidn simulténea de dos
nilos a partir del gula hilos 27 y de w gula hilos 29,
Con ios sistemas zhora descritos es posible
formar pasadas parcieles como las indicadas con 21 ¥y
23, que on la zona 19 estén parcislmente superpuestés
de modo quo se asegure la continuidad del articulo
mientras que las dos pasadas parcisles 21 y 23 se |
terminan en correspondencia de la abertufa 0 corte .

longitudinal 3 que se obtiene con el corte de los

. hilos simples por medio del dispositivo 35, 36.~ La

provisién de las pasadas parciales, comO las indicadas

con 21 y 23 es imperativa debido a tener que cortarse

“1os hilos en correspondencia de los bordes de la

gbertura 3. Zn caso de que el inicio y terminacidn

de una pasada (tel como la 37 de la figura 14) coincida
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0 esté distante seglin wna exfenéién correspondiente

a 8010 unas pocas agujas, el hilo libre se dispondra
‘tangante al trasnportador a coroga dentada y podré

no ser cortada; por el contrario, las pasadas clara-
mente inferiores a 3602, © sea con sus‘extremos sepera-
dos, ofrecen la posibilided do wn corte regular del hilo
en 10s extremos. '

~ n las zonas 5, 7, 9, 11, 13, 15, se prevee

- 1la presencia de un hilo eléstico, on adicién al hilo

que forma las pasadas parcisles, en por 1o menos alguna
de las pasadas.

En las zonas 5 y 7 se prevee la inserciég de
un hilo eléstico en correspondencis de todas las pésadas
de puntadas para proporcionar considerable resistencia
al articulo en correspondencia de }os extremos de ia
sbertura o corte 3 y para asegurar, asimismo, alguna
elastiéidad. En las figuras 5 y 6 so representa el sisge-
tema para .formar el tejido en las zonas 5, ademés de
la estructiwra de dicho tejido, En correspondencia de
dos alimentaciones M A2, se alimenﬁa el hilo ususl
no eléstico 41 y 43; respectivemante, y el hilo eldstico
45 y 47 respectivamente, siendo aglimentados los hilos
elédsticos a un nivel superior que aquel al que son alie
mentados los hilos 41 y 43, En las zonas 5 y T se
geelionan las agujas para que se eleven, tallcOmo se
representa en la figura 5; a una aitura‘tal que recoOjan

los hilos 41 y 43, y los hilos 45 y 473 en las zonas

. del articuvlo externas a las zonas 5 y 7, se elevan las

agujas a un nivel menor, como se indica por las lineas
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de traysctoria 49 y 51; en las figura 5, de mode que
se evite ol apresado de los hilos elésticos 45 y 47
dispuestos a un nivel superior que la trayectoria de
-agujas ahora establecida,

5. En las figuras 7 y 8 se indica la trayectoria
de las agujas en correspondencla de alimentaciones con-
tiguas teles como A ¥ Ay, ¥ el tejido obtenido en
correspondencia de las zonas 13 y 15; considerando,
por éjemplo, la zona 13, debe apreclarse que ésta se

,10, forma con un par de pasadas 21A y 21B obtenidas con

hilo no eléstico 51 en la alimentacién A, y con hilo no

eléstico 53 en la alimentacién A,. Estas pasadas par-
ciales en la zona 13 se adicionen unag si y otra no, con
un hilo elésticok55 que se glimenta ~ segun la realize-

.15. eifn -~ en lz posicidn de alimentacidn Al’ mientras que

en la posicién de alimentacidn Ay s0lo se alimenta el
hilo 53, Do este modo se obtiecne el entrelazado re-
presentado en la figura 8,

En el exterior de las zomas 13 y 15 las pasades

20, parcieles 21A y 21B se forman con los hilos 51 y 53

pero sin la presencia del hilo eléstico 55; debido a
que la trayectoria de las agujas en correspondencis de
la alimentacién_Al se modifica; tal como .ge representsa
en la figura 11, con un peifil de trayectoria de las
25, agujas; representado con 57, e inferior que el repre-~
sentado en la figura 7, con el fin de evitar el apresa-
miento del hilo 553 la figura 12 ilustra el tejido en
las zonas 13 y 1535 los hilos 51 y 53 considerados son

aquellos de una de las pasadas parciales como las 21,



nientras que se proporcionan hilos similares y entrela-
zados endlogos para Obtener pares de pasadas 23A y ?3B,
tel como se representa en la figura 3, en el laterai
. opuesto con fespecto a la abertura o corte 3.
5, $n las zonas 9 y 11 mis adyacentes a la sbertura
o} rénura 3, las condiciones de a}imentacidn permanecen
iguales qQue en las zonas 13 y 15, 0 sea con el hilo 53
en le alimentacidn 4,, y con el hilo 51 en la alimente~
cidn Al; donde se aliments también el hilo 55, En la
10. elimentacin Ay (véase la figura 9) las agujas reeli-
zan la misma trayectoria que en la figura 7, mlentras
Que en la alimentacién A2 se seleccionan las agujas 1 3,
elevéndose las agujas simples 61A y manteniéndose los
Jjuegos de tres agujas 61B en la posicidn de puntagps no
15, descargada de la lenglieta, pero siempre en condicién
de apresar al hilo 53. EL tejido_en las zonas 9 y 11
es el repredentado en la figura 10, con ternas de
puntadas en donde existe una ligazén de hilos elésticos,
y puntadag en donde existe una separacidén de log hilos
20. elésticos, %al como se representa en correspondencia
de las fijas 63 en la figura 10, formadas por las
agujas 614. El entrelazado obtenido con la seleccibn
de agujas, representado en las figuras 9 y 10, es
entrelazado que resiste el desmallado; 0 sea éste no
25, buede deShilacharSe-facilmente; 1o cual os ventajoso
en consideracién del corte a que se ven sometidos 1os
hilos eldsticos ¥ no elésticos en la zona 3; ademés,
el entrelazado asi obtenido resulta muy eldstico, lo

cual resulta ventajoso sobre todo junto a la abertura
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0.corte 1ongiﬁudinai; por dltimo; ol entrelazad¢ antes
citado ofrece una vieible tendencia @ enrollarse, lo

que permite obtener, a 1o largo de 10s bordes de la
abertura 3; un acabado de 10s propios bordes y un aumento
de la proteccién contra el desmallado del tejido deter-
minado por el corte de 108 hilos,

Bn las fiéguras 4 y 44 se representan disposie
ciones relativas a una cubricitn de levas con cuatro
alimentaciones Al’ AQ’ A3 y A4 respectivamente, esta@do
destinadas las alimentaciones Ay ¥ 4, a suministrar
el hilo no eléstico de las pasadas parciales 21B (hilos
51, 53), mientras que el hilo eléstico 55 se alimenta
en Al; lag alimentaciones A3 Yy A4 sirveh para la fOrT
macién de, por ejemplo, las pasades parciales 23 con
orgahizaciones similares a las descritas anteriormente,
Para el mando de las agujas se preveen jacks 71 segin ’
disgﬁo;-equipados con cuatro filas de talones TlA, 71B,
71C, T1D.' En la figura 4A se indica la zona 119 de
las agujes que formen la zona 19 de tejido con la
guperposicidén de las pasadas parcieles 21 y 23: esta
éona 119 viens definida por la superposicién de la fila - .
de talones %ld indicada con 121 (correspondiénte g la
pasada parcial de puntadss 21) y por le fila de telones
714 indicada en 123 (correspondiente a la pasada parcisl
de puntadas 23). Las dos filas de talones 121, 123,
terminen en correspondencia de la linea 103 en donde
se produce la formacidén de la gbertura o corte longi-
tudinal 3, Con 109 y 111, respectivamente, se ilustran

dos zonas de talones en las filas 71A y 71C, en donde
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se alternen un talén largo y tres talones cortos para
obtener la seleceidén de las agujas; tel como se repre-
senta-en la figura 9 (agujas 61A y 61B), paré formdr

el entrelazado tgl comorel de la figura 10 relativo a
las zonas 9 y 11, inmediatamente adyacénte a la abertura
o corte 3; A 106 largo de la fila de talonss 71D se
establece una zona de talones altos 113 que sirven
para determinar la subita elevacién de las agujas para
el apresado de los hilos elésticos (tel como los 55)
destinados o formar 1as zonas 9 y 13.' A 1o largo de
la fila de talones 71B se establece una zona similar
de talones altos 115 para el apresado del hilo eléstico
previsto on las zonas 11 y 15, Para la formacidn de
les zonas 5 y 7, la accidn acumulativa o sucesiva sobre
més filas de talones, no representados en los dibujos,
permite el apresado del hilo eldsticc 45 por arcos de
agujas graduglmente variables, para formar unavranura
y; por tanto; wn perfilado de las zones 5 ¥ 7.

El procedimiento ilustrado permite oObtensr un
articulo directamente sobre la maquina cireular de :
+tipo convoncional para medias y similares, apropiada~
mente euipada - de forma sencilla por wn experto en;
dichas mdquinds -~ para la seleccidén de las agujas y
para la alimentacidn de los hilos; con la formacidén
de un corte en correspondencia de lo linea de cintura
¥ la respectiva formacién de uma banda eléstica que
circunda 10s bordes de dicho corte,

El articulo puede complotarse directamente por

la méquing con estructuras de cierre de 1l0s extremos,
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tales como las llamadas puntas cerradas de medias épn—
vencionales. , :

El invento puede variarse del concepto qu@
informa la propia invencidn,

NOTaA

Deserito gl objoto del bresonte invento, se
doclaran nuevas y de propia invencidn las sigulentes
reivindicaciones, con prioridad de lo solicitud de pa-

tente italiana n? 9418/73 del 13 de Abril de 1974.

1, Procedimiento para la formacidén do' un
articulo tubular de tejido de punto; dotodo de un corte
longitudingl para constituir un borde eléstico, por
ejemplo para obtener el borde o 10 largo de la lineg
de cintura de una media pantaldn, en upa posicidén in-
termedia de un tubo de tejido de punto, caracterizado
porque se utiliza un dispositivo de corte del hilo
que incluye un transportador a corona dentada que gira
con la placa 0 disco de 10s gemelos y, por 1o menos,

w medio de oorte para cortar el hilo excluido y pars
cortar el tramo extremo del hilc que se reinserta en el

trabajo; porque se prevee la formacidn de pasadas par-

~ cidles de puntadas que tienen un extremo a 1o largo del

corte longitudinal qQue ha de formarse y el‘otro extremo
en wna posicién secundaria distanciada de dicho corte
longitudinal o 10 largo de la periferia del cilindro;
porque en correspondencia de dicha posicibn secundaria

se superponen parcialmente pasadas parciales contiguas
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y que terminan a 10 largo de dicho corte longitudinalj

y porque se adicionan, por 10 menos, algwas pasadgs
parciales con un hilo eléstico suplementario juntoia
dicho corte longitudinel, forméndose el entrelazado de
las puntadas; junto a dicho corte longitudinal, con .
wna seleceibn de agujas que formen we puntada retenida,
para asegurar el amclaje de 10s hilos a 10 largo del

corte,

2, Procedimiento, de conformidad con la
reivindicacidn precedente, caracterizaao porque en e
banda adyacente al corte longitudinal se forman, dg
preferencia y alternativamente, las pasadas parcimles
de cada parte del corte, con un hilo no aldstico y
con un par de hilos, uno no elastico y el otro eléstico
¥y porque en la zOna contigua a 10s bordes del corté 56

forma una puniada elaborada com puntos retenidos que

- empefian entre cada otra de las puntadas con hilos

eldsticos de pasadas contiguas, tendiendo estas Wltimas
zonas a enrollarse, 10 que favoreee la estabilided de
las puntadas de los bordes del corite longitudinal ¥y

el acabado de dicho corte.

3. Procedimiento, de conformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
la banda se forma, a partir de cada una de las partes
del corte longitudinel, con pasadas de hilo no eldéstico
alternadas con pasadas de hilo no eléstico junto con
un hilo eléstico, y porque en la zonz contigua al corte

la pasada ¢on s010 el hilo no eléstico se forma con tres
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agujas qus tienen la puntada retenida y una aguja gon

la puntada descargada.

4, Procedimiento, do conformidad con las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque en torno
de_los extremos del corte longitudinal se forma el tejigo
con todas las puntades de hilo no ecléstico junto con el '

hilo eléstico, en todas las pasadas.,

5, Procedimiento para la formacidén de un ar-

ticulo tubular de tejido de punto,

Segtn se describe y reivindica en la preéen~
te momoric descriptiva que consta de 15 hojas folipdas y

esoritas a méquinag por una gola-cara,

Undrid, a 11 de Abril 1974,
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