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Bste invento se refiere a drganos de unidn
de un tipo disefiado para ser insertado a través de un
objeto, usualmente con vistas & asegurar dos objetos
entre si. En particular, se refiere a un conjunto de
tales Srganos de unidn que facilita, en gran manera,
la aplicacidén de tales drganos a los objetos cor los
gue han de asociarse.

Organos de unién del tipo general a qﬁe se
refiere esta solicitud se han descrito previamgnte en
la petente norteamericana n? 3,444.597 de Bone, conce=
dida el 20 de mayo de 1969 y en la petente nortéameri—
cana ne 3,380,122 de Kirk, concedida el 30 de abril de
1968, haciendo sido cedidas estas patentes al désiona-
rio de la presente solicitud. Tales drganos de ﬁnidn
de la técnica gnterior comprenden una parte de penetra-~
cién en el objeto en un extremo de los mismos, una sec=—
cidn alargada a modo de filamento que se extiende des-
de ella, y una parte, en el otro extremo de dicha sec—
c¢ién a modo de filamento, que estd agrandada con res—
pecto al espesor o didmetro de dicha seccién., Ia parte
de penetracidén en el objeto estd disefiada para ser he-
cha pasar a través deun orificio (existente o realizado
durante la operacidén de unidén) en el objeto con que ha
de asocia;se, permaneciendo luego esa parte al otro la-

do de dicho objeto, haciéndose pasar la seccidén alarga=



de a través del orificio, y dejando la parte agrandada
en este lado del objeto. La parte de penetracidén en el
objeto es capaz de pasar longitudinalmente a través de
dicho orificio, pero después que ha sido hecha pasar a

5 su través, adoptard su posicién normel, sustancialﬁeﬂte
perpendicular a la secoidn alargade e impedird pori%anr
to que el drgano de unién se escape en una direccién deg
de el objeto en cuestién, El escape del Srgano de ﬁﬁidn
en la otra direccién estd impedido por la parte agﬁandg

10 da. ’

Como se ha descrito en las patentes anbes ci-
tadas, los 6rganos de unién del tipo en cuestidn eztén
provisftos, en general, en forma de un conjunto o "g;upo".
de una pluralidad de tales 6rganos de unidén -un grupo

15 tipico incluye 25 o més dérganos de unién, Un dispositivo
de montaje o "pistola" tal como el descrito en la paten-
te norteamericana n? 3,103,666 de Bone, concedida el 16
de sepliembre de 1963 y cedida al cesionario de esta so
licitud, puede emplearse para formar el orificio a tra-

20  vés del objeto con el que ha de asociarse el drgano de
unidén, para separar por corte un dnico érgano de unién deg
de el grupo o conjunto de Srganos de unién y para forzar
su parte de penetracién en el objeto a través del orificio
que forma en el objeto en cuestidén y llevarla hasta el otro

25 lado de ese objeto.
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Los 6rganos de unidén del tipo en cuestidn, wuti
lizados junto con dispositivos de montaje tales como los
representados en lea patente de Bone que se oaﬁa de citar
se han utilizado de una manera extremadamente ampiia en
la industria, no sélo para la unién de etiquetas o artl-
culos que han de venderse en el mercado minorista;:én el
que los érganos de unién son particularmente eficgdes ra
ra impedir que comerciantes poco escrupulosos cambiah et;
quetas ~retirando una etiqueta de un articulo de bajo pre
cio, uniéndola a un articulo de alto precio, ¥y pagé@do
1ﬁego sélo el precio menor para el articulo- gino taubién
para aségurar cualquier grupo de objetos uno a otfbk Los
érganos de unidén en cuestidn, particularmente cuando se
utilizan en conexidén con dispositivos de montaje del tipo
deserito, pueden aplicarse de manera operativa a una ve—
locidad extremmdamente rdpida, incluso por personal rela-
tivamente inexperto, reduciendo asi en gran manera el cos
te del etiquetado y la sujecidn de opjetos uno a otro, en
general, En consecuencia, en muchas dreas comerciales, los
drganos de unién del tipo en cuestién han sustituido vir-
tualmente a todos los otros métodos de unién,

Debe observarsgse, sin embargo, que se han encon
trado ciertas dificultades al utilizar tales drganos de
unién, Por ejemplo, cuendo se ha deseado unir dos objetos,

tales como las prendas respectivas de un traje, ha sido ne
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cesaria la parte Unica de penetracidn en el objeto del
érgeno de unidén para insertar la aguja del dispositivo de
unién a través de ambos objetos simultdneasmente. El espe
gor de los objetos respectivos es, necesariamente, un fag
tor limitativo en tal enfoque, siendo con frecuencia de-
magiado grande el espesor combinado como para permitir la
penetracidn de la aguja y la sujecién subsiguientéiﬁgl ér
gano de unién a ella, Ademds, la presién que debe,aélicar—
ge frecuentemente, con el fin de insertar la agujéié %ra-
vés de ambogs objetos, da lugar a menudo a un estiramiento
indeseado del tejido, particularmente en el drea éﬁénfo-
dea inmediatamente el punto de penetracién. .

Ademds, aunque los 6rganos de unidn de la técng'
ca anterior han sido extremadamente Utiles para asegurar
etiquetas a articulos, no han estado disponibles, sin em
bargo, pere una diversided de usog adicionales., Por ejem=
plo, no pueden operar simultdneamente como medio para col
gar objetos que han de presentarse en posicidn colgada,
tales como bufandas, pafiuelos y similares. Igualmente, no
pueden ser utilizados para former lazos o bucles en un ob
jeto individual, tales como lazos en prendas de vestir, o
pare funcionar como sustitutos del hilo en ciertas opera-
clones del tipo del cosido,

El objeto principal de este invento es desarroe-

llar un conjunto de drganos de unién en el que los brga-
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nos de unién individuales pueden utilizarse fdeilmente
para asegurar dos o mds objetos y, particularmente, dos
o méds objetos que tengan un espesor combinado sustancial.

Otro objeto es combinar los drganos dejunidn in
dividuales de tal forma que se faeilite su emple6~é6n dig
prositivos de montaje automdticos,

Toddvia otro objeto es combinar los 6rg§i;os de
unién individuales de tal forma que puedan inserfafsé fé
cilmente en el mismo objeto, 0 en objetos distin’cbfa; sim
plemente mediante dos actuaciones sucesivas del dispositi
vo de montaje. o

Otro objeto es desarrollar un conjunto de érga
nos de unién que permita que sus érgenos de unidnvindivi
duales se inserten en objetos en una forms que dard como
resultado la formacién de lazos con una diversidad de lon
gitudest

Todavia otro objeto es proporcionar un conjunto
de érganos de unidén que puede fabricarse y montarse de ma
ners econdmica y mediante‘operacionés de magquinaria auto
mdtica sencillas pero eficaces.

Para estos propdsitos, el presente invento com
prende un conjunto de 6rganos de unién en el que los drga
nos de unién individuales estdn dotados de una perte de
penetracién del objeto en cada extremo de los mismos, la

presencia de las dos partes de penetracidén abre un nuevo
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¥y vasto campo de usos para estos 6rganos de unidn del ti
po de filamento, Por ejemplo, la unién de dos objetos no
exige ya la penetracibén simultdnea de ambos objetos a tra
vés de su espesor combinado. En lugar de ello, es posible
ahora combinar dos objetos insertando la primeraiﬁaﬁfe de
penetracién a través de un primer objeto e insertéﬁdo la
segunda parte de penetracidén a través de un segundb'obje-
to. Ios dos objetos quedan reunidos por banto de manera
eficaz, sin encontrar las dificultades acluales, debidas
a los espesores combinados excesivos y sin tener que,ejég
cer una presidén sustancial para atravesar estos espesores,
Similarmente, las partes de penetracidén d;l ér
gano de unién pueden insertarse a través de un unico ob-
jeto, bien en la misma o bien en distintas abertuias. Tal
método de unidn configura la seccién de filamento a2 modo
de lazo o bucle que puede utilizarsge para una diversidad de
aplicaciones, tales como bucles para colgar faldas, bucles
para colgar chaquetas, un dispositivo formador de penachos
para tapiceria, bucles de montaje paras articulos que han
de presentarse en posicidén colgada, y aplicaciones simila
res, La penetracién fdcil de ambos extremos del Srganv. de
unién sugiere también su empleo paras coser telas, para pro
porcionar las largas y flojas puntadas necesarias en una
operacidén de hilvanado, pars fijar objetos sélidos en dig

positivos de presentacién de cartulina y para otros usos,
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que resultardn evidentes para los expertos,

Ademds, la singular manera de combinar los ér
ganos de unidén en un conjunto enterizo proporciona tam=
bidn ventajas significativas. Asi, cada parte de penetra
cién del drgano de unién estd conectada de manera.—en‘i:e-
riza y ensartada a lo largo de un véstago por med.:i:.;:'de
una pieza de cuello frangible. las partes de ‘pene%:"z"aéidﬁ
de cada 6rgano de unién individual estdn conectadas 60_11_
secutivamente, por medios de cuellos adyacentes. I);e: esta
forma, la primera actuacidén del dispositivo de montaje in
serta la primera parte de penetracién a través dqun. ob-
jeto al tiempo que mantiene el filamento unido a -1 to-
nectado todavia a la segunda parte de penetracidn, -que ha
quedado formando parte del conjunto enterizo‘. Merced.a la
siguiente actuacién del dispositivo, bien quedando la agu
ja en el mismo lugar o habiendo sido retirada e inseria-
da de nuevo, se separa la segunda Ifarte de penetracidén del
conjunto, completando asi la separacién y la insercidn del
6rgano de unién, Tal disposicién tiende, en si misma, a
proporcionar una mayor velocidad de fijacién asi como a
proporcionar mayores posibilidades de automatizacidén para
aplicaciones comerciales, reduce a2l minimo la posibilidad
de que se formen enredos o nudos, y proporciona medios pz
re permitir la insercién del tipo denominado mediante "pig

tola" de las partes de penetracién en ambos extremos del



10

15

20

25

17.5.74

érgeno de unidn,

Para conseguir los propésitos anteriores, y pa
re tales otros objetos como los que pueden aparecer en 1lo.
que sigue, el presente invento se refiere a la consiruce
cién de un conjunto o grupo de una pluralidad de Gréanos
de unidn, segin se define en las reivindicaciones énejas
y como se describe en la memoria, tomada junto con_los di
bujos adjuntos, en los gues N

Ia fig. 1 es una vista semi-esquemétioavgue mues
tra un grupo de 6rganos de unidn construido de acuerdo con
el presente invento, utilizdndose en conjunto con un dispo
sitivq de montaje del tipo representado en la patenﬁé NoYw-
teamericana de Bone, mimero 3,103,666, con la aguja del
dispositivo de montaje préxima a atravesar un objeto; ,

la fig, 2 es una vista similar a la figura 1, mog
trando la aguja que ha penetrado en el objeto y el dispo—
sitivo de monitaje accionado con el fin de cortar la prime-—
ra parte de penetracidén del objeto, separdndola del primer
6rgano de unidn del grupo y para desplazarla a través de la
aguja y del orificio formado en el objeto, hasta el otro la
do de dicho objeto;

_ le fig. 3 muestra el dispositivo de unién reti-

rado, estando asociado ahora el primer dérgano de unién con
el objeto por medio de su primera parte de penetracién en

el objeto, pero estando conectado todavia al grupo por medio



de su segunda parte de penetracidén en el objeto;
la fig. 4 representa la ;‘einsercidn de la agu
ja en el mismo orificio del objeto, y la actuacidén del
dispositivo de unidén para cortar la segunda parte de pe
5 netracidén el objeto del primer dérgano de unidn y'péia
desplazarla a través de la aguja y del orificio,'%?ﬁbién
hacia el otro lado del objeto; _;P
la fig. 5 es una vista en perspectiva éel'érgg
no de unidén aplicado operativamente, con ambas pdﬁtes de
10 penetracidn en el objeto asociadas a un dnico objetc, a
través de un ¥nico orificio realizado en 41, para producir
uns, configuracidén de bucle;
la fig. 6 es una vista en perspectiva dé;-érgg
no de unidn aplicado operativamente, con cada una de sus
15 partes de penetracidén en el objeto asociadas con un obje
to separado;
- le fig. 7 es una vista en planta deéde arriba
de un conjunto de érganos de unidén realizado de acuerdo
con el presente invento;
20 la fig. 8 es una vista en alzado frontal del con
junto de la fig. T;
la fig., 9 es una vista en alzado lateral del con
junto de la fig. 75 ¥
la fig, 10 es una vista en planta desde abajo del

25 conjunto de la fig. T.

17.5.74 - 10 =
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BEn la realizacidn representada en las figs. 7
a 10, el dérganc de unidén 10 comprende una parte 12 de pe
netracién en el objeto, a modo de barra, en un exbremo,
una parte de penetracién en el objeto 14 a modo de barra,
gimilar, en el otro extremo y una seccién de filﬁmeﬁio
alargeds 16, que conecta las partes 12 y 14, Las,ﬁértes de
penetracién 12 y 14 se ilustran como cilindros relétivameg
te deigados conectadog por sus puntos medios al f@;h@enﬁo
16 y que se extienden en general en dngulo recto cpn dicho
filamento 16, para formar una configuracién en general en T
(véase fig. 9). En la fig. 8 las partes de penetracién de
objeto se muestran como teniendo seccién transverééi'cir-
oular, pero pueden ser adeocuadag diversas otras fqrﬁaa. En
operacidén, como se describird con mds detalle en lo que si
gue, cada parte de penetracidén se inserta a través de un
objeto segin su direccidn axial, enfildndose el objetd 80
bre el filamento 16, hasta llegar junto a la parte de pe-
netracidén, sirviendo después de ello la parte de penetra-
cién para retener el objeto en el filamento 16, En conse~
cuencia, cada parte de penetracién debe tener una propor-
cién méxima de longitud a anchura suficiente pars impedir
de maners eficaz que el objeto se salga, deslizdndose del
filamento 16, Ademds, cada parte de penetracidén debe tener
une seccién transversal eficaz suficientemente pequefia pa

ra permitir que sea enfilada a través del objeto sin pro-
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ducir un orificio perceptible o gque pueda aumentar de ta
mafio en €1,

El conjunto de érganos de unidén de este invento
(fig. 8) comprende una pluralidad de los Srgancs de unidén
10 conectados entre si y unidos a lo largo de un vésﬁago
o una tira de montaje 18 por medio de cuellos estfgdhos 20,
frangibles. | |

Cada una de las partes de penetracién dé;éﬁjeto,
como se representan con 12 y 14, estdn unidas de ménera
enteriza al vdstago de montaje 18 mediante cuellos .20, es-
tando conectadas las partes de penetracidén de cada drgano
de penetracidén individual por medio de cuellos 20 situados
de manera adyacente. En el conjunto resultante, el filamen
0 16 se encuentra formando un bucle, extendiéndose entre
partes de penetracién adyacentes 12, 14 que, a su vez, es
tdn conectadas al vdstago 18 por cuellos frangibles, adya
centes, 20, Esta construccién es particularmente bien ade
cuada para uso con un dispositivo de montaje de la varie=
dad objeto de la patente norteameriecana n? 3,103,666, de
Bone, por cuanto que mediante dos acciones consecutivas del
dispositivo de montaje puede separarse rdpidamente (en dos
etapas u operaciones) el érgano de unidn del conjunto e
insertarse a través de uno o més objetos,

El conjunto y sus érganos de unién individuales

estdn moldeados de preferencia de manera enteriza a partir



de un material pldstico, tal como nylon, pero el invenw
to no estd limitado a este tipo de material, En una rea
lizacién tipica de un 6rgano de unidén individuel, el £i
lamento 16 se extiende aproximadamente en 10 cms., mien
5 tras que las partes 12, 14 tienen, aproximadamente, un

cent{metro de longitud y 0,11 mm, de didmetro. Debe. ob-
servarse, sin embargo, que estas dimensiones pueden. va-
riarse considerablemente dependiendo del drgano deiqnién
particular y de su aplicacidén o uso final especiﬁiéa;

10 La forma de utilizar y de hacer funcionar el
conjunto de érganos de unidén descrito en esta mem;;j:g se
ré shors evidente, Como resulta claro de la patep@;'nng
teamericana 3,103,666 y como se representa en las figs.

1l a 4, la pistola de montaje, designada en general'éon

15 el mimero 22, estd dotada de una aguja 24 de penetracién
en el objeto con una ranura a lo largo de un lado de la
misma que conecta con una ranurs 28 en el lado apropia~-
do de la pistola 22, El grupo de érganos de unién estd des
tinado a ser insertado en una pistola 22, de modo que el

20 védstago o tira de montaje 18 pase a través de la pistola
22 junto con las partes 12, 14 de penetracién en el obje
to, mientras la seccidén de filamento 16 pesa a través de
una ranura 30 formada en el lado de la pistola, hasta que
la parte 12 de penetracién en el objeto del 6rgano de unién

25 10 sea puesta en linea con la aguja ranurada 24, Después

1705074 - 13 -
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de ello, cuando se comprime el msngo 32 de la pistola 22,
un empujador se aplica al extremo de la parte 12 de pe-
netracién del primer érgano de unidn, haciéndolo despla-
garse con relacién al cuello 20, con el fin de sgpa;aflo
por corte de este Wltimo, y luego eﬁpuja a la parfe ﬁe pe
netracién 12 hacia fuera, a través de la aguja 24;zéon el
filamento 16 conectado a ella, moviéndola s io 1aié6 de

las ranuras 26 y 28. Con el fin de asociar el 6rgéﬁb de
unién con uno o mis objetos 34 el operador, en genéral, una
vez que ha insertado un grupo de érganocs de unién.en le pig
tola de montaje 32, empﬁja la aguja 24 a través &gl obje~
to 34, formando esa aguja 24 un orificio en el ohﬁefo 34.
Luego, actuando sobre el mango 32, seﬁara la parte .de pe-
netracibén 12 del primer drgano de unién 10 del resto del
Zrupo y empuja esa parte a fravés de la aguje 24 y hacia
fuera, desde la punta de la aguja 24. A medida que la par-
te de penetracién 12 se mueve mds alla del objeto 34, se
tira del filamento 16 hacia dentro, hacia la aguja 24, y

se le obliga a2 curvarse sobre la parte trasera de la parte
12, de modo que sea enfilado a través del objeto 34 con la
parte 12, Serd evidente, por tanto, que el tamafio del ori
ficio producido en el objeto 34 depende no solamente del ta
mafio de la aguja sino también del drea en seccién trans-
versal eficaz del filamento 16, A medide que la parte 12

sale de la aguja 24, adopta una posicién sustencialmente

- 14 -
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en dngulo recto con la superficie del objeto 34, impi-
diendo asi que el drgano de unidén 10 se desaplique por
s{ mismo del objeto 34 cuando se retira la pistola de
montaje 22, tirando de su aguja para sacarla del pbjeto
34, En este punto, la parte 12 estd unida al objefb;34,
mientras que el filamento 16 estd conectado todavié"a la
parte de penetracidén 14 que ha quedado unida al conjunto
enterizo contenido en la pistola de montaje 22, I

Después de ello, puede mantenerse la aguja 24
en la misma abertura del objeto 34, empujarse a través de
ung, seccidn distinta del objeto 34, o empujarse aftrgvés
de un segundo objeto 38, Ia actuascién del mango Bé'éqpa-
ra luego la parte de penetracién 14 del primer brgano de
unién 10 del resto del grupo y empuja esa parte aAfiavés
de la aguja 24 y la saca desde la punta de la aguja 24.
En este punto, el drgano de unién 10 estd totalmente sepa
rado del grupo. A medida que la parte 14 sale de la agu~
ja 24, es enfiléda a través del objeto, junto con el fila
mento 16 y adopta una posicién sustancialmente en dngulo
recto con la superficie del objeto, impidiendo asl que el
érgano de unidén 10 se desaplique por si mismo del objeto.
Bl érgano de unidén 10 insertado conecta shora dos objetos
distintos o presenta una configuracién en forma de bucle
en un Unico objeto.

la fig. 5 ilustra la situacibén en que las partes

- 15 -
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de penetracidén 12 y 14 se han insertado en un objeto 34

a través de la misma abertura 36, Se ve, por tanto, que
cuando la parte 12 ha sido insertada en el objeto 34, sin
plemente es necesario retener la aguja 24 en dicha aber-
tura 36 y accionar la pistola 22Vpor segunda vezf.én'la
forma descrita en lo que antecede. Ia segunda actéé&ién
de le pistola de montaje separard asi la parté l4"&é pe;
netracidén, todavia unida al grupo, y la empujard élffavés
de la aguje 24. A medids que la parte de penetracién 14
sale de la aguja 24 adopte también una posicién sustan-

eialmente en dngulo recto con la superficie del objéto

34. Al retirar la aguja 24 del objeto 34, se ve que el fi

lamento 16 ha formado una configuracidn de bucle que pue-
de utilizarse pare lasg diversas aplicaciones previamente
enumeradas.

Ia fig., 6 representa la insercién de partes 12
y 14 en dos objetos separados 34, 38, As{, después de que
la parte de penetracién 12 ha sido insertade en el objeto
34, como se ha indicado en lo que antecede, se retira la
aguja 24 y se inserta a través del objeto 38. ILa actuacién
subsiguiente de la pistola de montaje 22 separa a la par=~

te 14 y la ingerta, en la forma descrita en lo que antece-

. de, en el objeto 38, donde adopte una posicién sustancial

mente en dngulo recto con su superficie, Al retirar la agu

ja 24, los articulos 34 y 38 quedan asegurados uno a otro

- 16 -
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por medio del filamento 16,

Otra posibilidad es la insercién del dérgeno de
unién a través de dos orificios separados en un dnico ob
jeto (no representada). Asi, después de que la primera
parte de penetracién se ha insertado a través dek'Qﬁﬁeto,
como se ha descrito en lo que antecede, se retirqf}a,agu-
ja ¥ se inserta a través de un segundo orificio en:el ob-
jeto. Ia separacién y la insercidén de la segunda parsve de
penetracidn dan como resultado el que el Srgano dé:pﬁidn
adopte bien una configuracidén de bucle o bien una‘éonfiguu
racién del tipo de puntada, dependiendo de la longitud del
érgano de unién y de la distancia entre las aberturas res~
pectivas, Esta posgibilidad de formar largas puntadaé suel-
tas es la que permite que éstos drganos de unidén gse utili-
cen en una operacién de hilvenado, Asi, en vez de hilvanar
o coger un dobladillo, puede conseg;iise de manera répida
y eficaz la fijacién temporal del dobladillo medido inser-
tando los 6rganos de unidn, en la forma descrita, en puntos
consecutivos & lo largo del mismo, siendo la distancia en=
tre los puntos de insercién ligeramente menor que o sustan
cialmente igusl a la longitud del filamento.

Mediante la construccién del presente invento,. -
pueden formarse grupos de $rganos de unién con la misma fa
cilidad y de la misma manera relativamente sencilla como

ocurre con dérganos de unidn comparables existentes ahora en

- 17 -
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el mercado. Los presentes grupos de érganos de unidn ten
drén las ventajas significativas, sin embargo, de conte-
ner érganos de unidn que presentan dos partes de penetra
cidén §9l objeto y de estar construidos de tal modo que
ambas partes pueden separarse de manera rédpida y ’_c'oriéecu—
tiva del conjunto e insertarse en uno o mds objetos..Ia
construceién impide también que se enreden los Srganros de
unién alargados individuales, por cuanto que ambo_é "extre
mos del drgano de unidn estdn asegurados al vﬁstagoﬁde mon
taje, manteniendo asi los drganos de unidén con una iqrien—-
tacién apropiada mientras permanecen formando pa.r?:je del
grupo, Esta orientacidn se mantiene tembién dura.n'lire' la in
gsercién, por cuanto gue, de manera subsiguiente a la in-
sercidn de la primera parte de penetracidén, el brgano de
unidn estd asegurado al primer objeto ¥y a2l grupo existen~
te en la pistola de montaje mientras se realiza la prepa-
racién para la insercidén de la segunda parte de penetra-
cién,

Como se indicé previamente, los drganos de unidn
pueden utilizarse para combinar dos objetos, para dotar a
objetos con uniones de bucle que pueden servir como unio
nes usuales y como medios de montaje; para operar como sug
titutos de hilo en diversas operaciones de cosido, y apli
caciones similares,

Las partes agrandadas 40 que conectan los exire

- 18 -
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mos libres de filamentos adyacentes 16 estdn presentes
pare ayudar a estirar log filamentos 16 cuando estdn for
medos de nylon, para mejorar por tanto su resistencia a
le traccién, Estas partes agrandadas 40 sirven para man
tener separados los dos objetos 34 y 38 unidos mediante
el drgano de unidén y, cuando se desea, las parteg:ggranr
dadas 40 pueden estar previstas incluso aunque no ssan ng
cesarias para facilitar el estiramiento del filamento (cgo
mo cuando los filamentos estdn formados de uretanplo'de
algin otro elastémero). ’

' Aunque el invento se ha desorito en térﬁihos de
realizaciones especificas en esta memoria, debe séf evi-
dente que pueden desarrollarse variaciones del misﬁb sin
apartarse ni del espiritu ni del alcance del invento,

la presente solicitud, que corresponde a la pre
gentada en Estados Unidos de América, el 12 de Abril de
1973, bajo el N2 350,350, se acoge a los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Induse

trial.

-19
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‘BEIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que

se presentan pars que sean objeto de esta solicitug

de Patente de Invencién en Espafia, por VEINIE afios,
gon los que se Trecogen en las reivindicaclones siguien
tess

l8,~ Perfeccionamientos introducides en un
conjunto de dérganos de unién conectados pare acopler
ung parte de penetracidén en un objeto & otra, cada uno
de cuyos organos de unidn citados comprende un filamen
t0 y un par de partes de penetracién en un objeto, una
en cada extremo de dicho fllemento, comprendiendo di-
cho conjunto un elemento de montaje y medios de cone-
xién frangibles éntre dicho elemento de montaje y di-
chas partes de penetracidén en el objeto, respectivamen
te, por lo que ambos extremos de dichos érganos de
unién estdn conectados a dicho elemento de montajee.

22,-~ Porfeccionamisntos de acﬁerao con la rei
vindicacién 12, segun los cusles dichos pares de par—

tes de penetracién en el objeto de dichos Srganos de

- 20 ~
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unién estén dispuestas, respectivamente, en forma se-
cuencial a lo largo de dicho elemento de montaje, for=
mando los filamentos de dichos 6rganos de unién, res—
pectivamente, bucles sucesives desde dicho elemento Jde
montaje.

3¢.- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicecidén 22, segin log cuales dichas partes de
penetracién en un objeto de cada par de partes estén
gseparadas una Ade otra a lo largo de dicho elemenbto de
montaje. ~ -

48,~ Porfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacién 3¢, segin los cuales pares adyacentes de
dichas partes de penetracién en un objeto estén separs
das una- de otra a lo largo de dicho elemento de monta-
Jee

58,- Perfeccionamientos de mcusrdo con la rel

 vindlcacién le, segin los cuales dichas partes de pene-

tracidén en el objeto de cada par de partes estén sepa=
radas una de otra a lo largo de dicho elemento de mon-
tajes |

62.- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindlcacién 18, segdn los cuales cada una de dichas par
tes de penetracién en el objeto se extiende sustancigl-
mente en édngulo recto con sus filamentos respectivos.

T8.~ Perfeccionemientos de acuerdo con la rei

- 21 =



- .10

20

25

vindicacién 62, segin los cuales dicho elemento de mon

. taje se extiende sustancialmente en éngulo recto con

ambos filamentos citados y dichas partes de penetracién
en el objeto. .

88,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacién 28, segin los cuales cade uns dé-dichas par
tes de penetracidén en el objeto se extiende sustanciagl-
mente en éngulo recto con sus filamentos respectivos.

98,~ Perfsccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacién 82, segin los cuales cada una de dichas par
tes de penetracién en el objeto de extiende sustancial-
mente en dngulo recto con sus filamentos respectivos y
diches partes de penetracién en el objeto.

108.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 32, segin los cuales cads una de dichas
partes de penetradién en el objeto se extiende, sustan
cialmenta,‘en éngulo recto con sus filamentos respecti
VoS

lle,~ Perfeccicnamientos de acuerdo con la
reivindicacién 92, segin los cuales dicho elemento de
montaje se extiende sustancialmente en.dngulo recto con
dichos filamentos y dichas partes de penetracién en el
objeto.

122,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacidn 42, segin los cuales cada una de dichas

- 02 ~
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rertes de penetracién en el objeto se extiende sustan=—
cialments en &ngulo recto con sus filamentos respecti-
VoS,

138,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 128, segin los cuales cade uno de dichos
elementos de montaje se extiende sustancialmente en én
gulo Tecto con dichos filamentos y dichas parbtes de pe
netracién en el objeto.

142.~ Perfeccionamientes de acuerdo con la
reivindicacién 5¢, segin los cusles cada una de dichas
partes de penetracién en el objeto se extiende sustan-
cialmente en &ngulo recto con sus filamentos respecti-
VoS,

158,~ Parfeccionemientos de acuerdo con la
reivindicacién 148, segin los cuélea dicho ﬁontaje ge
extlende sustancialmente en dngulo recto con dichos fi
lamentos y dichas partes de penetracién enAel objeto.

168.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicaclién 12, segin los cuales dichas partes de
penetracién en el objeto en ambos extremos de dicho fi
lamento, comprenden partes en forms de barra que 86 ex
tienden sustancialmente en éngulo recto con sus filaw
mentos respectivos.

178,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacién 162, segin los cuales dicho elemento de

- 23 -
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montaje se exbtiende sustancialmente en éﬁgulo recto con
dichos filamentos y dichas partes de penetracién_en el
objeto,

188,~ Perfeccionamientos de acuerdo con lg
reivingicacién 28, segﬁn los cuales dichos filamentos
estén provistos a lo largo de su longitud de une parte
agrandadae.

192, Perfeccionamiontos de acuerdo con la

| reivindicacién 182, segin los cuales dicha parte agrep

gada estd situade sustancialmente en los extremos li-
bres de los lazos ¢ bucles formados por dichos filsmen-
tos.

208,~ Perfeccionamientos introducidos en un
conjunto de érganos Ae unién conectados para acoplar
una parte de penetracién en un objeto a otra.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafion
y con los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de véinticuatro hojas eg

critas a miguina por une sola cara.

Madrid ,'%5 ﬂm.«ﬁ.m

P.A. Alberte de Blussure
PorPoY g
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