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&oáciÍanU: CHEMISCHE FABRIK PFEHSEE GMBH., entidad alemana, 
residente en FSrberstr. 4-, 89 Augsburg, República 
Federal Alemana.

Por la patente alemana 697 80J ysi se conoce la 
obtención de productos de condensación de ácidos grasos su­
periores y aminas polivalentes e introducir en estos, según 
el certificado de adición 700 767» un grupo carbonamida. Es­
tos productos son adecuados, después de una ulterior reac-
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ción con formalciehido, entre otros, como medio auxiliar tex­
til.

Los mencionados productos muestran, sin embargo, 
una serie de desventajas. Asi producen, al ser empleados co­
bre textiles, frecuentemente en la lencería blanca un empeo- : 
ramiento del grado de blancura, o bien en la mercancía teñi­
da-, un desplazamiento de la tonalidad de color. En las mer­
cancías textiles, asi tratadas, se presentan fácilmente' olores’ 
desagradables tenazmente adheridos. Si se quieren evitar es­
tos se han de emplear para el endurecimiento sobre el tejido ■ 
cantidades relativamente altas de catalizadores, con lo cual 
se influencian desfavorablemente las -propiedades de resisten- ¡ti
cia del tejido. Además, la estabilidad al cloro y el desarro-} 
lio del tacto resultan insatisfactorios, Asimismo, -al emplearj 
los conjuntamente con productos previos de resina sintética,, I 
que contienen grupos JM-metilólicos, conocidos para el apres- ;
to antiarrugable, se influencian desfavorablemente las propie*

1
dades antiarrugables. ¡

i- Sorprendentemente se ha descubierto que se pueden; 
evitar estas desventajas con determinados productos de con- • 
densación. El objeto de la presente invención es, por lo tan-i 
to, un procedimiento para la obtención de determinados pro- ¡ 
ductos de condensación y su empleo para el tratamiento de ma-1 
teriales fibrosos.

El procedimiento según la presente invención paral
la obtención de productos de condensndión de ácidos grasos ií
superiores y polialquilenpoliaminas y la ulterior reacción

|
con úrea y en caso dado ulterior reacción con formaldehido sej 
caracteriza porque se hacen reaccionar ácidos grasos satura- j 
dos y/o insaturados, alifáticos, de cadena recta y/o ramifi- 1

i
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cada, monobásicos, como mínimo con 8 átomos de carbono y/o ; 
ácidos de cera de montana, bajo la condición de que como mí- , 
nimo 4-0 mol-# se compongan de ácidos grasos saturados o sim- . 
plemente insaturados, de cadena recta, como mínimo con 12 Sto‘

i

mos de carbono, especialmente como mínimo con 14 átomos de 
carbono y/o ácidos de cora de montana., y dietilentriamina ó 
dipropilentriaraina o de sus mezclas, en una proporción molar 
entre ácidos grasos y las mencionadas dialquilentriaminas de ' 
aproximadamente 2:1, a continuación se calienta el producto 
de condensación de ácido graso-amina, que esencialmente se i 
compone de la amida del ácido bis-graso de la dialquilentria-
mina y a continuación se denomina brevemente "amida de ácidoj

1bis-graso", con área en una proporción molar de 1:0,5 a 1:1- j 
bajo disociación de 0,5 - 1 mol de NH;, por'mol de amida de 
ácido bis-graso empleado y, finalmente, preferentemente el 
producto de condensación de área obtenido se trata con 1 - 5 j 
moles de forraaldehido por mol de úrea, j

Los productos de condensación de acido graso,pre­
ferentemente metilolados, asi obtenidos, se pueden emplear 
en forma de soluciones en disolventes orgánicos ó, especial- • 
mente, en forma de emulsiones acuosas, para el tratamiento de. 
material fibroso, especialmente de textiles. Le dan a éste 
un tacto blando, superficialmente liso, sin mostrar las des- ¡ 
ventajas arriba mencionadas.

Hesultados especialmente ventajosos se obtienen j
si los productos de condensación se emplean para el tratamien

“i
to de textiles de poliamidas, poliásteres y nitrilos poliacrí 
licos en el procedimiento de extracción o de Foulard. Sobre 
estos materiales no solo se logra un tacto suave, sino que alj 
mismo tiempo se obtienen propiedades antiestáticas.

Y-
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Para la obtención de los productos de condensa­
ción entran en consideración los ácrdos grasos saturados, in-j 
saturados, alifáticos, de cadena recta o ramificada, rnonobá- ; 
sicos, como mínimo con 8 átomos de carbono que, naturalmente,: 
también en mezcla entre si se pueden emplear para la obten- ¡ 
ción de los productos de condensación. Aquí se ha de obser- • 
var; sin embargo, que los ácidos grasos con menos de 12 átomos ‘ 
de carbono no se pueden emplear por si solos y que las mez- ! 
cías han de' contener como mínimo 4-0 moles-# de ácidos grasos . 
con 12 átomos de carbono como mínimo, especialmente con .14- 
átomos de carbono como mínimo. Gomo ejemplos sean mencionados: 
ácido caprílico, caprínico, laurínico, palmítico, esteárico, 
araquíni.co y behénico, asi como los ácidos de cera de monta­
na. Gomo representante del ácido insaturado sea mencionado el

• |
ácido ol.éico; Como ácidos de cadena ramificada entran en con-||
sideración, por ejemplo, las mezclas de ácido graeo de ácidoŝ  

grasos sintéticos con una longitud de cadena de unos 9 a 11 ¡ 
átomos de carbono, conteniendo estas mezclas aproximadamente 
un 10 # de ácidos secundarios y un 90 # de- ácidos terciarios
(Publicación "3eifen-Oele-Pette-Wachse" 88, pag.438 (1962)) i 

Como ya se ha mencionado, los ácidos grasos em~ \

' pleados para la obtención de los productos de condensación 
han de contener como mínimo 4-0 moles-# de ácidos grasos satu­
rados y/o simplemente insaturados, de cadena recta con 12 á~ 
tomos de carbono como mínimo, especialmente con 14 átomos de ¡
carbono como mínimo y/o ácidos de cera de montana, pues me*-* ¡[
diante esta medida se logra que los productos de condensación 
obtenidos de ellos, aplicados sobi’e material fibroso, den el 
tacto suave, superficialmente liso deseado y además esté ga-j 
rantizada una estabilidad a la sublimación suficientemente

-  4-  -
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•alta. Mediante la selección de los ácidos grasos, pero siem­
pre bajo las condiciones indicadas, se puede variar además 
el tacto deseado. Así, pot ejemplo, al emplear' ácidos grasos . 
saturados,, tal como ácido esteárico, se logra un tacto espe- ; 
cialmente blando, superficialmente liso, mientras con el ern- ¡ 
pleo de ácidos grasos de cadena más corta, tal como ácido lau 
rínico, y/o de ácidos grasos insaturados, tal como ácido oléi. 
co, se obtiene un tacto más voluminoso, menos liso superfi- 
cialménte.'

Para la obtención de los productos de condensa- • 
ción de la presente invención entran en consideración, como ; 
aminas, solo la dietilentriamina y la dipropilentriamina ó 
sus- mezclas, -instas aminas contienen 2 grupos amino primarios 
y 1 secundario. Otras polialquilenpoliaminas, tal como por 
ejemplo la trietilentetramina, que contiene 2 grupos amino 
secundarios, no son adecuadas para el procedimiento de la prej 
sente invención, ya que los productos de condensación obteni-j 
dos empleando tales polialquilenpoliaminas. pueden producir j 
las desventajas antes descritas pertenecientes al actual es- j 
tado de la técnica. Estas se presentan especialmente también 
cuando en la reacción del ácido graso con la amina se emplea , 
la proporción molar conocida por el actual estado de la téc— ■

i

nica. .!
Los mencionados ácidos grasos y 1-a dietilentria- , 

mina y/o dipropilentriamina se hacen reaccionar en una propor 
ción molar de 2 : 1 aproximadamente entre si, en forma en si - 
conocida, por calentamiento y agitación, a las correspondien­
tes amidas de ácido bis-graso, pudiéndose observar el progre-, 
so de la reacción a base del agua separada por destilación, i 
En lugar de los mismos ácidos grasos se pueden emplear natu-
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raímente también sus Satures con alcoholes inferiores, sepa­
rándose por destilación durante la condensación con las poli-; 
aminas los alcoholes correspondientes. i

En la fusión enfriada convenientemente a menos 
de 150° se introducen entonces lentamente, bajo agitación, 
por mol de amida de ácido bis-graso 0,5 a 1 , especialmente 
0,5 a 0,75 moles de úrea, con lo que, al volver a calentar a 
unos ÍJO a 140°C, se disocia amoniaco. Tan pronto, como se ha- i 
ga mas lenta la disociación de amoniaco, lo que por regla ge­
neral es el caso después de unas 2 a 5 horas, se aumenta, la j 
temperatura a unos 180°0 para completar la disociación de ; 
amoniaco. También es conveniente trabajar hacia el final de 
la disociación de amoniaco bajo presión más reducida o medianj
te introducción, a través de la fusión del producto de conden—

¡

sación,de un gas inerte eliminar ampliamente del amoniaco :
r Iallí disuolto. I

Tanto con una proporción molar entre amida de <

ácido bis-graso y urea de 1:0,5 como también con una propor- !
1ción molar de 1:1 se disocia como máximo 1 mol de NH^. Oin j 

embargo no es necesario que se disocie la cantidad teórica
1

de amoniaco. Asi, ya se obtienen productos utilizables si | 
aproximadamente un 50 #, especialmente un .70 'Jé de la canti- ¡l
dad de NH^ teóricamente esperada ha sido retirada. j

Productos especialmente útiles se obtienen si lósj 
condensados de diamida de ácido bis-graso-úrea se tratan en ¡ 
la forma usual, además, con 1 - 5  moles de formaldehido por ca-1

l
da mol de úrea. ;í

Los productos obtenidos según la presente inven- I 
ción se diferencian en múltiples aspectos, de los productos i 
mencionados al principio pertenecientes al actual estado de :
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la técnica. Una característica esencial de los productos ob­
tenidos según el procedimiento de la presente invención ea 
que los ácidos grasos y la dialquilentriamina, en la primera 
etapa de reacción,, se hacen reaccionar en una proporción mo­
lar de 2:1, mientras que según el actual estado de 1a tócni- 
■ca en esta etapa siempre se ha empleado una proporción de 
aproximadamente 1:1. Igual de importante es que, según el pro­
cedimiento de la presente invención, como polialquilenpoliami- 
nas solamente entran en consideración la dietilen- y dipropi- 
lentriamina, que contienen 2 grupos primarios y solo 1 grupo ¡ 
secundario de amino, mientras según el actual estado de la
técnica se emplean, en general, polialquilenpoliaminas, esto es|

i
también aminas con 2 y ma's grupos araino secundarios, ante to-j 
do, sin embargo, la trietilentetramina.

Como se desprende de estas exposiciones, los con-' 
densados de amida de ácido graso obtenidos según el actual j 
estado de la ténica contienen aún como' mínimo 2 átomos de hi-, 
drógeno básicos libres enlazados a átomos de nitrógeno, de lo(s 
cuales uno es sustituido a continuación por un grupo carbón- i 
amida. Contrario a estos, las amidas de ácido bis-graso, obte­
nidas según la presente invención, contienen en la primera eta, 
pa de reacción solamente aún 1 átomo de hidrógeno secundario ¡ 
enlazado a nitrógeno. Después de la condensación de estas 
amidas con úrea no queda por lo tanto ya ningún átomo de hi­
drógeno básico enlazado al nitrógeno. Como ya se ha menciona-- 
do, según el procedimiento de la presente invención tienen 
preferencia los condensados con úrea que se obtienen por con­
densación de 1 mol de amida de ácido bis-graso con 0,5 a 0,75 
especialmente con 0,5 moles de úrea, de manera que en este 
último de los casos, bajo la suposición de una reacción total,
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■teóricamente se forman compuestos que tampoco contienen ya 
grupos carbonamida libres. 8ea explicado esto a base de un 
ejemplo:

El producto de reacción de ácido esteárico y di- 
etilentriamina (la .etapa) y úrea (2a etapa) en proporción 
molar 4:2:1 tendría por lo tanto teóricamente la siguiente 
estructura:

H H
¡ I

r_C0-N-CH2-CH2 CH2-CH2-N-0C-R
H; N --- CO----N II •
í I i i

r_C0-N-CH2-CH2 CH2-CH2-N-0C-R
R = G1?H55 , j
Debido a que sin embargo, como ya se ha mencionado, en la i

i
reacción de amida de ácido bis-graso y úrea .no se ha de diso­
ciar la cantidad de NH^ teóricamente a esperar y, además, tam- 1 
bién son adecuados aquellos productos en los cuales la proporj
cion de reacción entre amida de ácido bis-graso y úrea puede!
ascender a 1:1, en los productos obtenidos después de la 24 J1I
etapa todavía existfen grupos carbonamida libres. j

Gomo ya se ha mencionado, los productos de coriden 
sación de amida de ácido bis-graso-úrea se.pueden, si se de- ¡ 
sea, metilolizar aún con formaldehido. Aquí vale naturalmen­
te la regla de que se pueden ligar más formaldehido en foripa

i
de grupos N-metilólicos contra mas grupos carbonamida libres . 
existan en los mencionados productos do condensación, donde ! 
sin embargo, también en un cierto volumen, el formaldehido se ;
puede adosar en forma suelta a los átomos de hidrógeno de los!

i
grupos ácido graso-carbonamida. Gomo en este último de los j

i
casos se trata de una reacción de equilibrio, el formaldehido!

ino se enlazará por regla general en forma total, lo que sin
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embargo no tiene consecuencias desventajosos sobre los pro­
ductos finales.

Los compuestos N-metilólicos tienen en compara­
ción con los compuestos no metilolados, además,la ventaja de 
que los' textiles tratados con ellos muestran una lisura super 
ficial especial y las emulsiones -fabricadas de estos productos 
de condensación metilolados bajo adición de emulsionantes, 
en una concentración usual en el mercado de aproximadamente 
un 25'#,tienen a temperatura ambiente una consistencia líqui­
da, mientras las emulsiones correspondientes de los productos1 
de codensacion no metilolados tienen una mayor viscosidad, pu—1 
diéndo ser basta pastosos.

Como ya se ha mencionado, estos productos de' con
densación se pueden emplear en forma de soluciones en disol- j

i
ventes orgánicos, tales como, por ejemplo, teti‘acloroetileno,i 
tricloroetileno o hidrocarburos de bencina para el tratamien-| 
to de materiales fibrosos.Preferente es sin embargo su empleoj 
en forma de emulsiones acuosas. Aquí se transforman los pro- j 
ductos de condensación con ayuda de emulsionantes no ionóge- J 
nos ó cationactivos, usuales en el mercado, o bien sus mez— ■ ¡

i
cías, en forma usual en emulsiones. Como emulsionantes entran) 
en consideración los conocidos productos de etoxilación de 
fenoles alquílicos, ácidos grasos, amidas de ácidos grasos 
y especialmente alcoholes grasos. Como ejemplos sean mencio- , 
nados: octilfenolpoliglicoléter con 5 - 2 0  grupos etoxi en- ¡ 
lazados, poliglicoléter de ácido graso con 10 - 100 grupos ' 
etoxi enlazados o, preferentemente, alcohol graso con 5 - 100 
grupos etoxi enlazados, Gomo emulsionante catión-activo sea , 
mencionado, como ejemplo, el cloruro octadeciloximetilpiridí-l 
nico.
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La cantidad de emulsionante depende de la clase del 
emulsionante y de las propiedades exigidas a la emulsión. fue 
de variar entre amplios límites y oscila, según el tipo del ¡ 
emulsionante y las propiedades exigidas entre un 5 y 60 
referido al producto de condensación.

Es conveniente ajustar las emulsiones obtenidas, me­
diante adición de ácidos, a un pH de 3 a.7. Para ello son a de 
cuados los ácidos inorgánicos, tales como el ácido clorhídrico, 
especialmente, sin embargo, los ácidos orgánicos mono- ó dibá 
sicos con 1 a 6 átomos de carbono tales como ácido acético, 
ácido maléico ó ácido glicólico. Mediante esta adición de áci 
do se mejora la estabilidad a los catalizadores o bien a las 
sales de metales.

La aplicación se puede efectuar tanto según el procedi­
miento de Foulard como también por el procedimiento de extracción 

En el procedimiento de Foulard se impx-egnan los mate­
riales con una flota que contiene 5 — 50 g/l de la emulsión 
acuosa al 15 - 25 Í° aproximadamente (referido al producto de 
condensación), se exprime a una recepción de flota de un 60 - j 
80 io y después se seca. j

Si se trabaja según el proceso de extracción, entonces!1
se emplea de las emulsiones acuosas al 15 25 ?“ con una propo¿
ción de flota de 1:5 a 1:4-0 un 0,5 - 4 $  aproximadamente, refcjj 
rido aí peso de la mercancía. La temperatura del baño deberá 
encontrarse en 30 - 40°C y la duración del tratamiento será de i
15 - 40 minutos (excepción: teñido simultaneo). El pH se ajus-j 
ta en el procedimiento de extracción a 4 - 7, preferentemente ¡ 
a 4 - 6. Finalmente se centrifuga brevemente la mercancía y ; 
se seca en la forma usual. !

Con especial ventaja se trabaja según el proceso ¡
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de extracción en el baño de teñido»- Aqui es posible agregar 
la emulsión acuosa del producto de condensación bien directa­
mente al baño de teñido o agregar a continuación del teñido 
al baño de teñido y .lograr asi un tacto blando, superficial- : 
mente liso y las propiedades antiestéticas en un solo proce- . 
so de trabajo junto con el teñido.

Cuando el producto de condensación se emplea si­
multáneamente con el colorante es conveniente por ejemplo, el 
siguiente modo de trabajo:

Además del colorante se le agregan a la flota los' 
aditivos usuales, tales como sal de Glauber, ácido acético y • 
retardador, junto con la emulsión del producto de condensación 
y bajo las proporciones de flota arriba indicadas se logra 
simultáneamente el teñido y la mejora del tacto calentando la, 
flota en el plazo de 20 - 40 minutos a más de 90°, mantenien^

I
do aún durante 1 - 2  horas esta temperatura y terminando des-i

!pués por enjuague, centrifugado y secado de la mercancía. j, I
Si se trabaja a continuación del teñido entonces se apresta j 
por el procedimiento de extracción como arriba descrito»

Naturalmente, en el proceso de Foulard también ' 
es posible emplear las emulsiones de suavizante junto con o- , 
tros productos para el tratamiento de material fibroso» Asi­
mismo se pueden reunir las emulsiones de suavizante antes de 
su empleo con otras emulsiones usuales, tales'como emulsiones, 
a base de organopolisiloxanos, polietileno, parafina y otros ; 
polímeros presentes en forma de emulsión, por ejemplo, a ba- 1ii
se de ásteres de ácido poliacrílico. Si con las emulsiones dei 
suavizante se han de tratar materiales textiles, entonces en­
tra para la aplicación especialmente también una combinación . 
con medios que aumenta la resistencia al arrugado.
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bajo el empleo de una emulsión acuosa del producto de conden-jJ
sación se puede trabajar también con una solución orgánica, j 
empleándose los disolventes ya mencionados. Aquí, se ha de ob-j 
servar, sin embargo, la concentración de la solución orgáni- í 
ca en el producto de c^-ondensación, pudiéndose partir también 
aquí de que de una solución aproximadamente al 15 - 25 % ;
se emplean en el procedimiento de Foulard 5 - 5 0  g/1 y en el i 
procedimiento de extracción 0,5 - 4- #, referido al peso de j 
la mercanciao • j

Bajo material fibroso se ha de entender aquí pa-i ‘ 
peí, cuero y, especialmente, textiles que se pueden- presen­
tar en forma de tejidos, tricotados o vellones. Pueden estar
compuesto.s de fibras naturales o sintéticas, pudie'ndose haber,¡. • ¡fabricado los textiles naturalmente también de mezclas de fi-li
bras.

Con especial preferencia se tratan materiales 
textiles de poliamidas, poliésteres y nitrilos poliacrílicos,; 
.pudiéndose presentar estos materiales textiles también en j 
forma de hilos, tejidos, vellones o tricotados. Naturalmente . 
•también se pueden tratar las mezclas de los mencionados mate-|I
riales sintéticos. En los materiales textiles de nitrilos de ¡ 
•poliacrilo se logra un tacto especialmente suave y agradable.j 

Las ventajas de los productos de condensación ob-. 
tenidos según la presente invención se encuentran en su apli-j 
cación. A los materiales textiles tratados, especialmente |í
aquellos que contienen fibras sintéticas o que se componen dej 
fibras sintéticas, se les imparte, además de un tacto suave y j 
superficialmente liso, simultáneamente un apresto antiestáti- j 
co.-El hecho de que empleando los mencionados productos de 1
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condensación de ácido graso, pre.L’erentemonle metoiilados, al 
tratar materiales sintéticos resultasen propiedades antiestá-^ 
ticas simultáneamente, no era de prevér sin más. Legún el ac-i 
tual estado de la técnica las propiedades antiestéticas se 
logran por los restos de polialquilenglicol existentes. Tales- 
restos, sin embargo,no estén contenidos en los productos de 
condensación empleados según la presente invención si se prejs 
cinde de las reducidas cantidades de emulsionante en las emul 
siones y, por lo tanto, según la presente invención es sor­
prendentemente posible impartir además de una mejora del tac-!

i
to simultáneamente a los materiales propiedades antiestéticas1. 
También es ventajoso que el apresto se pueda realizar en un j 
proceso de trabajo junto con el teñido. Ante todo se evitan j 
sin embargo las desventajas del actual estado de la técnica i

j

que consisten ante todo en un empeoramiento del grado de blan­
cura en la mercancía blanca, un desplazamiento de la tonali- J 
dad de color en la mercancía- teñida, la presentación de olo- ¡ 
res desagradables y la obtención de un tacto insatisfactorio.,

I
¡

Ejemplo 1
En un matraz de vidrio, de tres cuellos, dotado ¡

de agitador, termómetro y refrigerador de destilación se fun~;
den 568 g de ácido esteárico (2 moles) (100°C) y a través de ¡
un recipiente de alimentación se agregan 104 g de dietilen-
triamina (1 mol) en el plazo de 20 minutos. La mezcla se es- '
lienta bajo agitación en el plazo de una hora a 160°C, apro- ,
ximadamente en el plazo de otra hora a 180°C y la temperatu- :

' 1 . { 
ra se mentiene (unos 30 minutos) hasta que por destilación ¡
se hayan separado unos 38 g de agua de condensación y el ín- ;

!dice ácido se encuentra por debajo de 5. La amida de ácido
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bis-graso presente, que en agua (fría o caliente) ni es solu-l 
ble ni dispersable (sin adición de emulsionante) se enfria a ; 
Í00°C y en el plazo de 15. minutos se introducen y agitaii en i 

5 pbrciones 30 g de úrea (Y2 mol),.la temperatura se aumenta j 
a continuación lentamente a 130 - 140 C con lo que comienza 1 
la disociación de amoniaco. La temperatura de.l40°C se' man­
tiene durante unas 2 Y2 horas. Para retirar de la masa de 
reacción el restante amoniaco, que se disocia, se calienta en j 

el plazo de 80 minutos a 180°C y se succiona con un ligero ; 
vacío. (Una pequeña muestra se enfria a temperatura ambiente.! 
El producto muestra una constitución sólida, frágil.y en agua; 
no se puede ni disolver ni dispersar. Punto de fusión 68 - 70 
°C). En la fusión enfriada aproximadamente a unos 100°C .se

- • i. introducen y agitan a continuación en porciones 60 g de para-j 
•formaldehido (2 moles) y la temperatura se vuelve a aumentar ¡ 
■ lentamente a 140°0 y se mantiene durante 5 a 10 minutos. Des-j 
pués de esta reacción, donde no se. produce ninguna po.liconden¡• . - ' i

L'sación sino.solamente una adición de formaldehido, se obtie- • 
•ne una fusión clara que, al enfriar, solidifica a un cuerpo i 

sólido, frágil, que tiene un punto de fusión de unos 67°C 
..(Producto A)o i

iPara la obtenciíon de uuos 3 kg de emulsión líqui 
, da y estable, excelentemente .adecuada como suavizador para | 
' textiles se funden en 620 g del producto de condensación arri 
ba descrito 180 g de alquilpoliglicoléter (Producto de adi- \ 
ción de 40 moles de óxido etilénico con 1 mol de alcohol gra-:
so con 16 a 18 átomos de carbono). En esta fusión caliente S|
de 100 - 105°C se introducen en forma de ún chorro fino 800 gj 

de agua caliente (unos 70°C) bajo agitación. La temperatura 
no debe bajar aquí a menos de 75°C« Después de la adición del



5

10

15

20

25

50

15

agua se calienta a 90 - 95°0 y a esta temperatura se agita ¡ 
para su homogenizbción durante 40 a 60 minutos. A continua- 
ción se enfría a 60°C y se introducen bajo agitación otros 
1400 g de agua fría.

La emulsión muestra un pH de 7 - 8 y se sigue en-: 
friando a unos 30°0. Pinalmente se ajusta, mediante introdu- 
ción bajo agitación de 40 g de'ácido glicólico (al 57 #) a ' 
un pH de unos 4,5 (Emulsión A, según la presente invención), i 

Como comparación se preparó según la patente ale-| 
mana DBP 697 805 y certificado de adición 700 767 un produc- i 
to B:

En el aparato arriba descrito se funden 284 g
de ácido esteárico (1 mol) y a esto se vierten lentamente
114 g de dietilentriarnina (míos 1,1 moles). La mezcla se ca- :
lienta entonces, bajo agitación, primeramente a 160°C y a con
tinuación en el plazo de una hora a 180°C. Esta temperatura j
se mantiene hasta que se haya separado por destilación apro- j
ximadamente 1 mol de agua de condensación. Después de enfriar!. j
la amida formada a unos 100°C se introducen^ bajo agitación, j
30 g de úrea, la temperatura se aumenta de nuevo a 130 - l
140 C. Bajo disociación de amoniaco se mantiene a una tempe- ¡ 
ratura de unos 140°C durante 2 horas y a continuación se ca- ! 
lienta en el plazo de 80 minutos a 180°9 y se succiona con unj 
ligero vacíoo Una muesura pequeña de este producto de conden-¡ 
sación tomada se enfría a temperatura ambiente. El producto j 
se puede dispersar bien en agua caliente. j

Después de enfriar el preparado a 70°C se agregan:¡
60 g de paraformaldehido y la temperatura se vuelve a subir aj 
110°C; ahora se acidifica con algo de ácido clorhídrico, se J 
sigue manteniendo a 110°G durante 10 minutos, obteniéndose así

s
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un policondensado insoluble.
Después de esta reacción se dispono.de una fusión 

marrón de un policondensado de Ñ-metilolamida modificada con j 
grasa. La fusión solidifica al enfriar a un cuerpo resinoso, ¡ 
sólido, insoluble, que tiene un punto de plastificación de. ■ 
unos 98 - 102°C y que no se puede dispersar en agua caliente 
(Producto B), |

Con este producto B se preparó una emulsión B 
como descrito para la obtención de la emulsión A, es decir, 
bajo las mismas condiciones y empleando el mismo emulsionan- ¡ 
te (Emulsión B).

Las dos emulsiones A y B se comprobaron como sua-j
vizantes aplicando estas emulsiones en la forma usual tanto |

isobre un popelín de algodón mercerizado, bla.nqueado y opti- ¡
camente preblanqueado (peso por m 126 g) asi como también 1

i
sobre una sarga de poliéstepódacoeilla 67/55 teñida (peso por j 
m 190 g) mediante impregnación y exprimido hasta una recep- ¡

ición de flota de un 65 % y esto con las siguientes flotas: !
j

ELota 1) 1 litro de agua conteniendo [
• ♦ i

40 g de la emulsión ,A,o bién B 1
i

Plota 2) 1 litro de agua conteniendo ¡
;

40 g de la emulsión A. o-bien B, !
60 g de dimetiloletilenúrea y |
15 g de hexahidrato de cloruro de magnesio,i 

Después de foulardar se seca a 150°C y en el ca- ¡
t

so de la flota 2) se condensa a continuación aún durante 4 |
minutos a 150°Co • i

Después de un tiempo de 48 horas se comprueba en j 

el tejido de algodón el tacto, amarilleamiento, olor a pes- j 

cado, ángulo de arrugamiento y amarilleo por cloro, mientras
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en la sarga de poliéster/Viscosdllfi solamente se comprueba el 
tacto, ya que debido al teñido y a la clase del tejido los 
demás métodos de ensayo no son críticos en este tejido.

La superioridad de la emulsión de la presente in­
vención se puede apreciar en las tablas a continuación:
Flota l)

l i m u l s i o n
___________ A

Popelín de algodón
Tacto original 10

'í'acto después de 1
lavado a 60°G 6
Amarilleamiento ninguno
Olor a pescado ninguno
Sarga de poliéste/Viseosilla 
I’acto original 9
Tacto después de 1
lavado a 60°C 7

Flota 2)

Popelina de algodón 
Tacto
Amarilleamiento
Olor a pescado
Angulo de arrugamiento 
0 de trama y urdimbre

E m u l s i ó n
ninguna

1
ninguno
ninguno

125°
Amarilleamiento por cloro 
después de clorar y quemar 
según AATCC ninguno
Sarga de poliésterAiscosilla 
Tacto 1

9
ninguno
ninguno

135°

ninguno

__B________

4

3 |
claramente j 

’  j
algo

!
4 :

i

3 i

B

3
claramente
fuerte

122°

algo

3
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La clasificación del tacto 1 - 10, siendo 1 el tacto sin 
emulsión de suavizante y 10 un tacto extremadamente blando 
y suave y superficialmente liso. i

Ejemplo 2
216 g de éoido.graso de coco industrial (1 mol) 

con un índice ácido de 250 a 260 y un índice de saponifica­
ción de 251 a 261 y 28,4 g de ócido estearínico (1 mol) se

1
funden juntos .• en un matraz de J cuellos dotado de agitador, 
termómetro y refrigerador de destilación y se Lace reaccio— > 
nar con 104 g de dietilentriamina (1 mol), como descrito en 
el ejemplo 1, Si el índice ácido se encuentra por debajo de 5 

se enfría a 100 a 110°C y ae agregan 60 g de úrea (1 mol) 
y se mantiene durante unas 2 Y2 horas a’140°C. A continuación,• ' * > - I
se aumenta la temperatura a 180°C y el amoniaco aún conteni- 'í
do se separa por succión o bien se expulsa mediante soplado j 

de nitrógeno. Después de enfriar- se obtiene un producto de i
condensación duro que es muy adecuado como producto previo ‘

; • i
para la obtención de un suavizante o bie’n agente preparador j 
de materiales fibrosos. ;

El ácido graso de coco industrial arriba meneio- j 
nado contiene aproximadamente un 2 % de ácido caprínico, i 
un 52 % de ácido laurínico, un 22 % de ácido miristínico, un ;' I
10 % de ácido palmítico, un 3 % de ácido esteárico y un 11% ¡
de ácido oléico (indicaciones en % en peso), ¡

iif• Ejemplo 3
iEn un aparato como descrito en el ejemplo 1 se ¡ 

funden juntos 424 g de ácido esteárico (unos 1 Y2 moles) y j 
162 g de ácido behénico (Y2 mol) con un índice ácido de 162
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a 166 y lentamente se agregan 104- g de dietilentriamina a 
110°C. Se calienta a 180 a 220°C hasta que el índice ácido 
haya bajado a menos de 5. Se obtienen aquí unos 40 g de des- ; 
tilado. Lá amida de ácido graso se enfria a 100° y bajo agi- [ 
tación se introducen 60 g (1 mol) de úrea. La temperatura se ■ 
aumenta lentamente a 140°C y se mantiene durante unas 2 ho­
ras a esta temperatura. A continuación se calienta a 180°0 
y, como descrito en los ejemplos 1 y 2, se retira el amoniaco 
de la' masa de reacción. Después de enfriar se obtiene un pro­
ducto de condensación extremadamente frágil que como suavi- i 

zante y antiestático en forma de la emulsión acuosa a cfenti— ■ 
nuación, que se mantiene líquida hasta unos 0o, muestra ex- j 
lentes propiedades, le da a los textiles un tacto especial- i

i
mente muy suave y flexibLe y una elevada solidez a la sublima- j 
ción. ;. ' i

La reacción con paraformaldehido y emulsionado j 
del producto de condensación de arriba se efectúa como sigue:|

j
680 g del producto de condensación se funden Jun-i!

to con 260 g de un alquilpoliglicoléter (producto de adición-:l
de unos 80 moles de óxido etilénico con 1 mol de alcohol gra-.
so con 16 - 18 átomos de carbono) a 100 a 110°C y a continua-!

i
ción se introducen y agitan en la fusión 90 g de paraformal­
dehido. La mezcla se calienta a 140°C y se trata durante 15 , 
minutos. Después se enfría la mezcla de reacción a 100 - 105°- 
0 y en chorro fino y bajo agitación se agregan 1100 g de j
agua caliente (unos 75°C). La temperatura no deberá bajar du-¡

i
rante esta adición del agua a menos de 85°» Después de la ¡
adición de agua se calienta ia emulsión formada a '90 a 9 5 ° C  j 
y se agita inténseraente durante unos 60 minutos. A continua- j 

ción se enfria rápidamente a 60°0 y se agregan otros 1300 g
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de agua fría. Finalmente se ajusta la emulsión con unos 50 g :I
de ácido acético a un pH de 4. '

l
í

Ejemplo 4 ,
525 S de ácido graso de aceite de palma de coco 1 

industrial con un índice ácido de 248 a 258 y un índice de 
saponificación de 249 a 259 se funden "junto con 200 g de 
ácido de cera de montana con un índice ácido de 120 a 140 y : 
un índice de saponificación de 140 a 160 y se agregan lenta- . 
mente 132 g de dipropiltriamina (1 mol). La mezcla se calien-' 
ta a 190°0 hasta que el índice de ácido sea inferior a 5* Pes.
pués se enfría rápidamente a 100°G y se agregan 45 g de úrea {

¡
y se condensa como descrito en el ejemplo 1. Después de en­
friar a 100°G se sigue reaccionando con 90 g. de paraformalde-j 
hido. |

Después de enfriar se ha obtenido un producto de 
condensación frágil. Para la elaboración a una emulsión mane­
jable, acuosa, se puede introducir en el producto de condensa­
ción inmediatamente el emulsionante seleccionado, preferente­
mente el alquilpoliglicoléter, por fusión, e introducir y j
agitar la fusión (100°C) en agua presentada (70 a 80oC)o Pa­
ra homogenizar se calienta la emulsión a 90 - 95°C y se agita! 
durante unos 30 minutos. A continuación se enfría rapidamentej 
en caso dado se diluye con agua fría-a la concentración de- j

1• 1
seada y con ácido clorhídrico se ajusta a un pH de 6.
La emulsión asi obtenida, ajustada, por ejemplo, a un conte­
nido en materia sólida de un 23 # da, ya en una concentración ¡

íde 20 - 30 g/1 con una recepción de flota usual de un 60 - ¡
80 #, referido al material textil seco, a los textiles un tac 
to agradable, blando, de superficie lisa, mejora su resisten-
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cia al rasgado y a la abrasión y aumenta, especialmente en ■ 
los tejidos que contienen productos;sintéticos, asi como en , 
los tricotitados, su aptitud al cosido.

El ácido graso de aceite de palma de coco arriba 
mencionado contiene aproximadamente un 2 # de ácido capríni- ; 
co, un 51 % de 'ácido laurínico, un 16 % de ácido miristíni- 
co, un 10 % de ácido palmítico, un 3 % de ácido esteárico y 
un 17 % de ácido oléico (indicaciones en % en peso).

Ejemplo 5 1
En el aparato descrito en el ejemplo 1 se efunden

ijuntos 173 6 (1 mol) de ácido caprínico y 284 g (1 mol) de i 
ácido esteárico y a 100 - 120°C se agregan lentamente 1J'2 g j 
de dipropilentriamina. La mezcla se calienta a 180 - 190°C ■

hasta que se tenga un índice ácido inferior a 5* Se obtiene ; 
asi un destilado de unos 38,0 g. A continuación se enfría rá-j 
pidamente a 100° y bajo agitación se introducen 3Q g (V2 mol): 
de área y se condensa como ya 3e ha descrito en los ejemplos 
de arriba bajo disociación de NHj. Después de la condensación, 
se vuelve a enfriar a 90-100°C y se raetiloliza con 45 g de
paraformaldehido. i

¡

Para la preparación de una emulsión manipuladle ; 
se funden 160 g de alquilpoliglicoléter (producto de adición j 
de unos 30. moles de óxido etilénico con 1 mol' de alcohol gra-, 
so con 12 a 18 átomos de carbono) y a continuación se agreganj
a 90 - 100°G bajo agitación en forma de chorro fino 1000 g de¡I
agua caliente (70°C) de manera que la temperatura no baje de 
70 - 75°G. Para completar la homogenización se calienta la 
emulsión aún durante unos 30 - 60 minutos a 90 - 95°G, des- j

i

pués se enfría a 60°C y se diluye con otros 1200 g de agua
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fría. La emulsión se ajusta con unos 36 g de ácido glicólico i 

(57 %)■ a un pH de 40 ¡
t

Ejemplo 6 i
En 564. g (2 moles) de ácido oléico se introducen j 

a 80 - 90°C 104 g de dietilentriamina y bajo disociación'de 
agua se calienta a 1 9 0 ° G  hasta que el‘índice ácido esté por j 
debajo de 5 (destilado unos 39 g). A continuación se enfría ! 
a 100°C y, como ya se ha descrito, se condensa con 40 g de úreaj

i
bajo disociación de NH^ a 140 — 190°C. Para retirar mejor el j 
NHj’ disociado de la masa de reacción Se'succiona con vacío. • j 
A continuación se enfría a 90°C, se hace reaccionar con 60 g 
de ’paraformaldehido a 120 - 140°C y con unos 10 g de ácido 
fosfórico, (al 85 se ajusta a un pH de 5,0 -•6,0. Para el j 
ajuste de la cantidad de ácido fosfórico necesaria para este 
pH es conveniente determinar ésta a base de una muestra pre­
via con el producto de condensación mezclado con agua calien­
te en proporción 1:5.

í’ara la aplicación sobre textiles y cuero a par­
tir de disolvente, tal como telracloroetileho y para la me- -i

¡

jor manipulación se ajusta el producto asi obtenido con el j
i

disolvente arriba mencionado a por ejemplo, ün 25 El pro- j

ducto al 25 % asi obtenido se emplea en una cantidad de 40 g j
t 'por litro de disolvente orgánico sobre vestimenta pox*; impreg-il

nación, centrifugado (recepción de flota.'un 70 % aproximada­
mente) y secado y da un tacto especialmente suave, superfi­
cialmente liso. No se puede observar ninguna variación de la 
tonalidad de color ni tampoco ningún olor desagradable. .
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Ejemplo 7
Un tricotado de poliamida (fijado, blanqueado y 

encogido; 234 g/m ) de hilos de poliamida fuertemente rizados, 
un tejido de poliáster (lavado y fijado; 200 g/m ) de hilo 
sin-fin de poliéster texturizado y un tricotado de nitrilo

ppoliacfilico (en bruto, 200 g/m ) se tratan por el procedi­
miento de extracción con flotas (pH = 4 - 5 )  que contienen 
un x % de la emulsión de los productos de condensación des­
critos en el ejemplo 1, trabajándose con una proporción de 
flota de 1 : 30 a una temperatura de 40°C durante 30 minutos,' 
centrifugando brevemente a continuación y socando a 80°C.

Los resultados figuran en la tabla a continuaciónj:
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Sustrato Concentración
"x"

-Estatómetro
Carga en Voltios/cm 
frotado con lana

r;.:

Tricotado de 0,0 # 20500

poliaraida 5,0"# 5000

Tricotado de 0,P # 48750
nitrilo de po- 1,0 $ • 16400
liacrilo 2,0 $ 16400

Tejido de 0,0 % 28500
poliéster 1,0 % 9500

■ 2,0 % 8000

Esta
; Tiem 
medi 
frot
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Para los valores indicados vale el siguiente enjuiciamiento 
o bien prescripciones de comprobación:
1) Tacto:
Aquí se tomo como base la siguiente escala: j
»  como sin tratar. i

4- levemente suave
1+ tacto claramente suave
4-44. buen tacto suave y blando
444.4. muy buen tacto suave y blando ;

II
I

2» Comportamiento electroestatico i
a) La medición de la carga (Voltios/cm) se efectuó frotando 
con lana en el estatómetro según R0 Hase y medición de los 
tiempos de descomposición medios (segundos) de las cargas 
aplicadas.
b) La determinación de la resistencia superficial específi­
ca ( fl/cm^) se determinó con un "Higlí liesistance-Meter"(4-32S 
A) (Hewlett-Packard).

i
Ejemplo 8 1

El tricotado de poliamida mencionado en el ejem- ¡
i

pío 7 y un tejido de fibra de nitrilo poliacrílico (lavado i
2 . • * ! y blanqueado; 138 g/m ), asi como un tejido de fibra de pola.-j

2éster (fijado y blanqueado; 130 g/m ) se impregnan en una fio
ta que contiene 5» 10 y 20 g/1 de la emulsión del producto j¡
de condensación indicado en el ejemplo 5> se exprime a una I 
recepción de flota de un 65 % y se seca a 80°.

Los resultados figuran en la tabla a continuación 
donde, para fines de comparación, se indica también el valor j 

de una muestra sin tratar.
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Sustrato

- 26 -

. Concentración Es tatómetro
Carga en Voltios/cm 
frotado con lana

■ '1 ■ ■ 

í í
7 üstató
Tiempo 

■- -;"1 medio 
j frotai

:!¡ '
J'VÍ-

Tricotado de 5 g/1 3000 i ;::i «
Poliamida 10 g/1 0

20 g/1 750 \ , í
0 g/1 20500 14

Tejido de fibra 5 g/1 7500
de nitrilo poli- 10 g/1 3000 ■ , ; - ' _ -

acrílico 20 g/1 125 \ * . •

V 0 g/1 20000- 'S;-- 5
'v • _ : - 7¿ * : ' 

;•
X.' .• 5 . Tejido de fibra 5 g/1 1500
& • 'V. ■' ■ . • de poliéster . 10 g/1 400 • >-i- . '

V 20 g/1 - 0 ■ :S!r
0 g/1 10500 <*■£



istatómetro
tiempo de descomposición 
asedio (seg) después deÁ a+iot» Knn 1 ana

Megohmiómetro 
Resistencia superficial

X7/cm2
Tacto

(Evaluación como 
en el e.iemplo 7)

H '

• 45
14 • 6,0.10x^ 14-

0
142,5.10 4-4-4-

■' 1
141,9.10^ 4-4-4-

h 140 5,4.1016 a

3 5,6.1o14 * 4-4-4-

• ' 2 1,9.1014 4-4-4-4-

• * 1 5,8.1013 4-4-4-1

\ 58
149,4.10x^ S

:*/'■ l
129,4.10^ 4-4-

i 3,0.1015 4-4-

■ 0 3,8.1015 4-4-4-

5: 25 3,8o1015 3
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Ejemplo 9
¡

Un hilo altamente henchido de poliacrilnitrilo ¡ 
se tiñe y dota de un tacto suave simultáneamente de la mane- ] 
ra siguiente: ¡

i
El hilo altamente henchido se trata con una fio- ¡ 

ta' que contiene un 1 # de colorante (O.J.Basic Blue 22), un ■ 
10 % de sal de Olauber, un 2 % de ácido acético al 80 #, un ! 
1 % de un retardador usual y x $> de la emulsión del productp \
de condensación obtenido según el ejemplo 1, en una propor- ¡ 
ción de flota de 1 :50, calentándose la flota primeramente a ■ 
70°C, aumentando entonces la temperatura de la flota en el ; 
plazo de 50 minutos a 97°0 y finalmente manteniendo durante 
90 minutos a esta temperatura. Finalmente se enjuaga en la 
forma usual, se centrifuga y se seca a 80 C. Los resultados j 
de estos aprestos figuran en la-tabla a.continuación, no ha- |
biéndose influenciado en forma alguna el teñido del hilo al­
tamente henchido por el apresto:

Sustrato Concentra­
ción
"X"

Resistencia 
superficial 
£ 1/cm^

Tacto
(Evaluación co­
mo en ejemplo

Hilo altamente hen-
5,8.101'’chido de ni- 0 % ss

trilo de poli- 
acriló 0,5 * 2,8.1015 14-4-

1,0 * 2,8.1012 +444-'
!

N O T A  !
s & B B B a s s a i s B  I

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-'
to, asi como lé manera de realizarlo en la práctica, debe j

. . ihacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas: 
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no ¡



-  28  -

5

10

15

20

25

alteren su principio, fundamental. También se hace constar i
í

que ,el invento corresponde a dos solicitudes de patente pre- ¡ 
sentadas en la “epública federal Alemana con.fecha 14 de ¡i
abril 1975j n2 P 23 18 906.2 y con fecha 18 de enero de 1974 i 
nS p 24 02 258.0, acogiéndose por lo tanto a los beneficios j 
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siéndo­
lo -que constituye la esencia del referido -invento y por lo !

' |
que se solicita Patente de Invención por 20 años en -España; i 
PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PRODUCTOS DE CONDENSACION '
caracterizándose por lo'siguiente:

1. _ Procedimiento para la obtención de productos de
condensación de ácidos grasos superiores y polialquilenpoli-

' i
aminas y ulterior reacción con úrea y, en caso dado ulterior 1 
reacción con formaldehido, caracterizado porque se hacen reac­
cionar ácidos grasos saturados y/o insaturados, alifáticos, 
de cadena recta y/o ramificada, ilionobásicos, como mínimo con 
8 átomos de carbono y/o ácidos de cera de montana, bajo la 
condición de que como mínimo 40 moles-# se compongan de áci­
dos grasos saturados o simplemente insaturados, de cadena ii
recta, como mínimo con 12 átomos de carbono, especialmente 
como mínimo con 14 átomos de carbono y/o ácidos de cera de
montana, y dietilentriamina ó dipropilentriamina o de sus mezj
cías, en una proporción molar entre ácidos grasos y las men- , 
donadas dialquilentriamina de aproximadamente 2:1, a conti- ¡ 
nuación se calienta el producto de condensación de ácido grarj

í
so-amina ("amida de ácido bis-graso") con úrea en una propor-j 
ción molar de 1:0,5 a 1:1 bajo disociación de 0,5 - 1 mol de j

j
NHj por mol de amida de ácido bis-graso empleado y, finalmen­
te, preferentemente el producto de condensación de úrea obte-
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nido se. trata con 1 - 5  moles de formaldehido por mol de úrea.

¡
I

2. Procedimiento según la reivindicación 1, caracte-¡
rizado porque como ácidos grasos se emplean mezclas indus- '

i
triales de ácidos grasos superiores, saturados o simplemente |
insaturados, aliféticos, monobásicos, con 12 a 24 átomos de ¡

¡carbono. i

5. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque como dialquilentriamina se emplea dieti-i 
lentriamina. !

10 4. Procedimiento para la obtención de productos de
condensación* tal y como sustancialmente descrito "en la pre­
sente memoria.

Esta memoria consta de 29 hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid 10 ABR. 1974

CHEMISCKE FABRIK PFERSEE GMBEl!

I
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