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PERFECCIONAMIENTOS CIZALLAS GIRATORIAS PARA CORTAR, SE-
GUN IONGITUDES PREVIAMENTE FIJADAS; LAMINADOS EN CALIEN-

TE EN MOVIMIENTOS,

5924%”b”4” POMINI FARREL S.p.A., entidad italiana, residente en

5.

CASTELLANZA (Varese), Italia.

La presente invencidén se refiere en general
a ung cizalla giratoria para cortar, segun unas lon-
gltudes previamente fijadas, laminados en caliente
en movimiento, en particular para obtenear laminados

de longitud comercial y miltiplos de la misma,
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El invento se refiere en particular a un mecanis-
mo de sincronizacién y cambio destinado g combinar el mo-
vimiento de corte de dos cuchillas y excluir el agarre de
las cuchillas con el laminado para conseguir los dénomina-—
dos falsos cortes.

Las cizallas de este tipo comprenden sustancial-~
mente un par de cuchillas, cada ung de las cuales va emper-
nada a la mufiequilla de una manivels giratoria y va gulada
por un sistema de palancas en paralelograema, para mover
en un plano perpendiculsr al eje de la manivela quedandc
sustencialmente paralela & si misma, a menocs en el moménfo
del corte., Los ejes de las manivelas estén situados perpen~
diculares a la trayectoria del laminado, en un plano y se
mueven en sentidos opuestos: las cuchillas por consiguiesnte
se mueven en iraslacidn, acercdndose y alejéndose reciprocal
mente siguiendo ciertos ciclos, con una velocidad igual.

a la del lamingdo que hay que cortar. El laminado, por con-
siguiente, es cortado cuando las dos cuchillas se acercan
reciprocamente a lo largo de unos tramos de trayectoria
sustancialmente rectilineos con una velicidad relativa nula
respecto & la del laminado. Naturalmente, la longitud del
laminado queda pues definida por el ﬁesarrollo de la tra-
yectoria de las cuchillas, Para obtener una longitud mdl-
tiplo de la que corregponde a una sola vuelta de manivela
es necesario desplazar reciprocsmente los ejes de rotacidn
de la manivela de forma que las cuchillas no se pongen ya&
en contacto con el laminado en gvance, cuando se encuentran
en la posicidén de mdximo scercamiento; es decir, que es
preciso efectuar falsos cortes congervendo la continuidad

del movimiento de la cizalla.
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‘gl de lg manivela de un pifién que engrana con una corona

Una f£inelidad del presente invento es la de efec-
tuar los cortes del laminado con una elevada precisidn y
agsegurar una respuesta rapida y fiel al mando de la ejecu-
cién de falsos cortes mediante una disposicién robusta y

compacta de los mecanismos.

Esta finalidad se obtiene segln el invento, median

te una cizalla del tipo anteriormente descrito, en la que
cads eje de magivela va alojado excéntrica y giratoriamen-
te en un cilindro soportado giratoriamente en el bastidor.

de la méquina, estando dotado el extremo del eje opuesto

dentada soportaeda giratoriamente por la parte interior en
el bastidor coaxialmente al cilindro, estando destinado un
medio motor g mover sincrdénicamente en rotacidn y en sén—
tido discorde, a través de una primera cadena cinemstica
dichas coronas y a través de una segunda cadena cinematica
los cilindros.

La segunda cadena cinematica comprende convenien-—
temente un cambio que sirve pars reducir o multiplicar el
nimero de revoluciones obtenido del motor., No obstante,
permite también un desembrague completo con un frenado gi-

multdneo de los cilindros.

Preferentemente, el movimiento directo se trans—
mite g una sols de las coronas gque engranan con los pifio-
nes, mientras que la segunda corona va conectada cinémdtica
mente a la primera por medio de ruedas libres ihterpuestas.

Una conexidn cinemética andlogs se puede también
utiligar para los cilindros. ' _

Con referencia a las figuras del dibujo adjunto,

ge explicard una forma de realizacidén del invento. En el

1
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dibujo:

La figura 1 muestra una vista esquematica ante-
rior de la cizalla segin el invento, ¥y

La figura 2 es una seccibén siguiengo el plano
TI-II de la Figura 1, en otra posicidn de funcionamiento,

Como se muestra en las figuras, la cizglla se-
gln el invento comprende un bastidor indicado en general-
con 1. En este @ltimo, van soportaedos giratorismente unos
cilindros 2, 3, idénticos entre si, en cada uno de los
cuales va alojado giratorismente un eje 4 6 5 respectiva-
mente, con una excentricidad respecto al eje del cilindro
correspondiente, 2, 3.

Cada vez que el eje, 4, 5 sobresale y posterior-
mente del cilindro 2, 3 el extremo anterior del eje 4; 5 ng
va solidariamente una manivela 6, T sobre-cuya mufiequilla
8, 9 va empernado una cuchillg 50, 51;

Cada cuchillas lleva ung hoja 52, destinada al ooﬂz
te del perfil, La cuchilla 50 estd sostenida ademgs por
una pequefia biela 10 de longirud no inferior al radio de
la manivela 6, aumentada por la excentricidad g; la cuchi~-
1la es pues sostenida de manera que cerca de la posicidn
de corte se mueva de forma sustancislmente parslela a si
misma.

De igual modo, la cuchills 51 es sostenida por
la pequefig biela 11.

El extremo posterior de cada eje 4-5 lleva enca-
jado un pifidén 13, 14 que engrana con la corona interna de
una rusda 15, 16 también dentada exteriormente, y soportada

glratoria en el bastidor 1. Ia rueda 15, lleva un cuello

17, conectado con un embragues de friccidén 19.
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manguito 26 en el que va slofjado el cuello 17 y el cual es

La rueda 16 lleva un cuello 18 sobre el que pueda
actuar un freno 20,

La rueda 16 va conectada pineméticamwnte en sin-
cronizacién con la rueda 15 a través de los engranajes 21,
22, mientras gue los cilindros 2, 3 estdn conectados cin¥mg
ticamente entre si y en sincronizacién mediante los engra-
nagjes 23, 24,

La friceién 19 establece la conexién cinemgtica

con un engranaje formado en volante 25 encajado sobre un

soportado también girstorismente por el bastidor 1. El en-
granaje 25 engrana con un pifién 27 accionado desde el ex-
terior del bastidor 1 por una polea 28 que recibe su movi-
miehto a través de correes por medio de motores que no se
representan,

En la parte interlor del bastidor 1 va colocado
el grupo de transmisidén para el cambio de velocidad 3 de los
cilindros 2 y 33 se indica en general con 29 y en esencia
no se diferencias de los cambios ya conocidos., El cambio 29
comprende sugtancialmente un eje 30, acanalado por el lado

del engranaje 31 de enchufe que sirve para engranar con la
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rueda 15 y que lleva en el otro extremo un engranaje 32 cone.
tado a un engranaje 33 conductor de un eje 34 apanalado, s0=-
bre el que pueden deslizarse los engranajes 35, 36 37 y 38
para engranar cada uno de ellos con los engranajes 39, 40, 4
vy 42 gjustados a un eje 43, El engranaje 43 engrana sipulté~
neamente con la corona exterior del cilindro 3.

Pgra el embrague del engranaje 31 con el engransje

15 ge ha previsto una varilla 44 de mando, mientras que pa-

ra los embragues de los engranajes 35, 36, 37 ¥y 38 se han
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previsto unos medios de mando 45, _

Para equilibrar los cilindros 2 y 3 se contrape-
san simétricemente a los ejes sumentando la estabilidad y
la seguridad de la rotacidn de los mismos cilindros (figura
2).

ELl funcionamiento de la cizalla seghn el invento
es el sigiiente:

Cuando la miquina estd detenids, el freno 20 esté
bloqueado, mientras que estd desembragada la friccidn 19;
el engranaje 31 se mantiene desembragado por la rueda 15.

Para poner en funtionamiento la cizalla, paré el
corte en longitud minima del laminado, se deja desembraga-
do el engranaje 31.

Si se desembraga el engranaje 31, las cuchillas
cortan de forma cono¢ida el laminado siguiéndo una longi-
tud que corresponde sustancialmente a la circunferenciz re-
corrida por la mufiequilla 9 de la manivela; los pifiones 13,
14 deben permanecer quietos con una distancia reciproca mi-
nimg de los ejes 4 y 5.

Si el engranaje 31, por el contrario, esta embra-
gado, con wna relacién predeterminada realizada por el cam=
bio 29, giran los cilindros 3 y 4 y los pifiones 13, 14 rues
dan sobre la corona interna de las ruedas 15, 16 mientras
que su centro se desplaza para la rotacién instanténea del
cilindro2, 3; la mufiequilla 8, 9 de la manivela 6, 7 pfec-
tla pues una trayectoria epiciloide. De esta forma las cu-
chillas se llevan fuera de corte, cuando la distancia reci-
proca.de las mismas es minima, pero no es minima al mismo
tienpo la distancia entre los ejes 4 y 5.

Es evidente que las relaciones del cambio 29, de-
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ben corresponder a la relacidén completa entre las revolu-
ciones de los ejes 4 ¥y 5 y de los cilindros 2 y 3 que los
llevan, La muflequillas de la manivela 6 y 7 recorren por
lo tanto una trayectoria en bicisloide.de lébulos y sélo
5, en correspondencia con uno de los lébulos se tiene una dis—
tancia reciproca minima tal que lleve al corte las cuchillag
50 y 51.

91 se cambia la relacidn de transmisidn median-
te el cambio 29, se puede variar el numero de falsos cor-

10, tes: es dedir, a cada vueltm operativa de la manivela 6, 7

corresponde unag 0 mds vueltas no operativas de la misma,
NOTA

Descorita suficientemente la naturaleza del inven-—
to, as{ como la manera de realizarlo en la préctica debe
15. hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
des, son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no alteren su principio fundamental. También se hace
constar que el invento se refiere a una solicitud de Paten-~
te presentada en Italia eon fecha de 5 de diciembre de
20, 1.973 y N2 53703 B/73, acogiéndose por lo tanto a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye ka esencia del referido in-
vento y por lo que se solicita Patente de Invencién por 20
afios en Espeafia, earacterizéndoae‘por lo siguiente:
25, 1.~ Perfeccionamientos cizgllas giratorias para
corter, seglin longitudes previamente fijades, laminados de
longltud comercial y miltiplos de lg misma, del tipo que
comprende sustanoiaglmente, un par de cuchillas, cada una

de las cuales estéd empernada & la mufiequilla de una mani-

30. vela giratoria y es guiada por un sistema de palanca de
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paralelograma para moverse en un plano perpendicular al esje
de la manivela quedando paralelo asi misgo, encontrandose
situados los ejes de la manivela perpendicularmente g la
trayectoria del laminado, y moviéndose las cuchillas en sen=-

tido discorde de forma que se acerquen ¥ se alejen reciproca

mente con una veldcidad del laminedo en movimiento, carad-
terizados porque cada eje de manivela se aloja exééntrica y
giratoriamente en un cilindro soportado giratorismente en
el bastidor de la méquina, dovandose el extremo del eje o-
puesto al de la manivela, de un pifién que engrans con una
corona dentada interiormente, soportada giratoriamente én
8l bgstidor, coaxlalmente g8l c¢ilindro, estando destinado un
motor a accionar sincrénicamente en rotacidn y en sentido
discorde a través de una primera cadena cinemética las co-
rongs y a través de una segunda cadena cinemitica en sentido
discorde los cilindros,.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la segunda cadena cinematica se habili;
ta de un grupo de cambio de velocidades que sirve para trans
mitir a los cilindros un nimero de revoluciones miltiplos o
gubmiltiplos del de las ruedas del pifédn,

3.— Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 2,
cargcterizados porque el cambio permite un desembrague com-
pleto con un frenado simulténeo de los cilindros,

4,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque el movimiento directo es transmitido
a una sola de las coronas que engranan con los pifiones, miem*
tf;s qﬁé'la segunda corona se conecta cinemdticamente a la

primera por medio de ruedas libres.

5,- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
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anteriores, caracterizados porque los cilindros estén si-
métricamente contrapesados a 1los -ejes.

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque una de las coronas es-
t4 dotada de un freno, mientras que la otra corona lleva
un embrague de friccidn que sirve para ofrecer una conexién
cinematica con medios. motores adecuados, estando destinsdos
el embrague de friceidén y el freno a producir una puesta en
ngrtha intermitente de las cuchillas.

7.~ Perfecc-ionamientos segin la reivindicacidn
6, caracterizedos porque el acclonamiento del embrague de
friceibn queda subordinado al accionamiento del freno, en
el sentido de que el freno queda separado cuando se inserta
el embrague de friccidbn y viceversa.

8.~ Perfeccionamientos cazallas giratorias pars
cortar, segfn longitudes previamente fijsdas, laminados er
caliente en movimiento,tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memoria e ilustrado en los edjun-
tos dibujos.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a ma-

quina por una sola cara.
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