PATENTE DE INVENCION
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daée:

Perfeccionamientos en cajas de cojinetes.

Solicifante: PAUL KUHEIER & CO (G.m.b.H. & Co, K.G.), entidad alemana,
residente en Erste Miihle 3, D-529 Wipperfiirth, Replblica
Federal Alemana.

La presente invencitn se refiere a una caja de
cojinete para silla de asiento, cojinete embridado, co-
Jinete oscilante y coj:’me‘tessimilare.s, que consta de va-
rias partes de caja compuestas, en las que por 10 menos
53 estd configurada una cémara de cojinete parg el alojamien
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1o de un cojinete de bolas o rodillos,

Estas cajas de cojinetes, se fabrican la mayor parte
de las veces de fundicibn gris, y presentan como elementos b4
sicos dos medios cojinetes, entre los que est& dispuesto el
cojinete de holas 0 rodillos. Estos semi-cojinetes se mantie-
nen unidos despubs del montaje de una o varias partes exter—
nas del cojinete, Ademés de las cémaras para el cojinete, po-
seen cédmaras estancas para 1l0s anillos de empaguetadura, esco
taduras para elementos de unién (por ejemplo, ranuras anula-
res para anillos elésticos de retencién), canales de engrase,
centrados, etc., que deben configurarse o retocarse después
del proceso de fundicibn en una mecanizacidn con despreﬁdimiqg
t0 de virutas., Ias piezas externas del cojinete se proveen de
taladros de fijacion, paredes interiores lisas, etc., en un
trabajo posterior de ajuste similar,

En especial debido a este trabajo de retoque, la fa-
Bricgeibn de una caja de cojinete es muy costosa. Se afiade
que para cada tipo de cojinete y para cada didmetro de eje o
pivote, se necesita una caja especial de cojinete,

La presente invencién tiene como objeto crear una ca
ja de cojinete que no requiere ningun trabajo o s6lo un mini-
mo de trabajo posterior de retoque y que en su fabricacibn
sea de precio comvenientemente favorable. Ademéds, la cajé de
cojinete conforme a la invencitén debe poder modificarse fhcil|
mente con medios sencillos, De un tinico juego de piezas 0 pan
tes de caja, ha de poder fabricarse con pocas intervenciones,
segfn sea necesario, unag silla de pié, un cojinete embridado
o un cojinete oscilante. Tn juego de cojinete con caja ha de

poder recibir dos difmetros diferentes de ejes o pivotes. Con

10os medios de la invencibén han de reducirse considerablemente
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los cogtes de fabricacién de una caja de cojinete, Mediante ld
limitacién a un Gnico juego de caja por difmetro de eje, las
existencias en almacén de la empresa del ramo hz de poder re-
ducirse a una fraceifn reducida de las reservas actualmente ng
cesarias,

Pafa lograr estos fines de la invencién, la caja de
cojinete conforme g la invencibn, se fabrica de un pléstico

adecuado con suficiente registencia a la presitn, por ejemplo
de cloruro de polivinilo o duretano. La fabricacién tiene lu=
gar por el procedimientc de moldeo por inyececiln, por lo que
todos los hgecos ¥y eseotaduraslde los semi-cojinetes y en las
partes exteriores del cojinete, se pueden fabricar sin reto-
ques posteriores en forma fija y definitiva,

Aun cuando se conoce desde hace tiempo apoyar ejes
¥ pivotes de giro lento inmediatamente en casquillos de Te-
flon (politetrafluoretileno) y de otros pldsticos especialmen
te resistentes, hagta ahora se ha considerado en los circulos
especializados de la construccibén de mAquinas como méxima,
que para el alojamiento de los cojinetes de bolas o rodillos
tradicionales, no se podia emplear una caja de cojinete de
pléstico, Los especialistas mantenfan la opini6n wnénime de
que primeramente estas cajas de cojinetes serian propensas en
elevado grado g vibraciones y se calentarfian excesivamente, y
que por la otra los plésticos no pfesentaban la necesaria re-
sistencla admisible a la presibén. Si la temperatura del mate-
rial del cojinete se aproximgba al punto de gblandamiento de
los plésticos, se seguiria que la resistencia a la presitm de
sapareceria.

La presente invencibn ha eliminado completamente eg-

te prejuicio técnico, Como se demostrari a continuacibn, wuna
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caja de cojinete de cloruro de polivinilo, duretano o polieti
leno, es decididamente menos propensa a vibraciones gue una
caja de cojinete de fundicibén gris, configurada de la misma
forma, Hacia:el final de la memoria descriptiva, por medio de
w ejemplo numérico, se mostrari que es suficientemente gran-
de la resistencia a la presién admisible de este material pa=-
ra soportar la carga admisible del cojinete de bolas o rodi-
llos asignado,

Iag condiciones pars un funcicnamiento con poecas vi-
brgciones de la caja de cojinete de plédstico, se dan por la
clase de montura y f£ijacién de laslmitades de ecaja de cojine-
te, Como la produccién de calor en uma caja de cojinete‘depqg
de en gran parte de la susceptibilidad de vibraciones, resul=-
ta explicable que en una caja de plistico se desarrolle menos
cglor que en wna caja de fundicion gris, pues en el pléstico
se originan menos vibrgciones., En cgda caso, la temperaturas
de gervicio mismo, después de una carga de trabajo ininterrum
pido a lo largo de semanas, en conidciones desfavorables de
trabajo, permanece muy por debajo del punto de ablandamiento.

El procedimiento de moldeo por inyeccibn permite la
conformgeitm de bordes y puntos de rotura, en los que partes
no utilizadas de la caja de cojinete conforme g la inveneién,
se pueden romper a mano. Esté previsto por ejemplo impermeabi
lizar prueba de polvo con semi-discos de impermeabilizacioén
configurados en ambas mitades de caja, las aberturas del cas-
gquillo de cojinete que se origina al acoplarse las mitades dq
caja, que pueden romperse o desmontarse y apartarse en un boy
de de rotura preparado. Si por consiguiente se quiere emplear

5610 un lado de la caja del cojinete, se desmonta solamente

wno de 1os pares de smi-discos de cubricién; la caja de coji+



5e

10.

15,

20.

25,

30.

nete esta entonces abierta hacia el lado del eje y cerrada a
prueba de polvo hacia el lado opuesto,

Iguglmente, se pueden romper partes enteras de la ca
ja del cojinete en puntos de rotura prepargdos. Si al abando-
nar la fébrica la caja presenta a ambos lados de la cémara de
cojinete un didmetro mayor y otro menor de casquillo, se pue-
de romper sencillamente uno u el otro lado del cojinete y em-
plear s6lo aquel lado del cojinete que corresponde al objeto
del trabajo,

En una forma de sjecucitn preferida de la invencién,
el cojinete de bolas o rodillos que se va a montar se dispo-
ne, antes del montaje, en un anillo suplementario que puede
insertarse en las mitades de caja, que egtd configurado a vo
luntad, 0 bien para el alojamiento de un cojinete o de un co-
Jinete oscilante, Ademis el montador puede montar las mismas
partes de la caja del cojinete a elegir en la caja exterior
para el cojinete embridado o para el de silleta de suelo. Pox
ello, se pueden fabricar con un solo juego de caja, segln ses
la finalidad de trabajo, cojinetes embridados, silleta de sug
lo, cojinete fijo o cojinete oscilante.

Finalmente, por 1o menos en una de las mitades de cg
ja se puede configurar una leva de bloqueo, que estd asignadsg
a una escotadurs existente en el lado inferior que une las mj
tades de caja,

Por medio de los dibujos se representa y se explicg
a continuacién un ejemplo de ejecucién de la invencién. Pre-
sentan:

Ig figura 1 el corte longitudinal (corte X-X de la

figura 2) de una caja de cojinete conforme a la invencibn co

no caja de cojinete embridado.
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Lg figura 2 el cojinete embriado de la figura 1 en
wna vista frontal.

La figura 3 las dos mitades de caja interiores de la
caja del cojinete embridado de la figura 1, en vista en pers-
pectiva.

La figura 4 la caja exterior del cojinete de la caja
del cojinete embriado con mitades de caja interiores inserta-
das, en vista en perspectiva. .

La figura 5 el corte longitudinal (corte Y-Y de la
figura 6) de una caja de cojinete conforme a la invencién co-
mo caja de silleta de suelo.

La figura 6 la caja de silleta de suelo de la figura
5, en wna vista frontal. )

La figura 7 el corte longitudinal de una caja de co-
jinete conforme a la invencién como caja de silleta de suelo
para dos dibmetros de ejes (corte 2-7 de la figura 8).

La figurg 8 la silleta de suelo de la figura 7 en
ua vista f?ontalo

La figura 9 el corte longitudinagl de wna caja de co
jinete embridado para cojinete osecilante (corte U~U de la fid
gura 10), con contacto superficial de las zonas de holas ds
pléstico sobre pléstico.

La figura 10 la caja de cojinete oscilante de la fi
gura 9 en wa vista frontal.

La figura 11 wa representacitén parcial avmentada
(zona "Q" de la figura 9).

La figura 12 el corte longitudinal de una caja de
cojinete oscilante como en 1lg figura 9, pero pon,contacto su

perficial de zonas de bolas acero sobre pléstico.

La figura 13 una mitad de caja intemma como al re~
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.un cojinete con eje oscilante, igualmenie en el corte longi-

presentada en la figura 3, en perspectiva, mostrando 1z rotu-
ra o desmontaje de un elemento de cubricioén,

La figura 14 una vista parcial del corte W-W de la
figura 13, representando en forma aumentsda la zona de des-
montaje "A".

La figura 15 el desmontaje de una parte o pieza de
la eaja de cojinete de la figura 7, en una vista parcial au-

mentada,
La figura 16 las piezas 0 partes interiores de la

caja de cojinete conforme a la invencibn, por una parte en
wna fijacién como caja de cojinete embridado (con trazos), y
por la otra en una fijaciotn como caja de silleta de suelo
(puntos y rayas), en un corte longitudinal.
La figura 17 un anillo suplementario de caja para un
cojinete con eje fijo, en un corte longitudinal, y
La figura 18 un anillo suplementario de caja para

tudinsl.
Ia caja de cojinete embridado fabricado con cloruro

de polivinilo en el procedimiento de moldeo por inyeccitn de
las figuras 1 a 4, presenta una parte exterior de la caja 1,

en la que estén insertados mitades de caja interiores 2, 3, )

-

mantenidas fijas por medio de un anillo eldstico de reten-
clén 4, que se gula en una ranura 401, En la mit;d de caja
superior (superior en la figura 1) 2 estd configurada una le
va de bloqueo 5, gque al acoplarsela caja es sujetado por una
escotadurg 6 correspondiente que se encuentra en la parte 1
exterior de la caja. La leva 5 de bloqueo impide wn acopla~

miento errfneo, asl como una pogibilidad posterior de las mi

tades de caja 2, 3, en relacién con la parte exterior de la
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| 23, est4 fijada a una base con otros dos tornillos 26, 27, Enj

caja. Tanto la parte exterior de la caja 1, como también las

dos mitades de caja 2, 3, estén inyectadas en forma fija y de
finitiva, con todas las necesarias cémgras de cojinete, tala-
dros, escalonamientos, cémaras estbancas, canales de engrase,

centrados, etc. En la parte exterior de la caja, se encuentra?
taladros de fijacitm 7, 8, y una cdmara anular 9 paras el ani-
1lo 4 de retencitn, En las mitades de caja 2, 3, estén confi-
guradgs clmgras de cojinete 10, 11, para el cojinete de bolas
12, as{ como cémaras herméticas 13, 14, y escobtaduras de for-

ma semi-cilindrica 15, 16, para el alojamiento del eje 17. Ad

(A1

més, cada mitad de caja interior est4 recubierta en cada ex~ |
tremo por un semi-disco de cubrieion 18, 19, 20, 21, cu&o gro
gor de material en el borde se va reduciendé mucho y forma
allf{ uwna ranura de rotura, precisamente alli donde el semi-
disco de cubricion pasa a la superficie exterior de la mitad
de caja, por ejemplo figura 14, Si se hace el semi-disco de
cubricién en la diagonal y se apriebta hacia afuera (flecha

de la figura 14 y 14), se rompe en el borde.

Mediante esta disposicibn se puede emplear la caja
de cojinete embridado de la figura 1, ya sea por uno de 1os
lados 0 por los dos lados g eleccidn,

En las figuras 5 y 6 esta representada uwna caja de
gilleta de suelo de cloruro de polivinilo, que consta de una
mitad de caja superior 22 ("superior" en relacién.con el dibu
jo) y una mitad de caja 23 inferior, que'se mentienen wnidas

por medio de dos tornillos 24, 25, La mitad de caja inferior

las dos mitades de caja estén configuradas cémaras de cojine-
te 10, 11, parg el cojinete de bolas 12, asl como cémaras hen

méticas 13, 14, y un canal de engrase 28 por el procedimiento
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de moldeo de inyeccibn, ademds cuatro semi-discos de cubricid$
18 a 21 con elementos que actdan como juntas 181, 191, 201,
211, Los elementos que actfian como juntas 181, 201, de la mi-
tad de caja superior 22, son levas con seccibén en forma de cu
fla, que estin configursdas en la diagonal del semi-disco de
cubricifn y encajan en correspondientes ranuras de superficie
de contacto 191, 211, en la diagonal de los semi-circulos in-
ferioreg de cubricién y de esta manera esbablecen una uwniém

a prueba de polvo.

La caja de cojinete de la figura 5, estd instalada
para ejes de diferente di&metro, Lg figura muestra que el eje -
nés grueso 17 estd insertado, despubs de haberse desmontado
los discos de cubricién 18, 20. Como se intenta utilizar el
digco sb6lo por un lado (situgeién de la figura 5), los semi-
digeos 19, 21, de protecciéﬁ se hen dejado como estén en el
otro extremo del casquillo de cojinete formado por las mita-
des de caja y impermeabilizan aqui el cojinete contra la su-~
cledad y la humedad, Las figuras 7 y 8 muestran otra caja de
cojinete conforme a la invencifn para una silleta de suelo,
La mited de caja superior 29 ("superior" en el dibujo) y la
mitad de caja inferior 30, se mantienen unidas por medio de
dos partes externas de la caja 31, 32, con tormillos 33, 34.
En las mitades de caja 29, 30, estédn configurados por sl pro-
cedimiento de moldeo por inyeccibn, escotaduras semicilindrij
cas 35, 36, para el eje, asl como cdmaras herméticas 13, 14,
y cémaras de cojinete 10, 11, para el cojinete de bolas 12,
Ademés, las mitades de caja 29, 30, presentan semi-discos de
proteceitn 18 a 21, La caja de la silleta de suelo esté ins-

talada para ejes 17 de dos grosores, Lo especial en estba va-

riante del ejemplo de ejecucién es la pogibilidad de desmon~
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tar una parte de la caja de cojinete (a la derecha en el di-
buje), estando preparados los puntos de rotura em 37, 38,
cfr. también figura 15, Si se desmonta esta parte, la res-
tante caja de cojinete estd impermeabilizada por un juego in-
terior de semi-discos de proteccién 39, 40. Pero si se quierg
emplear también este lado de la caja del cojinete, o bien pa-
ra w eje continuo o bien parg un eje que ha de introducirse
por la izquierda (visto en la figura), entonces se desmontan
los semi-discos de proteccibn 19, 21, y se expulsan los semit
discos de proteccidn interiores 39, 40, con wn destornillador
0 similar, Los semi~discos de proteccién internos 39, 40, es
tén configurados de manera que si se les ha dejado para una .
determingda finalidad de trabajo, siempre se 10s puede des~—
montar posteriormente. Las zonas de desmontaje y de los semi
discog de proteccién 18 a 21 y 39, 40, estém sefialados con
eirculos A, By D, y los de la parte de la caja que se puede
desmontar con C.

La caja de cojinete oscilante representada en las
figuras 9, 10 y 11, presenta una parte de caja exterior 41,
cuyas paredes interiores estén configuradas en parte en for—
ma de zonas esféricas cbneavas.

Las dos mitades de caja interiores 42, 43, estén
provistos de zonas semi-esféricas convexas correspondientes.
Si la caja de cojinete oscilante estd acoplada, lag superfi-
cies de zonas esféricas de las mitades de caja interiores, sp
deslizan en la superficie de las zonas esféricas de la parte
exterior de la caja., Las cémaras de cojinete 10, 11, para el
cojinete de bolas 12, estén elaboradas como snteriormente en
las mitades de caja internas 42, 43, Como tanto la parte ex-
terior de caja 41, como también las mitades de caja interio-
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res 42, 43, estén fabricadas con cloruro de polivinilo, por
consiguiente durante la oscilacién del eje 17 se desliza plés
tico sobre pléstico, por lo que estd garantizada una oscila-~
ci6n especialmente poco propensa a la oscilacibn o vibracion.
La incorporgeién de las mitades de caja inferiores
acopladas 42, 43, en la parte exterior de caja 41, tiene lugar

3

ejerciéndose una ligera presibén. E1l pléstico es suficientemen+

te el&stico para hacer que las mitades de caja 42, 43, pene-
tren a presifn en la zona esférica de la parte de caja exte-
rior 41, |

En la figura 11, se puede ver un recorte aumentado
de la representacién de lg figura 9. Aqui, el borde de la zo-
ne esférica de la parte exterior 41 de la ecaja estd provisto
de pequefias levas 411, de seccibn en forma de cufia, que faci-
liten la introduccitén de las mitades de caja internas.

La representacién del cojinete oscilante de la figu-
ra 9 es puramente esquemética y sbélo pretende ilustrar el .
principio del apoyo oscilante de pléstico sobre pldstico. La
figura 12 presenta otra caja de cojinete oscilante, conforme

a la invencitn, en la que el movimiento de Oscilacién se tran

1

mite del acero al pléstico. Lgs mitades de caja internas 44,
45, estén configuradas hacia afuera en forma cilindrica, mien
tras que sus paredes interiores presentan zonas esféricas con
cavas., En estas superficies de las zonas esféricas se desli-
zan las zonas egféricas del cojinete de bolas 12, es decir
acero gobre pléstico, Las ventajas de egta variante del ejem
plo de ejecucibn consisten en que la construccitn completa es
més sencilla., Bl cojinete de bolas no se introduce a presibn,
como en el ejemplo anterior, sino que se inserta en las dos

mitades de caja interiores 44, 45, con su acoplamiento., Pero
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también es posible emplear en luggr de mitades de caja 44, 45
un anillo coherente 44, 45; entonces el cojinete de bolas 12,
como anteriormente, debe introducirse bajo presibn. Las co-
rrespondientes zonas aplastadas estdn sefialadas con "Q".

Todas las mitades de caja presentadas en las figuras
9 a 12, estin equipadas exactamente como las gnteriormente
descritas eon semi-discos de proteceibén, En las figufas 13 ¥
14 se puede ver como estos semi-discos de proteccifn se pue-
den desmontar en caso de no utilizacién. La figura 14 demues-
tra esquemfticemente la configuracitn del borde de r?tura )
desmontaje. Ademls, 1la figura 15 presenta‘como se puede des-
montar una parte de la caja (la parte derecha de la caja de
cojinete de la figura T7), estando configuradas dos ranuras
de desmontaje 46, 47, una enfrente de la otra, CompArense: ex
las figuras 13, 14 y 15, las zonas de desmontaje sefialadas
por los circulos de trazos Ay C.

La posibilidad de crear una caja de cojinete univer
sal con los medios de la invenciém, estd representadé en las
figuras 16, 17 y 18, En la figura 16, se pueden ver dos me-
diag cajas de cojinete intemas 48, 49, que estén acopladas
y presentan una cémara 50 para el cojinete. En esta cémara
comin se coloca ¢ fija el cojinete antes del acoplamiento, ¥y
conecretamente en un aﬁillo suplementario liso 51 (figura 17)
gi se trats de un cojinete con eje fijo, y en un anillo su-
plementario 52 con superficie interior de zonas esféricas
(figura 18) si hay que montar un cojinete oscilante.

Si se desmontan los semi-discos de protececibn 53,
54, 55, 56, en 1os puntos de desmontaje A, By la pa?te de

cojinete 57, en los puntos de desmontaje C, entonces se pue-

de utilizar la caja de cojinete por un lado y para un eje me
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nor 17, y concretamente segin se elija el anillo suplementa-—
rio 51 6 52 parg un eje fijo o un eje oscilante, La caja de
cojinete puede fijarse como caja de cojinete embridado, si la
mitades de caja de cojinete 48, 49, se introducen y filjan en
wma parte de caja exterior 1, provista de bridas de fijacibn
(figuras 1 6 9). Pero también se puede montar como silleta de
guelo, en tanto se mantiene wnida por partes de caja extemas
31, 32 (figura 7), cfr. aqul el contorno de puntos y fayas de
la figura lé. De esta manera, se dan numerosas posibilidades
de varigcién desmonténdose, segin sea necesario, los semi-dig
cog de proteccibn 58, 59, en los puntos de desmontaje D -6 60,
61 en los puntos de desmontaje E, o la parte de la caja-de co
Jinete 62 se desmonta en los duntos de desmontaje F. Debido
a estas muchas posibilidgdes de variaciém en un tYnico juego
de .caja, se simplifica el almacenamiento de una empresa del
ramo en forma muy considerable,

La invencién representa un progreso técnico importban
te, En primer lugar, gracias a la invencién se elimina el prg
julcio té&cnico de que ciertamente se pueden fabricar de plés-
tico cojinetes para ejes de movimiento relgtivamente lento,
pero de ninguna manera caja de cojinete para ejes de giro ré-
pido. Ensayos de larga duracién han mostrado que las cajas dg
cojinete de plistico tienen considerablemente menos vibracio-

nes que las cajag de fundicibn metilica tradicionales, y que

—

la temperatura de la caja de pléstico aumenta considerablemen
te menos.

Como se ha dicho ya al comienzo, estas dos circuns-
tancias estén condicionadas entre sf, Las vibraciones produ-

cen calor, y el calor de la produccién es mayor que el calor

de la friccibn en cireunstancias por lo demds iguales.
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Otro prejuicio técnico ya mencionado se basa en que
wa caja de cojinete de pléstico no presenta la resistencia
requerida a la presién, Este prejuicio, sin embargo, debe con
siderarse bajo la condicibn supuesta hasta ahora de que la cast
ja de cojinete se calentarf{a intensamente con una carga permg
nente. Pero no es este el caso, como se acaba de demostrar,
Un sencillo cAleoulo muestra que la resistencia a la presifn
de wna caja de plédstico es completamente suficiente para HO0=
portar la carga méxima admisible de un cojinete de bolas co=
rriente en el comercio..

Con un didmetro de cje de 20 mm, la superficle del:
cojinete s de 5,2 cmz. La resistencia a la presifn admisible
de los plésticos adecuados cloruro de polivinilo-NP y dureta-
no-B es 390 6 440 kp/ cmz, es decir, considerablemente menor
que por ejemplo la resistencia a la presién admisible para la
fundicion gris 26 = 750 kp/cmz. Sin embargo, la resistencia a
la presifn de los plisticos en la zona del cojinete, alcanza
592 x 390 = 2.028 kp 6 5,2 x 440 = 2,300 kp, mientras que la |
carga méxima del cojinete de bolas correspondiente no puede
superar los 1,000 kp. Por tanto, té&cnicamente -es irracional
emplear un material de superior resistencia a la presitn para
la caja de cojinete,

Por otra parte, las cajas de cojinete de pléstico
conforme a la invencidn, se fabrican por el procedimiento de
moldeo por inyeccifm, pues los espacios internos complicgdos
en las mitades de cajas internas estdn gbiertas ambas hacig
abajo. E1l procedimiento de moldeo por inyeccitn ofrece muy
amplias posibilidades para la configuracién de los espacios
huecos necesarios, bordes de ruptura, ranuras de ruptura, etcl
Las partes de desmontaje y los semi-discos de proteccién des-
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nontables, permiten la fabricacifn de cajas de cojinetes real-
mente universales, que s6lo se gdaptan al lugar de empleo si
se desmontan aquellas partes que son superfluas o difuculto-
sas para la tarea existente en cada cgso. En lg realizacién
de la idea de la invencitn, es completamente posible consbruir
una caja de cojinete universal, como se representa en el ejem-
ple de lasg figuras 16 g 18.

Otra ventaja de peso es la rentabilidad. Desaparecen

todos los procesos de mecanizacién posterior en lg fAbrica; la
caja de cojinete, que procede del procedimiento de moldeo por
inyeccidn es igualmente fija y acabada. Es claro que una caja
de cojinete de esta naturaleza, es considerablemente mAs bara
ta que una caja de cojinete tradicional de fundicifn gris o

de fundicibn metdlica, que sb6lo resulta lista para su uso en

ma serie de procesos de mecanizaciotn.
NOT A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asl como la manera de realizarlo en la prictica, debe hgcerse
constar que lags disposiciones anteriormente indicadas son sqé
ceptibles de modificaciones de detalle en cugnto no alteren
su principio fundamental., También se hace constar que el in-
vento corresponde a una solicitud de patente presentada gn.
Alemania con el n2 P 23 18 951.7 de 14 de Abril de 1973, aco-
gliéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Con-
venlos Intermacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido invento y por lo que se golicita Patente
de Invencifn por 20 afios en Espafla sobre: PERFECCIONAMIENTOS

EN CAJAS DE COJINETES; caracterizéndose por lo siguiente:
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1.~ Perfeccionamientos en cajas de cojinetes, adecug
das para silleta de suelo, cojinete embridado, cojinete de apg
yo, cojinete oscilante y similares, que consta de varias par-
tes de caja que pueden acoplarse, en las que por lo menos uns
clmara de cojinete estd configurada para aglojar w cojinete
de bolas o rodillos, caracterizados porque la caja de cojine~
te ge fabrica de pldstico mediante moldeo por inyeceibn, y
porgque en el curso del proceso de moldeo por inyeccibn se in-
corporan en forma definitiva todas las cémaras de cojinete,
las cémaras herméticas, canales de engrase, asi como los cen-
trajes necesarios,

2.- Perfeccionamientos segtin la reivindicacién 1, ca
racterizados porque las aberturas del casquillo de cojinete
formado por las mitgdes de caja internas se impermeagbilizan a
ambos lados por semi-discos de proteccidén en ambas mitades de
caja, ¥ que al unirse éstas mitades, se cierran a prueba de
polvo por medio de levas de obturacién que encajan entre si
en ranuras de la superficlie de contacto y se pueden desmontar
los semi-discos en una zona de desmontaje preparads para tal
fin. |

3¢= Perfeccionamientos segin la reivindicacitn 1, ca
racterizados porque las partes de la caja de cojinete, se pue
den desmontar en puntos de desmontaje preparados.

4.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicacién 1, ca
racterizados porque el cojinete se gpoya en un anillo suple-
mentario que se inserta en las mitades de caja, que a eleccibn

est4d configurado pars un alojamiento de cojinete fijo (anillo

UL

suplementarios) y cojinete oscilante (anillo suplemenigrio).

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicaciém 1, ca

racterizados porque las mismas mitgdes de caja de cojinete

i
iy
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después del desmontgje de las correspmndientes pgrtes de cajay
se pueden incorporar a eleccién, en una parte de fijgeion pa—
rg caja de cojinete embridado o en partes de fijacién para cg
Jja de silleta de suelo.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, ca
racterizados porque por 1o menos una mitad de caja de cojine-
te interior, se provee de una leva de blogueo, gue se asigna
a una escotadura existente en la pared inferior de la parte
exterior de la caja, que rodea a las mitades de caja internas
y estd asignado a esta mitad de caja.

7.~ Perfeccionamientos en cajas de cojinetes, tal y
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y
en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escrifas a
méquina por una so0la cara.
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