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El objeto del presente invento industrial es una serie
de estructuras prefabricadas para paneles interiores y exte
riores, utilizable lo mismo para edificios civiles, indus-
triales o agricolas.

La importancia particular del presente invento reside
en un hecho determinante de un interés econdmico potable, =
que consiste en la eliminacin total de la carpinteria ac~
tual, ya que toda la obra de hormigbn reforzado, con exclu=
sidn de los cimientos, se incorpora a los paneles y su mode
lado viene ejecutado en las carpinterias formadas por los =
mismos paneles, convenientemente estudiados y llevados a la
prictica teniendo en cuenta todas las posibles soluciones -
en un edificio moderno, para vivienda o para cualquier otro
uso. Por lo tanto, se determina, dentro de la estructura =
interior de un edificio, realizado &ste con la técnica pre-
vista por el presente invento industrial, una cohesidén y =
una ligazdn completas entre las diversas estructuras de -
transporte y las estructuras secundarias de relleno y de di
visibn o tabiques, que sobrepasa, con un amplio margen, in-
cluso las normas o disposiciones mis estrictas de construce
cién de edificios en las zonas sismicas y amenazadas por =~
los terremotos, hablando en términos genecrales. Entonces -
éste sistema de construccidn se lleva a cabo cumpliendo un
programa completo y reflejando todas las caracteristicas pe
culiares de la construccibn o edificio, estudiadas con todo
detalle en la mesa de trabajo, desde el punto de vista esta
distico, tecnoldgico y arquitectdénico, con todos los porme-

nores de forma que aporte los factores necesarios para la -
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preparacidén de todos los edificios y para el cilculo de los
esquemas de montaje, los cuales en el caso particular del
presents invento, tales como son los estudios de las cues-
tiones preventivas, tienen una gran importancia, ya que per
miten durante la fase de ejecucidn de los trabajos, un rit-
mo de trabajo, y por lo tanto, de produccibm, superior a =~
cualquier otro sistema, en su mayor parte, hibrido del ramo
de la construccidn, con prefabricados y estructuras tradi-
cionales y, en cualquier caso, con ¢l empleo de las distine-
tas carpinterias, ya sean 8&sta de madera, metflicas o mix~
tas. Tecnicamente, el objcto del presente invento, es de-
cir, el sistema particular de montaje de estructuras, tiene
el caracter de una novedad absoluta ya que permite al pro-
yectista y a la direccibn de la obra, el controlar meticulg
samente cada parte,del edificio en construccifn, en cuanto
a s8i guarda una perfecta correspondencia con los esquemas =
téenicos, asi como para saber si se observan las normas y =
disposiciones generales y particulares. No existen errores
en la colocaciln preventiva de los esquemas de la instala-
cidn tecnoldgica, tal como suele ocurrir antes del fraguado
de las baldosas de hormighn para el revestimiento de todos
los suelos, ya que se ponen en funcionamiento todos los es~-
quemas, introducidos entre las estructuras prefabricadas y
con sus conexiones predispuestas para recibir a los suelos
de los pisos superiores. El sistema de montaje es el siguien
tes

Terminados los cimientos, los cuales se pueden colocar

sobre los plintos o z%calos o en los fosos excavados, o mix
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tos, hasta el arranque de la fachada, comenzamos con la ejew
cucidn de la primera parte del programa de fabricacibn, con
la colocacidn en funcibn de todas las series de oncofrados o
entramados met&licos para las fachadas exteriores, y las in-
teriores, que no son de cargsg o transporte, sino de guia,con
los wontajes en secciones metilicas para las cotas o alzadas
previstas en el plano, con un pequeiio pié de base o soporte
en las placas metilicas, conectadas entre las mismas, siem-
pre con elementos metﬁlicos y conectadas en altura con las =
adecuadas secciones de chapa, que constituyen una parte de =
los flancos o costados dentro de las viguetas de coronamien-
to o de conexidn dentro y que delimitan ei plano de soporte
del revestimiento del suelo. De &sta forma se creari, en to
do el perimetro del edificio y por dentro, un sistema doble
de encofrados o entramado en el cual se insertarin los pane=-
les prefabricados, numerados y dispuestos de antemano para =
que cumplan todas las soluciones que exige el plano del sue-
lo, o para recibir el encuentro o curzamiento con las divi-
siones o tahiques interiores, los tabiques de medianeria en-
tre pisos o apartamentos, las paredes del edificie principal,
las cajas de escalcra, etc., y también para determinar con =
toda exactitud los espacios vacios neccsarios para la forma-
cibn de los pilares de hormighn reforzado de la estructura ,
de las viguctas de coronamiento o dinteles exteriores o para
los espacios interiores.

En la predisposicifn de los pancles se tuvo en conside=-
racibn la posici8n de las ventanas, puertas de terrazas o =

balcones, de las pucrtas y ventanas acopladas, otc., cuya =
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realizacidén se planificd y soluciond en el lugar de prefa-
bricacifn por medio de paneles particulares o especiales in
cluyendo las jambas o montantes dentro y fuera de las habita
ciones, o de la balaustrada, y de los huecos relativos para
la colocacidn de los roletes de las persianas enrrollables,
y un ntmero o cantidad adecuada de llaves de anclaje para -
colocarlas en los marcos de puertas y ventanas o de sus con
tramarcos, sl se han previsto &stos. Naturalmente, todos =
los paneles vienen colocados en su lugar, introduciéndolos
por la parte superior entre los entramados de doble fila =
con la ayuda de una torre desmontable, o de una grha o de -
un elevador sobre ruedas, con un brazo o pluma de longitud
suficiente, si &sta miquina va a trabajar en el mismo plano
por donde van los trabajos. Todos los paneles, cualquiera
que sea su colocacidn y utilizaciln, estfn equipados con =
ganchos o garfios adecuados, que guardan relacifn con la es
tructura metflica interior, predispuestos y precalculados -
para resistir a las inconveniencias derivadas del transporte
en almacén, en obra, o de las operaciones de elevacibn y co
locacidén en su sitio por medios mecinicos. Lstas y otras =
caracteristicas se comprenderan mejor en relacibn con una -
modalidad de &ste invento, llevada a la prictica, y que fni
camente se expone como indicacibn del alcance de la impore

tancia que reviste éste invento.

En g1 esquema de la Fig. 1 se representa una posicidn
de esquina de las estructuras gufa, en la cual se puede oh-
servar un elemento vertical tubular, con el nfimero de refe-

rencia ~l-, montado sobre la patilla metilica =3~ con un -
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tornillos regulador. Un clemento vertical tubular =2-, sol
dado por fuera a la seccibn metllica de la base =k-; una vi
ga~tirante =5= conecta el elemento vertical tubular =l- al
elemento vertical tubular de esquina =6-, en la modalidad =
particular que se representa. En otros casos se encuentra
conectado con un elemento o barra tubular idéntica (tipo =
-1-) de los paneles repetidos.

Con ¢l nfimero =7- se representa una secein o barra me
tilica superior interior cuya altura se ha calculado previa
mente para que contenga la configuracibn de la vigueta y ra
ry delimitar la base de soporte de la losa de hormigbn. &1
nlimero =8~ ©s una seccibn metflica superior exterior y con-
tra la cual concuerda la parte superior de los paneles pre=-
fabricados, destinados a servir de carpinteria para la vi-
gucta o dintel, &l =9« y ol =9 his~ son eclementos de unién
entre las monturas o armazones seguidos. Bl nfimero =10- es
un tipo de chapa o placa de unidn con un dispositivo de se=
paracidn dentro de ella, envuelto por un tubito de cartdn o
pléstico ligero para desenroscarlo una vez complctada la co
locacibn del pasador roscado =11 de la Fig. 2. En ésta -~
Fig. 2 se puede observar un angular de base =12« que sirve
de unidn entre los elementos verticales tubulares interio-
res, y predispuesto para contener una mezcla de cemento =1l6e
para preparar la colocacifn de los panclecs verticales =13-
y -1k~ de la Fige 1 y -15- de la Fig. 3. En la Fig, 1, se
muestra ¢l sistema de desmontaje desde arriba de los pane-
les fuura de la esquina con una predisposicidn para colocar

el pilar de hormigdn reforzado de la esquina =17-.
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En la Fig., 3 se representa la operacifn de colocacibn
de un tipo de panel, repectido, en el cual se puede ver la
lenglicta o reborde =18~ que sirve para formar una base pa=-
ra la vigueta o dintel exterior, para el suelo.

LEn la Fig. 4 se representan las estructuras o armazo-
nes -l- y ~2- de una seccidn y el panel -15- colocado en -
obra y que esti montado sobre la parte inferior de la base
~16-, de comento, y la primecra capa de una pieza de hormi-
gén fragundo =19- de la ugueta exterior del suelo, apoyln-
dose sobre su base en el panel =15-, predispuesto para tal
necesidad durante la fabricacidn del mismo, con un flanco
relativo, estando ¢l lado =7~ formando parte de la superfi
cie superior metflica de la estructura de la gufa interior.
En la Fig, 5 se representa la operaciln de colocacién del
techo =20- sobre el plano de soporte y conexidn formado -
por el fraguado anteriormente realizado sobre la base del
andamniaje, y por el mismo fraguado completado a tal altu~
ra. Un la Fig. 6 se representa la estructura de las montu
ras de gula seghn las Figs. I y 5 y con la pared interior
completada por medio de la operacibn de colocaciln del pa-
nel =21=-, fijado por medio Jde pasadores o abrazaderas espg
ciales para quedar "descargado'" sobre las patillas de hore
mighn y sobre la vigueta de coronacidm.

A tftulo .lemostrativo se representa la operacifn de -
colocacibn del elcmento de la instalacidn de calefaccibn -
(termosifén) con el nfimero de referencia =22- gue tiene =
sus tuberias empotradas en el espacio hueco comprendido en

tre las dos paredes =l5- y «2l-, Ademls, en &stos espacios
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o huecos se pueden instalar las tuberias correspondientes a

las instalaciones de agua, sanitaria, luz, gas y diversas
descargas generales, ademids de las correspondientes a las =

columnas de las ventilacibn secundaria. Todo &sto, natural

mente dehe efectuarse antes de realizar los trabajos de co=-

locacifn de los paneles interiores o de acabado.

En la Fig. 7 se representa la configuracibn de un pa=-
nel exterior =15~ completo con el saliente o reborde horie-
zontal ~18- que formea la carpinteria para una vigueta de -
hormighn reforzado. En la Fig. 8 se representa el panel de
esquina =l4- de la Fige 1 en el cual se puede observar el _
costado 0 ala =23= que formada la cerpinieria de sujecidn
pera un pilar de esquina de hormigbn reforzado, en conjune
cifn, naturalmente, con una estructura vertical idbntica =
del panel prefabricado adyacente. En la Fig. 9 se represen
ta el panel de acabado interior con el nfimero de referencia
=2]l=-, Todos los tipos de paneles representados se fabrican
en un taller o patio por medio de formas metflicas colocadas
en serie, El panel termoacfistico, aislante, se forma con -
dos cortezas o capas (fachadas) de hormighn compactado y que
se forma por medio de una mezcla aislante de picdra pdmez y
de arcilla expansionada, "vermiculita" o de otro material -
adecuado. El andamiaje metflico interior, previsto para los
c8lculos del proyecto, se puede constituir o formar por me=~
dio de alambreras o telas met&licas soldadas electricamente
con la incorporacibn de andamiajes eventuales suplementa-
rios, en caso de necesidad, para la predisposicibn del gan-

cho de elevacin y las patas de fijacidn, los cuales vienen
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normalmente directamente soldados a las telas met&licas del
andaniajes

Para la fabricacidn de los paneles interiores del tipo
~21- de acabado se utilizan piczas verticales metflicas, o
planchas de madera con una supcrficie de pléstico, que lle-
van incorporada una alanbrera o tela metfélica electricuamente
soldada, y con un fraguado de¢ hormighn y de cemento, alige-
rado con picdra pbmez, o también se pueden fabricar con ma=-
toriales termwaislantes, Toda la carpinteria del edificic
debe ser "vibrada'" con vibradores de una intensidad de 3.500
vibraciones por uinuto, asegurando de &sta forma una comple
ta homogeneidad del fraguado y una superficie lisa y suave
en las dos carasa o fachadas en el momento de instalar los
paneles.

Los espesores, alturas y anchuras de los difercntes sa
lientes para cncajar las viguetas y pilares, los andamiajos
motilicos y los ganchos o garfios para el manejo de los pans
les, dependerfn de los cilculos de las cargas estiticas y -
cumpliran perfectamente con todas las disposiciones legales
relacionadas con las estructuras de hormigén reforzado, ya
se trate de construccidn de edificios normales o en zonas =
sismicas, con el grado de aislamiento termoacflistico fijado
por las distintas disposiciones y reglamenlaciones sobre la
materia, emitidas &stas por el correspondicnte Organismo -
Oficial.

En las Figs. 10 y 11 se representa un tipo estandard -
de panecl cxterior destinado a colocarlo en el espacio corresg

pondiente a las ventanas, o puertas de terrazas o balcones,
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225 en el cual el nfimero de referencia =24~ es una balaustrada,
los nfimeros =25« y «26= son elementos verticales tubulares,
y laterales, que forman los montantes para colocar los mar-
cos de puertas o ventanas; =27~ es el hueco o espacio exte-
rior con una parte superior predispuesta para la colocacibn

230 de la vigueta de coronamiento, y una parte inferior destina
da a alojar el rolete de la persiana enrrollable.

El espacio interior esti delimitado por un panel hori-
zontal =28 fijado por "impacto" con sus correspondientes pi
votes, mientras que la base se encuentra libre para las opge

235 raciones de inspeccidn y se puede cerrar con un sistema nor
mal de bhisagra o de tornillo, con un pequeiio panel de made=-
ra o de plastico reforzado. Para colocar una puerta de te-
traza o una ventana sobre losa, acoplada cventualmente a -
&stas puertas, seri suficiente eliminar o desmontar la ba-

240 laustrada, y cambiar el elemento vertical tubular =26- y =
los espacios interiores -27- y -28-,

En las Figs. 12 a la 17, se representa una solucibn pa
ra la instalaciln de las cajas de escalera, en la cual, en
lo que respecta a la baranda y al armazbén de hormigbn refor

245 zado, se deben utilizar las normas de construccibén previs-
tas para todas las barandas o halaustradas exteriores o pa-
ra las divisiones de pared o espinas dorsales (véase la -
Fig. 16).

En la préctica se forman monturas horizontales que se

250 introducen en los paneles prefabricados, para la formacibn
de las viguetas y pequeiias vigas para los pisos o suelos in

termedios y para los rellanos =29~, con un refuerzo relati-
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vo para los arranques =30=- o para los soportes de los tramos
mientras que los tramos sencillos se prefabricaran con for=-
mas opuestas, completas de estructura metilica con un tope o
pilar para el enganche, o con molduras especiales para sopor
te y para la unifn longitudinal entre cada dos elementos.

Al igual que los paneles, &stos tipos de prefabricados
se deben someter a la accidn "vibradora" con mecanismos elégc
tricos capaces de proporcionar unas 3.500 vibraciones duran-
te el primer minuto.

En cualquier caso, todas las configuraciones y modalida
des son finica y exclusivamente indicativas, ya que en la -
prictica los detalles particulares de fabricacidn, ejecucidn
de los trabajos, dimensiones, formas, y materiales o simila-
res, se pueden variar sin salirse del espiritu y alcance del
presente invento. Adenis, todos los elementos se pueden cam
biar o substituir por otros elementos tecnicamente equivalen

tes,

-]l]l=
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WIVINDICACICHES
N OT A, =~ Se reivindica la propiedad de &sta Patente de In=-
vencidn:
1) - Mejoras introducidas cn la creacidn de paneles termo-
aclsticos-~aislantes prefabricados, que se caracterizan por -
el hecho de que con la utilizacidn o aplicacidn del presente
invento es posible realizar cualquier tipo de estructura de
hormighn reforzado, asi como los trabajos de acabado ya sean
¢stos para la construcciln de edificios para viviendas, usos
industriales, o cualquier otro tipo de edificio, mediante el
empleo de prefabricados y con las operaciones de colocacibn
correspondientes a un sistema particular de forma que se con
sigue un ritmo acelerado en la construccibn, adelantindose -
el acabado del edificio, con un notable ahorro de tiempo y -
materiales y con la eliminacidn de los tipos de carpinteria
tradicionales, en madera, hierro o mixtos, cuyo costo y enor
me desperdicio sobrecargan tanto el sistema de construccidn
ya tradicional.
2) = Mejoras introducidas en la creacidén de paneles tormo-
aclisticos-aislantes prefabricados, seghln 1% reivindicacibn ,
que se caracterizan por el hecho de qgue todos los paneles pa
ra interiores o exteriores (Figs. 7, 8 y 9), vienen prefabri
cados y preadaptados en fase de fabricacién con la altura y
espesor o grosor correspondientes a su aplicacibdn efectiva y
bas&ndose en los chlculos del proyecto y en las disposicioe
nes legales obligatorias y en las condiciones del contrato.
3) = Mejoras introducidas en la creacibn de paneles termo=-

aclisticos=aislantes prefabricados, seglm 12 y 22 reivindica-
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ciones, que se caracterizan porque todos los paneles exte=-
riores, en el lugar de prefabricacidén deben cumplir las nor-

mas de los tipos particulares en los cuales se ha previsto =

el montaje de los paneles completos de alctas o salientes

verticales para dejar espacio para los pilares de hormigbn

reforzado (Figs. 12 y 13), estando las aletas horizontales

predispuestas de manera que formen la base de la vigueta o
de los dinteles, las aletas verticales siperiores para la =~
formacibn de los lados o costados de las viguetas del suelo,
y los elementos para acoplar o encajar dentro de ellos las -
esquinas, de manera que formen los pilares de esquina de hor
migdn reforzado (Figs. 12, 13 y 14),

4) - Mejoras introducidas en la creacifn de paneles termo-
aclsticos~aislantes prefabricados, segln 12 a 3% reivindica-
ciones, caracterizadas porque se ha predispuesto, para la -
formacidn de los espacios para ventanas y balcones, o puer-
tas de terrazas y ventanas acopladas, unos marcos especiales
prefabricados, para que encajen en los puntos previamente es
tablecidos, y ya completos con los elementos verticales, for
mando montantes y elementos horizontales que forman balaus-
tradas -24- y huecos -27- para la colocacibn de los roletes
de persianas -28- y que son solidarios con los paneles exte=-
riores adyacentes, y el de acabado interior, que estari co-
nectado por medio de pivotes o pasadores de seguridad, fija=-
dos a pistola, en los elementos tubulares verticales =25=- y
-26-~ do los paneles especiales para los marcos exteriores de
ventanas y puertas.

5) - Mejoras introducidas en la creacifn de paneles termo=-
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acfisticos~aislantes prefabricados, seglin 1% a 42 reivindica-
ciones, caracterizadas por el hecho de que la prefabricacibn
de los paneles exteriores se puede realizar en la fibrica o
taller, o patio del edificio a construir, con la formaciémn ,
por medio de carpinteria metAlica indeformable, y con la pre
paracién de dos cortezas o capas, una interior y otra exte=-
rior, y con la predisposicibn o preparacibn previa del anda-
miaje o estructura metilica adecuada, de malla soldada elec~
tricamente y con el fraguado, entre dos espesores, de hormi=-
gén aligerado mediante ka utilizacié§n de piedra pdmez, arci-
lla expansionada, "vermiculita", etc., para proporcionar a =
dichos paneles la caracteristica de gran aislamiento termo=-
aclstico, segiin las normas oficiales actualmente en vigor .
El fraguado, en las car?interias metilicas opuestas, inde=
formables, se someteri a la accidn correspondiente de vibra-
dores con una intensidad de unas 3.500 vibraciones por minu=
to,

6) - Mejoras introducidas en la creacidn de paneles termo-
aclisticos-aislantes prefabricados, segln 12 a 58 reivindica-
ciones, caracterizadas por el hecho de que la fabricaci8n de
los paneles finos, para el forrado, y para la formacifn de -
los tabiques o divisiones con espesores variables entre cua-
tro y cinco centimetros o wls, se predisponen en serie en el
patio o taller de fabricacidn con las carpinterias met&licas
verticales correspondientes o adecuadas, mediante la inser-
cibn de andamiajes o estructuras metAlicas de malla electro-
soldada y con el fraguado de mezcla de cemento de tipo lige=

ro © normal electrovibrado a 3.500 vibraciones durante el =~
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primer minuto, obteniendo, en el desarme, una supcrficie suna
ve y homogénea, lista para el teiiido sin necesidad de prepa-
raciones particulares,

7) = Mejoras introducidas en la creacidn de paneles termo-
acfisticos-aislantes prefabricados, seglhn 138 a 68 reivindica-
ciones, caracterizadas por el hecho de que también los pane-
les necesarios para el revestimiento de suelos estin prefa-
bricados con las dimensiones téenicas adecuadas, y tomando -
siempre como referencia el anfAlisis de los cilculos del pro-
yecto, ya sea para las distintas alturas como para las es-
tructuras o andamiajes metilicos.

La prefabricacibn se debe producir siempre en las car-
pinterias metilicas indeformables o en ios paneles de madera
con las superficies de plistico con un hormigbn fraguado de
granulacidn adecuada y con la introduccidn de los materiales
termoaclistico aislante, ya sea en capas o con una compdsi-
cidn de grado mixto., Todas las carpinterias se electrovibra
ran para obtener la superficie proyectada, completamente sua
ve y lista para los trabajos de teiiido o pintura sin necesi-
dad de aplicar yeso o de preparativos especiales.

8) - Mejoras introducidas en la creacién de paneles termo-
aclisticos-aislantes prefabricados, segln 12 a 72 reivindica-
ciones, caracterizadas por el hecho de que en la prefabrica-
cifin de los pancles exteriores es posible obtener cualquier
tipo de recubrimiento o revestimiento, incorporado, colocan-
do en la base de las carpinterias, al prineipio de las opera
ciones de fabricacin, el tipo de revestimiento de filetes =

que se desee, o el recubrimiento de ladrillo, de piedra o mo
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saico, segln las soluciones arquitectbdnicas de los disefiadg
res, asi como tambiln granulados peguefios para lavar o ba-
tir, mezclas de colores u otras, obteniendo unos resultados

385 perfectos y con la garantfa de la mixima incorporacidn de -
los materiales y por lo tanto, la imposibilidad de que se =~
separen o despeguen, con la garantia de una larga duracidn
de la obra exterior, sin necesidad de ningln tipo de traba-
jo de mantenimiento y conservacidn.

390 9) = Mejoras introducidas en la creacidn dé pancles termo=-
acflisticos-aislantes prefabricados, segln 1% a 8® reivindica
ciones, que se caracterizan porque la operacifn de coloca-
cidn de &stos paneles prefabricados tiene lugar en el patio
de montaje, asi como su transporte, efectuindose su elevae

395 cidn mecanica por medio de aguilones de grlias o izadores m
viles, con la ayuda de ganchos predispuestos y sclidarios =
con las estructuras metllicas interiores, y su insercidn se
glin un mé&todo de montaje predispuesto, dentro de marcos bi-
narios verticales metllicos opuestos, sin que sirvan de so-

200 porte alguno, sino que simplemente tienen la funcibn deser~
vir de gula para los operarios que manejen la grfia o esten
encargados de la elevacidn de los paneles, y con un niunero
muy limitado de montadores los cuales tendrfn la misidn de
vigilar el descenso exacto de los paneles a los puntos pre-

Los viamente destin.dos, sobre una preparacién de hormign de =
base, menudo y con un alto contenido de cemento, formando =
el plano de soporte de todas las estructuras prefabricadas.
10) « Mcjoras introducidas en la creacidn de pancles termo=-

aclisticos~aislantes prefabricados, seghn 1% a 9% reivindica
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k10 cioncs, caracterizadas por el hecho de que las monturas me-
tilicas particulares que forman o coustituyen los carriles
de gufa longitudinales y verticales para la colocacibn de =
los paneles estin formados por elementos mfiltiples y modula
dos, que se colocan para el relleno o tapado exterior en la

k15 correspoudientes seccibn metilica -4-, de la Fig. 1, solida
ria con un elemento tubular vertical =2~ conectado firmemen
te con la pieza metllica =8- que tienen la misidn de servir
de soporte lateral para las estructuras que constituyen las
viguetas de coronamiento, en la parte vertical de los extre

420 mos de los paneles exteriores (Fig. 3, =-15-) y de contener
las mismas durante la operacidn de fraguado de las viguetas
de hormighn reforzado (Figs. 4, 5 y 6).
11) - Mejoras introducidas en la creacibn de panelea termo-
aclisticos~aislantes prefabricados, segin 18 a 103 reivindi-

k25 caciones, caracterizadas porque las estructuras o armazones
interiores estin constituidos por los elementos tulbulares =
vorticales de seccifn metllica que se apoyan sobre el suelo
en placas metilicas con un regulador de la altura incorpora
do a las mismas {(=3= de la Fig. 1), conectado entre ellas =

430 con elementos metllices =5=- y conectado a la parte inferior
por mcdio de una seccidn metflica de altura =12« preestable
cida para Tormar el fraguado de base, de horwigbn menudo,
para el soporte de los paneles exteriores e interiores =15-
y =li= (Figs. 7 y 8).

435 12) - Mejoras introducidas en la creacidn de paneles termo=-
aclisticos~alslantes prefabricados, segin 12 a 112 reivindi=-

caciones, caracterizadas por el hecho de gue la conexibn de
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las diversas esiructuras o armazoncs de longitud variable v
de altura conocida, se produce por medio de placas metflicas
k4o que penetran entre los elementos de cabeza con pernos de ma=
riposa =~10-, de sujecidn, conexidn y de separacidn entre dos
estructuras o andaniajes =1l= (Fig. 1), con placas, pivotes
¥ pernos, Los pasadores pivote deben estar cubiertos con pe
quefios tubos de cartdn y de plastico fino, para mayor facili
kis dad en el desmontaje y recuperacidn de los elcmentos de sepa
racibn,
13) « Msjoras introducidas en la creacifn de paneles termo-
aclisticos~aislantes prefabricados, segim 12 a 122 reivindi=-
cacicnes, caracterizadas porque la ejecucibn de la caja de -
k50 hormigbn reforzado, sin el uso de la carpinteria tradicional,
se encuentra prevista por medio del empleo de los tipos de =~
paneles particulares de la Fig. 8, que tienen en 1a prefabrdi
cacidn elemcntos verticales de aleta (Fig. 8) destinados a
contener los costades de las colummas o pilares, ya sean &g

455 tos laterales o de esquina., ©stos elementos vienen acoplas-
des de ménera que formen una carpinteria cempleta, cerrada
por la parte interior por medio de un panel de acabade y por
el pilar, firaguade en cbra, antes de la colocacidn del anda=
ninje o estructura metflica del proyecto.

460 1%4) -~ Mejoras introducidas en la creacidn de paneles termo=
aclisticos~aislantes prefabricados, seglin 12 a 13? reivindi-
caciones, caracterizadas porque la formacibn de las vigue~
tas ¢ dintcles se produce sin el empleo de la carpinteria =
metilica, porque todos los paneles exteriores se prefabrican

465 con una pieza de altura final (Fig., 1, =13~ y =li-; Fig. 3,
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-15-) y (Figs. 7 y 8), que constituye el flanco o costado ex
terior de la vigueta y con la aleta -24-, Fig. 1, y =18~ Figz
3, vy =24= Figs., ¥ 7 y 8, micntras que el costado interior se
encuentra en parte constituido por la seccidn metilica -7~ =
de la estructura de gufa, Fig. 1, que delimita o limita con
su posicibn, excepto que el plano de soporte de las estructu
ras del techo completa el fraguado de la base de la vigueta,
antes Jde la colocacidn de las estructuras metllicas del pro-
yaecto,.
15) -« Mejoras introducidas en la creacin de paneles termo-
aclisticos-aislantes prefabricados, segin 13 a 148 reivindi-
caciones, caracterizadas por el hecho de que tambilm, para
1la formncidn de las cajas de escalera, Fig. 16, se predispo-
nen los npaneles y las estructuras prefabricadas, en torres-
pon‘ltencia, naturalmente, con las soluciones arguitectdnicas
v de ejecucidn de obra. Por lo tanto los paneles deben te-
ner la altura tomando como referencia las posiciones de los
suelos intermedios con viguetas relativas, las losas inter-
medias de subida, Fig. 16, =29 y =30-, mientras que las ram
ras =31-, prefabricadas y fuera de nivel con la subida, es-
quinas y losas de soporte, de hormighn reforzado, se irin -
colocando sucesivamente en su sitio y en los puntos de apo=-
yo previstos, o en los suelos intermedios o en los rellanos.
16) = "MEJFORAS INTRONDUCIDAS BN LA CREACION DI PANBLES TERMO-
ACHUSTICOS=ATISLANTES PREFABRICADOS',

Esta Memoria Descriptiva consta de diecinueve hojas fo-

liadas y mecanografiadas por una sola cara y de dos hojas dg
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