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El presente invento se refiere a un elemento de -
calefaccidn con un revestimiento de radiacién oscuro de
un material aislante para citodos de calentamiento indi-
recto.

En los cétodos ipdirec£amente calentados, el
revestimiento de material existente sobre el filamento
del elemento de calefaccidn es de una importancia deci-
siva. Para el adecuado funcionamiento del conjunto, como
puede sor el constituido por un tubo de imagen de televiw«:
sién , se requiere que exista una perfecta separacidn de
potenciales entre el filamento y el tubo de cAtodo. sobre

el que se encuentra depositada la capa emisora.
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. teriormente llevadas a cabé,por las propicdades aislantes del

. Se ha visto que un buen agente aislante sc obtiene
con el uso del 6xido de-aluminio. Como es bien sabido, este

6xido de aluminio es aplicado sobre el filamento por la forma

cién de un depbsito electroforético, constituyéndose una capa

compacta de color blanco.

Para optener una buena transferéncia.del calon‘dé
elemento de calefacecidn al tubo de catodo o, éé; propiamente,
a la capa'emisora, se han hecho esfuerzos para trétar de utili
Zar no sdlamen£e laAtransfefencia del calor por csnduccién sino

tanbién por el efecto de radiacidn.

La radiacibén del calor se ve, no obstante, contra

rrestada, por.el calor blanco.del-éxido de alumihio.-Por ello
se han hecho int;ntos para convertir ¢l actual 6xido de alumi
nio puro de color blanco en um buen radiador de la temperatu-
ra, por_medio de adiciones de colorante oscuro. Témbién es co
nocida, en contraposicidn coﬁ esfo, a través de rele@ante li-
teratura como, p;e;, por la German Offenlegunésschrift 2 230

750, -la German Auslegéschrift ‘1133 835 y Ia Patente Alemana-
1 141 388 1la exiétcncia de un nimero considerable de objecio-~

nes a este oscurecimiento, al haber mostrado experiencias an-

revestimiento del filamento sufrian un deterioro inadmisible.

Por esta.razbdn .se intentd, lo primero de todo, pro

" veer al filamento de una capa blanca de 6xido de aluminio, la

cual era después sometida a un oscurecimicnto en el curso de
un método adecuado, esto es, por aplicacidn externa.

. Se-comprenderd facilmente que estas acciones y mc
didas no producian ninguna mejora en cuanto a la transferencia
éel calor del filamento a la superficie del elemento de cale-

faccidn, asi como especialmente tampoco respecto a la radiacidn
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del calor y que, en su conjunto, unicamente constituian una

férmula de compromiso.
Es el objeto del invento la obtencidn de un elemen
to de calefaccidén en el que las propiedades de transferencia

del calor se vean mejoradas por actuacibn sobre la radiacidbn

del calor intecrmno.
Este problema se resuelve porque el revestimiento

de material aislante gue se aplica al filamento es completamen

‘.

te poroso, componiéndose el mismo de una mezcla sintetizada,

e

toda ella de color oscuro, de un material aislante, como p.e.

wh

p0s ¥ de un metal refractario (de alto punto de fusidn),

como p.e. tungsteno.

Numerosas pruebas llevadas a cabo en conformidad
con todos losg métodos usuales han probado sin género de duda
que un clemento de calefgccién asi constituido tiene, en con-
tra de cuantos perjuicios existaﬁ al reépecto} unas ﬁropied;—
des de aislamientb completamente suficientes & estables.

. Una ventaja digna -de mencionar -de eéte'elementé
de calefaccidén es ia de que es-particularmente adecuado para

ser emplecado en los tipos de cAtodos denominados de calentamicn

to instanténeo. -~ . o ' o S

En cuanto a la fabricacidén del clemento de calefac
cidn, hay un método que es particularmente adecuado, el cual
se caracteriza por el hecho de que el filamento es reyestido,
por medio de una clectrolisis simultdnea, con una capa de 6xi

do de aluminio; porque la capa aislante porousa de este modo-

"obtenida se somete a un secado; porgue a continuacidn del mis

mo el elemgnto-de calefaccidén es impregnado con una solucidn
acuosa de tungstato ambénico; porque dicho clemento de calefac

: 2 - - - - )
cion c¢s scegnidamente enjuagado en un llquido adecuado, como
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. aislante propiamente dicho Alzo

S e

p.e. metanol; porque a continuacidén es de nuevo secado y por-

que, por filtimo, el elemento de.calefaccidn es calentado en

una ‘atmbsfera de nitrégeno e hidrbgeno donde la capa aislante

es. sintetizada. )

El invenito es a continuacidén explicado comn referen

cia al dibujo gque se acompafia. En el mismo se muestra con una

representacidn esquemdtica en qué consiste el catodo de calefac

cién indirecta. Vemos un tubo de citodo 3 en el que hay solda

da una caperuza % que soporta la capa emisora 5. Este conjunto

estd fijado por el elemento de sujecidn 6, el cﬁa; esta mon—ﬁ *
tado en el disco de apoyo 7.

En el interior del tubo de cdtodo 3 se encuentra
el elemento de calefaccidn, constituido por el filamento 2 re
vestido de la capa aislante l.

Bajo el- punto de vista del comportamiento térmico

es esencial que la difercncia de.temperatura'entre ei filamen
to 2 y p.e. la ca?a emisora 5 sea tan pequeﬁavcomo sea posible,
con'e} objeto- de ﬁue,'una'vez'que.Se haya conéc%adb.el elenen
to de calefaccidn, se alcance la temperatura}de régimen lo mis

rapidamente que se pueda. Para ello, el filamento 2 se revis-

. te de una capa' de material'qislanté 1 éontinuamente porosa, es.

decir, sin la existencia de capas intermedias y la cual consis

" te en una mezcla sintetizada, de color oscuro, del material

y de un material refractario

3

(de alto punto de fusidn) tal como el tungsteno.
La capa de aislamicnto oscura 1 (la cual, ademis

- de teﬁer_las propiedades térmicas que se desea produce unos

resultados muy satisfactorios en cuanto a sus propiedades ais

lantes y de proldéngada vida de servicio, asi como por su ingig

nificante propensidn a la electrolisis de la mezcla) es aplica
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da o 50positéda del modo que a continudciﬁh se indica.

El elemento de calefaccidn se introduce o inmerge
en un baiio de revestimiento adecuado que contiene una mezcla
de 6xido de aluminio, agua, alcoholes y sales y la_mezcla’es
disociada por la aplicacidén de una tensidn eléctrics. El 6xi
do de aluminio que flota en el baiio es precipit;do al chltodo,
es decir, en el filamento. Simultadneamente, y en el curso de
este praceso electroforético,laparece hidrégéno en el cétodo,
debido a la electrdlisis. Con una eleccidn adecuvada de las pro
piedades de la mewzcla es posible la obtencidbén de una cierta o
porosidad en el 6xido de aluminio precipitado, el cual posee,
ademds, una cierta elasticidad.

‘Una vez que’ha sido alcanzado el éspesor de depb-
sito deseado se dcsprendcn del bafio los filamentos revestidos
¥y se sccan. Los elementos de calefaccidn secos son inmergidos
en una solﬁcién de tungstato amdnico hasta qﬁe el ré@estimiqg
to poroso previamente secado del material aiélanﬁe es satura-
do (impregnado). . |

En el curso dgl siguicnte proceso de enjuagado ei

elemento de calefaccidn es éste nuevamente liberado de una par

te de la solucidn acuosa de. tungsteno amdnico. EL liguido de

enjuagado puede ser, p.e., metanol y ello es seguido de otro
procesc de secado. - - .

A continuacién de lo anterior el elemento de cale
faccidén es calentado en un horno con una atmésfera de nitrodge

no e hidrbgeno hasta una temperatura de unos 1500 a 2000¢ C,

" con lo que la capa aislante es sintetizada.

Esté invento corresponde a una solicitud de Paten
te formulada cn Alemania cl dia 6 de Abril de 1973, seialada

con el ne P 23 17 446.1 y se acoge, por tanto, a los benecficios



Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta-patente de veinte
afios. son los siguientes:- i

1.~ U; elemento de calefaccién con un revesti;
miento de radiacién_oscufo para citodos de calentamiento
‘indirecto, caracterizado porque el revestimiento de .mate-~
rial aislante que se aplica al filameéto es completamente
poroso,.componiéndose el mismo de una mezcla sintetizada,
toda ella de color oscuro, de un material aislante, como
p.e. de AléO3 y de un material refractario (de alto punto
fusidn), comb p.e. tungsteno.

2.- Un elemento de calefaccién con un revesti-

miento de radiacidm oscuro para citodos de calentamiento

indirecto.

de

Tal vy como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede, representado en -el dibujo: que se acompafia y a los

fines especificados.

- ——— e e, o a2t e



S e T Y i e

~ » -
. w
. -
v .
»

-
» « ¥

Esta Memoria consta de siete hojas escritas por

una sola cara.
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