5-

10.

W

| MR
i

425005 =

cLast_B L7 -
PBCLASE P e — |
e "..-"'-—v-""‘"”'

PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don HEIMUTH SCHMOOCK, de nacionalidad ale-
mana, domiciliado en HAMBURGO, LAEUNBURG/ELBE, Biichenexr

Weg, 121 - ALEMANIA,
por "PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR UN SOPCRTE LAMINAR".

MEMORIA DESCRIFTIVA

Egta Patente de Invencidn se refiere a un pro-
cedimiento pera recubrir un soporte laminar, tal como
una hoja de papel, cartulina, cartén o equivalente.

Bs conocido el procedimiento de wtilizar para
el recubrimiento de papeles, cartéh o similar, por ejem-
plo, los empleados en sobreéubiertas de libros y revis-
tes, folletos, cajas de cartén plegables, etc. unas 14~
minas de acetilcelulosa sobre las cuales se aplica previa-
mente un adhesivo de recubrimiento. Este adhesivo posee

une temperatura de fusidn mds baja que la de dichas 1la~
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minas. Al pasar a través de une calandra celentada, la
1ldmina provista del adhesivo de recubrimiento es calen-
tada a una temperatura tal que solamente se funde el ad-
hesivo y se vuelve pegajoso. De esta manera es posible re-
cubrir el soporte que es conducido simulténeamente a tra-
vds de la calandra. E1l producto obtenido es fuertemente
brillante, la impresién situada sobre el soporte se pue-
de reconocer con claridad debido a que las léminas de
acetilecelulosa son de por si transpaerentes como el cris-
tal y brillantes y no represente ninguna dificultad apli-
car una pelicula de adhesivo de recubrimiento con las
msmas carscteristicas sobre lag ldminas., Esta clase de
recubrimiento adolece del inconveniente de que por una
parte con la utilizacién del adhesivo existe el peligro
de una formacidn de estrias,es decir, puede suceder que
el adhesivo no se una en todos los lugares con el material
d; soporte o que se desprenda més tarde del mismo. Estos
lugares aparecen entonces con una tonalidad gris opace,
cuyo efecto se denomina aquf "formacidn de estrias". Ade-
més, las léminas de acetilcelulosa son relativemente ca-
ras en comparacidn con otras léminas de material plés-
ticc. A los costes de la l4mina hay que afiadir tembién
los costes del adhesivo.

Es conocido, ademds, el procedimiento para re-
cubrir los materiales de soporte indicedos anteriormente
por medio de una lémina de vidrio de celulosa (celofdn),
la cual es ipualmente clara como el cristal § transparente

y lisa como un espejo y sobre la que en una cera va apli-

oade una cape de polietileno. Mientras que la aplicacién
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de una pelfcula de adhesivo de recubrimiento es relativa-

mente sencilla, la capa de polietileno se tiene que gpli-
car inmediatamente antes del recubrimiento sobre la 14mi-
ne de celofén a travéds de una extrusionadora, o se ubi-

5e liza un celofédn recubierto previamente de polietileno por
el fabricante del celofén. En los dos cesos, la capa de
polietileno asume la funcidén del adhesivo, Sin embargo,
les 1dmines de celofdn son més o menos higroscépicas y
no son suficientemente estables en cuanto a sus dimensio-

10, nes pars este modo de recubrimiento. Ademds, el empleo de
una extrusionadora o de una lémina de celofén prevismen=~
te recubierta con polietileno es extraordinariamente cos-
toso. '

Finslmente, es conocido el proceéimiento de

15. aplicar a las léminas mds baratas conocidas eh la actuali-
dad, a saber, las léminas de polietileno y también las 1lé-
minas de polipropileno, Pliofilm (clorhidrato de caucho) ,
14minaes de policloruro de vinilo y otras léminas termo-
pldsticaes, un adhesivo de recubrimiento y de recubrir con

20. las mimas un soporte, por ejemplo, papel, cartén, lémi-
nas de eluminio, o también ldminas transparentes. De esta
meners se fabricen las llamadas léminas compuestas, es
decir, ldminas de verias capas. En estos recubrimientos,
por ejemplo, de las laminas destinadas a envases © embala-

25, jes, lo importante no es el brillo, sino el cierre her-
nético del envase con el fin de que no se echen a perder los
productos alimenticios empaquetados o con objeto de ase-
gurer la durascién del aroma. Pero estas léminas no han

sido utilizadas todavia para recubrir materiales de goporte
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con la finalidad mencionada a2l principio. En elles se em~

plea también ademds un adhesivo de recubrimiento.

Ia invencidén se plantea el problema de utilizar
léminas termoplésticas, particularmente ldminas de polie-
tiieno o claruro polivinilico para el recubrimiento bri-
llante de materigl de soporte, por ejemplo, de papel im=
preso, cartonaje para sobrecubiertas de libros y revis-
tasg, folletos, rétulos impresos, cajes de cartdén plegabdles
y similares sin adhesivo de recubrimiento u otras lémines
intermedias. ILa invencidn utilize para ello las siguien~—
tes caracteristicas, de por si conocidas, de las léminas
termopldsticas: ILas ldminas termoplésticas, particular-
mente las de polietileno, se vuelven pegajosas por su su-
perficie a una temperatura determinada, pudiéndose gpii-
car sobre un soporte. Simulténemante, la ldmina antsriocr=
mente opaca se vuelve brillante y transparente bajo la ac-
cién del calor y la presién y conserva estas caracteris-
ticas después de la adhesidén cuando desciende la tempere-
tura. La utilizecién de estas léminas termopldsticas, par-
ticularmente de léminss de polietileno o cloruro de poli-
vinilo pars el recubrimiento brillante fracassba hasta
ahora debido al hecho de que no solamente se vuelve pega—
josa la cara de la lémina dirigide hacia el material de
soporte, sino también la cara dirigida hacia el cilindro
calentado de la calandra. Por este motivo, la lémina se
adher{a a la calandra, no podia précticamente desprender-
se de la misma y se volvia inservible.

Las.dificultades expuestas han quedado resuel-

tas por medio del procedimiento objeto de esta Patente
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de Invencién, del que se describen a continuacidén unos
casos précticos de realizacidn que se citantan gbélo a
tftulo de ejemplo no limitativo, acompafidndose para la
me jor comprensibn dos hojas de dibujos, en las que:

La figura 1 es una vista esquemdtica en alzado
lateral de une instalacidén empleada para llevar acabo el
procedimiento en una de sus formas de realizacidn.

Y la figura 2 es une vista similar relativa &
otra forma de realizacién.

Bl procedimiento, en una de sus realizacifnes,
consiste en recubrir un material de soporte, tal come una
banda de papel -1-, con una lémina termopldstica exenta
de sdhesivo de recubrimiento, particularmente una lémina
-2~ de polietileno y cloruro polivinilico,‘en guyo proce-
dimiento la banda de papel —1- se hace entrar desde un
$ablero -3-, en tanto que la limina -2- procede de una bo-
bina -4- . Tales dog elementos se hacen pasar por entre
une calandre -5- y un rodillo de goma -b6-, haciendo pasar
por enmtre la celandra y la ldmina -2~ una lémins termorre=-
sistente de polidster -7- provinente de ima bobina -8-.
la calandre -5- esté provista de un dispositivo calefac-
tor constitufdo por unas resistencias eléctricas -9~ me-
diante el que se aplica calor a la lémina permopléstica
-2- con una tempergtura que se encuentra en funcidén de la
naturaleza de dicha lémina y es de preferencia de unos
130eC aproximadamente en el caso de una lédmina de polie-
tileno y cloruro polivinilico, edando la temperatura com-
prendida en la gama de 100 a 1702C para otras ldminas ter-

mopldsticas. A dichas temperaturas la superficie de la lé-
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mina termopldstice aplicada a la calandra se vuelve pega-

josa, siendo apretada la misma contra la calandra y contra
la banda de papel -1~ por el rodillo de goma =~6=- el cual
comprime, ademds, la ldmina de poliéster -8- contra la
5. lémina termopléstice que substancialmente no se adhiere
a diche lémina «8-.
Mediante el procedimiento segin la invencidn
se consiguen por lo tanto dos efectos: lLa lémina que en
su forma original es opaca y mate se vuelve brillante en
10. le superficie ¥ transparente. Ademfs, la limina queda uni-
da a un material de soporte que afluye hacia la misma sin
necesidad de ningin adhesivo. Preferentemente se une al
material de soporte la cara previamente tratada a presidn
de la lémina, ya que tak cara se adhiere me jor en compara-
15 ¢idn con le otra cara.
En otra forma de realizacién de la invencién,
lé capa termorresistente puede situarse entre la calandra
y la lémina termopldstica de diversos modos. Ia solucién
nds sencilla estribas posiblemente en aplicar la capa termo-
20. rresistente no adhesiva directamente sobre el cilindro ca-
lentado de la calandra. Como material para esta capa pue-
de emplearse, por ejemplo, tetrafluoroetileno, que tiene
un punto de fusidn de 2852C aproximadamente, el cual se
encuentrs substancialmente por encima del punto de fusién
25. de la lémina utilizada y ademés no tiene poder adherente.
Otre forma de realizacidén de la invencién con=-
siste en gque una lémina termorresistente =-10- (fig. 2)
gira entre la lémina termopléstica -11- y el cilindro

-19- calentado de la calandra. Como ldmina en cuestidn
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se utiliza una ldmina de materia pldstica, como celofén,

policaerbonato, tetrafluoroetileno o poliester, o también
una cinta metdlica recubierta con una c¢ppa que es termo-
rresistente y repelente para la lémina termopléstica pega-
josa.

El mismo efecto se consigue si, en otra forma de
realizacidén de la invencién, se utiliza una cinta metdli-
ca sobre la cual no se encuentra aplicada ninguna capa re-
pelente para la lémina termopldstica, o sea sobre la cual
resulta adherida la ldmina termoplistice después delcelen-
tamiento. Una cinta metdlica de esta clase es llevada dj-
rectamente detrds del cilindro calentado de la calandra
por encima de un cilihdro de refrigeracidn -13~ median%e
lo cual la ldmina termopldédstica retorna a éu estado cris-
talino y puede desprenderse entonces sin dificultad de la
cinta metdlica conjuntamente con el material de soporte.

Las cintas mencionadas pueden pasar, tanto de
rodillo g rodillo por el cilindro de la calandra, como se
indice en la figura 1, como puede girar alrededor del mig-
mo como cinta sin fin. En cads uno de estos casos es posi-
ble emplear varias veces tedéricamente de manera infinita la
cinta acompafiante que se recoge en una bobina de poliester
recuperado -14-.

En la figura 1 se representa un tablero -15- de
recogida de la ldmina de soporte ya plastificada con el
film de polietileno.

BEn la forma de ejecucidén de la figura 2 se ilus-
tran una bancada -15-, un cilindro de presién -16- que tra-

baja combinado con la calandra -12-, una bobina -17- de



sumjnistro de una limina de poliéster, dos bobinas -18-
¥ =19~ de recogida de poliester y polietileno respectiva-
mente, una pluralidad de rodillos de refrigeracidén -20-
y una placa de refrigeracién -21~, asi como una mesa de
5. recogida -22- del soporte plastificado.
El procedimiento seglin la invencidn presenta
en primer lugar la gran ventaja de que puede utilizarse
la lémina actualmente mds barata para el recubrimiento
brillante, a saber, lémina de poliolefina, preferentewen~
10. te ldmina de polietileno o cloruro de polivinilo. Por no
estar presente una capa de asdhesivo queda asegurada una
augencia total de estrias y aguas, una ausencia absbluta
de acanaledura y una insensibilidad completa contra los
polvos espolvoreadores para impresos debido a que la unién
15. de la superficie limite entre la lémina termopldstica y
el material de soporte es mds intima sin capa intermedia.
Fiﬁalmente, una ventaja importante del procedimiento es-
triba en que los dispositivos de recubrimiento ya existen-
tes pueden modificarse con un gasto reducidisimo para la
20. ejecucidén del procedimiento.
NOTA
Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propia invencién las siguientes reivindica-
25, ciones:
1. Procedimiento para recubrir un soporte lami-
nar mediante una ldmina termopldstica exenta de adhesivo
de recubrimiento, perticularmente unaz ldmina de poliole-

fina, de preferencia una lémina de polietileno o cloru-
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ro polivinflico, en el que la lédmina se hace pasar a tra-
vés de una calandra, en la que es llevada a una tempera-
tura a la que su superficie se vuelve pegajosa y en la que

es apretada contra el material de soporte, car act e —

rizadoporque entre la calandra y la lémina se hace

pasar une capa o lémina termorresistente en la gue la lémina
termoplédstica no se adhiere substancialmente.

2, Procedimiento, segin la reivindicacidn 1.
caracterizado porque la capa consiste en un revestimiento
termorresistente aplicado al cilindro calentado de la ca-
landra.

3. Procedimiento, segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la capa consiste en unae lémina imde-
pendiente respecto al cilindro de la calanéra, la cual
es introducide en la calandra conjuntamente con la lémi-
na termoplistica.

4, Procedimiento, segén la reivindicacidén 3,
caracterizado porque se utiliza como lémina una lémina
de material pléstico cuyo punto de fusidén se encuentra subs=-
tancialmente por encima del punto de fusibn de la lémina
termopldstica.

5, Procedimiento, segin la reivindicacién 3,
caracterizado porque como limina se emplea una cinta me-
télica que presenta una capa termorresistente sobre la
cual la ldmina no queda adherida substancialmente.

6. Procedimiento,segin la reivindicacidn 3,
caracterizado porque se utiliza como lédmina una cinta
metélica sin revestimiento, la cual pasa por detrés de

la calandra por un dlindro de refrigeracidn para refri-
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gerar la limina termopldstica y la cinta metdlica, a con-
tinuacidén de lo cual el material de soporte es extrafdo
de la cinta metdlica.

7. Procedimiento, seglin una de las reivindicacip-
nes 4 a 6, caracterizado porque la ldmina termoplédstica
pasa por el cilindro de la calandra de rodillo a rodillo.

8. Procegimiento,segin una de las reivindicacio-
nes 4 a 6, caracterizado porque la lémina independiente-
es introducida en la calandras de rodillo a rodillo.’

9. Procedimiento, segin una de las reivindica~
ciones 4 a 6, caracterizado porque la lédmina independien=-
te pasa por la calandra en la forma de una cinte sin rin.

10. Procedimiento, para recubrir un soporte la-
minar,

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 10 péginas foliadas ¥

escritax a méquina por una sola cara.




VHOW ™ 3sop iopeuwiyy

Dl

G/

Qo=

-

G00G¢cY

L EPH Go0Gey

Sel} 2 YI00WYIS, i IruiEy



I Hefmuith “Schmoock 2

425005




2 hogs

4

5

M

Firmado: JOSE L. MORA




Zf

G00G2Yy

YA00WYIS . YILE 1T




I Heimuth ~Schmoock

425005




Madrid &

a rl'/ - %1974
A JdatneE ‘ﬁ-‘-'_:%
Freoade: JO7Z Lo MORA

2 hyjas




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



