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Memoria desoriptiva

Ia presente invencién se refiere a perfeccio=

namientos introducidos en las méquinas de trater ple-
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les o cueros que comprenden un ¢ilindro provisto de ocu
chillas rotativo adaptado para operar sobre una piezah
de piel, as{ como medios de alimentacién &ne conducen
la pieza de piel, durante el funcionamiento de la mééq;
na, & través del cilindro el cuel gira en contacto con
la piel en une direcoién contraria a la de la alimenta=-
eién de la misma. El término-?piel” que se emplea en la
presente memoria descriptiva &uiaré dar a entender las
plezas de piel o cuero en curso de fabricacién.

En una mdquina conooida de este tipo, los me~
diog de alimentacidn estdn compuestos por dos rodillos
paralelos, llemados rodillo de alimentacién y rodillo
de ocaucho, respectivamente. El rodillo de alimentacién
o8 £ijo y el de caucho estén montado en una armazén mo
vible, en la cusl est{ soportado tembién otro rodillo
auxiliar. El movimiento de la armazén sitde embos ro-
dillos en dos posiciones distintas: una posicidén cerra-
da o de proximidad en la que dichos dos rodillos estén
en contacto con el cilindro, y el rodillo de caucho con
el rodillo de alimentacidn, y otra abierta o dé sepa~
racién en la que los dos citados rodillos estédn sepa-
rados del cilindro y del rodillo de alimentacién. E1
operario coloca la pieza de piel o cuero que ha de tra
bajarse en el rodillo de caucho y ambos rodillos se ’
clierran o acercan para poner en contacto la piel o cug
To con el cilindro, eprisionada una porcién de la.obr;
entre el rodillo de alimentacién y el rodillo de cau-
cho; el operario coge entonces la porcién de plel que

sobresale de entre el rodillo de alimentacién y el ro=-
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illo de caucyo para guiarla mientras avanze hasta que
sale de la mdquina. Cuando los dos rodillos de caucho
y auxiliar de este tipo de mdéuina ooupan su posiocidn
cerrada, el cilindro y los rodillos giran y lo mismo ha
cen los rodillos de los medios de alimentacién, es de~
cir, el rodillo propio de alimentacién y el de caucho,
pero en una direccién tal que l1a pieza queda gprisio~
nads entre dichos rodillos y avanza a través de la md-
quina hasta salir de ella, en direccién al operario,
mientrgs que el oilindro y el rodille auxiliar giran de
forma que, durante su contacto con la plel, sus super—
ficies se mueven en una direcoién contraria a la del
movimiento de avanoe de la misme. Por consiguiente, la
rieza de piel queda apretada contra el cilindro por ila
acoién giratoaria del rodillo de caucho y del rodillo
auxiliar y el cilindro opera as{ sobre la pleza de obra.
En ciertas clases de plel es conveniente traba-
Jar determinadas partes de la misma con mds intensidad
que otras. La mdquina conocida, descrita anteriormente,
canprende uﬁ mecanismo de control due maneja el operaw-
rio una vez que las citadas partes de la pieza de obra
han salido del cilindro, impulsadas por los medios de
alimentacién, para invertir la direcoién de avance, es
decir, para invertir el sentido de rotacidn de los ro-
dillos para que entre de nuevo la pieza de obra en la
méquina. Cuando, & juioio del operario, estas partes de
la_piel que requieren mayor trabajo han penetrado en la
méquine y rebasado el cilindro, opera de nuevo el meca-

niemo de control para cambiar otra vez la dtrecci6n'&e
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alimentacidén o avance de la pieza de obra hasta sacar—
la de la mdquina, recobrando los rodillos de alimen -
tacién y de caucho su direccién de giro de principio.
Por cqnaigu:l:ente, les citadas porciones de la pieza de
obra que requieren una mayor atencién operativa pasan
de nuevo por el cilindre que actda sobre ellas dos ve-
ces ¥ no una sola ocomo en ¢l resto de la pieza. Este
tipo de mdquina es efectivo, pero sin embargo reaul-
ta peligroso para 3705 operarios que pueden ser arras-
trados hacia la méquina durante ls inversién del mo-
vimiento de alimentacién, con el consiguiente riesgo
de accidente.

Uno de los objetos, pues, de los perfeccioma-
mientos de la presente invencién, es disponer una mé-
quina de tratar piel o cuero provista de un oilindro
con ouchillas en el cual las distintas poreiones de
una pieza de piel pueden, a discrecién del operario,
ser sometidas a una mayor intensidad opera'l?iva con me
nos riesgo o peligro de dafio que en las mfquinas hasta
ghora oonqcidas. ,

Con este £in, la presente invencidén proporciona
un mecanismo de control que actifa el operario durante
el funcionamiento de la mdquina para cambiar la veloei
dad de los medios de alimentacidn. )

Convenientemente, pues, en una mdq'uina adapta-
da de acuerdo con los perfeccionamientos de 1a Presen—
te invenqiﬁn, este mecanismo de control est{ constiuido
de modo que reduce aproximadeamente a la mitad la ve-

locidad de los medios de alimentacién; sin embargo, se
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ha prqyectado que el citado mecanimmo se constniya de
modo que cambie la velocidad en forma continua dentro
de una escala deteminada de velocidades o que efec -
tué cambios escalonados en une serie de velooidades dis
tintas, a voluntad del operario, de acuerdo con el ﬁ.—n
po de trabajo que se desee llevar a cabo en la mdquina.
Preferiblemente, tanto el rodillo de &l imenta-
cién como el de caucho actfen movidos por motores hi-
drédulicos, y el mecanismo de control comprende medios

para reducir el flujo de fldido a los motores, que pro

© porciona una bomba; sin embargo, el mecanismo de ocon—

trol puede disponer de otros medios pare efeotuar po-
sitivamente ¢l cambio de velocidad, por ejemplo, un
sistema variasble de engranajes o dos motores de impul
sién (cumdo los rodillos funcionan por la accidn de )
motores eléctricos).

Preferiblemente tembién, el mecanismo de con-
trol comprende un solo pedal que aitde el operario en
diverses posioiones, pero pueden también emplearse dos
pedales, uno para el funclonamiento de la méquina y
¢l otro para controlar la velocidad de los med.:l.oé de
alimentacidn. Aunque es mejor digponer de medios ini-
ciales gobernados por el pie, como por ejemplo, un pe
dal (para dejar libres las manos del operario) se ha
dispuesto que el operario gobierne este meoaniamo dé :

control por medio de la mano o del codo, por ejemplo.

En wna mdquina adaptada de acuerdo con los per

fecoionamientos de la presente invencidn, es preferi-

ble que los medios de alimentacién estén compuestos
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Por dog rodillos, uno de los cuales estd oonven:l.ente?
mentg recubierto de caucho; no obstante ello, las pie-
zas (e obra pueden pasar por el rodillo impulsédas por
otros medios de alimentacién, como por ejemplo, siste—
mas a bagse de correas o mecanismos de pinzas méviles.

Cuando los medios de a].imentac1§n eatdn for-
mados por rolillos, es mfs conveniente gue la mdquina
lleve otro rodillo auxiliar que contribuye a mantener
las pieles. o cueros en cqntao*bo con el ¢ilindro duran=-
te la operacidén de la mdquina; sin embargo, este rodi-
1lo auxiliar puede suprimirse o reemplazarse por una
barra. Cuando se utiliza el rodillo auxiliar, puede és-
te girar libremente o funcionar por medio de sistemas o
mecanismos de engrenaje o cadena, por ejemplo.

A continuacibn, se desoribe detalladamente una
mdquina calibradera que incorpora los perfeccionamiens=
to0s de la; preseate invemsidn, que ha sido seleccionada
& modo de ejemplo pai'a comprender mejor la citada des-
eripolén hecha de acuerdo con el p;ano que se acompafia;
el cual _muestra uns perspectiva esquem{tica de lz oi-
tada méquina,

Ta mdquina calibradora que se representa en la
presente”memori_.a comprerde un cilindro con cuchillas
raspador =10~ que gira sobre un eje ha izontal a um ve~
locidad constante por medio de un motor (no represen—
tado). Ia mdquina lleva ademfs un rodillo superigr de
alinéntaci&n ~12- que gira sobre un eje paralelo al eje

de rotacién del cilindro ~10- por medio de un motor hi-
drdulico -14-. Ia méquine va equipada también con un rg
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dillo de caucho =16~ y con un rodillo auxiliar =18,
montados ambos en una armazin de 8 oporte ( no repre-
sentada). Batos rodillos giran sobre ejeehparaleloa al
eje de rotacibn del cilindro -10-. Ia armazén de so ~
porte, movida por medio .de unos ele;nentos motores (no
representados) de la méquina, puede ocupar dos posi -
ciones: wna posicién cerrada o de proximidad ( en 1a
oual los rodillos -1l6- y =18~ estén situados en oon-
tacto oon el cilindro ~10=-,; y el rodillo ~1l6- en con
tacto ademfs con el rodillo de alimentacién -12-, se
gin se representa en lfnea continua en el plax}o) y *

otra posicién abierta o de separacidén (en la que los

‘rodillos =16~ y ~18~ eatdn separados del cilindro -10-

y del rodillo de slimentaciln -12~, segin se indica
por las 1l{neas de trazo y punto de la figura del pla-
no)s Bl rodillo ~16- estd recubierto de caucho y, ocuan
do 1a méquine presenta la poaicidn de oierre, coope~- '
ra con el rodillo supe rior de alimentacién -12- para
aprisionar la pleze de obra que ha de ser tratada por
la méquina entre ambos rodillos que constituyen as{
los medios de alimentacidén de la mdquina. Cuando los
rodillos =16~ y =18~ oocupen su posicidn cerrada, el
rodillo ~l6=~ es impulsado haocia el cilindro =10~ pa-
ra apretar la pieza de piel o cuero contra el cita-
do oilindro. Este rodillo ~16- actia por medio de un
motor hidrdulico -20~. En esta posioidn de cierre de
los rodillos -16~ y ~18-, el rodillo auxiliar -18=

- oprime 1a pieza de obra contra el cilindro giratorio

=10-+ De este modo, se extiende la pieza de piel, duy
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rante el funcionamiento de la mdquina, alrededor de
una poreidn de la periferina del cilindro =10- entre
el rodillo de caucho =16~ y el rodillo -18~. Unos oon
duotos =22- y -23- conducen y retiran el £1¥ido hi <
drdulico de los motores -14- y ~20- durante el funcio
namiento de la mdquina. Una bomba de doble cémare -25—
actuada por medios adeouados, como por ejemplo, un mo
tor eléctrico -28-, suministra a los conductos -22- ‘
el £ldido & presién procedente de un ocsudal o depési-
Yo =24~. '

Durante el funcionamiento de esta méquina ca-
libradora objeto de la presente invencidn, el cilin-
dro con cuchillas -10- gira contimuamente, y la bomba
-26= funciona también sin interrupoicSn;- ello no obs~
tante, cumdo la méquina estd inactiva, entra en ao~
eidn un sistema de derivacidn y el f£lido bombeado
desde el depdsito o camdal por la bomba =26~ wvuelve
directamente &l mismo. La méquina lleva un ze ogn ismo
de control provisto de un pedal (no representado) que
gobierna el pie del operario. Este pedgl tiene una
posicidn de descanso y dos operativas que puede notar
el operario cuzndo apoye el ple sobre el mismo. En lea
posicién inactiva de la mdquina, el pedsl oocupa la
posiocién de descanso, le armazén mantiene los rodi-
1llos =16~ y -18~ en su posicivf abierta (representa-
da por las lfneas de trazo y punto en el plano) y los
rodillos -12=~; =16~ y ~18-~ estén parados. Al pbner
¢l operario el pedal en la posicién primera operativa

los medios motores mueven la armazén de soporte para
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cambiar los rodillos -16- y -18- de su posicién abierts
& su posicién de cierre (representada por lfnea de tra-
z0 contimo en la figura del plano) y el fidido a pre -
sién suministrado por la bomba —26~ pasa a los ¢ onduc-
tos =22~ y penetra en los motores -~l4- y =20~ para que
glren los rodillos -12- y ~16~ a su velocidad normal opg
rativa., Al apretar el operario el pedal para situarlo ]
en su segunda posicidn, el mecanismo de control mantie~
ne los rodillos -1l6- y -18- en su posioién de cierre de
terminada por los medios motores, pero una vélvula -27;
devuelve dirsctamente al depdsito -24~ el f£lyido hidrép
1ico suministrado por una de las dos cédmeras de la bom;
ba -26~, reduciendo asi casi & la mitad la capacidad de
suninistro de la bomba -26~ & los conductos -22- y re—
duciendo también por consiguiente a la mitad la veloci-
dad de los motores =l4w~ y -20-, Al goltar el operario
el pedal, vuelve este & ocupar su posioién de descanso,
los medios motores mueven la armazén de soporte pare éue
los rodillos pasen de em posiciénvée cierre & su posi-
cién abierta y todo el fl¥ido hidrdulico suministrado
por la bomba -26~ vuelve directamente al depbsito -24-,
parendo as{ los motores -1l4- y -20-. En el funcionamieq
to de la méguina, el ciliniro con cuchillas -10- gira )
en la direcolén indiceda por la flecha A, el rodillo

~de alimntacién =12~ en la direcoién que sefiala la fle-

cha B, el rodillo de caucho -16- en la direccifn que
indice la flecha O y por Wltimo, el rodillo auxiliar

- =18~ gire en la direccibén que muestra la flecha D, El

rodillo euxiliar gira por su ocontacto con el rodillo de
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- En el funcionamiento de la méquina celibredore,

ocaucho ~16=-.

el operario coloca una pleza de piel o cuero ~30- sobre
el rodillo de caucho ~16~ (cuando los rodillos -1l6- y
-18~ estdn separados o en posicibn abierta) de modo que
cuelgue entre el rodillo -16- y el oilindro con cuchi-
1las -10- y que quede una pequefia poreién (la que se ve
en la figurs) para que el operario pueda retener la pie=-
za de obre -30- en la pos:!.cién debida. & cmtinvacibn
ge aprieta el pedal para que los rodillos -1l6- y -18-
pasen 2 la posicién de cierre o acercamiento con la pie-
za de piel entre ellos, y mientras efectien este movi-
miento de cierre, la bomba =26~ guministra £ldide hi -
dréulico a los motores -l4~ y -20- para poner en movi-
miento los rodillos —l12- y ~16~ en la direcoidén sefalg
da por lasg flechas B y C. Guandq los rodillos ocupan 3;'9.
su posiciln de cierre, la piel queda sujeta entre el
rodilld superior de alimentacién -12- y el rodillo de
caucho ~l6- y avanze a travéds de la mdquine en direo~
cién al operario. Al mismo tiempo, la piel se pone en
contacto ocon el cilindro -10- por medio del rodillo .
~16- y del rodillo auxilisr -18-. Como puede verse por
la flecha D, el rodillo auxiliar gira en sentido con~
trario al rodillo de caucho y la piel -30- queda ti-
rante, por la accién de ambos rodilloes, ‘sobre une por
cién de la periferis del cilindro -10- que gira en 1;
direcoidén de la flecha A. Por consiguiente, mientras
los rodillos -12- y ~1l6~ impulsan la pieza -30- hacia

el -exterior de la mdquina, la pieza pasa a través de
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una porcidn periférica del cilindro -10- que cumple la
necesaria operacién sobre la citada pieza. Cuando el
operario considera que una parte de la pieza =30~ (;_ue
requiere un trato més intensivo ha llegado ya gl rTodi-
1llo auxiliar -18-, aprieta el pedal para que ocupe su
segunda posicifén operativa y lo mantiene as{ sujeto hag
ta que la citada parte de la pieza ~30- deja el rodill;
-16~, y mientras la repetida parte de la pieza =30= pa-
sa por el cilindro -10-, aotia el mecaniamo de control
de modo que la piel pasa por el rodillo a la mitad aprﬁx:l.
madamente de su velocidad normal d.e avance y permanece
en contacto con el oilindro -10- (que gira a una velo-
cidad constante) casi el doble de tiempo del gque hubie~
ra estado en contacto con el cilindro a su velooidad de
alimentacién normal, con lo cual se somete la citada
poreidn de la pleza de obra a un tratamiento doble. Cuan
do el extremo de la pleza de piel ~350- gale de la zona )
comprendida entre el rodillo -16~ y el oilindre -10-,
el operario suelta el pedal y los rodillos =16~ y -13-
vuelven & su posicidn seperada o abierta y dejan de gl
rar los rodillos ~12~ y =1l6w. '
En la mééuiua calibradora proporcionada por los
perfeccionamientos de la presente invencibn, no hay po-
sibilidad de que los medios de aljmentacidn puedan arres
trar al operario hacia la misma con el consiguiente rieg
go de accidente, puesto que sus medios de alimentacién ’
slempre impulsan al materiel hacia el exterior de la
méquina.
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Se reivindica como objeto de eata patente:

1.~ Perfecoionamientos en las mﬁéuinas de tra
tar ?ieles 0 cueros que comprenden un cilindro provis
40 de cuchillas que ac’cﬁa sobre la p;eza de piel o -
cuero y unos medios de alimentacifn que impulsen la
citada pileza de piel o cuero durante el funcionamien=-
to do la mdquina alrededor del oilindro poniéndolos en
contacto oon dicha pileza de piel o cuero mientras gi-
ra en direccidn opuesta a la de avance de la misms,
caracterizados por lea disﬁosici&n Ge un mecanismo de
control (14, l20, 26y 27) gobernado por el operario du
rante &l funcionamiento de la médquing para cambiar 19l
velocidad de los medios de alimentacién (12, 16),

2.- Perfeccionamientos gsegin la Teivindica-
oidn 1, caracterizados porque el mecanigmo de control
(14, 20, 26, 27) reduce casi a 1la mited la velocidad
de dichos medios de alimen’cacién (12,16).

3.~ Perfeccionamientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por
g-,ue el mecanismo de control (14,20,26,27) comprende
unos medios (27) para reducir el grado de sumimistro
de fldido hidrdulico que proporciona une bomba (26),

4= Perfecoionamientos segfn una cualquiera
de las precedentes reivindicaciones, caracterizados

porque el mecanismo de control incorpore un pedsl que
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es actuado por el opérario en diferentes posiciones.
5.~ Perfeccionamientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
poréue los medios de alimentacibén estdn constituidos par
dos rodillos (12, 16) entre los ocudles es sujetada la
pleza de piel o ouero. .
6.~ Perfeccionamientos en las méquinas de tra
tar pieles o cuexros. )
Esta memoria ocnsta de trece hojas esoritas

por una sola cara.
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