Caso NS 368

FE. 19 A2-F8
DOLG. .

R

v - ——— oo

"PATENTE DE INTRODUCCTION

o2 favor de .
LA SEDA DE BARCELONA, S.A., de nacionalidad espafiola, do
miciliada en calle Via Augusta, 197-199 - Barcelona =

por:
"Procedimiento para evitar o reducir los depdsitos de pre
duc;;s de avivaje de hilatura, condensados sobre calenta-
dores de hilo",
== Q00T =S s

Memordida descriptiva

La presente patente se refiere a un procedimien

to para evitar o reducir los depdsitos de productos de
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avivaje de hilatura, condensados sobre calentadores de
hilo.

El hilo suministrado por las fébricas de hila-
dos artificiales y/o sintéticos, lleva aplicada una peque
fia cantidad de avivaje de hilatura o mezcla de aceites.
Por ejemplo un tipo de hilo poli&ter puede llevar de 0,7
a 0,8% en peso de un avivaje de hilatu;al Cuando el hi-
lo se calienta durante su manipulacién, parte del avivaje
de hilatura se vaporiza y aparece como humos en el aire
cercano al calentador. No obstante, bajos ciertas condi-
ciones, el avivaje de hilatura vaporizado se condensa so-
bre las partes relativemente frias del calentador y;puede
llegar a'carbonizarse formando un gepésito duro que, posi
blemente, obstaculizard o interferird el avance del hilo:

El procedimiento de la presente patente destina
do a evitar o reducir los depésitos de productos de aviva
je de hilatura condensados sobre ca;entadores de hilo, se
caracteriza por pacer pasar el hilo, antes de que efitre
en el calentador, a través de una zona en la que el aire
se mantlene a una temperatura suficientemente elevada pa-
ra vaporizar el avivaje de hilatura del hilo, Dicha zona
estd rodeada por paredes mantenidas a una temperatura su-
£icientemente b§ja para condensar dicho avivaje de hila-

tura vaporizado,. recogiéndose el producto condensado.
El aire calentado por el calentador del hilo

puede conducirse a dicha zona para vaporizar el avivaje
de hilatura del hilo.
Preferiblemente, el calentador del hilo se man=

tiene totalmente a una temperatura mis elevada que la.tem
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peratura de vaporizacién del avivaje de hilatura.

El procedimiento de la presente patente pue-
de llevarse a cabo con un dispositivo constituido por
medios que definen una zona a través de la cual se ha-
ce pasar el hilo antes de entrar en el galentador. Diw
chos medios estén‘formados y dispuéstos, en relacidn
con el calentador, de manera que dentro de dicha zona
se mantiene el aire a una temperatura suficientemente
alta para vaporizar el av;vaje de hilatura del hillo a
calentar. Por otra parte, la superficie de }a pared
constituyente de los medlos que limitan estd, zona, se
mantiene a una temperatura suficientemente baja para
condensar el avivaje de hilatura vaporizado., También
hay medios para recoger el condensado,

El dispositivg puede adaptarse para ser unido
a un calentador de hilo, al objeto de ;ecibir el aire
calentado por dicho calentador de hilo, el cual se em~
plea para vaporizar el avivaje de hilatura.

El dispgsitivo puede comprender un embudo con
una base almenada, o puede comprender un miembro anular
con una base en forma de copa para recibir el condensa-
do, una pared externa que se extiende desde dicha base,
y una pared interna unida a la pared externa en sSU exw
trémo mis alejado de dicha base, extendiéndose hacia di
cha base. La superficie Interna de dicha pared interior
es por donde resbala hacia la copa el condensado formado.
Dichas base y pared exterio; pueden estar formadas por
un material laminar dglgado, y el dispositivo puede te-

ner medios para ayudar al enfriamiento de la pred inter

na.
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El dispositivo puede estar provisto de w
mienbro absorbente para recoger el condensado.

El dispositivo puede construirse qe forma que
las paredes no rodeen completamente la zona, de manera
que aquél pueda quitarse y ponerse al objeto de separar
el condensado recogido sin necesidad de interrumpir la
marcha del hilo.

El procedimiento de esta patente se comprepdg
rd mejor por la descripcién que se da a continuacidn, a
base de los dibujos adjuntos, donde:

' La figura 1 es un corte vertical de un dispo~-
sitivp, para llevar a cabo el procedimiento de esta pa-
tente, unido a un calefactor tubular. ' ot

La figura 2, es una vista en planta del dispo
sitivo de la figura 1.

La figura 3 es un corte vertical de una Varian
te del dispositivo para llevar a cabo el procedimiento
de la presente patente..

Las figuras 1, 2 y 3 ilustran dispositivos pa=-
ra evitar o reducir los depdsitos de aviVaje de hilatura
condensado sobre los calentadores tubulares'de hilo (11).
Los tubos calentadores;ﬂll) estén encajados, o dispuéstos
de otra forma apropiada, para estar en contacto témmico
Intimo con el bloque (12)' calentado eléct:icamgntedo de
otro modo y son partiéulérmente apropiadas para ser usa-
dos como calentadores para el post-tratamiento témmico
de hilo rizado por falsa torsidn. 'Como puede observar-
se el hilo (13) avanza hacia abajo, de forma que penetre

en el tubo calentador (1l1) por el extremo superior de és
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te. Dicho extremo superior se ha fijado sobre un ani-
1lo (14) de un metal de buena conductividad térmica

tal como el cobre, y el anillo (14) estd en buen con-
tacto térmico con el bloque (12) de forma que no haya
impedimiento para que el flujo ée calor se trasmita di
rectamente desde el blogque (12) hacia el extremo supe=-
rior del tubo (11). E1 blodue (12) estd recublerto con
un material aislante témico (15).

El dispositivo (16)'comprende un miembro tu-
bular que define una zona (1;) a través de la cual pasa
el hilo (13) antes de entrar en el tubo calentador (11).
En dicha zona (17) el aire se mantiene a una temperatu~
ra elevada por'la entrada de alre calentado por conve-
ccién procedente del tubo calentador (11). Es posible
Y en algunos casos deseable, disponer que la temperatu-
ra del calentador sea inferior a la temperatura de vapg
rizacidn del avivaje de hilatura pero, usualmente, la
tempefatura del caleptador es substanclalmente superior
a la de vaporizacidn, que en muchos casos es de unos
1502C, La temperatura del aire en la zona (17) seré'
ligeramente inferior a la temperatura del célentador,pg
ro ésta serd lo suficientemente elevada para que la tem
peratura de @icho alre sea superior a la temperatura de
vapéfizacién, de manera que antes que el avivaje de hi-
latura sobre el hilo (13) pudieraxvapor;zarse en el tubo
calentador (11) lo haga en la zona an,.

El dispositivo (16) proporciona una pared so-
bre cuya superficie (18) ﬁueden condensarse los vapores

Auncque el aire en la zona (17) estd a una temperatura
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superior a }a temperatura de vaporizaciﬁn, se obtiene
no obstante, algin efecto refrigerante por la accién de
1la vaporizacién. Ademds, la superficie de la pared (18)
estd en no muy buen contacto t&érmico con el bloque cale
factor (12) y el ambiente.atmosfé:ico proporciona desde
el exterior un enfriamiento ad;cional. .

En las figuras 1 y 2, el anillo (14) estf
escalonado para habilitar un anillo reducido (l4a) SO—~
bre el cual descansa el dispositivo (16) por io>qﬁe la
conduccidn térmica al dispositivo (16) es muy reducida.
La pared exterior delgada (19) ésté s8lo conectada por
su extremo superior a un miembro tubular interior (21)
con una pared interior que proporciona la superficie de
condensacién (18) de suerte que la conduccibn a esta su-
perficie es minima, Ademds, el miembro (21) estd enfria
do por el aire ambiente arrastrado a traﬁés de orificios
(22) de la pared exterio; (19) y conductos (23)! del mis
mo miembro (21), vy tiene, dentro y fuera, sﬁpefﬁiaies
ranuradas para ayudar a la disipacién del calor, las rg
nuras internas son helicoi@ales para que el condensado
pueda flulr desde la parte superior hacia el fondo.

La base X16a)del dispositivo (16). tiene la for
ma de una copa anular hacia cuyo interior se dirige el
condensado debido a la forma del extremo inferior del
miembro interior (21). En la copa hay un pelote de un
material absorbente (23') que puede reemplazarse cuando
estd saturado. '

Para que el.dispositiYo (16) pueda quitarse

para su substitucidn o limpieza, eété'provisto de una ra
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nura longitudinal (24) eﬂ la pared exterior (19) vy en
el interior (21) vy, a través de la base (16a) la copa
anular estd cerrada por dos placas radiales (25) que
unen la pared exterior (19) a la parte vertical (16b)
de la base (lé6a). |

sin dicho dispositivo (16) el tubo calentador
(11) serfa enfriado en su parte supérior por el hilo en
trante v por el aire ambilente arrastrado hacia el inte-
rior del tubo por el paso del hilo (13). qu vapores
desprendidos del hilo (13) al ser calentado, se condensa
rfa sobre estas partes relativamente frias del tubo vy,
con el tiempo, se solidificarfan y carbonizarfan. El
problema es grave cugndo se emplean altas velocidades de
hilo. Se estima que, hasta un terciQ de la cantidad to-
tal del avivaje de hidatura del hilo, puede depositarse
sobre la parte superior enfriada de un calenpador, ¥y un
hilo de poliéster de t;tulo 150 den con un 0,8% en peso
de a&iVaje de hilatura, cuando se manipula a una veloci-
dad de 230 m/min. puede dar lugar a la produccidn de hag

ta 28 gramos de condensado en un dfa. Por ello un tubo
calentado (11) pugde ficilmente llegar a bloquexrse en

un dfa de érabajo, requiridndo diariamente una costosa

limpieza con la miquina parada y sin producir. ‘

- Cuando el dispositivo (16) estd ajustado, el
extremo superior del tubo calentadof (11) permanece a

una temperatura ;o suficientemente elevada para evitar
una condensacidn, que sélo tiene lugar sobre la super=-

ficie (18). Esto no quiere decir que la vaporizacién

no conﬁinﬁe cuando el hilo pasa por el interior y a tra

bt 4



10

15

2o

25

vés del tubo (11), pero la condensacidn queda limitada
a la superficie i18) desde la cual el condensado puede
recogerse y almaéenérse sin dafio. El poder quitar y po
ner el di;positivo es ahora una tarea de mantenimiento
rutinaria, llevada a cabo por la miquina en marcha.

La figura 3 muestra una variante del disposi
tiyo en el que una cubeta (30%, recogedora del condensa
do, descansa sobre la parté sﬁperior del bloque calenta
dor (12). ULa cubeta (30) tiene bordes (26) doblados ha
cia arriba en las aberturas (27), ademés eété provista
de un desagle (no dibujado)., Cada dispositivo (16) com
prende un eﬁbudo con una bése almenada, y los ektrémos
superiores de los embudos sobresalen a través de una cu
bierta‘(Sl); Las partes del dispositivo que son eéﬁiva—
lentes, v 6peran de la misma forma que 1a§ partes del

dispositivo mostrado en las figuras 1 y 2, llevan refe-

rencias numéricas iguales.

Se_reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Procedimiento para evitar 6 reducir los
depdsitos de productos de avivajg de hilatura, conden-
sados sobre'calentadores de hilo, caracterizat?lo por ~pat--
sar el hilo, antes de entrar en el calentador,' a través
de una zona en la que el aire se mamtiene a una tempera

tura lo suficientemente elevada para vaporizar el aviva-

je de hilatura del hilo, estando dicha zona provista de
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medigs mantenidos a una temperatura suficientemente
baja, para condensar el avivaje de hilatura y para re
coger el condensado.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado por yaporizar el avivaje de hilatura del
hilo en dicha zona, mediante el aire calentado proce-~
dente del calentador de hilo.

. 3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones

1 8 2, caracterizado por mantener todo el calentador,a
una temperatura mis elevada que la temperatura de vapo-
rizacidn del avivaje de hilatura.

4.- Procedimiento para evitar o redgcir los
depdsitos de productos de avivaje de hilatura, conden-

sados sobre calentadores de hilo.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas

por una sola cara.

BARCELONA, 2 2 AR, 19
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