H‘iﬂ E

Do

%ﬂﬂ%d @mm ﬁ/ma ik v
40&3.‘

PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VEHICULOS
ENTOLDADOS.
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VAN HOOL & ZONEN P,V.B.A., entidad

belga, residente en Misstraat 61

2578 Koningshooikt, Belgica,
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La presente invencion se refiers a unos perfec-

.I Y4
cionamientos en la construccion de vehiculos entoldados,

en otros terminos, vehiculos provistos de una armadura
5.

abierta por encima de la cual se aporta un toldo o lona.

Se sabe que dichos vehiculos entoldados sstan
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tradicionalmente constituidos por un suelc de cafgé provisto
en los iados y eventualmente en las porcionss extremas, ds
montantes desmontables o no, cuya parte inferior de dicha
construccion, entre los montantes citados, ssta constituida
por trampillas, mientras que la parts superior esta consti-
tuida por traviesas horizontalss o similares que se& fijan

a los montantes para servir de soporte a la lona, Los mon~-
tantes que se hacen frents se unen en su porcion extrema
superior por arcos o cuadernas, y entre estas cuadernas se
fijan barras o tubos a fin de constituir asi un soporte de
techumbre apropiado para la bna,

Esta invencion se refiere mas especialments a la
construccion de dicho soporte de teschumbre e incluso mas es-
pecialmente al montaje de una cuaderna y de los tubos cita-
dos,

Se sabe que la fijacion de las barras longitudina-
les, tubos o similares, a los arcos o cuadernas citados,
habitualmente se realiza, por barra o porcién extrema de
tubo, en una porcion extrema a prever en los arcos citados;
sobre esta porcién axtrema puede descansar la porcién extre-
ma libre generalmente comprimida de la citada barra o del
citado tubo; el sxtremo de esta barra o tubo habitualments
esta provisto de un hisrro en angulo dirigide hacia abajo,
que puede actuar en un orificio en la porcién extrema ci=-
tada de la parte arqueada; en el hierro en angulo citado
esta previsto un orificioc con el cual, por e jemplo, un gan-
cho en forma de § puede trabajar, por su parte unido con
ayuda de una cadena que, a este sfecto, ha sido suspendida
cerca del montaje citado, .

Debs hacers notar que seme jante construccion de
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techumbre exige mucha energia y tiempo para asegurar con
ello el bloquso resquerido, durante el cual pusde ocurrir
que las cadenas citadas sean arrancadas por la carga y que
de este modo se suelts la barra o tubo,

Incluso si dichas cadenas permanecen en posicion
y no molestan en la carga, este sistema tiene todavia como
gran inconveniente que es ruidoso en circulacion.

La invencion se refiere a la Fijacién de dichos
véstagos 0 barras longitudinales a los arcos o cuadernas
que se realiza por encima de labkara interior del techo, de

tal modo que no aparezca practicamente parte alguna salien-

te que pueda molestar la carga; el montaje se realiza por
aportacion del tubo y norecesita ningln trabajo ulterior
para bloquear dicho tubo, ademas: ningﬁn glemento pusda per=
derse, la funcion se obtiens sin ningln crujido; durante la
fabricacion puede admitirse una grap tolerancia, por sjemplo
una tolerancia de 10 mm aproximadamente en la longitud de
las barras o tubos sin que esto produzca un inconveniente
para el montaje; si eventualments, un tubo ss pierde duran-—
te un viaje, otro tubo podria sar comprado en cualguier al=-
macén, a condicidn de no sobrapasar el- diametro del tubo y

su longitud en + 1 cm,

La inuencién, que tiene las caracteristicas cita-
das se compone de arcos y cuadernas entre los que unos tu-
bos se fijan, con la particularidad de que la conexion de los
arcos y tubos se realiza en la porcion extrema de este tubo,
por una pinza elastica conectada al arco o cuaderna en cues~—
tion y que, después de la introduccion de la porcion extrema

- ’ . ] .
del tubo en cuestion en la pinza, la encierra solidamente y

sin vibraciones,
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- Estas y otras caracteristicas asi como as ventajas

4 K] -’
88 pondran de manifiaesto a econtinuacion con el transcurso de

la descripeion qus sigue de algunas formas prefersntes de

s . ’ 3 [4 . . 3 . *
sjecucion sin caracter limitative y con referencia a los di-

bujos anexos, en los que:

La
flanco de un
con retirada

La
de la figura

La
de la figura

La

figura 1, reproduce una vista esquemética de
vehiculo entoldads al que se aportan las me joras
de la lona o toldo,

figura 2, es una seccion segﬁn la linea II-II

1.

figura 3, es una seccion segﬁn la linsa III-III
2.

figura 4, representa a mayor escala, la parte

indicada en la figura 3 por F4,

La
figura 4,

La
de la figura

La
de la figura

La

figura 5, es una vista de arriba abajo de 1la

figura 6, es una seccion segin la linea VI-VI
4,

figura 7, representa una ejecucion variants
B

figura 8, es una vista similar a la de la figu-

ra 4, en el caso sin embargo de que los arcos o cuadernas

esten realizados en tubos redondos.

La
gura 4, pero
La
de la figura

La

figura 9, es una vista similar a la de la fi-
para la ajecucién de una variante.

figura 10, es una seccion ssgin la linea X-X
9.

figura 11, es una vista similar a la figura 9,

I3 .’ 4 -
Pero para una sjescucion cuyoc arco o cuaderna esta constitui-

do por un tubo eilindrico,
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de la figura 4, peroc para todavia otra ejecucién variants.

La figura 13, es una seccion sagﬁn la linea XIII~-
XIII de la figura 12,

En la figura 1 se reproduce un vehiculo con toldo
a titulo de ejemplo que, en este caso, esta constituido por
un semi-remolque 1 conectado a un vehiculo tractor 2, cuyo
vehiculo entoldado propiamente dicho esta principalmente
constituido por un chasis 3 que lleva el suelo de carga de
dicho vehiculo, y cuyos costados de este suplo de carga es-
tan conectados a los montantes 5 de un modo apropiado, Justo
por encima del suelo de carga 4 esta previsto entre cada par
de montantes un panel latesral 6 que se plisga hacia abajo
mientras que mas hacia arriba, entre los diferentes mantan-
tes, unas traviesas 7 son aportadas sobre las que la lona
o toldo pusde descansar, La porcién axtrema superior de los
pares de montantes estan enfrentadas y, como de costumbre,
estan conectadas en conjunto por arcas o cuadernas 8, que,
tal como resulta de la figura 2 por ejemplo, pueden estar
formados por un tubo 9 apropiado cuyas porciones extremas
estan provistas de hierros en angulo dirigidos hacia abajo,
respactivamente 10 y 11, que pueden actuar sn unos cajeti~
nes, respsctivamente 12-13 de los que han sido provistos
cada uno de los montantes 5 a este efecto,

Entre estos arcos o cuadernas son, siempre como
de costumbre, aportados tubos 14 que, con los arcos o cuader-
ras 8, forman sl reposa-techo del toldo citado,

La invencion se refisre a la conexion de los tubos

citados a las partes argueadas o cuadernas 8.

Una conexion preferente de estos tubos 14 en una
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instalacion ssgun la invencion ssta constituida principal-

mente por el hecho de que a cada lado lateral de la cuaderna
8, que esta constituida en esta version por un tubo cuadrado,
uﬁ soporte 15 ss fija, por ejemplo por soldadura, soporte
que esta principalmente constituido por una superficie de
base 16 provista de un orificio apropiade 17 y de dos bridas
montantes divergentes, respectivaments 18 y 19, En diche
soporte 15 una pinza 20 se coloca, realizada en un material
eléstico, como por ejemplo caucho o similar, Esta pinza 20
asta provista en su parte inferior de una porcién extrema 21
que se adapta al orificic 17 y esta provista de superficies
laterales oblicuas, respectivamente 22, 23 que descansan
normalmente contra la pared interior de las vigas 18 y 189
del soports 15, Con ayuda de la porcion extrema 21 y de las
superficies oblicuas 22 y 23, asi como del orificio 17 y de
las vigas 18 v 19, se consigue que dicha pinza 20 pueda ser
fijada al soporte 15 de una manera simple y apropiada.

En su centro dicha pinza 20 presenta una mussca
24 que tiens la forma y no ss mas gue un poco mas psqusfia
que el tubo 14 qua debe ser alli aportado, por sl cual esta
mugsca 24 presenta en su parte superior una abertura cuya
anchura g es algo mas pequefia que la mayor dimensién, en es-
te caso sl diametro del tubo 14, con la consecuencia ds que
la abertura g se agranda progrssivamente hacia el extericr
por la presencia de las superficies abocardadas, respectiva-
ments 25 y 26, a fin de simplificar la introduccion del tu-
bo 14 sn la pinza 20,

Frente a cada superficie 25 y 26 la pinza 20 pre-
senta eventualmentse todavia una atanuacién, respectivamente

27 y 28, misntras que al mismo tiempo por prefersncia, son
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todavia aportadas atenuacionses ena fondo de la pinza 20,
por ejemplo en forma de huscos semi~gsfericos, respsctiva—
mente 29 y 30, a fin de conseguir gue durante la introduc-
cion de un tubo 14, la pinza 20 ss reforme facilmente de un
modo flexible para cerrarse a continuacion en torno al tubo
14,

En las figuras 4 y 6 se muestra una fijacién re-
producida en el lugar de un montante central, es dscir en
el lugar de un arco central y este arco esta por lo tanto
provisto a cada lado de un dispositivo de Fijacién segﬁn la
invencion; estad claro qus los arcos finales en la percion
axtrema anterior y en la porcion extrema posterior del vehi-
culo entoldado no presentarén'mas que un solo dispositivo.

Los tubos 14 son redondos en toda su longitud y
no exigsn ningﬁn trabajado a excepcién de una tolerancia
de 1 cm aproximadamente, con la que deben ser sarrados,

Para realizar dicha conexion basta presentar.un
tubo 14 con sus porciones extremas porT encima de dos pinzas
apropiadas y a continuacion tirar simplementes del tubo hacia
aba jo, manipulacién durante la cual las porcionss sxtremas
de sste tubo llaegan a las musscas 23y fijan asi ests tubo
silidamente a los arcos en cusstion, Esta claro que de esta
manera se realiza una fijacién extremadamente simple de un
tubo 14 con un montaje, cuyo crujido de los accesorios que-
da totalmente excluido y este dispositivo no constituye mo-
lestia alguna en el area de carga.

En la figura 7 se reproduce una ejecucion sensi-
blemente la misma que la de la figura 4, con la diferencia

de que las atenuacionss 29 vy 30 estan formadas en este ca-

so por orificios cilindricos y que las superficies 29 y 26
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son alargadas y, via de los redondos, respectivamente 31 y
32, se fijan a las superficies 27 y 28 igualmente alargadas
qus gstan unidas a las supsrficies 22 y 23 via una ligera
atsnuacién, respectivamente 33 y 34, a fin de dar, a las
partes de la pinza 20 situadas por encima de las bridas 18
y 19 de este soportes 15, una mayor movilidad.

En la figura 8 se reproduce una ejecucion identica
a la descrita con referencia a las figuras 4 y 6, pero cuyos
soportes 15 estan alargados en la porcién extrema posteror
y cuya muesca cilindrica 35, en las bridas 18 y 19, es
aportada a fin de poder fijar dicho apoyo 15 de una manera
apropiada, en este caso por soldadura, a un montaje supe-
rior o cuaderna 8 que esta constituido por un tubo cilindri-
co.

En las figuras 2 y 10 se reproduce una ejecucién
cuyos soportes son desmontables y estos presentan por 8 jen-—
plo en su parte inferior un afiadido 36 que se coloca por
debajo del montaje superior a fin de evitar la deformacion
del soporte 15, La fijacién propiamente dicha de dichoc so-
porte 15 sn 8l montaje superior se realizara preferentemen—
te por medio de una clavija 37, clavija que pusde sstar
prevista por soporte o por par de soportes,

Va sin decir que se pueds, por soporte 15, prever
dos clavijas de este tipo en sl lugar de una porciﬁn extrema
36 para svitar la deformacion,

En este caszo el soports 15 gesta constituido por
un perfil en forma de "U" cuya pinza 20, prefersntements,
gse fija a dicho perfil por pegadura o vuleanizacion,

En la figura 11 se muastra una ajecucién anéloga,

pero en este caso, para ser utilizada en montajes superio-
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res constituidos por un tubo cilindrico vy, a este efecto,

los soportes 15 tiensn igualmente una forma alargada para

formar bajo sste tubo, por medio de las bridas 18 y 19, un
soporte gue evite la deformacion del soporte 15.

En las figuras 12 y 13 esta representada todavia
una ejecucién donde el soporte gsta constituido por un per-
£11 en forma de "U" cuyas porcionss extremas libres de las
bridas estan plegadas una hacia la otra a fin de aportar una
pinza apropiada 20 de un modo simple a dicho soports. Esta
claroc que ssts soporte puade igualmente servir para el mon-
tajs superior formado por un tubo cuadrade o por un tubo ci-
1indrico por el cual la fijacion del soporte puede realizar-
ss con el montaje superior soldando, empernando o de un
modo similar,

La ventaja de la ejecucion en gue la pinza propia-
mente dicha es fijada y es desmontable con respecto al so-
porte 15, consiste en la eimplicidad del reemplazamiento de
dicha pinza mientras que, si tal pinza ss fija por pegadu-
ra, vulcanizacién o similar en sl soporte 15, se debs siem-—
pre sustituir la pinza 20 al mismo tiempo que sl soporte 15.

En esta ejecucién, el paso o muesca 24 esta siem-
pre realizado en toda la anchura de la pinza, pergén una
ajecucién determinada, se podria cerrar para no ejecutar
este paso mas que parcialmente a fin de obtener una salida
para la porcion extrema del tubo,

Los tubos 14, que segln la invencion deben actuar
con las pinzas 20, seran en la mayoria de los casos cilin-
dricos, sin embargo nada ss opone a lz utilizacion de tubos

que tengan otras secciones, por e jemplo triangular o similar,

en cuyo caso la forma de la muesca 24 de la pinza sera adap-
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tada, =
Aunqua la forma y las dimensiones de las muescas
24 de las pinzas 20 sean preferentemente tales, con respesc-
to a las formas y a las dimensiones de tubos 14, que estos
Gltimos se agarren en las muescas 24, a fin de poder fijar
los tubos sélidamente y sin traqueteo, sa puede en casc de-
terminados admitir una cierta tolerancia de los tubos y
pinzas, por sjemplo en los casos en que solo la fijacion de

los tubos sea considerada,

Esta claro que, aunque para lograr esto,dicha pin
za 20 sga cada vez dasérita y presentada en un material
glastico como por e jemplo caucho o material analogo aporta-
do en un soporte 15, dicha pinza puede sn circunstancias
determinadas, o bien directamente, en otros términos sin
soporte, ser fijada a la cuaderna, o bien constituida de un
acero para muells o material similar,

La invencion no ses limita en modo alguno a las
e jecuciones descritas como s jemplos y representadas en los
dibujos anexos, sin embargo dichas fijaéiones pueden ser
realizadas en cualesquiera tipos de formas y dimensionas
sin separarse del mrco de la invencion.

NOTA

Descrita suficientements la naturaleza del in-
vento asi como la mansra de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones apnteriormente indica-
das son suscgtibles de modificaciones de detalle sn cuanto
no alteren su prineipic fundamental, Tambien se hace cons-
tar que el invento corrssponde a una solicitud de patente
presentada en Belgica con sl n2 797,645 (PV, 52649) de 2

de Abril de 1.973, acogiendose por lo tanto a los benefi-
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cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
sisndo lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita una Patentes de Invencion por 20 afios
en Espafa, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
VEHICULOS ENTOLDADGS, caracterizandoss por lo siguiente:

1,- Perfeccionamientos en la construccion de vehi-
culos entoldados, desl tipo cuya construccion de techo consis-
te en arcos o cuadernas sn los que unos tubos se fijan, ca-
racterizados porgue la fijacién de los arcos y tubos se rea-
liza, por porcién extrema des tubo, con ayuda de una pinza
elastica fijada a la cuaderna o al arco y porque despues de
la introduccion en la pinza de la pqrcién extrema de tubo,
1a encisrra solidamente y preferentemente sin riesgo de tra-

gqueteo,

L] L3 ’ L] [ s ”
2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 1,

caracterizados porque la pinza glastica se compone de un blo-
que en un material flexible o relativamente flexible, ss fi-
ja en el lado en cuestion del arco y gsta provista al menos
de un paso o muesca extensa trarwersalmente sobre una partel
de su anchura, cuya forma corresponderé preferentemente a

la forma del tubo citado, paso en la parte superior de la
pinza que conduce, via una abertura,rﬁasta la pared superior
de la pinza,

3,- Perfaccionamientos segln la reivindicacion 2,
céractarizados porque las parsdes laterales de la abertura
citada son divergentes.

4.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 2,
caracterizados porgue la pinza supone una economia ds mate-
riales que simplifica al mismo tismpo la transformacion del

material durante la introduccion y la retirada de un tubo.
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dicaciones anteriores, caracterizados porque la pinza es
llevada por un soporte fijado en el lado en cuestion del ar=
co, 7

6.~ Perfeccionamisntos sagﬁn la reivindicacion §,
caracterizados porque este soporte se fija al arco,

7.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacion 5,
caracterizados porque este soporte se fija al arco poT medio
de una o varias clavijas o similares,

8.~ Perfeccionamientos segun una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque sl portador ci-
tado esta constituido por un elemento en forma de U o apro-
ximadamente en forma de U,

9,- Perfsccionamisntos segﬁn la reivindicacion 7,
caracterizados porgue en una ejecucién espscial, una por-
cion extrema de la forma U esta provista de una pared verti-
cal, que tiene uno o varios pasos en esta pared,

10,~ Perfeccionamientos segﬂn la reivindicacion
9, caracterizados porqus la superficie de base del portadeor
es alargada detras del portador propiaments dicho,

11,- Perfeccionamientos segln una de las reivin-
dicaciones 8 y 10, caracterizados porque las bridas del
elemento en forma de U son divergentes.

12.~ Perfsccionamientos segin la reivindicacion
11, caracterizados porque en el fondo del elemsnto en forma
de U esta agenciado un orificio,

13.~ Perfeccionamientos sagﬁn la reivindicacion
11, caracterizados porque las porciones pxtremas libres dse
las bridas del elemento en forma de U, estan plegadas una

hacia la otra.
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14,~ Perfeccionamientos segﬂn una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque la pinza citada
se fija al portador citado, por pegadura o por vulcaniza-
cion.

15.,~ Perfeccionamientos segin una de las reivin-
dicaciones 11 y 12, caracterizados porque los lados menores
de la pinza son divergentes y porque la superficie de base
de la pinza presenta un saliente que pusde actuar en el ori-
ficio del portador,

16,~ Perfeccionamientos segﬁn una de las reivin=-
dicaciones antsriores, caracterizados porque en las parsdes
laterales de la pinza, esta prevista al mencs una entalla
0 muesca,

17.,~ Perfeccionamientos segﬁn una de las reivin-
dicaciones anteriocres, caracterizados.porgque en el fondo
de la pinza son aportadas dos atenuaciones verticales, tal
como en forma de semi-bola hueca,

18,- Perfeccionamisntos segﬁn una de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porqus en la pinza,
de una a otra parte de la muesca destinada al tubo, esta
prevista una perforacién.

19,~ Perfeccionamientos segﬁn una de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque la pinza glas—
tica esta constituida de caucho o materia similar, -

20,- Perfeccionamientos segun una de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque la pinza elas—
tica esta constituida de acero para muslles. .
21+~ Perfsccionamientos en la construccion de

vehiculos entoldados, tal y como gueda sustancialmente des-

critc en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos ad-
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juntos,

Esta Memoria consta de 14 hojas sscritas a maqui-

na por una socla cara,
Madrid, % 88, {67y
UAN HUUL

GONEZ G‘:EG 1

p- p. Firmada: J. Sys
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