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La presente invencibén se refiere a un procedimien
to y dispositivo para la fabricaciém en continuo de capas
delgadas ¢e espuma de poliuretano. Por capag delgadas,es
preciso entender capas de egpuma con un espesor compren-—

5e dido entre algunas décimas de milimetro y aproximadamente
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Ya se ha propuesto reglizar capas de espuma en con-
tinuo proyectando, electrostédticamente o no, una mezcla reac
cional gobre une capa-soporte plana en movimiento, por medio
de una 0 varias cabezas de proyeccibn.

Con dicho sistema, es diffcil mantener constante
el espesor de la capa de espuma, particularmente cerca de log
bordes de esta Gltima.

Se ha encontrado que las desventajas de las insta-
laciones conocidas podian ser evitadas mediante la puesta en
practica del procedimiento objeto de la presente invencibn,
que consiste sustancialmente en arrastrar una capa-soportie
en forma de banda segin su eje longitudinal, llevéndola a la
vez localmente bajo una forma sustancialmente cilindrica de
eje horizontal perpendicular a la direccién general del cita
do arrastre y en proyectar, sobre la capa-soporte, una mez-
cla reaccional por medio de un disco de proyeccifn vertical
y rotativo, desplagado segtin el movimiento de vaivén g lo
largo del eje de la citada forma cilindrica.

Es preciso sefialar que se ha propuesto ya, para re
vegtir panales de construccién de materia sintética de espu
ma de poliuretano, desplazar verticalmente estos paneles én
torno a un disco de proyeceibn rotativo, desplazado vertical
mente y cargado electrostdticamente. Dicho procedimiento no
puede, gin embargo ser aplicado tal cual para la fabricacién
en continuo de capas delgadas de espuma.

A fin de comprender mejor las caracteristicas de la
invencién, ésta es descrita con més detalle a continuacitbn
con referencia a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1, representa segin una vista lateral el

principio del procedimiento, respectivamente de una instala
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cibén, conforme a la invencibn.

La figura 2, representa una variante de realizacidn,

La figura 3, ilustra una posibilidad de utilizacién
de instalacidén segln la figura 2,

La figura 4, representa, a mayor escala, una vista
mis detallada de la parte indicada por la flecha F4 en la fi-
gura 1.

La figura 5, es una vista esquemdtica lateral del
disco de proyeccibn y de su arrastre,

Como se representa en la figura 1, la invencién con-
sigte sustancialmente en desplazar una capa-soporte en forma
de landa 1 desenrollada, en éste ejemplo, del rollo 2; en
guiar lg capa-soporte para llevarla localmente bajo forma ci
1indrica 3, forma con eje horizontal, y en proyecter, sobrs
la superficie cilindrica de la capa-soporte, una mezcla reac
cional por medio de un diseo rotativo 4, animado de un movi-
miento de vaivén a lo largo del eje de la citada forma cilin
drica.

La capa-goporte, que lleva una capa de espuma de

poliuretano en formacibn es a continuacilén desplazada horizon
talmente, por ejemplo a través de un horno de secado 0 de po-

limerizacién 5. A la salida de éste Ultimo, la capa-soporte
¥ la capa de espuma son mUtuamente separadas y enrolladas so
re rollos, respectivamente 6 y 7.

Como se representa en la figura 2, la capa-soporte
Puede estar constituida por una bvanda sinfin,

Mientras que la capa de espuma se forma y antes de
que se endurezca, puede ser gometida g diferentes tratamien-
tos conocidos de por gi., Una de las posibilidades de trata-

miento se indica con trazos punteadog en la figura 2, en par
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ticular la incorporacifn de wna red de mallas 8, la implanta-
cién d fibras por medio de una unidad de flocaje 9 y el endu~
recimiento o la polimerizacién en un hornmo 10, En éste caso,
ge obtiene una capa de espuma de poliuretano reforzada de pe-
los.

La figura 3, ilustra la forma simple de obtener una
capa de espuma adherente a una lémina de aluminio o de materia
pléstica, a un tejido, a fieltro, papel o similar,

El guiado de la capa—-soporte en una forma cilindriocg
puede obtenerse por medio de una instalacién relativamente

simple, como se representa en las figuras 4 y 5.

Dos placas paralelas 11 y 12 llevan, cada una, una
serie de roldanas de guiado 13, sobre las que descansa un ani
1lo 14. Los bordes de la capa-soporte 1 recorren, cada uno,el
perimetro exterior de un anillo 14 contra el que son empujados
por roldanas 15 montasdas a resorte,.

Unas ruedas de accionamiento 16 pueden estar previsg
tas.

El disco de proyeccibén 4 se monta a rotacién sobre
un cursor 17 que puede estar animado de un movimiento de vai=-
vén a 1o largo y en torno a un véstago fijo 18, ello por medid
de un dispositivo a cadena y bisla 19,éb. La rotacitn del dis-
co 4 se consigue con ayude de un motor de aire comprimido 21,

Aire comprimido, un poliol e isocianato son lleva-
dos a una cémara de mezcla 22 cuya salida 23 esté dispuesta
cerca del centro del disco 4.

La disposicibén descrita es dada a simple titulo de
gjemplo y puede ser reemplazada por cualquier otre medio equi

valente.

Es evidente que los arrastres de la capa-soporte 1,
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del disco 4 y del cursor 18 son regulables al igual, por lo
demAs, que la alimentacién de los componentes hacia la cémara
de mezcla 22,

Quede bien entendido que diversas modificaciones pqé
de ser aportadas por el experto al dispositivo o procedimien-
t0 que acaban de ser descritos Unicamente a titulo de ejem—

plos no limitativos sin salir del marco de la invencién,
NOTA

Descrita suficienteﬁente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental. También se hace constar que el
invento corresponde a una golicitud de patente presentada en
Bélgica con el ntmero 797.553 (PV.52645) de 30 de marzo de
1.973,acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor, siendo 10 que consti-
tuye la esgencia del referido invento, y por lo que se solici-
ta PATENTE DE INVENCION por 20 afios en Espafia sobre: PROCEDL
MIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION EN CONTINUO DE CAPAS
DEIGADAS DE ESPUMA DE POLIURETANO, caracterizéndose por lo si|
guiente:

le=- Procedimiento y dispositivo para la fabricacién]

en continuo de capas delgadas de espuma de poliuretano, pro-

cedimiento caracterizado porque consiste, en desplazar una
capa=-soporte en forma de banda segin su direccibdn longitudirdl
llevéndola a la vez localmente bajo una forma sustancialmente
cllindrica de eje horizontal perpendicular a la direccibdn

general de desplazamiento de la banda y proyectar una mezcla
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proyeccién vertical y rotativo animado de uwn movimiento de vgi
vén a lo largo del eje de la forma cilfndrica.

2.~ Procedimlento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la capa-soporte se constituye por una banda
ginfin,

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la capa-soporte permanece solidaria de la ca-
pa de espuma,

4.~ Procedimiento segtin una de las reivindicaciones
1 6 2, caracterizado porque sobre 1a"capa-soporte antes de
la proyeccién, sobre ésta Wltima, de la mezcla reaccional,se
lleva una de las siguientes cosas: lamina de aluminio, de ma-
teria pléstica, w tejido, una red de mallas.

5¢= Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1, 2 6 4, caracterizado porque después del endurecimiento de
la espuma, la capa de espuma se separa de la capa-soporte.

6.~ Dispositivo para la aplicacién del procedimienw
t0 seglinlasreivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque se
congtituye sustancialmente por medios que desplazan una capa-
goporte y que llevan esta Ultima localmente bajo wna forma
cilindrica; medios que animan un disco de proyeccién rotati-
vo de un movimiento de vaivén a lo largo del eje horizontal

de la forma cilindrica y medios que a@limentan el disco de pro

T~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacién
en continuo de capas delgadas de espuma de.poliuretano, tal
¥y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria,
¥ en los dibujos adjuntos,
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Teta Memoria consta de siete hojas, escritas a méguina

por una sole cara.
Madrid, 30 MAR, 1974
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