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dcido, v.g. ladrillo a base de silicato, convencionalmente

t

.

- afiade al sistema carbonato cdlecico, dxido céleico y/o dolo-

lcon51ste en someter el hierro de alto horno y/o desperdlclos

,céloico (patente estadounidense 3.288.592), Por ejemplo, se

La practica actual de fabricacidén de acero utiliza
yarios sistemas, pero fundamentalmente hornos de oxigeno
dl8ctricos o basicos, de hogar abierto. EL equipo paré es-
tos s1stemas es 00nstru1do generalmente con una carcasa de
acero provigta de n forro interno de material refractarlo.

Aunque estos szstemas pueden emplear refractarios del ftipo

se lestén utlllzando refractarios bas1cos, V.8 ladrlllos a
base de Mgo o de dolomlta calclnada.

En general, el procedlmlento de fabricacibn de acero

)
de hierro a un ehorro de oxigeno a temperaturas elevadas,
en uno de 1os sistenas antes menclonados. Ei-procedlmlento
produce acero fundldo relativamente. exento de 1mpurezas,
v.g, carbono, manganeso, fosforo, azufre vy silicio. Se em~

. _ ? ,
plea un fundente para caﬁturar 0 recoger glgunéé de estas
impuregas., Cuando el forro ref;actarid es basico, el fundenq
te ¥y la escoria que se forman también deben ser bésicos para
evitar la corrosidn de ;os refractarios por el fundente o

'

la escoria. Cominmente se emplea una escoria bAsica de &xido

i
mita para producir una®capa de-escoria fundida sobre el ace-

ro fundido. ElL celelo reacciona con la impureza 8102 écida'
calcinada del hierro fundido para formér silicatos de cal=-
cio, El fluoruro célcico'e; un componente comﬁnvde'estos
fundentes. ) -

.Se ha sugerido que debia agrégarse NaOH'al’broceso dqg
fabrlcaclon de acero, por ejemplo para reducir el . punto de

fu51on del fundente o para producir una escoria de vidrio

-,
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utilizable (patgnte estadounidense 3,131.053).

Esta invenciln consiste en afiadir hidréxido sbdico
(NaOH) en un procedimiento de fabricacién de acero, en forma
de un producto de reéaccién de NaOH con una fuente de &xido
céleico. Con ello ol NaOHqﬁe@LQﬁmkﬁﬁaﬂz retenido en el pro-
ducto de reaccibn y,|por con51gu1ente, se reduce la tenden-—
cia a volatlllzarse en el proceso de fabrlcacl&n de acero ya
gue ho se encuentra en estado litre sin combinar,

El termlno "fJente de ‘6xido calclco" en el sentido
utilizado aqui, se rqflere a cualquier material que contenga
Cal, coﬁo piedra'ca152a, cal, cal apagada, dolima, dolomita o

dolime apagada. | _

Los términos "proaucto de reac01on" 0 "producto de
reaccidn del hldréxido sbdico con la fuente de 6x1do cé&lcico"
e el sentido utilizado aqui, se refiere & uno cualqulera de
log, diversos productos preparados haciendo reac01onar una so-
lucidn acuosa de hidréxzdo 88dico con una fuente de oxido
cdleico, a una temperatura comprendida entre 60°¢ y ‘el punto
de fusibn del hidrdxido sbdico. La solu01on de hldrox1do g~
dico contiene normalmente mag dgl 50 % en peso de NgOH. La
relacibn de sustancias reaccionantes esté cOmprendido habi-
tualmente entre 2 y 6 moles de NaOH por mol de fuente de Oxi-
do edlcico. Tiene lugar una reaccidn que hace que 1a megzcla
fraglle o se endurezca y se observa un efecto exotermlco. A
medida que aumenta la temperatura de reaccidn, disminuye el
tiempo de reaccién. Por.ejemplo, a 140°C, el tiempoide reac-
ci6n es del orden de algunos mlnutos. En la patente estadounl-
dense 3,630.673 se encuentran ejemplos de estos productos de

reaccién, E1l producto de reaccidn agi obtenido puede ser grge

nulado o dividido en particulas y mezclado como qn componen-
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" ‘ung lanza de oxigeno'gféxima a la superficie metédlica calien-
£ . :

producto de reaceidn como aditivo fundente, puede ser emples

de operacfén dadas.

te distinto en el proceso de fabricacidn de acero,

En la préctica de esta invencidn cuando se utiliza el

do en relaciones variables con el -fundente normal (Cal o fue]
te de 0xido cédlcico), Preferiblemente, el producto-de reac—?
cibn se agregd en una proporcién del 2 al 15 % del peso fo-
tal del fundente. Es fheil para una persona experlmentada en
la - fabrlcac1on de acero determinar 1a cantldad ¥y la felaclon
Sptimas de.productp-de reacc16nrad1t1vo a ox1do-calc1co del-

furidente para un sistema particular y para unas condiciones
' : ’ -

Esta :an cnc:.on introduce NaOH enel :ﬁmdmte deCa0 de un
smstema bhsico de Tabricacidn de acero, de una forma eficaxz
¥ relativamente'sencilla. El producto de reaccidn coloca al
NaOH en w estado q,umcamer:te comb:.na,do, perml’clendo que el NaOH
actfie como un componente efleaz del fundente para la esco-
ria cdlcica.

Un sistema particular utilizado en'la fabricécién de
acero es el porno de oxigeno,bés;co; En funcionamiento, el
horno forrado de ladrillo bésico se carga con despérdicios

de acero y con metal caliente de alto'horno.Se hace descende

te (alrededor de 1371°C). Despuds se insufla oxigeno sobre
el metal para iniciar la ignicidn del carbono y del silicid
en la masa fundida. Convencionalmente $é introduce Cal en el
horno para formar la escoria bésica. .También puedé éﬁédirse
espato flior (GaF2 para controlar la vmscosmdad de la esco-
ria, El chorro -de oxigeno continua durante varios mlnutoso
pespues la masa fundida se vierte en un cuchgron dee alldl

pasa a los moldes pars lingotes a una temperatura de unos

-
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1621°C .

De geuerdo con esta invencidn, se aﬁade producfo de
reaccidn s6lido al Ca0 y se introduce con &l en el horno de
oxigeno bisico, Con ello, entre otras'cosas, se reduce el

punto de fusidh del fundente y se permite que la escorla fune
U " W -
cione antes, Por eaemplo, la iniciacidén de la fusidn para un

Ca0 de calidad metalfirgica en comparacién con una mezecla de

90'% de Cal de calidad metaldrgica y 10 % del producto de

. |
reaceidn es: ,
i ) )

Ca0 - . 1200°%

Ca0 90 % - P,R. 10 % - 1170°¢

El producto de reaccién de NaOH y 8xido céleico puede

ger agregado anélogaﬁeﬁte -8 cualquier fundente de Céo utiliza
do en un sistema de fabrlcaclan de acero que emplee un horno
forrado de refractarlo bésico. o

Se prepaian unas muestras de un producto de %eaccién
de NaOH-Ca0 mezolandd 6xido cdlcico en particulas yfuna solu-
cibn acuosa de hidrdxido sédico al .73 % en peso, p?éviamente
calentadsa a 16009 en una mezcladora peéﬁeﬁa. La relécién
molar de NaOH a Cal es alredédor‘de 5:1. La reacciéﬁ; como
evidencia el efecto exotérmico, tiene lugar en cuesfién de mi~
nutos, El producto de reaccidn se seca durante la hSChe en
una estufa a 200°C y se divide en partfculas. El aﬁélisis del
producto confirma una relacidn molar de NaOH/CaO'de;5:1 apro-
ximadamente, A.

Una muestra del producto de reaccidn se mezola con un
fundente de dxido cdleico para dar un producto que contlene
90 % de fundente y 10 % de producto de reaccidn, Laumezcla se

introduce en un'horno y.se mantiene a una temperatura de
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cidn, el andlisis del fundenté resultante indica que se ha

' un'ladrillo alto en ‘mag;nesita comercialmente utiliza.do, im-
il se colocan ‘en un fundente fundido = 150000. Se coloca una

| fundente de 90 % de Ca0d y 10 % de CaF,. Al cabo de 25 minutos

o de reaccidn

1475°C durante 25 minutos, El andlisis de la mezela fundente
resultante indica que préacticamente no se ha producido ningu-
na' pérdida de producto de reaccidn, sefialando la buena ‘esta~

bilidad de este aditivo. Por otra parte, cuando se emplea

CaFy como el .adi't;:ilvg al 10 % en lugar del producto de reac'-g

perdldo alrededor del 15 % del CaFQ.
Para determn.nar gl efecto ael producto- de reacc:Lon S0-

bre@jT ladrillo refractario’ bésico de Mg0, unas muestras de

1] . '

pregnado de alqu:.tran (con el alqu:.'bran quemado para repre-

\

sentar la superficie interna de un horno baSlCO de ox:Lgeno)

muestra del ladrillo en un fundente normal de Cal, en un' fun—

dente de 90 % de Caly.10% de prbducto. de reacc‘ién ¥ en un

se sacan las muestras del horno, se enfrian y se dividen en
secciones, Se observa visualmente el atague sobre el refracta
rio, Los resultados soni

Cal ' sin atacar

90 % de 0a0 - 10 % de. producto poco o ninghn ataque

: o ' -
90 % de .Ca0 - 10 % de CaF, .. ataque sustancial (la-|

drillo desintegrado).
Esto indica que el aditivo produc.t_o de reaccidn pro-

ducird a los forros refractarios unos dafios considerablemente

meriores que el fundente convencionsl a bese de cal contenien=|

do espato fldor. _
En resumen, la Patente de Invencidn que se sol:.clta

deberéd recaer sobre 1as s:.gu:l.entes.
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,donde lg fuente de ox1do cédloico es CaO

"OR PROCEDIHIENTO DE FABRICACION DE ACERO".

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento de fabricacién de acero donde se
emplea hidrdxido sbdico como aditivo en dicho procedimiento,
caracterizado por el uso de un ﬁro&ucto de reaccidén de hidrd-
xido sbdico &%aha fuente déﬁgﬁ}dd céleico como fuente de hi-
d:éxido sbdico, 5 - | '
2, Un procedimiento de fabricacidn de acero que wti-

liza un horno forrado!de refractario basico y un fundente

, f _ |

bésico deléxido-célcipo, caracterizado por utilizar, comd adi
. ’ t - i . ’

tivo de dicho fundente, un producto de reaccidn de hidrdxide

86d100 y una fuente de bxido cdleico. {:

3. Un procedlmlento segun las Re1v1ndlcaclones 162,

4.' Un procedlmlento segun cualqulera de las Relv1nd1—

caciones 1 0 2 donde el acero se fabrica en un horno ba51co

i 3

de oxigeno y elarefractarlo bésico es Mgo. . %

5. Un procedimiento segin 1a Reivindicacién}é, donde
el producto de regccign Se agrega en una proporciénféel 2 al
15 % Gel peso del fundente $otal, i? |

6. Un pracedimiento segﬁﬁ la Reivindicadiénﬁé, donde
el fundente basico de 8xido cdlecico en el proceso dngabrica—
cibén de acero contiene fluoruro cédlecico y el producfé de reac-
cibn se emplea como sustituto.por lo menos parcial:aé dicho .

fluoruro céleico.
7. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el

gue ha de recaer la patente de invencién que se sollcita

.-
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Todo conforme queda descrito y.reivindicado en
la presente Memoria descriptiva due consta de ocho péginas
mecanografiadas o

Madrid, 29 de marzo de 1.9?4 _
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