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‘recaer el privilegio de explotacidn industrial y comercial,

ponente comprende un contenedor gue encierra a una cimara de

La presente memoria descriptiva

tiene como fin la declaracidn del objeto sobre el que ha de

exclusivo en el territorio nacional de una.Patente de Inven-
cién; de acuerdo con la vigente Legislacién, que,- como el
enunciado indica, se trata de "INSTALACION PARA PRQCESéS DE
OBTENCION DE POLIURETANO". . '

' En los procesos de obtencidn de po-
liuretanos a base de dos componentes; un isoecianato y un'po—
liol, juega un papel importante la sisteméticé de acondiciona-
miento de dichos componéntes'y la dosificacidn precisa de los
mismos, en la temperatura -y porcentajes deseados para la mez-

cla.

Para acondicionamiento de cada comd

agua aisladamente en torno al componente y a unas resisten- -
cias calefactoras estando comuﬁicada con un grupo frigorifico,
para regular la temperatura del agua,para controlar asi la del
componente ,homogeneizada en toda la masa por un agitador.
i Para evitar ﬁosibles desfases en
la dosificacibn, que siempre ha de ser muy precisa, dos bom-
bas de sendos contenedores que mueven a los componentes se acH
cionan por un mismo motor de dos velocidades. Ambas son no
obstante de caudai regulable con independencia en cada una de
ellas. | -
Los componentes son impulsados por
las bombas hacia unas vélvulas de dosificacidn neumdticas pro-
vistas de unos véstagos de obturacidn, que en una posicidn

permiten la dosificacidn, mientras que en otra posicién retor-

nan a dichos componentes a los respectivos contenedores.
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Dicha dosificacidn de los éompo—
nentes se hace por las entradas de un distribuidor con las
que se comunican las del aire y disolvente de 1impieza. ‘Con
cada entrada del componente se relaciona un regulador de la
presién de entrada del componente y un chiclé de regulacién
sobre -la cémara de mezcla facilitando la accidn mezcladora de
un agitador.

Para comprender mejor la naturale-
za del invento, en el plano adjﬁnto hacemos una representa-
cidn esquemética de su utilizacidn, no siendo en absoluto li-
mitativa y susceptible, por ello de las modificaciones acce-
sorias que no alteren las.caracteristicas esencialgs.

La figura 1 muestra esquemitica-
mente la instalacidn.

La figura 2 corresponde a la sec-
cidn longitudinal de una vélvula dosificadora de componente.

La figura 3 es la seccidn longitu-

dinal del distribuidor.

En ellas se anotan las siguientes

particularidades:
' '1.- Vasos.
. 2.- Carcasa-recipiente.
3.~ Cémara de agua.
b.- Resistencias calefactoras.-
5.- Agitadores.
6 y 7.- Componentes.
78 y'9.~ Conducciones de bombeo de los
componenfeé;

10 y 11.- Bombas.
- 12.~ Motor.
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1 13.- Grupo frigorifico.
1k.- Conducciones de agua.
15.- Manantial de aire seco.
16.- Conducciones de aire de lim-
5 Pieza. .
17.- Conducciones del dIsolVente
de limpieza.
18.- Disolvente.
19.- Distribuidor.
:10 , 20.- Agitador.
. ‘ 24.- Mezcia. .
- 22.- Boca de inyeccidn.
23.- Cuerpo de Vélvula.
24, ~ Boquilia.
15 25.- Cilindro neumitico.
. 26.- Embolo.
27.- Vistago de obturacidn.
28.~- Conducto.

29.~ Entrada del componente.

20 i 30.- Salida de recirculacibdn.
31.- Entradas de los componentes.
32.- Entradas del aire y disolven-
te de limpieza.
' 33.~ Regulador. .
.25 34.- Chiclés de regulacién.
35.- Cémara de mezcla.
Dentro de los vasos (1) hermética-
mente cerrados de sendos depbsitos se contienen a los compo-
ﬁentes (6 y 7). Estos vasos (1) poseen conducciones de eva- .
30 ' -

,cuacién (8 y 9), acompafiadas de otras de admisidn de los com-
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ponentes (6 y 7). Asi mismo dentro de los vasos (1) los agi-
tadores (5) accionados por motores se encargan de homogenei-
'zar la temperatura en toda la masa de los respectivos compo-
nentes (6 y 7). '

' Dicha temperatura es funcidn de la
que toma el agua de la cdmara (3) que rodea al vaso (1) con-
tenedor del componente (6 8 7), vy queda encerrada por la car-
casa-recipiente (2) -ver figura 1-.

| Por su parte la temperatura del
agua es equilibrada con el calentamiento producido por unas
resistencias calefactoras (4) con las que est&ren contacto y
con el enfriamiento provocado pof el grupo frigorifico (13)
comunicado con el agua por lés conducciones (14). Si la ele-
vacién de las temperaturas por las resistencias (4) es exce-
siva, un termo-regulador sensibiliza este hecho conectando
autométicamente al grupo frigorifico con la cédmara de agua
(3), haciendo circular agua fria en circuito cerrado para re-
frigerar el vaso (1). De esta manera es controlada automati-
camente la temperatura a desear én el componente (6 6 7).

'

i 7 Con la temperatura idénea los com-
ponentes (6 y 7) pueden ser evacuados de loé vasos (1) a tra-
vés de las conducciones (8 y 9) mediante la aspiracién de las
bombas (10'y 11) -ver figura 1-. Estas bombas (10 y 11) van

acopladas una a cada eje del comfin motor (12) de dos veloci-

dades, para que la relacidn de caudales de las dos bombas

(10 y 11) sea siempre la determinada aunque varia la veloci-

dad del motor (12), en evitacidn de desfases en la dosifica~
cidn.
Las mismas bombas (10 y 11) se en-.

cargan de impulsar a los componentes por las conducciones
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1 ]| (8 ¥y 9) hacia el distribuidor (19) pasando previamente por
unas vélvulas de dosificaciédn. )
La llegada del componente (6)-a 14
vdlvula es por la entrada (29) del cuerpo de vdlvula (23), co-
5 municada con el conducto (28) por donde se desplaza elqvésta—
.80 de obturacidn (27) del &mbolo {26) del cilindro neumdtico
(25)._ A su vez el conducto (28) eété comunicado con la boqui-
lla (24) acoplada al distribuidor (19) y con la salida de re-
circulacién (30) de 1a propia vélvula.
?10_  En una posicidn el véstago permite
. 1a,dosificaci§n del componente (6) por la boquilla (24) al
distribuidor (19); mientras que en otra posicién la impide
permitiendo Gnicamente el paso del componente (6) hacia la sa-
lida de recirculacién (30) por la que retorna al vaso (1).
15 . Dicho distribuidor (19) incluye
no solo las entradas de los componentes (31), sino las entra-
das del aire y disolvente de limpieza (32) que confluyen con
aquellas -ver figura 3-. EL aire proviene del manantial de
aire seco .(15) por conducciones (16) y el disolvente (18) por-
20 conducciones (17).
En dichas entradas (31) del distri-
buidor actfia un regulador (33) equilibrando las presiones de
entrada de dichos componentes (6 y 7) -ver figura 3-. Asi mis-

mo en dichas entradas (31) actfian los chiclés de regulacidn
.25 (34) dispersando en varias direcciones a los componentes (6 y
7) en su caida sobre la cémara de mezcla (20), donde la mezclal
(21) de ambos es homogeneizada por el agitador (20) -ver figu-

ras 1 y 3—!

Posteriormente la mezcla (21) es ex

30

.pulsada por su propia presidn de entrada fuera del distribuidor

Mod 7 .
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(19) a través de la boca de inyeccién (22).

Descrita suficientemente la natura-
leza del presente invento, asi como su realizacidn industrial,
sdlo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutivas, eg
posible, introducir cambios de forma, materia y disposicidn,
en cuanto tales alteraciones no supongan variacibn sustancial
del mismo. .

El solicitante, al amparo de los
Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se re-
serva el derecho de extender esta demanda a los paises extran-
jeros, si fuera posible, reivindicando la misma prioridad, de

la presente solicitud. -

Igualmente el soliecitante, se re-
serva el derecho de introducir en la presente invencidn, cuan-
tos perfeccionamientos sobre la misma puedan derivarse, me-
diante la solicitud de los correspondientes Certificados de
Adicién en ia forma sefiglada por la Ley.

N OT A

La Patente de Invencién, que se SO~
licita en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente
Legislacién, deberd recaer sobre "INSTALACION PARA PROCESOS
DE OBTENCION DE POLIURETANO", en todo de acuerdo con las si~
guientes:

REIVINDICACTIONES

. 1.- Instalacidn para procesos de
obtencién de poliuretano, caracterizada por comprender un gru-
po de depdsitos herméticos'de contencién y suministro de los
componenteé'qué van a constituir el material de poliuretano,

teniendo dichos depdsitos unas cé@maras de agua y aire para

controlar las temperaturas y presiones de los componentes; y

Mod. 7
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comprendiendo, ademds un grupo de bombas de aspiracidn-impul-
sidén de los componentes, accionadas cada dos de ellas por un
ﬁnico motor de dos ejes y dos velocidades en evitacidn de des-
fases en la dosificacidn de los mismos; asi como un grupo de
vélvulas que hacen factible la dosificacidén de los componen-
tes impulsados por las bombas hacia un distribuidor”, que tie-
ne unas entradas de atomizacidn de.los componentes sobre la
cémara en la que finalmenfe se mezclap dichos componentes
constituyendo el material de poliuretano que serd extraido
por la boca de inyeccidn de la cémara.

2.~ Instalaciﬁn para procesos de
obtencidn de poliuretano, en todo de acuerdo con la primera
reivindicacién, caracterizada porque un recipiente contenedor
del componente dentro de otro recipiente constituyen la céma-
ra de agua del depdsito que envuelve asi aisladamente, no a
efectos de conduccién calorifica, al componente y a unas re-.
sistencias calefactoras y es puesta en comunicacidn con un
medio frigonifico por medio de un fermo-regulador, para ha-
cer. efectiva la regulacidén de la temperatura del agua y con-
secuentemenﬁe controlar la temperatura del componente, que
un agitador homogeneizard en toda la masa.

3.- Instalacidn para procesos de
obﬁencién de poliuretano, en todo de acuerdo con la primera
reivindicacidn, caracterizada porque cada vélvula de dosifi-
cacidn comprénde un medio de obturacién con desplazamiento
neumitico, que hace factible en una posicidn finicamente la
dosificacidn del componente al distribuidor, mientras que en
otra posicién la impide permitiendo ﬁnicamente el retorno del
componente al correspondiente medio contenedor.

4.- Instalacidn para procesos de

Mod: 7+
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tradas del componente en el distribuidor con las que se comu-

obtencién de poliuretano, en todo de acuerdo con la primera

preivindicacidn, caracterizada porque con cada una de las en-

nican las del aire y disolvente de 1impieza; van relacionados

unos medios de regulacidn de la presibén de entrada de los com-
ponentes, y unos medios de atomizacibén de los mismos a presidn)
en varias direcciones de sus caidaé sobre la cémara de mezcla

que facilitan la accidn mezcladora de agitacidn.

5,- "INSTALACION PARA PROCESOS DE

OBTENCION DE POLIURETANO".

Segln queda sustancialmente descri-

to en la presente memoria descriptiva que consta de nueve ho-

jas mecanografiadas por una sola cara acompafiada de sus co-

rrespondientes dibujos.

Madrid, 2

IAR. 197‘9
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