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E! presente invento se refiere a un método y apa­

rato para tratar materiáies húmedos so!idos y semiso- 

!idos, y particu!armente se refieren a! tratamiento - 

de moteria!es que tienen !a tendencia de ag!omerarse- 

5 cuando están húmedos.

Muchos meter!a¡es granutares que están en un esta 

do inicio! húmedo son excesivamente pegajosos y sus — 

partfcutas tienen !a tendencia de formar pedazos gran 

des o tortea que se endurecen rápidamente formando — 

10 eg!omerados parecidos a !adrt!!os. Estos !adri!!os, — 

cooodo están parcio!mente secos, tienen copas exterio 

res cumomente duras y densos, y es muy difíci! compte 

tar e! secado de su interior debido a que resutta di­

ffci! para e! ca!or penetrar dentro de ettos. Esto — 

15 constituye un probtema especia! en aquettos casos en- 

que un ca!or excesivo fundiría adversamente de otro - 

modo e! materia! substanciábante seco de !os capas - 

exteriores.

Los intentos de pu!ver izar primeramente este mote 

20 rio! ag!omeredo y entonces secar!o han arrojado resuj. 

todos indiferentes, puesto que además de invotucrar - 

dos operaciones separadas, en muchos casos !as partfcu 

!as putverizadas retienen suficiente humedad durante- 

e! procedimiento de putverizacion para mantenerse hú- 

25 medas pero no bastante como para impedir que deterio­

ren rápidamente cuando son expuestas a tas a!tas tem­

peraturas necesarias para e! secado. Además, !e dure­

za y densidad de !as capas exteriores de !os !odri!!os 

dificu!tan romper e! materia! en partícu!as de tamaño 

suficientemente fino como para permitir !a utitizacion30
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efec+ívo de! co!or de secado.

Es un objeto de! presente invento so!ucionar !os 

dificu!tades arribo seña!ados proveyendo un aporoto- 

poro secar efectivamente y eficazmente moteriates hu 

5 medos, pegajosos^ so!idos y semisóiidos, o !a vez que 

se impide !o og!omerac!ón y e) deterioro de! materia!.

Otro objeto de! presente invento es proveer un a 

patato de! tipo arriba mencionado adaptado pora tra­

tamientos adícÍona!es s?mu!táneos de! materia!, ta!es 

10 como reducción, oxidación, ca!cinación, revestimiento 

impregnación, reocción químico y operaciones s i m p a ­

res.

Otros objetos y muchas de !os ventajas inheren—- 

tes de! presente invento podran apreciorse fáci!men- 

15 te o medida que !os mismos puedan comprenderse mejor 

haciendo referencio a !a descripción que sigue a cor< 

tinuoción estudiada conjuntamente con ios dibujos ed 

juntos, en que:

Lo figura 1 es una visto !otera!, parciaimente - 

20 en sección y parciatmente en eievación, de un apara­

to que es uno reoitzoción de! presente invento.

Lo figura 2 es uno visto secciona! tomado a !o - 

!argo de !o ifnea 2-2 de !o figura 1.

La figura 3 es una vista aumentada, deto!!odo, es 

25 en perspectiva, de !os medios de a!?mentac!ón i!ust¡ro 

dos en !o figura 1.

La figuro 4 es una vista fragmentario en eievación 

de una formo modificada de! invento.

Lo figura 5 es uno vista !atero!, parcialmente - 

en sección y parciatmente en eievación de otra r e a P
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30



zactón de! presente Invento;

La figuro ó es una visto ¡otero! en eteveclón de 

otro forma modificada de! presente Invento;

Lo figura 7 es una vista !atera! en e!eveclón de 

5 otro forma más de! presente Invento.

Con referencia mas dete!teda a !os distintos fi­

guras de ¡os dibujos, en que números de referencia - 

simltares se refieren a partes slmítares, se Itustra 

un motíno, generatmente Indicado con 10, que compren 

10 de una sección de admisión recta 12 de sección trans 

versa! generatmente trapezoide! (!o que puede verse- 

mejor en !o figura 2) con una porción superior arquea 

da y relativamente grande y una porción Inferior ar­

queada pero retotlvomente pequeño. Lo sección de od- 

15 misión 12 conduce o uno porción perpendlcutar 14 a - 

troves de una porción arqueada en forma de codo 16.

La porción en formo de codo 16 tiene una sección t— 

transversa! generalmente circular, reduciéndose su- 

dlámetro gradualmente desde un extremo Inferior cu- 

20 yo diámetro es substanclatmente Iguo! a! diámetro - 

vertlca! de !a sección de admisión 12 hasta un ex­

tremo superior cuyo diámetro es Iguo! a! diámetro - 

de !o porción perpendicular 14, cuya sección trans­

versa! es también generatmente circular. La porción 

25 perpendlcutar 14 conduce a troves de una porción or 

queodo en forma de codo 18 a una sección de c!aslfj. 

cacfón generatmente arqueada 20. La sección de cla­

sificación 20 también tiene une sección transversa! 

clrcutar que decrece graduatmente y está provista — 

de un conducto de evacuación 22 situado justemente-30
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encimo de! áreo donde !e sección de c!osificación se 

une con uno sección de retorno 24, !o que en genero! 

también tiene uno sección transverso! ctrcu!or y cu­

yo diámetro disminuye aún más o medido que conduce - 

5 en formo orqueodo de vue!to o te porción superior de 

!a sección de admisión 12.

En e! extremo posterior de !o sección de odmisión 

12 está provista uno tobera de! tipo Venturi 26 que- 

conduce desde una fuente gas cotiente de bajo presión.

10 Por !o menos uno tobera, pero preferentemente uno p- 

p!ura!idod de otros toberas 28, conducen a! fondo de 

!a sección de admisión 12 desde un co!ector o tonque 

30. E! co!ector 30 puede estar conectado con uno -- 

fuente de gos cotiente de bajo presión,.o bien e! -

15 mismo puede ser constituido por uno cámara de combus 

tión para generar ta! gos. Lo tobera 26 puede, además, 

estar conectado con e! cotector 30 o con uno fuente- 

común de gas catiente, o bien puede estar conectado- 

con una fuente separada.

20 Las toberas 28 entran en !a sección 12 diogonatmente 

o tangenciaimente de manera que tos gases que soten- 

de tas mismos generan un vórtice ftufdo en !o sección 

12. Los toberas 28 son también preferentemente de! — 

tipo escarpado, con !o cuo! se obtienen vetocidodes-

25 de! sonido o inferiores como así también uno o!to - 

turbuiencia. Sin embargo, si asf se desea, pueden ser 

de! tipo {tornado convergente-divergente, con e! cuo! 

se obtienen vetocidades superiores a !a de! sonido - 

con menos turbutencio.

30 E! materia! para e! cua! este aparato resutta aspe—



ciatmente opto es, según ya se ha mencionado, iodo me 

teriot que, en estado húmedo, es pegajoso y tiene ja- 

tendencia de agrumarse o aglomerarse formando tedri- 

ttos duros. Este tipo de materia! se a!imenta prefe- 

5 rentemente a! aparato a través de un conducto de at_i. 

mentación 32 teniendo una to!ve 34 en su extremo sup 

perior y un conjunto de vátvuta provisto de una {itu­

ra! idad de patas, intercalado en e! conducto justa­

mente debajo de !a to!va. Los grumos pegajosos de! - 

10 materia! a!imentado en !e totva 34 son triturados por 

e! movimiento giratorio de tes patas de !a vátvuta - 

38 dentro de !e envottura de ta vátvuta 40 y e! mate 

ria! triturado pase entonces a través de! conducto - 

32. Una ptura ti dad de pequeñas toberas a chorro, de- 

15 atta presión 42, conectadas con una fuente de presión 

f!úide (no itustrada), está montada preferentemente 

sobre ta envottura de ta vátvuta 40 a fin de exputsar 

chorros de un ftúido de atta presión, como por ejem- 

pto aire, contra tas pátas de te vátvuta a fin de — 

20 timpiartas de tas substancies pegajosas que se tes - 

han pegado. Las patas 38 también actúan como medios-

de estanqueidad moví tes para e! conducto de atimente 

* ̂
cton.

Las potos giratorias de ta vátvuta están montados 

25 sobre un eje que puede ser accionado por mano o que- 

conectado operativamente con un motof u otro medio - 

de imputsión, e! cuat, si as? se desea, puede ser - 

usado también para accionar medios de vátvuta (no i - 

tustrados) para proveer una operación intermitente - 

30 de tos rociadores a chorro en sincronización con ta-



rotación de tas potas de to vátvuto, de manera que tos 

rociadores se accionarían sotomente cuando tas patos - 

de !a vátvuto están en posición de ser [impiadosa

A medido que et materia) triturado cae a través de!

5 conducto de aumentación 32 en te sección 12 de! moti- 

no, et mismo es dispersado por una corriente de un ftuj. 

do gaseoso de otta presión enviado por una tobera dis- 

persadoro 44 conectada con uno fuente de ftúido e!ástj_ 

co de otta presión (no itustrodo). Et materia! desper- 

10 sedo es entonces arrastrado por et gas catiente de ba­

ja presión que sote de to tobera 26? Este gas efectóa- 

rápidamente un secado substancio! de! materia! a !a vez 

que to proyeete hacia adetante a to targo de te sección 

de admisión recta 12.

15 Lo sección de admisión 12 tiene un targo suficien-*

te como pora permitir un secado satisfactorio de! mot^ 

rio! a fin de etiminar su pegajosidad y con etto impe­

dir su adhesión at extremo otejodo de !a sección. Por­

rozones simt tares, sección 12 tiene, como ye se ho- 

20 dicho, una sección transversa! de formo trapezoide!, - 

ya que, con esto disposición, si e! materio! sigue sien 

do pegajoso, es montenido otejodo de !os costados que- 

se inctinan hacia afuera de to sección 12. Además, tes 

toberas 28 están preferentemente provistas en et fondo 

25 de !a sección 12 de monera que si se trata sotomente - 

una cantidad retatfvomente pequeña de! materia!, te) - 

materia! estará concentrado en et área de sección trans 

versa! más reducida de te porción inferior donde eerá- 

sometido a! efecto tota) de! ftúido de tas toberas 28.

30 Sin embargo, si se desea someter todas tas partes d e ! -
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materia! a !a acción de! f!u!do, especia!mente cuando 

se trota una cantidad rea!tivamente grande, una o más 

toberas tangencia!es, como !as indicados con 46, es­

tán provistos en !a parte superior o hasta en !os co_s 

tados de !a sección de admisión 12.

Durante !a operación, e! materia! pegajoso es a M  

mentado o troves de !a vá!vu!a 36 y de! conducto 32 y 

entonces dispersado por e! f!úÍdo de !a tobera 44. E! 

materia! dispersado es !uego sometido a un secado subs 

tancialmente instantáneo por !os gases ca!ientes que­

so! en de !a tobera 26 y s!mu!táneamente proyectado por 

estos gases ca!fentes !ongitudina!mente con respecto- 

a !a sección de admisión 12. A medida que e! materia! 

paso a través de !a sección de admisión 12, se mezc!e 

con e! vórtice de f!uido formado por e! f!uido que - 

sa!e de !as toberas 28 y, si así se desea, de !es to­

beras 46. Este vórtice de f!úido, además de circutar- 

en una trayectoria heiicoida!, se mueve también !ong^ 

tudina!mente con respecto a !a sección 12, debido a!— 

Ímpu!so inicia! de! gas de !o tobera 26 y !o dirección 

angu!ar de !as toberas 28 y 46.

A medida que e! vórtice de! f!óido y de !as partí 

cu!as so!idas se despieza a través de !a porción per- 

pendicu!ar y dentro de !a sección de c!asificación, se 

!!eva a cabo un secado adiciona!^. ío fuerza de impu!- 

sión de !os partícu!as y !a fuerza de! f!ujo de! f!új. 

do hacia afuera tienen !a tendencia de !!evar !as poĵ  

tícu!as o !a porción exterior de !os secciones arque^ 

das de! motino. Debido a !a fuerza centrífuga, !as par 

tícu!as más húmedas y más pesados tienen !a tendencia



de desp!ozarse en ta! posición exterior hasta que es* 

ten ¡o suficientemente secos y tivianas pora permitir 

que !a viscosidad de! ffóido de suspensión que ftuye- 

hacie adentro o !o torgo de tos superficies de! motino 

superan !a fuerza centrífugo y arrostren consigo tos- 

portícutas. Las secciones perpendicutar y de ciasiff— 

cación tienen diámetros más reducidos que !o sección- 

de admisión 12 y !a porción en foema de codo 16, debj^ 

do a que !o sequedad re!ativamente moyor de tos partí 

cutos resutto en un votumen más reducido ocupado por­

tas mismas#

Mientras e! vórtice procede a ta sección de ctasi 

ficación, tos partícutas más tivianas arrostradas an­

ta porción interior det vórtice soten a través de! co.n 

ducto de evacuación 22 a uno estación de acopio o de­

tratamiento posterior (no itustrado), mientras que tos 

partícutas más pesadas, o tos cuates se tes adhiere 4 

todavía otguno humedad, vuetven a través de !o sección 

de retorno o to porción superior de ta sección de ad­

misión 12, pero a cierta distancio de! á)tee de atta - 

temperatura en adyacencia d ta tobera 16.

Durante e! paso de tos gases de! vórtice o través 

de to porción perpendicutor, y tas secciones de ctasj^ 

ffcación y retorno, tos gases det vórtice pierden mu­

cho cator. En consecuencia, ettos son más fríos que - 

tos gases catientes que posan en to sección de admi­

sión desde tos toberas 26, 28 y 46. Por etto octúon e 

como medios de enfriamiento para tas partícutas reci- 

ctados que vuetven o entrar en ta sección de admisión 

Esto es importante porque cuondo tos partícutas muy -
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húmedos y pegajosas son aumentadas infciatmente at mo 

¡i no, aunque ta temperatura de tos gases cutientes pue 

de exceder !o temperatura de fusión o deterioro de tas 

partfcutas sótidas, este cator es usado en ta evapora­

ción de! tiquido adherido. Sin embargo, tas partfcutas 

recictadas están casi secas en tal medida que una tem­

peratura tan atta tas fundiría o tas dañaría. La'dis­

tancia desde et conducto de retorno hasta ta porción - 

de admisión y e! efecto de enfriamiento de tos gases - 

de retorno retativamente fríos impiden ta! deterioro.

Aunque tos medios de etimantación particutares in­

dicados con 32, 34 y 36 se prefieren paro materiates - 

sitamente pegajosos, otros medios de o!imantación tetes 

como atimentoción por tornitto sin fin, o uno tobera - 

Venturi, etc., pueden ser substituidos cuando asi se - 

desea o cuando resutta factibte. Además, ta tobera de- 

dispersión 44 puede ser omitida sf et materia! que se- 

trata es tat que una acción de dispersión no resutta - 

neceser i a.

Un ejempto det tipo de materia) que puede tratarse 

eficazmente en et aparato arriba Rescripto, es caucho- 

en grumos. Caucho en grumos se forma de una pasto de - 

tatex tíquida. Et caucho en grumos así producido tiene 

en genera! ta forma de trozos con un diámetro de 9,52 

a 12,70 mm 9 (3/8 a 1/2 putgados). Estos trozos están- 

humedos y es muy diffcát etiminor todo rastro de hume­

dad de ettos debido o ta adherencia de tas portícutas- 

entre si y debido a que ta humedad de! interior de tos 

trozos no puede ser exprimida a través de te cáscara - 

exterior impenetrabte que se forma alrededor de tos tro
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zos. Se hicieron intentos de pu!verfzer o áoier ios tro 

zos en partfcuias reiativamente finas y iuego secar ¡as 

partfcuias finas. Sin embargo, además de inviucaar una- 

operación de dos etapas, a saber puiveri zar y iuggo see 

5 car, esto también provodaba e! deterioro de! caucho de­

bido a que tanto humedad se perdía duronte e! procedi­

miento de puiverización que, aunque estaba aun reiotivo 

mente húmedo, cuando se usoban temperaturas bastante — 

eievadas como para efectuar ei secado, e! caucho como - 

10 ta! empezaba a deteriorarse, deterioro este que se ini­

ciaba a temperaturas no superiores a unos 93,3SC (200SP) 

Otro moteriai que se trata satisfactoriamente en e_s 

ta manera es ei estearato de caicio. Este materia! es - 

sumamente pegajoso aun con un 62% de agua. Ei aparato - 

15 descripto anteriormente, especiaimente con ios medios - 

giratorios de aiimentación de váivuia, ha sido usado con 

resuitados muy satisfactorios para secar este materiai- 

que por regia genera! es muy difíci! de tratar.

Otros meteriaies que han sido tratados satisfactorias 

20 mente de esta manera son distintos tipos de resinas sin 

teticas y hasta iegumbres, carnes y otros aiimentos.

Utii izando ei aparato dei presente invento, no se - 

requiere previamente una puiverización fina y además pue 

den usarse temperaturas considerebiemente superiores o- 

25 i as temperaturas de fusión o deterioro pora efectuar un 

secado instantáneo substancioiaeMe inmediato, debido - 

o! osf Ñamado efecto de "boio húmeda", con e! cuoi !a- 

energfa dei coior es usada poro io evaporación antes de 

que pueda efectuar ei deterioro dei caucho.

Aunque gases cai t entes de baja presión se hacen po-30
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sor preferentemente o través de tas toberas 28 y 46, 

puede ser deseabte usar gases mas fríos cuando tos - 

materiates tratados son capaces de admitir sotamente 

temperaturas retativamente bajas después det secado- 

instantáneo inicia) por tos gases que entren de te - 

tobera 26. Attemativamente, tas toberas 28 y 46 pue 

den usarse para e! paso de gases con presión etevada 

o gases con vetocidades etevadas. lates gases de al­

to vetocidad serían preferibtes enaquettos cosos doji 

de resutto más deseabte efectuar operaciones de m o M  

no o putverizocion en esto porción de! aparato en vez 

det secado secundario.

Et aparato arriba descripto se presta también pjs 

ra ser usado en procedimientos que no sean deshidra- 

tacion o secado. Por ejempto, puede usarse pera oxtd) 

dar e! materia) granutar inyectodo sencittamente oxj[ 

geno o aire a través de tas toberas 28 y 46.

Por otro porte, et aparato puede usarse para te- 

reducción, como por ejempto, introduciendo hidrogeno 

a través de tas toberas. A tftuto itustrativo de es­

te procedimiento de reducción, se introduce C ^ O g  — 

(minera! de cromo) finamente dividido en e! motino a 

través det conducto 32 y se introduce hidrógeno a - 

través de tas toberas 26, 28 y 46, preferentemente a 

una temperatura de por !o meaos 1300SC (pero inferior 

a! punto de fusión del cromo metático que asciende a 

18309C, aproximadamente).

Atternativamente, substancias gaseosas química­

mente reactivas con el materia) alimentado pueden ser 

insertadas a través de tas toberas, o substancias quf



mí comente reoctivas pueden ser introducidos o través 

de atgunas de ¡os ¡toberas, mientros que cata!izadores 

u otros substoncios químicamente reoctivos pueden ser 

introducidos o troves de ¡os demás toberas.

5 E¡ oporoto descripto ontertormente se presto tom

bien pora co¡c?nor e¡ moterio! o¡imantado, itustrán- 

dose en ¡a figuro 4 una modfficaicón qn que todos - 

¡as partes de¡ aparato son simitores a ¡as de ¡o fi­

gura 1, con ¡o excepción de que en tugar de ¡a tobe- 

10 ro 26, está provista uno comora de combustión 50 que 

se ajusto a) extremo posterior de ¡a sección de admj, 

s?ón 52 que de otro modo es genera¡maMe Ígua¡ a ¡a- 

secctón de admisión 12. Lo cámara de combustión 50 - 

es a¡imentado con combustibte, to¡ como gas o petró- 

15 ¡eo, o través de uno entrada 54 y está provisto de - 

un ventitador 56 pora inyectar aire usado en ia com 

bustfón. Un conducto 58 está provisto optativamente 

para conexión con una fuente de aire de bajo presión 

(no Nustrado). Este aire puede usarse paro dituir - 

20 ¡os gases catientes de combustión o <pin de hacer ba­

jar su temperatura y vetocidod, si ad? se deseo.

Pueden producirse temperaturas muy a¡tos en ¡o e 

sección recta 52 con este arreg¡o de cámara de com­

bustión, siendo totes temperaturas de! orden de —

25 1648,72C (30009F) o superiores. Esto permite e! uso

de) aparato para cotcinar muchos tipos de materia!es 

que pueden ser o)imentados a través de! conducto de­

entrado indicado con 60. Desde ¡uego, medios de vo!- 

vuto de entrado, totes como ¡os itustrodos en ¡o fijy 

ro 1, pueden ser substituidos mediante e! conducto 60,30
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como osf también mediante cuotquier otro tipo factibte, 

como por ejempto medios de o)[mentación por tormiiio - 

sin fin, medios Venturi, etc. Medios de dispersión, s^ 

mi¡ares a tos indicados con 44, también pueden usarse.

SÍ así se desea, ta cámara de combustión 50 puede- 

ser et iminada y substituida por una N e m a  oxiacetítéhi, 

ca. Es también posibte substituir una cámara, de combus 

tion por una cámara de acopio, como ta indicada con 30 

en !a figura 1, qee etimenta tas toberas tengenciates. 

En ta! caso, un conducto podrfo conducir directamente- 

desde !a cámara de combustión a! extremo posterior de— 

!a sección de admisión 52. Un arregto de este tipo ge­

nera!, pero con características adicionaies, se itustra 

en te figura 5.

Et aparato de ta figura 5 comprende en motino, ge- 

nerotaente indicado con 70, simitar at motino de ta f_i_ 

gura 1 por cuanto inctuye et mismo tipo de sección de- 

admisión, aquí indicado con 72, y et mismo tipo de por 

ción verticat, y secciones de ctasificación, evacuación 

y retorno, aquí indicados, con 54, 56,78 y 80 respecta 

vamente. E) mismo tipo de medios de at[mentación de vát 

vuta y medios de dispersión se indican con 82 y 84, res 

pectivamente. En et extremo posterior de ta sección de 

admisión 72 está provista una abertura en que está ubi 

cada uno tobera 86. Esta tobera 86 es det tipo conver- 

gente-divergente que emite un chorro de ftuido con una 

vetocidad superior a ta det sonido y está conectada o- 

través det conducto 88 con una cámara de combustión pre 

siontzado 90 que tiene una entrada paro combustibte 92 

y un ventitador 94. Una pturátided conductos 96 también
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están conectados con !a cámaro de combustión 90, te­

ntado dichos conductos toberas a chorro convergentes 

-divergentes, tangenciatmante ubicadas con respecto- 

at fondo de ¡a sección de admisión 72.

5 Las toberas convergentes-divergentes son de) ti­

po )¡amado De Lava), en que !a porción anterior con­

verge de manera uniforme hacia un pasaje centro! re- 

¡ativamente angosto y entonces diverge de manera unj. 

forme. Esto provee vetocidades superiores o !a de! - 

10 sonido de! ftúido que es expu!sado en forma de un — 

chorro. Puesto que e! ftuido comprende tos gasescoa- 

!i entes de combustión que soten de !a cámaro de com­

bustión 90, ¡a ve!ocÍdad es simitar o !a de un motor 

a chorro.

15 A fin de dar más cuerpo a tos goses cotientes de

combustión que satén de tas toberas 86 y 98 y a fin- 

de enfriqr estos gases, cuando resutto necesario, ¡a 

tobera 86 como así también cade uno de tos toberas - 

98 están rodeados por un pasaje Venturi, indicándose 

20 tat pasaje Venturi para ta tobera 86 con 100, y poro 

tas toberas 98, con 102. Los pasajes Venturi 100 y - 

102 están conectados individuatmante con un cotecáor 

o tanque 104 provisto de un ventilador 186 conectado 

con uno fuente de aire de temperatura ambiente o ot- 

25 go simitar (no itustrado). En atgunos casos, et ven- 

titador puede ser omitido, ut?tizándose tan soto !o- 

sección desde et pasaje Venturi. Cuando este aire pa 

sa a través de tos posajes Venturi, es aspirado én - 

tos chorros de ftuido catiente que satén de sus co— 

30 rrespondientes toberas o chorro, 86 y 98. Puesto que
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muchos materiates se perjudicarían o se fundirían con 

tas temperaturas muy e !evadas de tos gases de combus­

tión en atgunos casos superiores o 2204,4SC (4000SF), 

e! aire u otro gas de enfriamiento es importante pues^

5 to que de esta menera sigue siendo posibte utitizor - 

!a atta energío de tos gases cotientes de combustión, 

a to vez que tos mismos se enfrían to suficientemente 

como para impedir que se perjudique et materia) trata 

do.

10 Et aparato de ta figura 5 puede usarse también pa

ra mezctar cuatquier otro materia) deseado con tos ga 

ses ca t i entes de combustión, ya sea para reacciones - 

químicas o para cuatquier otro procedimiento. Con tat 

fin, una entrada de atimentación 108 esta provisto pa 

15 ra et cotector 104. Los medios de atimentación ites­

trados inctuyen un conducto de entrada más uno tobera 

o presión poro ftuidos 110, conectados con una fuente 

de tíquido bajo presión (no itústrada) pora dispersar 

y transportar et materiot a! cotector. Sin embargo - 

20 puede substituirse cuatquier otro tipo foctfbte de me 

dios de atimentación.

Et materia! introducido a través de tos medios de 

atimentación 108 es arrastrado por et gas de enfria­

miento y exputsado a través de tos pasajes Venturi con 

25 juntamente con et mismo, con to cuat es también aspi­

rado en tas corrientes o chorro ftuidas que satén de- 

!a tobera o chorro. En consecuencia, et materia! es - 

imputsado a ta sección de admisión 72 con toda ta fuer 

za de tas corrientes a chorro dituídas, tográndose con 

30 etto más fácitmente y más eficazmente e! resuttado cb
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deseado, que se trota de mezclado, reacción químico u 

otro operación.

En )o figura 6 se ilustra uno forma modificoda de! 

aparato, generalmente indicada con 112, en que dos seo 

ctones de admisión opuestos 114 y 116, cada una de e- 

llas similor o la sección 12, están provistas de sen­

das toberas separados, indicados con 118 y 120 respec­

tivamente, siái lores a ¡a tobera 26, y medios de ali­

mentación, indicados con 112 y 124 respectivamente, sj, 

mi lares o los medios de alimentación 36. Coda una de - 

ellos está provista también de una tobera de dispersión 

indicadas con 126 y 128 respectivamente, similores a - 

la tobera 44. Los secciones 114 y 116 están conectados 

integralmente con un área central común 130 definido - 

en su porción superior con uno saliente 132. Uno por­

ción perpendicular 134 se extiende hacio abalo desde - 

el área común 130, porción perpendicular esto o lo cuo! 

pason el fluido y los partículas de ambos secciones de 

admisión 114 y 116. En esta porción del aparato el flói 

do y las partículas pueden mezclarse totalmente.

Dos secciones de tratamiento arqueados opuestos, - 

indicadas con 136 y 138 respectivamente, conducen des­

de lo porción perpendicular 134. Una pluralidad de to­

beras paro fluido 140 dispuestos tongenciolmente condu 

cen a lo sección arqueada 136, mientras que una plura­

lidad de toberas para fluido similares 142 conducen - 

tongenciolmente o la sección arqueada 138. Ambos conjun 

tos de toberas están conectados con una fuente de flúi 

do elástico (no ilustrado) preferentemente de bajo pre 

sión, pero que pueden ser de alto presión, sí así se -



desea.

Los secciones arqueadas 136 y 138 se juntan con re_s 

pect i vas secciones de ctasificoción 144 y 146, de ¡as - 

cua¡es conducen porciones perpendicutares de evacuación 

5 indicadas con 148 y 150, respectivamente. Cada seccion- 

de ctosiftcación conduce a una de retorno, indicadas — 

con 152 y 154, respectivamente. Todas ¡as se.ccioñes con 

excepción de ¡as secciones de admisión 114 ^ 116 son - 

circutares en su sección transversa!.

10 Cuando e¡ aparato de ¡a figura 6 está funcionando,

dos materiotes separados pueden ser introducidos, uno- 

a través de ¡a entrada de aumentación 122 y e) otro a 

través de ¡a entrada de aumentación 124. Ambas substaji 

cias son entooces sometidas a un tratamiento de secodo- 

15 previo mediante ¡os gases de ¡as toberas respectivas - 

118 y 120 y mientras aun retienen cierto porcentaje de- 

humedad, son mezctodod en e¡ área 130. La satiente 132 

es usada para proveer suficiente espacio pora acomodar­

te mezc!a de ambos materiates.

20 L E¡ bajo porcentaje de humedad que sigue adherido a- 

¡as portícutas sometidas o! tratamiento previo de seca­

do ayuda a formar un adhesivo entre ¡asmismos. Entonces 

se termina substanciatanente e¡ secado de ¡a mezcto mient 

tros ¡o misma pasa a través de ¡a porción perpendicutar 

25 134 dirigido hacia abajo.

Cuando ¡o mezcía ¡¡ega a¡ fondo de ¡a porción per­

pendicutar 134, una parte posa a través de ¡a sección - 

136 y ¡a otra o través de ¡a sección 138. En estos dos- 

secciones, ¡as partfcutas son sometidas a ¡a turbutencio 

de ¡os gases que entran a través de ¡as toberas 140 y 14230
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chocando entre sí para petarse mutuamente, rompiendo- 

así [a cáscara exterior y quitándote para descubrir - 

tas porciones interiores de tos partícutos. Los partí 

cutos rotas o, en atgunos casos, putverizodos son imp 

5 pu!sodas por ta fuerza centrífuga a troves de tos sec 

ciones de ctasificoción, siendo tos partícutos más ti 

vionas arrostradas por e! vórtice de! ftúido formado— 

por tos toberos tengenciotes 140 y 142 y evacuados en 

uoa estación de acopio o troves de tas porciones 148- 

10 y 150. Las partícutos más pesados son imputsodos cen­

trífugamente de wuetto o travesde tas secciones de r¿ 

torno o tas respectivos secciones de odmisión 114 y 4* 

116, de donde son recictadas de cuetto o to porción - 

perpendicutor 134.

1^ También está dentro det otoonce de! presente in­

vento usar tres o más secciones de admisión que se u- 

nen en una porción perpendicutor común.

En ta figura 7 se itustra una modificación det tn 

vento, en que e] aparato, generatmente indicado con - 

20 160, comprende una sección de admisión 162 simitar a-

!o indicada con 12. Esta sección de admisión está pro 

vista también de uno tobera 164 en su extremo poste— 

rior, parecida a ta tobera 26, y de medios deatimenta 

ción 166 se tiustron como det tipo de atimentoción eon 

25 tomitto sin fin, aunque cuatquier otro tipo factibte 

puede usarse. Una tobero de dispersión 168, simitar a 

ta tobera 44, tombién está provista en manera optativa.

En tugar de utitizor gases de temperatura etevada 

para secar et materia! gronutar, se usa cator radiante. 

Este cator radiante es suministrado por medios catorf30
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feros eléctricos, conectados con una fuente de energía 

eléctrica (no ilustrado). Los medios caloríferos 170 — 

están provistos en una envoltura sobre la porción supe 

rior de la sección de admisión 162, y en la parte rec­

ta de la misma.

La sección de admisión 162 se junta con una porción 

perpendicular orientada hacia abajo 172 que,-a su vez, 

se junta con un área arqueada de tratamiento 174, de - 

donde se extiende la sección de clasificación 176, que 

está provista de un a porción de escape 178 y que se — 

junta con una sección de retorno 180. Una plurialidod- 

de toberas tangenciales 182 conducen a! fondo de la - 

sección 174 desde una fuente de fluido a presión (no ^  

lustrada). Todas las secciones con excepción de ¡la sec 

c?ón de admisión 162 tienen una sección transversa! - 

ci rcular.

El funcionamiento del aparato ilustrado en le fi^j 

re 7 es similar al del aparato de la figura 6, con la 

excepción de que solamente un material es tratado y - 

que el calor radiante reemplaza a los gases calientes.

NOTA:

Se reivindican no como propios y nuevos, sino como 

no conocidos ni precticados en España, para que sean - 

objeto de uno Patente de Introducción en España, por - 

diez años, los puntos siguientes:

1. Un aparato para tratar materia! sólido granular 

comprendiendo una cámara de admisión recta y alargada, 

medios de alimentación paro alimentar materia! granular 

húmedo a dicha cámara de admisión, medios para calentar 

inicialmente dicho material a medida que pasa a dicha-



cámara de admisión a una temperatura suficiente pare 

evaporar substanciatmente et tfquido que se odhiere- 

a dicho materia!, medios de admisión parof!úido a dj_ 

cha cámara de admisión, estando dichos medios de ad- 

5 midión para ftúido conectados con uan fuente de ftúi. 

do bajo presión para arrastrar e imputsar dicho mate 

ria! en forma grenuiar a través de dicha cámara de - 

admisión, medios de recictar para hacer pasar dicho- 

materia! y su ftúido de arrastre por una trayectoria 

10 arqueado, medios para separar !es partfcutas más hú­

medas y más pesadas de dicho materia! de !as partfcu 

!as más secos y más !i vi anas mientras están pasando- 

por dicho trayectoria, y medios para devo!ver e! f!ó! 

do y dichas partfcu!as más pesadas a dicho cámaro de 

f-5 admisión en una posición espaciado de dichos medios- 

de aumentación !ongitudtna!mente con respecto a di­

chos cámaro de admisión.

2. Un aparato para tratar materia! so!ido granu- 

!ar, e! aparato según reivindicación 1, en que dichos

20 medios para catentar ínfcialmente dicho materia! son 

una tobera de admisión pora ftúido en un extremo de­

dicho cámara de admisión, y medios pora inyectar f!úi. 

do ca!i ente etástico bajo presión o través de dicha- 

tobera en ¡a dirección ¡ongitudina! de dicho cámara- 

25 de admisión, estando dicha tobera espaciado de! extre 

mo de entrado de dichos medios pora recictar dicha e 

cámara de admisión.

3. Un aparato para tratar materia! sóífdo granu- 

!or, e¡ aparato según reivindicación 1, en que dichos

30 medios para catentar fniciatmente dicho materia! com
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prenden una capara de combustión teniendo medios de ad 

misión para ftul do en un extremo de dicha cámara de ad 

misión, estando dichos medios de admisión para ftúido- 

construídos y dispuestos para inyectar ¡os gases catien 

tes de combustión en dicha cámara de admisión en !a dĵ  

rección tongitudinat de ¡a misma, estando dichos medios 

de admisión para ftúidos espaciados de) extremo de en­

trada de dichos medios pare Becictar por dicho camara­

de admisión.

4. Un aparato para tratar materia! sótido granular 

e! aparato según reivindicación 1, en que dichos medios 

para catentar iniciatmente dicho meterio! comprenden - 

un emisor de cator radiante.

5. Un aparato para tratar materia) sótido granula!) 

e) aparato según reivindicación 1, en que dichos medios 

de a)imantación inctuyen una vá!vu)a giratoria teniendo 

por )o menos una pata, y por to menos una tobera a cho 

rro para ftúido conectada operativamente con dicha váj, 

vu!a para apticer chorros de ftúido para !impiar a di­

cha pata de ta vátvuta mientras esté girando.

6. Un aparato para tratar materia) sótido granutat) 

e! aparato degún reivindicación 1, en que hay por to - 

menos dos cámaras de admisión que se juntan en un área 

común, teniendo cada cámara de entrada sus medios de a

timentación individuates y medios para catentar inicia^ 

mente dicho materia!, una porción de entrada común en­

dichos medios para recictar extendiéndose de dicha área 

común, y medios de conducto arqueados individuates con 

ducfendo de dicha porción de entrada común de vuetta a 

sus cámaras de admisión correspondientes individuates,
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teniendo cada uno de ios medios de conducto orqueodos 

medios para separar ios partfcuias más pesados de tas 

partfcuias más secas y pora devotver [as partfcutas - 

más pesadas y ei ftúido o te cámara de admisión correjs 

pondiente.

7. Un aparato poro trotar moterio! sótido granutot) 

ei aparato según reivindicación 1, en que dichos me— 

dios de admisión paro ftúido inciuyen por to menos una 

tobera tangencia!, ubicado tongencioimente con respete 

to a dicha cámara de admisión y en comunicación ftúi- 

da con ei interior de dicha cámara de admisión.

8. Un aparato poro tratar materia) sóiido gronutar; 

et aparato según reivindicación 1, en que dichos me­

dios de admisión para ftúido inciuyen por to menos una 

tobera tangencia) en comunicación ftúido con uno cáma 

ra de combustión y en comunicación ftúida tangenciat- 

con ei interior de dicho cámara de admisión.

9. Un aparato para tratar materia) sótido granutof} 

et aparato según reivindicación 1, en que dichos medios 

de admisión para ftúido inciuyen por to menos una tob^ 

ra tangencia) en comunicación ftúida con una cámaro de 

combustión y en comunicación tangencia) con et interior 

de dicha cámara de admisión, estando dicha tobera tan­

gencia) rodeada por un pasaje Venturi conduciendo des­

de una fuente de ftúido a dicha cámara de admisión.

10. UN APARATO PARA TRATAR MATERtAL SOL!DO GRANULAR.

Todo conforme se describe en to Memoria que ante­

cede, se itustra como ejempto de ejecución en tos p!js 

nos unidos o etta y se reivindica en su NOTA.

30 Esta Memoria consta de veinticuatro hojas fotiado^



escritas a máquina por una sota cara y ptanos que )a 

acompañan.

Madrid, 29 de Marzo de 1.974
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