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El presente {nvento se reflere a un método y spa-
reto pars tretar materidles himedos s8lidos y semisd-
lidos, y particulsrmente se refieren al tratemiento -
de materisles que tienen la tendencia de aglomerarse=
cuando estan himedos.

Muchos materisles grenulares que estén en unnes+g
do iniclal himedo son excesivamente pegsjosos y sus =
partfculas tlenen lo tendencia de former pedszos gran
des o fortem que se endurecen rgpldomenfe formando --
aglomerados parecidos & ladrillos. Estos ladrillos, -
cuande estdn parcialmente secos, tienen cepas exterio
res cumamente duras y denses, y es muy diffcil comple
tar el secado de su interior debido & que results di-
ftcil para el calor penetrar dentro de ellos. Esto ==
constituye un problema especlal en squellos cesos en-
que un calor excesivo fundirfa adversamente de otro =
modo el material substancialmente seco de les capas =
exteriores.

Los intentos de pulverizer primeramente este mate
riol aglomerado y entonces secerlo han srrojado resul
todos indiferentes, puesto que ademéds de involucrer -
dos operaciones separadas, en muchos casos las partfa
las pulverizades retienen suficiente humedad durente-
el procedimiento de pulverizacidn para mentenerse hi-
medas pero no bastante como pars impedir que deterio=
ren rdpldemente cusndo son expuestas a las altas tem=
persturas necesariss pars el secado. Ademds, la dure=-
za y densidad de las capas exterfores de los lodrillos
diftculten romper el moterial en partfculas de tamafio

suficientemente fino como para permitir la utilizacidn
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efectiva del coalor de secado.

Es un objeto del presente invento solucionar las
dificultades arriba sefialades proveyendo un sparato-
pera secar efectivemente y eficazmente materiales hi
medos, pegajosos, sélidos y semisélidos, & la vez que
se Impide |la aglomeracidn y el deterioro del materid.

Otro objeto del presente invento es proveer un g
patato del +Ipo arriba menclonado adoptado para tro-
tomientos adicionales simultdneos del materlal, tales
como reduccidn, oxldacidn, calcinacidn, revestimientb
Impregnacidn, reaccidn qufmice y operaciones simile=
res.

Otros objetos y muchas de las ventajas Inherenw-
tes del presente invento podrén apreclarse faclimen-
te a medida que los mismos puedan comprenderse mejor
haciendo referencis a la descripcidn que sigue & con
t1nuectédn estudieda conjuntemente con los dibujos ad
juntos, en que:

Ls figura 1 es una vista lateral, percialmente -
en seccidn y porcialmente en elevacidn, de un spere-
to que ‘es una realizecidn del presente invento.

Le figura 2 es una vists seccional tomeds & lo =
largé de |la lfnea 2-2 de ls figurs 1.

La figura 3 es una vists sumentods, deteallads, &
en pérspecfivo, de los medios de alimentacidn ilustre
dos en la figure 1.

La flgure 4 es une vista fragmenterio en elevacién
de una forms modificads del invento.

Lo figura 5 es una vista lateral, parcialmente =

en seccidn 'y porcialmente en elevacidn de otra reslf
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zacidn del presente invento;

La figure 6 es una vista lateral en elevacidn de
otra forms modificada del presente invento;

Lo figura 7 es una vista latersl en elevacién de
otra forma mds del presente Invento.

Con referencia més detallads & las distintes fi-
guras de los dibujos, en que nidmeros de refenenc}a -
similares se refieren a partes similares, se Ilustra
un molino, generalmente indicado con 10, que compren
de uns seccldn de admisidn rects 12 de seccidn trang
versal generalmente trapezoidal (lo que puede verse-
mejor en la figura 2) con une porcién superior arquea
da y reletivamente grande y una porcidn inferior ar-
queada pero relotivemente pequefios La seccidn de ad-
misldn 12 conduce a una porcidn perpendiculer 14 s =
través de uns porcidn srqueads en forms de.codo 16.
La porcidn en forms de codo 16 tlene una seccidn t~
trensversal generalmente circuler, reduciéndose su~
didmetro gradualmente desde un extremo inferfor cu-
yo didmetro es substancialmente fgusl al didmetro -
vertical de ls seccidn de admis!én 12 hasts un ex=-
tremo superior cuyo didmetro es igual al didmetro -
de ls porcidn perpendicular 14, cuya seccién trans-
versal es tembién generalmente circular. La porcidn
perpendiculer 14 conduce a travds de una porcidn ar
queads en forme de codo 18 & uns deccidn de clasifl
coclén generalmente arqueads 20. Ls seccidn de cla=
sificactdn 20 tambidn tiene una seccidn transversal
circular que decrece graduslmente y est8 provists =

de un conducto de evacuacidn 22 situsdo justemente-
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encime del 8res donde lo secciédn de clesificacién se
une con uns seccldn de retorno 24, ls que en genersl
tomb7én tiene uns seccidn transversal circular y cu~
yo didmetro dlsminuye odn mds & medids que conduce -
en forms arquesds de vuelte s lo porcidn superior de
la seccidn de admisién 12.

En el extremo posterior de ls seccidn de admisidn
12 estd provists une tobere del tipo Venturi 26 que-
conduce desde una fuente gas caliente de baje presidn.
Por lo menos una tobera, pero preferentemente uns ne
pluralidad de otrss toberss 28, conducen sl fondo de
lo seccidn de admisién 12 desde un colector o tanque
30. El colector 30 puede estar conectsdo con une ——
fuente de gos coliente de bsje presidn, .o blen el =
mismo puede ser constitufdo por uns cémars de combus
tién pers generer tal ges. La tobers 26 puede, ademds,
estar conectads con el colector 30 o con una fuente~
comdn de gas caliente, o bien puede estsr conectads-
con una fuente separsda.
Les toberas 28 entren en ls seccidn 12 dlagonalmente
o tangencialmente de moners que los geses que salen~
de las mismas generan un vértice flufdo en lo seccidn
12+ Las toberss 28 son tembién preferentemente del =
tipo escarpedo, con lo cual se obtienen velocidades=
del sonido o inferlores como as{ tembién uns alte ~
turbulencie. Sin embargo, si asf se deses, pueden ser
del tipo llemado convergente~divergente, con el cual
se obtlenen velocidades superiores a la del sonido =
con menos turbulenciae

El materlal pars el cual este aparato resulte espe=-
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cialmente apto es, segln ys se ha mencionsdo, todo ma
terisl que, en estsdo hlmedo, es pegsjoso y tiene la-
tendenclta de agrumsrse o aglomerarse formando ledri-
[los duros. Este t1po de materiol se aliments prefe-
rentemente 8l apsrato s través de un conducto de eli
mentacidén 32 tenlendo una tolve 34 en su extremo sup
perior y un conjunto de v3lvula provisto de una glu=-
relided de palas, intercalsdo en el conducto juste=-
mente debsjo de le tolva. Los grumos pegsjosos del =
meterial slimentado en la tolva 34 son triturados por
el movimiento glratorio de los palas de ls valvule =
38 dentro de ls envolturs de ls vélvuls 40 y el mate
rial tritursdo pases entonces & través del conducto ~
32. Uns plurelidad de pequefias toberas s chorro, de-
alta presidn 42, conectadas con una fuente de presién

fléide (no ilustroda), estd montads preferentemente

" sobre la envolturs de lo vdlvule 40 a fin de expulsar

chorros de un fldido de alta presidn, como por ejem=
plo aire, contre las palos de la védlvula a fin de —
limpiarlas de las substencies pegajosas que se les =
han pegado. Les pslas 38 tembién actlan como medios-
de estanqueidad méviles para el conducto de slimente
cidn.

Laes pales giratoriss de la vdlvuls estdn montadas
sobre un eje que puede ser sccionsdo por mano o ques
conectado operativemente con un motof u otro medio =
de impulsidn, el cual, si as! se deses, puede ser -
ussdo también pars accioner medios de vélvulas (no i=
lustrados) pars proveer uns operacidn Intermitente =

de los rociadores a cborro en sincronizecidn con le=
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rotaclidén de las palas de la vélvula, de maners que lcs
rociodores se accionarfen solomente cusndo las pales =
de la vélvulo estdn en posicidn de ser limpiadase

A medide que el material triturado cee & través del
conducto de alimentacidn 32 en lo seccidn 12 del moli=
no, el mismo es dispersado por una corriente de un fldI
do gaseoso de alta presidn enviado por une tobers dis-
persadors 44 conectads con uns fuente de fliido eldstl
co de alta presidn (no tlustrodo). El material desper-
sado es entonces arrsstiredo por el gas caliente de bo-
jo presidn que sale de la tobers 26, Este gas efectla-
r@pidamente un secado substanclal del material o la ve:z
que lo proyeste hacias adelente 2 lo largo de le seccidn
de admisién rects 12,

Lo seccidn de edmisidn 12 tiene un largo suficlenw
te como para permitir un secado satisfactoric del mate
risl & fin de elimlnar su pegefoslidad y con ello Impe-
dir su adhesidn sl extremo elejado de le seccidn. Por-
rezones similores, $b seccidn 12 tiene, como ya se ha-
dicho, una seccidn transversal de forms trapezoidal, -
yo que, con esto disposicidn, si el material sigue sien
do pegsjoso, es montenido alejado de los costados que~
se inclinan hacla afuvera de la seccidn 12. Ademds, las
tobereas 28 estdn preferentemente provistss en el fondo
de la seccidn 12 de maners que si se treta solsmente -
una contided relativemente pequefis del material, tal =
moterial estard concentrado en el 8res de seccidn trans
versel mds reducida de la porcidén inferior donde eerd-
sometido al efesto totel del fllido de las toberas 28,
Sin embargo, s! se desea sometar todss las partes del -

i
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materiol a la accidn del fllido, especialmente cuando
se trata una centiddd realtivemente grande, una o més
toberas tangencisles, como las indicedas con 46, es—~
tan provistas en ls parte superfor o hasta en los cos
tados de la seccidn de admisidn 12.

Durente ls operacidn, el material pegejoso es all
mentado & través de lo v8lvuls 36 y del conducto 32 y
entonces dispersado por el flGido de |la tobera 44. El
material dispersado es luego sometido & un secado subs
tanclslmente instantdneo por los gases calientes que=
salen de la tobers 26 y simultaneamente proyectado por
estos gases calientes longitudinalmente con respecto=-
a ls seccidén de admisidn 12. A medida que el material
pass a través de la seccidn de admisidn 12, se mezclo
con el vdrtice de fldido formado por el flGido que =
sale de les toberss 28 y, sl asf se desea, de los to-
beras 46. Este vértice de fliido, ademds de circular-
en uns trayectoria helicoidal, se mueve también longl
tudinalmente con respecto a ls seccidn 12, debido al-
Impulso inicial del gas de la tobers 26 y lo direccién
angular de las toberas 28 y 46,

A medida que el vdrtice del fldido y de las partf
culas sélidas se desplazo a través de la porcidn per=
pendicular y dentro de la seccidn de clasificacidn, se
Ileva a cabo un secado adiclonsalf Le fuerza de tmpul-
sién de las partfculas y la fuerza'del flujo del fl&1
do hacis ofuera tienen la tendencis de llevar las per
tfculas o la porcidn exterior de las secclones srques
das del molino. Debido & la fuerzs centrffuge, las per

tfcules m8s himedas y més pesades tienen la tendencia
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de desplazarse en tal posicidn exterlor hasta que ess
tén lo suficientemente secos y livienas para permitir
que la viscosidad del flGido de suspensibn que fluye-
hacia sdentro a lo largo de les superficies del molino
supersn la fuerza centrffugs y arrasiren consigo las-
pertfculas. Las secciones perpendiculer y de clasifi=
cacidn tienen didmetros mds reducidos que la seccidn~
de admisién 12 y la porcidn en foema de codo 16, debl
do & que lo sequédad relativemente mayor de los partf
cules results en un volumen mds reducido ocupado por-
las mismas. -

Mientras el vértice procede s le seccidn de clasi
ficacién, les partfculas mds livisnas arrastradas en-
la porcidn interior del vértice sslen s través del éqg
ducto de evacuacidn 22 a uns estacién de acopioc o de-
trotamlento posterior (no !lustrede), mientras que las
partfculos mds pesadas, o las cusles se les adhiere &
todavfa slgune humedsd, vuelven s través de la seccidn
de retorno o la porcidn superior de la seccidn de ad-
misidn 12, pero a cierte distencie del &kea de olta -
tempereturs en adyacencie 4 le tobers 16.

Durente el paso de los gosés del vértice a través
de |s porcidn perpendicular, y los secclones de clasl
ficacidn y retorno, los gases del vértice plerden mu=
cho calore En consecuencla, ellos son mds frfos que =
los geses calientes que pasen en la seccidn de odmie—
sidn desde los toberas 26, 28 y 46, Por ello actlion e
como medios de enfriemiento pars las pérffculas recl=
clades que vuelven a entrar en ls seccidn de admisidn

Esto es importante porque cuondo las partfculss muy =
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himedas y pegajeses son alimentadas infcialmente ol mo
lino, sunque lo temperstura de los gases calientes pue
de exceder |la temperaturs de fusidn o deterioro de las
partfculas sdlides, este calor es usado en la evapore-
ctdn del Ifquido adherido. Sin embsrgo, las pesrtfculas
reciclades estén casi secas en tal medide que una tem=
peraturs tan alts las fundirfa o les defierfa, Le 'dis=~
tancie desde el conducto de retorno haste la porcidn -
de admisidn y el efecto de enfriamiento de los gases =
de retorno relativamente frfos impiden tsl deterioro.
Aunque los medios de alimentacidn particulares in-
dicados con 32, 34 y 36 se prefieren psra materisles -
sltsmente pegsjosos, otros medios de alimentactidn tsles
como alimentac!dn por tornillo sin fin, o una tobers -
Venturi, etc., pueden ser substltuldos cuando asf se -

desee o cuendo resulta fectible. Ademds, la tobers de~

" dispers!8n 44 puede ser omitide sf el material que se-

irats es tal que una accidn de dispersidn no results =
necesaria.

Un ejemplo del tipo de material que puede tratarse
effcazmente en el sporsto arriba descripto, es caucho=
en grumos. Csucho en grumos se forme de une pasts de -
latex [Tquidas El caucho en grumos as! producido tiene
en general le forms de trozos con un digmetro de 9,52
s 12,70 mm 9 (3/8 8 1/2 pulgadss). Estos trozos estdn-
himedos y es muy diffctl eliminar todo rastro de hume-
dad de ellos debido a la adherencia de las partfculas-
entre sf y debido a que ls humedad del interior de los
trozos no puede ser exprimids a través de le cdscers -

exterior impenetrable que se forma alrededor de los tro
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zos. Se hicleron intentos de pulverizer o #holer los tro
zos en partfculas relativemente finas y luego secar les
partfculas finas. Sin embargo, ademds de invlucmar une-
operecldn de dos etepas, o sesber pulverizsr y luago see
cor, esto también provodsba el deterloro del caucho de-
bido a que tante humedad se perdfs durante el procedi--
miento de pulverizacidn que, sunque estsbs ailin relative
mente himedo, cuando se usaban temperaturss bastante -~
elevadas como para efectuar el secado, el caucho como -
tal empezabs a deteriorsrse, deterioro este que se ini-
claba o tempersturas no superiores o unos 93,32C (200¢F)

Otro meterial que se trats satisfactoriemente en es
ta moners es el estesrsto de calclo. Este materisl es -
sumamente pegsjoso alin con un 62% de agus. El aspareto -
descripto snteriormemte, especialmente con los medios -
giretorios de alimentacién de vdlvula, ha sido usado con
resultedos muy satisfactorios pars secar este materlal-
que por regle general es muy diffcil de troter.

Otros meteriales que han sido tratados sstisfactoria
mente de esta msners son distintos tipos de resimss sin
tétices y haste legumbres, carnes y otros alimentos.

Utilizando el sparato del presente invento, no se -
requiere previemente uns pulverizacidn fina y ademds pue
den userse temperaturss considereblemente superiores o-
les temperaturas de fusidn o deterioro para efectuar un
secado instantdneo substancialmeade inmedieto, debido ~
al asf llamado efecto de "boloa himeds", con el cual la-
energla del calor es usada pora la evoporacidn antes de
que pueda efectuar el deterloro del couchos

Aunque gases calientes de baja presidn se hacen po—
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sor preferentemente a trsvés de las toberas 28 y 46,
puede ser deseable usar gases mds frfos cusndo los -
materiales tratados son capaces de admitir solamente
temperaturas relativamente bajas después del secado~
instontdnec inicial por los gases que entren de la -
tobers 26. Alternstivamente, las toberas 28 y 46 pue
den usarse pere el psso de geses con presién elevads
o gases con velocidades elevades. Tales gases de al-
ta velocided serfen preferibles enaquellos cesos don
de resulte mds deseable efectusr operaciones de molj
no o pulverizacidn en ests porcidn del aparato en vez
del secado secundario.

El apsrato arriba descripto se prestes también pa
ra ser usado en precedimientos que no sean deshidra~
tacidn o secado. Por ejemplo, puede usarse pora oxie

der el msterisl granular inyectado sencillamente ox[

- geno o aire a travéds de las toberas 28 y 46,

Por otra parte, el sparsto puede usarse para |a~
reduccidn, como por ejemplo, introduciendo hidrdgenc
s trewds de las toberas. A tftulo Ilustrativo de es-
te procedimiento de reduccidn, se introduce Cry03 ==
(mineral de crome) finamente dividido en el molino &
trovds del conducto 32 y se Introduce hidrégeno & =
través de los toberss 26, 28 y 46, preferentemente &
una temperature de por lo menos 13002C (pero inferior
al punto de fusidn del cromo metdlico que asciende a
18302C, aproximadsamente).

Alternativemente, substancies gaseosas qufmlca--
mente reactives con el material slimentado pueden ser

insertadas o través de las toberss, o substesncias quf
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mlcamente reoctivas pueden ser Introducidas s travéds
de algunas de los $oberss, mientras que catslizadores
u otres substencias quimicamente resctives pueden ser
introducidas a través de las demds toberss.

El aparato descripto snteriormente se prests tam
bién para calcinor el material alimentedo, ilustrén-
dose en la figurse 4 uns modificaicédn en que todas ~
las partes del aparato son simileres a les de lo fi-
gure 1, con le excepcidn de que en lugar de ls tobe-
ra 26, esté provists una edmera de combustién 50 que
se ajusts al extremo posterior de la seccidn de adml
sidn 52 que de otro modo es generalmsate lgual a |a~
seccidn de admisidn 12. La cdmera de combustidn 50 -
es alimentada con combus+ib|e, tal como gas o pe+r6;
eo, & través de uns entrada 54 y estd provists de -
un ventilador 56 pare inyectar aire usado en ¢a com:
bustidn. Un conducto 58 est8d provisto optativomenie
para conexidn con una fuente de oire de baja presidn
(no flustrede). Este aire puede userse pers diluir -
los geses callentes de combustidn a fiin de hacer ba-
jor su temperaturs y velocidad, si adl se deseas

Pueden producirse tempersaturas muy oltas en la »
seccidn recta 52 con este arreglo de cdmars de com-
bustidn, siendo teles temperaturas del orden de --
1648,72C (30009F) o superiores. Esto permite el uso
del oporo*o pare calcinar muchos tipos de materiales
que pueden ser alimentsdos a trevés del conducto de-
entrada indicedo con 60. Desde luego, medios de vil-
vule de entrads, tales como los ilusiredos en la fig

ra 1, pueden ser substitufdos mediante el conducto 60,
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como as! tembién mediante cualquier otro tipo factible,
como por ejemplo medios deé alimentacidh por tormillo -
sin fin, medios Venturi, etc. Medios de dispersién, si
milares & los indicedos con 44, también pueden usarse.

St asf se desea, la c8mars de combustién 50 puede-
ser eliminads y substitufde por una |loema oxiacetiléhi
ca. Es también posible substituir una cémaras_de combus
tién por une cémera de scoplo, como la indlcada con 30
en la figure 1, qee aliments las toberas tengencisles.
En tal csso, un conducto podrfa conducir directsmente-
desde la c3mara de combustidn al extremo posterior de-
la seccidn de admisidn 52. Un arreglo de este tipo ge-
neral, pero con caracterfsticas adicionales, se {lustrs
en la figura 5.

El aparato de |a figura 5 comprende en molino, ge=

neralmente Indlcedo con 70, similar al molino de la fi

gura 1 por cuanto incluye el mismo tipo de seccidn dew

admisidn, aqul indicads con 72, y el mismo tipo de por
cidn vertical, y secciones de clasificacidn, evacuacidn
y retorno, aqul indicedss, con 54, 56,78 y 80 respecti
vamente. El mismo tipo de medios de alimentacién de vél
vula y medios de dispersién se indican con 82 y 84, res
pectivemente. En el extremo posterior de ls seccidn de
admisidn 72 estd provists uns sberturs en que estd ubi
cads una tobera 86. Esta tobers 86 es del tipo conver-
gente-~divergente que emite un chorro de fldido con una
velocided superior & la del sonido y estd conectsda a-
través del conducto 88 con una cémere de combustidn pre
stonkdads 90 que tiene una entrade paro combustible 92

y un ventilador 94. Una pluralidad conductos 96 también
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estdn conectsdos con la cémare de combustidn 90, te-
niedo dichos conductos toberas s chorro convergentes
~divergentes, tsngencislmente ubicedes con respecto-
al fondo de la seccién de admisidn 72.

Las toberas convergentes=divergentes son del ti-
po liemado De Laval, en que ls porclén anterior con-
verge de manera uniforme hacis un passje central re-
lativemente angosto y entonces diverge de menero uni
forme. Esto provee velocidades superiores a la del =
sonido del fliido que es expulsado en forma de un =
chorro. Puesto que el fl&ido comprende los gasescea=-
lientes de combustidn que salen de la cdmore de com-—
bustidn 90, ls velocidad es similar o la de un motor
o chorro.

A fin de dor mds cuerpo & los gases calientes de
combustidn que salen de las toberas 86 y 98 y & fin-
de enfriar estos gases, cuando results necesario, la
tobers 86 como ssf tembién cads una de los toberas -
98 estdn rodeados por un passje Venturi, indicdndose"
tel pesaje Venturi pera ls tobera 86 con 100, y pera
las toberas 98, con 102. Les pasajes Venturi 100 y =-
102 estén conectados individualmente con un colechor
o tanque 104 provisto de un ventidedor 106 conectado
con uns fuente de aire de temperatura smbiente o al-
go similar (no ilustrado). En algunos casos, el ven-
tiledor puede ser omitido, utilizdndose ten sélo lo=
secclén desde el pasaje Venturi. Cuasndo este aire pa
sa o través de los pasajes Venturi, es aspiredo én -
los chorros de fllido caliente que salen de sus cows

rrespondientes toberas o chorro, 86 y 98. Puesto que



10

15

20

25

30

muchos materiales se perjudicarfan o se fundirfsn con
los temperaturas muy elevades de los gases de combus-
+18n en algunos casos superiores o 2204,42C (4000¢F),
el asire u otro gas de enfriamiento es importente pues
to que de esto menera sigue siendo posible utilizar -
la alts energfa de los goses calientes de combustidn,
a la vez que los mismos se enfrfan lo suf?cfgn+eﬁen+e
como para impedir que se perjudique el material trats
doe

El sparato de la figura 5 puede usarse tembién pa
ra mezcler cualquier otro material deseado con los ga
ses callentes de combustidn, ya sea pars reacciones =
quimices o pora cuslquier otro procedimiento. Con tel
fin, una entrads de alimentacién 108 estd proviste pa
ra el colector 104. Los medios de alimentscién &lus--

trados Incluyen un conducto de entrada m8s una toberas

" a presidn pars fllidos 110, conectados con unas fuente

de Ifquido bajo presidn (no tliistrade) para dispersar
y transporter el material al colector. Sin embargo -
puede substituirse cualquier otro tipo factible de me
dios de olimentacidn.

El material introducido & través de los medios de
alimentacidn 108 es arrasirado por el gas de enfrie~-
miento y expulsado a través de los pasajes Venturl con
juntemente con el mismo, con lo cual es tombién aspl=-
rado en las corrientes & chorro fllidas que salen de~
le tobera » chorro. En consecuencls, el materiol es -
impulsado & la seccidn de admisidn 72 con tods lo fuer
ze de las corrientes s chorro dilufdas, logréndose con

ello m3s f8cilmente y mds eficazmente el resulteado &
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deseado, que se trate de mezclado, resccidn quimica u
otrs operacién.

En la figura 6 se llustra uns forme modificada del
sporato, generslmente éndicada con 112, en que dos seg
ciones de admisidn opuestas 114 y 116, cade una de e-
llas similaor a la seccidn 12, estén provistas de sen—-
dos toberas separades, indlcadas con 118 y 120 respec=-
tivemente, simileres s la tobers 26, y medios de ali--
mentscidn, Indicedos con 112 y 124 respectivamente, sl
milares & los medios de alimentacién 36. Cads una de -
ellas estd proviste también de uno tobera de dispersién
indicadas con 126 y 128 respectivemente, similares s =
la tobers 44. Las seccifones 114 y 116 estdn conectados
integralmente con un &rea central comln 130 definids -
en su porcidn superior con una saliente 132+ Une pore-
c1én perpendicular 134 se extiende hacis sbajo desde -
el dres comln 130, porcidn perpendicular ests a lo cusl
pasan el fliido y las poartfculas de smbas secciones de
admisidn 114 y 116. En ests porcidn del oparato el flii
do y las partfculas pueden mezclarse totalmente.

Dos seccliénes de tratamiento arqueadess opuestes, -
indicadas con 136 y 138 respectivemente, conducen des-
de la porcidn perpendicular 134. Una pluralidad de to-
beres pars fllido 140 dispuestas tengenciaslmente condy
cen o la seccldn arqueads 136, mientras que uno plurs~
lidad de toberas pars fllido similares 142 conducen =
tengencialmente & la seccidn arqueada 138. Ambos conjun
tos de toberas estdn conectedos con una fuente de fli
do eldstico (no ilustrade) preferentemente de bajs preg

sién, pero que pueden ser de altas presidn, si asl se =
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deseas

Las seccidnes arqueadas 136 y 138 se juntan con res
pectivas secciones de clasiflicacidn 144 y 146, de las =
cuales conducen porclones perpendiculares de evacuacidn
indicades con 148 y 150, respectivamente. Cada seccidn=-
de clasiflcacidn conduce & une de retorno, indicadas =-
con 152 y 154, respectivamente. Todes las secciones con
excepcidn de las secciones de admisidén 114 ¥ 116 son -
circulares en su seccidn transversasl.

Cuendo el sparato de la figurs 6 estéd funcionando,
dos materiales seperados pueden ser introduclidos, uno-
a través de lo entrado de alimentacidn 122 y el otro a
través de la entrade de alimentacidn 124. Ambas substan
clas son entoaces sometides a un tretemiento de secado-
previo mediante los gases de las toberas respectivas -

118 y 120 y mientrss adn retienen cierto porcentaje de~

" humedad, son mezcladod en el 8res 130. Lo saliente 132

es usada pars proveer suficiente sspscio para acomodar
ls mezcla de ambos materiales.

2 El bajo porcenteje de humedad que sigue adherido a-
les partfculas sometidas al tratamiento previo de seca-
do ayuds a formar un adhesivo entre |asmismess Entonces
se termina substencielmente el secado de la mezcle mignt
tras la misma pasa & través de la porcidn perpendicular
134 dirigids hacia sbejo.

Cusndo la mezcla llegs al fondo de la porcidn perm
pendicular 134, una parte pass o través de ls seccidn -
136 y lo otra & través de la seccidn 138+ En estas dos-
secciones, las partfcules son sometidas a ls turbulencia

de los gases que entran a trevés de las toberas 140 y 142
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chocendo entre sl para peleorse mutuemente, rompiendow
asl la céscars exterfor y quiténdola psrs descubrir =
les porclones interiores de las partfcules. Las partl
cules rotas o, en algunos casos, pulverizadoé son imp
pulsades por la fuerzs centrffugs & travds de las sec
clones de clasificacidn, siendo las partfculas méds i
vianas arrastradas por el vértice del flGido formado-
por las toberas tengenciales 140 y 142 y evacuedes en
vna estacidn de acopio o trevés de las porciones 148-
y 150. Las pertfcules mds pesadas son impulsades cen-
trffugomente de wuelto o trovésde las secciones de re
torno a las respectives secclones de admisidén 114 y &
116, de donde son reciclades de cuelte & |l porcidn -
perpendiculor 134,

TombIén estd dentro del alesnce del presente in--
vento usar tres o mds secciones de admisidn que se u-
nen en una porcidn perpendicular comin.

En lo figura 7 se ilustra una modificacién del in
vento, en que el sparato, generslmente indicado con =
160, comprende una seccidn de admisidn 162 similer a=
lo indiceda con 12. Ests seccidn de admisidn estd pro
vista tembién de una tobers 164 en su extremo poste—-
rior, parecidas a la tobera 26, y de medios de diments
cidn 166 se llustran como del tipo de alimentacidn eon
tornillo sin fin, sunque cuaslquier otro tipo factible
puede usarse. Una tobers de dispersién 168, similar o
lo tobers 44, también estd proviste en maneras optetiva.

En luger de utilizer gases de temperstura elevada
para secar el material granuler, se use cslor radisnte.

Este color radisnte es suministrado por medios calorf
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feros eléctricos, conectados con una fuente de energf;
eléctrica (no tlustrada). Los medios calorfferos 176 =
estdn provistos en uns envoliura sobre la porcidn supe
rior de la seccidn de admisidn 162, y en la perte rec-
tas de la misma.

Le seccion de admisidn 162 se junta con une porcidn
perpendicular orientads hacle sbajo 172 que, -2 su vez,
se junta con un 8rea srqueads de tratamiento 174, de =
donde se extiende ls seccidn de clasificacién 176, que
estd provista de un & porcidn de escepe 178 y que se -
juntes con una seccién de retorno 180. Una plurislidad-
de toberas tangenciales 182 conducen al fondo de ls -~
seccibén 174 desde una fuente de fléido & presidn (no 1
lustrade)e Todes las secclones con excepcidn de lla sec
cidn de admisidn 162 tienen uns seccldn transversal =
clrcular.

El funcionamiento del sparato ilustredo en la fig
re 7 es similar al del spsrato de le figurs 6, con la
excepcidn de que solamente un material es tratado y -
que el coalor rsdisnte reemplaze s los gases calienteso.

NOTA:

Se reivindican no como propios y nuevos, sino como
no conocidos ni precticados en Espsfia, para que sesn -
objeto de uns Pstente de Introducéidn en Espsfa, por -
diez sfios, los puntos sfguientes:

1. Un aparsto para trater materisl sdlido grenuler
comprendiendo una cdmars de admisidn rects y alargade,
medios de alimentacidn pers alimentar material granulsr
himedo & dichs cdmers de admisidn, medios pare calentar

infcialmente dicho meterisl a medids que pasa & diche-



10

t5

20

25

30

cdmors de admisidn s una temperaturs suficiente pares
evaporar substancialmente el |fquido que se adhiere-
e dicho meterial, medics de admisidn parafliido & di
cha cémars de admisidn, estando dichos medios de ad-
midién para fllido conectedos con uen fuente de flii
do bajo presidn pora arrastrer e impulsar dicho mate
rial en forma grenulsr a través de dicha cdmara de -
odmisién, medios de reciclar pars hacer paser dicho-
moterial y su fldido de arrastre por una trayectoria
orqueads, medios para seperar las partfcules mds hi-
medas y mds pesadas de dicho meterial de las partfcuy
las més secas y mds livianas mientras estén passndo~
por dicha trsyectoris, y medios pera devolver el fldi
do y dichas partfculas mds pessadas a dicha cémara de
admisidn en una posicidn espacioada de dichos medios~
de alimentacidén longitudinalmente con respecto & di-
ches camars de admisidne

2. Un aparato pare traoter meterial sélido granu=
lar, el sparato segln relvindicacién 1, en que dichos
medios pars calentar inicialmente dicho msterial son
uno tobera de admisidn para fllido en un extremo de-
dicha cdmora de admisidn, y medios psrs inyectar fl0I
do caliente eldstico bajo presidn a trovés de dicha=
tobers en la direccién longitudinal de diche cémara-
de admisidn, estendo diche tobers espocieds del extre
mo de entrads de dichos medios pers recicler diche e
cdmars de admisidn.

3. Un epsrato pera tratar material sdlido granu-
lar, el oparsto segln reivindicacién 1, en que dichos

medios para calentar inicialmente dicho material com
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prenden una cdpars de combustidn teniendo medios de sd

misidn para fl{ido en un extremo de dichs cédmars de ad

misidn, estendo dichos medios de admisidn para fl&ido-

construfdos y dispuestos para inyectar los gases callien
tes de combustidn en dichs clmara de odmisidn en lo di

reccién longitudinal de ls misms, estando dichos medios
de admis?én psra fliidos espaciados del extremo de en-

trada de dichos medios pare eeciclar por dicho cémare-

de admisidn.

4. Un aparato para tretar materisl sdlido granulsr
el aparato segln reivindlcacién 1, en que dichos medios
para calentsr infclalmente dicho meterisl comprenden -
un emisor de calor redisntes

5. Un sparsto para tratar moterial sdlido granulet
el spardto segln reivindicacién 1, en que dichos medios
de alimentacidn incluyen una vdlvule giratoria teniendo
por lo menos una pals, y por lo menos uns tobers s cho
rro para fllido conectada operativamente con dicha v&l
vula pare splicar chorros de fllido para limpisr a di-
chs pala de la vdlvula mientras esté glrando.

6. Un aparato psra tratsr material sélido granulag
el aparato degin reivindicacidén 1, en que hay por lo -
menos dos camaras de admisidn que se juntan en un 3rea
comiin, teniendo cada cdmara de entrads sus medios de o
limentacidon Individuales y medics pare calentar inicial
mente dicho materfsl, une porcidn de entrads comin en-
dichos medios pers reciclar extendiéndose de dicha drea
comin, y medios de conducto arqueados individuales cop
duciendo de dicha porcidn de entrads comin de vuelts @

sus cdmaras de sdmisidn correspondientes individuales,
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teniendo cads uno de los medios de conducto arqueados
medios pare separar las partfculas més pesadas de las
partfcules m8s secas y para devolver las perifculas ~
més pesadas y el fldido a lo cdmora de admisidn corres
pondientes

7. Un sparsto para tratar moteriol sélido granuley
el oparato segin reivindicacidn 1, en que dichos me—-
dios de admisién pare flbido incluyen por lo menos una
tobera tangencial, ubicads tangencialmente con respec
to a dicha c8mars de admisidén y en comunicacién flii=
de con el interior de dichs cémars de admisidn.

8+ Un aparato pers tratar material sélido granulaer,
el aparato seglin reivindicacién 1, en que dichos me-
dios de admisidn pera fldido incluyen por lo menos una
tobers tangencial en comunicacidn fldide con uma céma
re de combustidn y en comunicacidn fllids tangencial~
con el interior de dicha c8mars de admisidn.

9+ Un sporato pars troter moaterial sdlido grenulsn
el aparato segin relvindicecidn 1, en que dichos medios
de edmlsidn para fllido incluyen por lo menos una tobe
ra tengencial en comunicaciédn fldida con une cémara de
combustidn y en comunicacidn tsngencial con el interior
de diche cémsre de odmisién, estondo dichs tobera tan-
gencial rodeads por un pasaje Venturi conduciendo des=
de uns fuente de fllido a dichs cémare de admisidn.

10. UN APARATO PARA TRATAR MATERIAL SOLIDQO GRANULAR.

Todo conforme se describe en la Memoria que snte-
cede, se ilustrs como ejemplo de ejecucidn en los pls
nos unidos 8 ells y se reivindica en su NOTA.

Esto Memoria conste de veinticustro hojas foliadas
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escritas o mdquine por une séla cara y planos que la

acompafian.
Madrid, 29 de Marzo de 1.974
FLUID ENERGY PROCESSING & EQUIPMENT CO.
5 o 9

¢




FLUID ENERGY PROCESSING & EQUIPMENT CO.

HOJA 1/de 3

i

oS




FLUID ENERGY PROCESSING & EQUIPMENT CO.

HOJA 2 / de 3

Fuel -
f 94

50

)
[ § B

58

56




FLUID ENERGY PROCESSING & EQUIPMENT CO. HOJA % / de 3

122

120 18

142 140

160
y 70 '\,
G166
T, £
T
72 '
178 |152 164
168

Fig 7

176

174
182

e -

Madrid ,
ey 29 MR 1974
N/

4

4

.\‘. o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



