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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de MANUFACTURAS DE ACERO Y CAUCHO, S. A. , entidad
espafiola, domiciliada en Barcelona; calle Ias Carolinas,
25, por "PERFECCIONAMIENTOS EN GRUFOS DE ANCIAJE PARA ARMA-
DURAS DE CONSTRUCCION TENSADASY.

MEMORIA DESCRIPTIVA

En las construcciones de hormigén post tensado se
utiliza armaduras cuyos elementos son anclados, en su es-
tado de tensidn, mediante dispositivos de retencidén diver
s0s, en culatas de anclaje que son empotradas en la obra en
la propia operacién de colada del hormigén. Por ello es ne~-
cesario prever medids aptos para sostener estas culatas en
su posicién correcta antes de la colada y fraguado del hor=
migén, y que al mismo tiempo formen un encofrado para de-
jar expuestas las partes de la culata donde se ha de dispo~

ner los elementos de anclaje y que han de recibir los gatos
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tensores,

Para este fin se utiliza grupos de anclaje for-
mados por dos pares: Una de ellas la culata de anclaje pro
piamente dicha, y la otra que forma los dispositivos de en
cofrado y sujecidn, las cuales se mantienen juntas, %ormag
do un conjunto unitario en todo el proceso de construeccidn
hasfa el momento del desencofrado, en la que la primera de
elias queda fijada en la obra, en tanto que la segunda es
geparada y retirada junto con el encofrado de la misma, Es
ta disposicidn en grupo obliga a prever en la pieza 0 par-
te culata caracteristicas estructurales aptas para permitir
su acoplamiento amovible con los elementos que forman la
otra parte, generalmente en forma de prolongaciones a par-
tir del asiento de los elementos de anclaje del cable, lo
cual, por una parte aumenta la longitud de la culata, con
perjuicio para el espacio de manipulacién, y por la otra am
menta el peso, y por tanto el coste de la culatla.

Ia presente invencidn se refiere a los grupos de
anclaje de la ctase indicada y, mds cbncretamente, a los
que comprenden una culata de anclaje con medios de acopla-
miento amovible para una espiga tubular que es ajustable so
bre el cable ¥y a través de un orificio del encofrado de la
obra al que es fijada, y un cuerpo envolvente que ajusta
con este encofrado y con la cara de la culata para formar
un molde de cavidad o capilla de tensado. Ia invencidén per
fecciona esta clase de grupos en el sentido de simplificar
la fabricacidén tanto de la pieza culata como de la esypiga

tubular y del cuerpo molde de cavidad que la sostienen en
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la posiéi&n de montaje.

Para ello; de acuerdo con los perfeccionamientos
se constituye los medios de acoplamiento entre la culabe
vy la pieza molde de cavidad por una porcidén anvlar del ex~
tremo de la espiga tubular de fijacibn al encofrado, cuya
porcifn anular presenta, interiormente una cavidad con dig
pogitivos superficiales de acoplamiento con la superficie
externa de una corta mecha saliente de la cara de la cula-
ta, y exteriormente un escaldn que forma un asiento anular,
orientado hacia el extremo opuesto de la espiga tubular y
que se acopla con una valona interna que sobresale de la
superficie interior de una pieza troncocdnica que constitu
ye el molde de la cavidad. Como digpositivos superfioiéles
de acoplamiento se ubiliza preferib&ementé los que pueden
ser obtenidos directamdnte por moldeo,' tanto en lo que se
refiere a la culata como a la espiga tubular, tales como,
por ejemplo, una rosca gruesa, encajes de bayoneta poco pro
fundos, ¢ combinaciones de entrantes y salientes acoplables
a presibn si la espiga tubular es provista de un extremo de
acoplamiento suficientemente eldstico.

De preferencia la valona de la pieza molde cong-
tituye el fondo de una cavidad que ajusta sobre el extremo
de acoplamiento de la espiga tubular y tiene una dimensién
axial ligeramente payor que éste, de manera que ajusta con-
tra la cara plana de la culata formando cierre hermético
al hormigén. For otra parte, el borde de la pieza molde de
cavidad que se acopla con la superficie del encofrado para

formar cierre estanco y apoyo para el grupo en la posicidén



5.

10.

15.

20,

25.

de montaje, se halla provisto de un refuerzo amilar que
impide su deformacidén bajo presidn de acoplamiento.

Otra faceta de los perfeccionamientos se refie-
re a la manera de obtener la hermeticidad del extremo de
la culata que queda empotrado en el hormigén. En efécto,
en dispositivos conocidos de esta clase se viene utilizan
do' elementos de junta hecho de resina sintética moldeads
¥ que ajustan, por una parte en una cavidad prevista al e-
fecto en la culata, y por la otra contra la superficie del
cable de armadura; la superficie ranurada de este Ultimo
hace necesario prever en esta pieza de cierre caracteris-
ticas especiales que la convierten en una pieza de preci-
sibn y de fabricacidén cara. Esta desventaja.es obviada de
acuerdo con los perfeccionamientos por el hecho de efec-
tuar este cierre directamente entre la culata y el extremo
de la vaina protectora del cable, por ejemplo mediante un
manguito eldstico que se ajusta sobre la superficie exte-
rior de este ltimo y encaja a presidén o a rosca en una
cavidad complementaria del extremo de la culata.

Ios dibujos adjuntos muestran,' a tftulo de ejem-
plo no limitativo del alcance de la presente invencibn y
en representaciones esquemdticas, una forma preferida de
llevarla a la prdctica.

En dichos dibujos, la figura 1 representa, en
seccidn axial, el grupo de anclaje completo, montado en el
encofrado y con el cable de armadura colocado, a punto pa-
ra la colada del hormigén, y la figura 2 es una vista e-

quivalente del anclaje obtenido, después del fraguado del
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hormigbn y del desencofrado.

la referencia -1- indica una culata de anclaje
convencional,! con un asiento c¢énico -2~ para un juego de
cufias selectoriales -3~ para el anclaje de un cable de ar
madura ~4-. Esta culata presenta, no obstante, caracteris-
ticas especiales que la hacen adecuada pars constituir el
grupo de anclaje objeto de la invencidén, como se deduce de
1a descripeién siguientey

_ De la cara -5- de la culata donse se encuenira

formado el asiento de anclaje ~2- sobresale una corta me=-
cha -6~, provista de una superficie lateral -7L en la que
se ha formado alguno de los dispositivos de acoplamiento
superficiales definidos anteriormente, y por ejemplo una
T08CE &e cualquier perfil adecuado y paso i'ela’civamente lar
go, simbolizada por el espacio que indieca la propia refe-
rencisa —';-.

Ia espiga tubular de fijacién del grupo en la po
gicién de montaje, indicada con la referencia gemeral -8-,
tiene una cafia -9~ que ajusta alrededor del cable ~4- y pa-
sa por e:l: taladro -10-, previsto en el fablero de encofra-
do -11-. Ia sujecidén se realiza en la forma usual, median-
te una tuerca exterior -12- que ajusta en una rosca ~13-.
El extremo de acoplamiento de la espiga con la culata ~i-
presenta una cabeza -~14-, hueca y cuya boca forma la cavi-
dad -15- de forma complementaria a la de la mecha -6;; la
superficie lateral de esta cavidad estd provista de dispo-
gitivos de acoplamiento superficiales que se complementan

con los de dicha mecha, de forma que el conjunto puede ser
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montadc en la forma que se deduce de la figura 1.

El encofrado de la cavidad para la colocacién
del gato tensor se lleva a cabo mediante una pieza molde
-16~, formada por un cuerpo tubular troncocénico cuyo bor
de de acoplamiento con el tablero de encofrado se hélla
reforzado como en -1;;, en tanto que el extremo opuesto for
ma wna cabeza de acoplamiento interior -18-. Estababeza
forma una cavidad cilindfica -19-lque ajusta con un perfil
complementario de la cabeza ~14- de la espiga y constituye
una valona interna -20- que se apoya contra el escalén
~21= de esta Wltima. Como se aprecia; la cavidad ~19- tie-
ne una profundidad igual o muy ligeramente superior a la
longitud de la parte cilindrica de la cabeza -14~, de for-
ma que en la posicién de montaje se obtiene un eierre per-
fectamente estanco entre culata y moide. -

En el extremo interior la culata -1- tiene una
boca ensanchada -22- en forma de escalén rectangular cilin
drico, interiormente roscado para rec¢ibir un manguito de
poliamida -23~ cuyo extremo libre ajusta a presién sobre
la vaina -24- del cable -4~, proporcionando el cierre her-
mético en este extremo del dispositivo.

El funcionamiento del grupo de anclaje descmito
se deduce clarazmente de le comparacién de lasg dos figuras.
En el montaje la culata -1- queda adecuadamente sostenida
en el encofrado -11-, Al desmontar este dWltimo, previa re-
tirada de la tuerca -12-, quedan accesibles la espiga -8-

¥y el molde -16-, cuya extraccién deja el anclaje en dispo-

sicién de proceder al tensado.
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Serén independientes del alcance de la presente
invencién los detalles accesorios y demds caracteristicas
no esenciales, empleadas en la puesta en prictica de la
misma,' por quedar todo ello comprendido dentro del alcan-

ce de lag siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidns

Te Perfeccionamientos en grupos de anclaje §a~
ra armaduras de construccidén tensadas, del’tipo de los que
comprenden una culats de anclaje con medios de acoplamien~
t0 amovible para una espiga tubular que es ajustable sobre
el cable y a través de un orificio del encofrado de la obra
al que es fijada, y un cuerpo envolvenite que ajusta con es-—
te encofrado y la cara de 1la culata para formar un moide
para una cavidad receptora de los accesorios de tensado, cg
racterizados esencialmente por el hecho de congbibtuir los
medios de acoplamiento entre la culata y el cuerpo molde
de cavidad por una porcidén anular del éxtremo de la espiga
tubular, cuya porcién presenta interiormente uma cavidad
con dispositivos superficiales de acoplamiento con la super-
ficie externa de una corta mecha saliente de la cara de la
culata, y exteriormente un escaldén que forma un asidnto

anular, orientado hacia el extremo opuesto de la espiga tu~-
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bular y que se acopla con una valona interna que sobresale
de la superficie interior de una pieza troncocénica que
constituye el molde de la cavidad.

2. Perfeccionamientos en grupos de anclaje pa-
ra armaduras de construccibn tensadas, de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizados esencialmente por el he-
cho de que la pieza molde constitqye el fondo de una cavi-
dad que ajusta sobre el extremo de acoplamiento de la espl
ga tubular y tiene una dimensidn axial ligeramente mayor
que éste, de manera que ajusta contra la cara plana de la
culata formando cierre hermético al hormigén.

3:' Perfeccionamientos en grupos de anclaje pa-
ra armaduras de construccidén tensadas, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizados esencialmente por el he-
cho de que el borde de la pieza molde de cavidad que se a-
copla con la superficie del encofrado para formar cierre
estanco y apoyo para el grupo en la posicién de montaje,’
se halla provisto de un refuerzo anular que impide su de~
formacién bajo la presién de acoplamiento.

4, Perfeceionamientos en gruposg de anclaje pa-
ra armaduras de construccién tensadas, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizados esencialmente por el he-
cho de realizar la hermeticidad en el extremo empotrado de
la culata directamente entre éste y el extremo adyacente
de la vaina protectora del cable.

5 Perfeceionamientos en grupos de ahclaje pa~
ra armaduras de construccién tensadas, de acuerdo con las

reivindicaciones 1 y 4, caracterizados esencialmente por el



5.

hecho de que el del extremo empotrado de la culata tiene
una boca ensanchada formando un asiento en el que se aco-
pla, a presién o a rosca, un manguito que rodea el cable
¥y ajusta a presién sobre la superficie exterior del extre-
mo de la vaina protectora del mismo.

6. Perfeccionamientos en grupos de anclaje pa-
ra armaduras de comstruccién tensadas.

Ia presente memoria descriptiva consta de nueve
hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 29 de mayzo de 1974

MANUFACTURAS DE ACERO Y CAUCHO, S.A.
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