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PATENTE DE INVENCION' .

que por veinte aflos, para Espafia, se solicita a favor de la Firma
DRAHTWARENFABRIK DRAHTZUG STEIN KG, entidad alepana, residente en
DRAHTUG b= GRUNSTADT (REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA), por: “PROCE-
DIMIENTO Y DISPOSITIVQ PARA EL BOBINADQO DE ALAMBRES DE SOLDARM .=

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invencibén se refiere a un procedimiento y -

dispositivo en particular una bobina para el bobinado por capas =
de 1os alambres de soldar.- ' ¢

En el bobinado de los alambres de soldar sobre 1las CO-
rrespondientes bobinas que a continuacién han de ser empleadas —-
en las miquinas de soldar, ha de tenerse en cuenta de los alambres
de soldar sean bobinados de una forma correcta, con una Capa SO—=
bre la otra, al objeto de que en el desbobihado sobre la maquina
de soldadura no se produzcan entorpecimientos.-

Hasta el presente se han empleado para estas bobinas --
unas piezas prensadas de material plastico, las cuales se han fa
bricado tanto como bobinas de tipo mandril como asimismo como bHo-
binas devanaderas, es decir, bobinas &stas que se colocan 6 sobre
un eje 6 bien sobre un tambor.-

Ahora se ha podido demestrar que en el caso de estas bo
binas hechas de material pléstico, se produci~a una marcha excéns
trica en el bobinado, lo cual era debido a unas tolerancias de fa
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bricacién excesivas, y que un bobhado con la correcta colocaciédn
de las capas se podia efectuar tan solo con muchas dificultades,
debido a las inexactitudes en la fabricacién, Como afiadidura, ~-—
habria de tenerse en :.cuenta que las bobinas de este tipo sufren
asimismo unas cargas estaticas durante la operacidn del bobinado
por 1o que las mismas son muy susceptibles a admitir suciedades,
esto completamente aparte del hecho de que a cuenta de la influen
cia del calor durante el bobinado se producen con bastante frecue
cia unas deformaciones en las bobinas.-—

Aparte de ello, las bobinas que estén hechas de un ma-—
terial pl&stico, son muy frigiles, lo que ante todo era la causa
de los grandes dafios ocurridos en los transportes, y, en el caso
de la caida de una bobina, la armadura de la misma se romper§ --
con suma facilidad. Finalmente ha de tenerse presente que duran-—
te el transporte de las bobinas vacias se puede efectuar tan 5010
un aprovecnamiento de espacio bastante insuficieﬁte en el vehicu
lo de transporte, dado que las bobinas vacias no se pueden enca—
jar una en la otra, este inconveniente es completamente aparte -

de aquella desventaja de que para las bobinas vacias se necesitan

unos lugares de almacenamiento de grandes extensiones y que la -

eliminacién de las bobinas vacias, una vez usadas, resulta ser -
muy costosa. Al mismo tiempo ha detenerse presente que estas bobi
nas de un solo uso, las cuales estén hechas de un material plés-
tico, pueden ser eliminadas solamente con ciertas dificultades,
de modo que las mismas van en contra de las actuales tendencias
de impedir la palucién del medio ambiente.— -

' Por estos motivos, la presente invencidn se basa en el
objetivo de crear un tipo de bobina que pueda ser fabricado de =
una forma sencilla y a la vez fAcil, con unas reducidas toleran-
cias de fabricacibn y que permita en el bobinado de los alambres
sin grandes dificultades, la correcta colocacidén de las capas, -
bobina esta que, ademis pueda ser'encajada en otra al objeto de &
simplificar el transporte, y'pédra ser eliminada, una vez vacia,

sin dificultad alguna, de manera que ya no se necesitan espacios
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de almacenamiento de ninguna clase, completamente aparfé-&; éue ha
bria de ser procurado que las bobinas no sufran deforﬁaciones a -
consecuencia de influencias térmicas.-

De acuerdo con la presente invencién se ha encontrado —-
la solucién de este problema por el hecho de que un cuerpo de bobli
na compuesto por unos trozos de alambre, va provisto én su centro
de una especie de cubo destinado para la colocacibn de la misma =~
sobre un dispositivo bobinador habiéndose previsto en §mbos extre-
mos de este cubo unos brazos, resaltes o0 analogo situadbs paraxle-
los entre.si que sirven para la formacién de las superficies de 1i
mitacién laterales, mientras que entre los referidos brazos o analp
go que se extienden en sentido radialy se han dejado unos huecos -
para el paso de los elementos de sujecién del dispositivo bobinaw-—

dor.- Un tipo de ejecucién de acuerdo con la proposicién ofred
da por la presente invencién consiste en el hecho de'que el cuerpo
de la bobina estd constituida por unos brazds que desde el cubo =-
se extienden en el sentido radial hacia fuera, habiéndose unido —-
las piezas, que de una forma paralela entre si se han previsto en
el referido cubo, con unos tirantes transversales.— '

De acuerdo con otra forma de construccidén para la presen
te invencibn existe la posibilidad de ejecutar la bobina de una ——
forma tal que sea previsto un cubo, que puede ser montado sobrg un
tambor de un dispositivo bobinador, bobina esta que posee en 1oS =
bordes del cubo unos salientes que en su pefiferia sobresalen ra-—
dialmente hacia Ffuera, habiéndose unido en este caso 1los dos ani--
1llos del referido cubo entre si a través de unos tirantes transver
sales. En determinados casos tambien es posible que la bobina sea
ejecutada de una forma tal que entre dos anillos de alambre para—
lelos, que constituyen el cubo, se han previsto - a la misma dis--
tancia desde el eje central ~ unos arcos de alambre que se extien=-
den hacia la parte interior y sostienen los anillos del referido -
cubo a una determinada distancia del deseado cuerpo de la bobiné;
constituyendo en este caso los tirantes transversales de los cita-



90

95

100

105

110

115

g%cé}pg%? ¢ 4 - 28 “ R

dos arcos de alambre el diimetro interior del cubo.-

Como afiadidura, la presente invencibn se refiere a un -
pProcedimiento para el bobinado de los alambres de soldar sobre
las bobinas del mencionado tipo, las cuales son fabricadas de ——

trozos de alambre, procedimiento &ste que ha previsto el que la
bobina sea colocada sobre un eje 6 bien sobre el tambor de un dis
positivo bobinador entrando en ios huecos intermedios de las bobi
nas unos elementos de sujecién, que tienen una forma adecudda y
que a continuacién son desplazados de una forma radial hacia fue
ra hasta tal extremo que la superficie superior de los mismos, -
que tiene forma de arco, llegue a parar por fuera de los tirantes
transversales de las bobinas, de modo que los alambres de soldar -
que a continuacibn son bobinados, se encuentran colocados con su
capa inferior sobre las superficies de los elementos de sujecién
las que tlenen forma de arco y que, despues de tenm1nar el Proce
so del bobinado, son inclinados hacia la parte 1nter10r, pudlén- 7
dose quitar la bobina del eje y del tambor, respectivamente.-

Un dispositivo para la ejecucibén del procedimiento obje
to de la presente invencién consiste segfin otra proposicibn de -
este invento en el hecho de que se han previstos dentro de una -
carcasa ~ que con el eje de accionamiento puede ser uni@a de una
forma rigida - unos elementos de sujecién que pueden ser despla-
zados hacia Euera desde el eje central y en contra de la circun- 7
ferencia, elementos de sujecidn é&stos que pueden ‘ser regulados -
por medio de un accionamiento hidraulico,neumético 6 por un accio
namientb de tipo mecéhico, pudiéndose colocar y quitar, respecti‘
vamente, una bobina al enéontrarse estos elementos de sujecién -
retraidos, mientras,éueiuna tapadera de la referida carcasé se n
halla unida, de una forma rigida, con el eje de accionamiento, -
siendo la segunda tapadera desmontable del eje de la carcasa.- N

Otras caraderistlcas de la presente invencibn se podrén
desprender de la memoria descrlptmva que a cont1nuac16n es rela-
cionada con respecto a los eaemplos para la ejecucidn, en unlén

con los planos ad;untos y las citadas re1v1nd1cac1ones.-
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En los planos indcan:

La figura 1 un cuerpo de bobina con varios brazos que -
se extienden desde el cubo hacia fuera;

La figura 2 la vista en planta de la representacibn se-
gin la figura 1;

La figura 3 la vista de una bobina que tiene la forma -
de un tambor y va provista de unos resaltes que se eacuentran en
el borde de la misma; | . *

La figura 4 la vista en planta de la represeﬁfacibn se-
gin la figura 3;

La figura 5 una bobina similar a la que se ha represen-
tado en la figura 3, con unos arcos de alambre que se extienden -
hacia la parte interiox;

La figura 6 la vista en planta de la representacién se~
gdn la figura 5;

La figura 7 la vista en alzado, parcialmente en seccién
de un dispositivo bobinaddér, mientras que '

La figura 8 representa una vista en planta, parcialmente
en seccidn de tal dispositivo, en despiece.- ) -

En las figuras 1 y 2 se han indicado una vista lateral-
y una vista en planta, tanto en alzado como en vista normal; de -
estas representaciones se podrd desprender que el cuerpo de la —~-
bobina 1 esté sostenida por un cubo 2 cuyos dos anillos estén uni
dos entre si por medio de los tirantes transversales 5 que mantie
nen los mismos tambien a distancia uniforme. En estos anillos del
cubo 2 se han colocado -~ encontréindose cada uno opuesto al otro -
cuatro brazos 3, hahiéndose previsto aproximadamente en aquella--
distancia que corresponde al requerido di&metro para el bobinado;
unos tirantes transversales 4 que unen los referidos brazos, los
que se extienden radialmente hacia fuera y paralelos entre si. Se
gén el ejemplo representado. sehan previsto cuatro brazos que consg
tituyen una cruz; no obstante, tambien existe la posibilidad de -
colocar en el referido cubo otro numero de estos brazos 6 bien de

brazos similares.-
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Las bobinas no solamente podrién ser ejecutadas de una
manera tal para que las mismas sean colocadas sobre un eje, sino
que existe asimismo la posibilidad de elegir una forma de ejecu~
cién que permite que las bobinas formen un tipo de tambor que a
su ez puede ser colocado sobre un tambor del dispositivo bobina-
dor. Las bobinas con los cubos en la forma de tambor estén repre
sentadas por las Ffiguras 3 hasta 6, de las que las figuras 3y 5
reflejan una vista lateral, mientras que las figuras 4 y 6 indi=s
can las mismas bobinas, pero en una vista de planta.-

Las figuras 3 vy 4 representan un cubo 6 que puede ser
colocado sobre un tambor habiéndose unido entre si los dos anillos
de soporte, que constituyen este tubo 6, por medio de un mayor ni
mero de tirantes transversales 7, por 1o que los anillos tambien
estin mantenidos a unas distancias uniformes paralelas entre si:
En la periferia del cubo 6 sé nan colocado unos resaltes 8 qﬁé -
en el sentidd radial se extienden hacia fuera y éue. en conjunto
con los referidos tirantes transversales 7, constituyen la base
para el espacio que ha de dar alojamiento a los alambres de sol-
dar que deben ser hHhobinados.-

Otro ejemplo mis para un cubo en la forma de tambor ha
sido representado por las figuras 5 y 6, en las que otra vez cons
tituyen dos anillos de alambres paralelos el cubo 9; sin embarge
en este caso se'han previsto unos arcos de alambre 10 que sSe ex=
tienden hacia el interior y que estén colocados a la misma dis--
tancia desde eleje central., Los nervios transvérsales 1l de los .
referidos arcos 10 no solamente constituyen el ditametro interior
del cubo 9, sino que los mismos mantienen tambien los dos anillos
de alambre en la distancia deseada para el cuerpo de la bobina.
Tambien en este ejemplo determina el didmetro de los nervios rraﬁg
versales 11, en conjunto con.los extremos laterales de los arcos

10, aquel espacio en el cual han de ser bobinados los alambres de

soldar .= . . . . ) : .
ar Con objeto de aplicar anora las bobinas de este ripo -

para el bobinado de los alambres de soldar, las mismas son coloca
das - seglin sea ‘empleado un tipo de bobina para su colocacibén so
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bre el mandril del eje (vease las figuras 1 y 2) 6 bien una bobi

na que ha de ser puesta sobre un tambor (veanse las figuras 3 hag
ta 6) -~ en el dispositivo de bobinado sobre un eje, 6 bien sobre
un tambor; a continuacitén, dentro de los huecos intermedios de
las bobinas son desplazados unos elementos de sujecibn - de per—
Fil correspondiente - radialmente hasta fuera hasta tal extremo
que la superficie superior cilindrica de los mismos llega a pa—
rar por fuera de los tirantes transversales de las bobinas. si
ahora se lleva a efecto el bobinado de los alambres de soldar, -
los mismos son bobinados sobre la superficie de 1los referidos ~-
elementos de sujecibén, por lo que una capa de los alambres de —-
soldar es colocada sobre la otra, rellenandose de este modo el -
espacio disponible.hasta que todo el espaciom que para tal finali
dad se ha previsto, esté completamente aprovechado. Cuando la bo
bina esté completamente bobinada, la misma es quitada del disposi
tivo de bobinado; a tal efecto, los referidos elementos de suje-
cibén han sido retraidos con anterioridad hacia la parte interior
al objeto de dejar de este modo la bobina libre. Ahora es asi —
que la capa inferior de los alamhres de soldar bobinados no se -
encuentran apoyada sobre 1os tirantes transversales que constitu
yen el diémetro interior, sino que la capa inferior ge halla a -
una determinada distancia de estos tirantes, o sea, distancia &s
ta que concretamente es la medida pé» la que los elementos de su
jecién sobresalen con sus superficies, que tienen la forma de ar
co, de estos nervios transversales. Gracias a ello se consigue =
que las capas de los alambres de soldar, las cuales han sido bo-
binadas una encima de la otra, no podrién entrelazarse, por lo -
que las mismas pueden ser desarrolladas luego con suma facilidad.
Los elementos de sujecidn pueden ser desplazados por medio de un
accionamientoo hidraulico, neumdtico 'o bien por un accionamiento
de tipo mecanico, o sea, los mismos son movidos desde su posicidn
extrema exterior hacia su posicidn extrema interior y vice-versa.
En las figuras 7 v 8 se ha indicado un ejemplo para —-

tal dispositivo, el cual es de un accionamiento neumético, habién
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dose elegido en este caso un dispositivo en que se ha colocédo -
una bobina 1 que posee cuatro brazos que estén dispuestos en la
225 forma de cruz. En la figura 7 se ha representado la seccién de -
una de las referidas carcasas en la que se puede introducir la &
mencionada bobina, mientras que en la figura 8 se reflejan las -~
partes, tanto de la carcasa como asimismo de la bobina que en la
misma puede ser introducida, en despiece.=
230 Con el eje de accionamiento 14 se encuentra unida de -
wna Porma rigida una tapadera 16 de la referida carcasa 15, habié&
dose dispuesto en esta tapadera - de una forma desplazable - los
elementos de éujecibn 12 y 13, respectivamente, como asimismo —-
los O6rganos previstos para realizar el accionamiento de estos —-
235 elementos de sujecibn, es decir, los dispositivos hidraulicos, =
neumdticos 6, en su caso, los elemetos de tipo mecénico. Despues
de haberse inproducido la bobina 1 de una manera tal que los é;g
mentos de sujecién 12 llegan a colocarse entre c&&a uno de 1os -
brazos , mientras que los elementos de sujecién 13 entran en los
240 huecos que existen entre los brazos, se coloca ahora la tapadera
17, de modo que la carcasa queda completamente cerrada. A contim
nuacibn sers puesto en marcha el sistema hidréulico, neumético -
6 bien mecénico que se ha previsto para efectuar el desplazamien
to de los elementos de sujecibén, 12 y 13, 1los cuales pasan hacia
245 fuera hasta tal medida, que la superficie de los mismos se en--
cuentre un poco por encima de los nervios transversales 4 de la
bobina 1. Tambien es posible que esta posicidn sea fijada por me
dio de un tope, 18 y 19, respectivamente, previsto en las tapade
ras, 16 y 17. Cuando el proceso del bobinado haya sido concluido
250 los referidos elementos de sujeciétn , 12 y 13, son retraidos, se
quita la tapadera 17 al objeto de extraer luego la bobina de la
carcasa 15.~-
Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
| Presente invencitn se hace constar que en la misma podran ser va.
255 rigbles los materiales dimensiones y en general aquellos otros -
detalles accesorios o secundarios que no alteren cambien ni modi
fiquen la esencialidad propuesto.-
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Los términos en que queda redactada esta memédria son -
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito debiendose interpretar

en un sentido mis amplio y nunca en forma limitativa.-

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidén la propiedad -
y explotacibn exclusiva de: ,

12 ,~ Procedimiento y dispositivo para el bobinado de alambres de
soldar; caracterizados por el hecho de que un cuerpo de bobina -
que est4 compuesta por unos trozos de almbre, va provista en su
centro dé un cubo destinado para el montaje del mismo sobre un -
dispositivo de bobinado, nabiéndose previsto en ambos extremos —
de este cubo unos brazos resaltes 6 analogo que se extienden pa-
ralelos entre si y sirven para la formacibn de las superficies -
de limitacién laterales, mientras que entre 1los referidos brazos
6 analogo, que se extienden en sentido radial existen espacios -
intermedios para el paso de 1os elementos de sujecién del dispo-
sitivo bobinador .-

22 .- Procedimiento y dispositivo para el boinado de alambres de
soldar; segln reivindicacibn 12, caracterizados por el hecho de
que el cuerpo de la bobina estd constituido por unos brazos que
desde el cubo se extienden radialmente hacia fuera, estando uni-
das las piezas aplicadas al cubo paralelamente entre si, por me-
dio de unos tirantes transversales,-

32, Procedimiento y dispositivo para el bobinado de alambres de
soldar; segiin reivindicacibén 12, caracterizados por el hecﬁo de
que se ha previsto un cubo, que puede ser montado sobre un tambor
de un dispositivo bobinador y posee en su periferia unos resaltes
que estdn dispuestos en los bordes del citado cubo, y se extien=
den en sentido radial hacia fuera, estando unidos los dos anillos
del referido cubo entre si a través de unos tirantes transversad
les .-

42 ,- Procedimiento y dispositivo para el bobinado de alambres de
soldar; segin reivindicacién 12, caracterizados por el hecho de
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que entre dos anillos de alambre, paralelos que constituyen el -

cubo, se han previsto - a la misma distancia desde el eje central
- unos arcos de alambre que se extienden hacia el interior y sos

tienen los anillos del referido cubo a una determinada distancia

del requerido cuerpo de bobina, Formando los tirantes transversa

les de los citados arcos de alambre el didmetro interior del cubo,
52 ,~ Procedimiento v dispositivo para el bobinado de alambres dé
s0ldadr; segin reivindicaciones 12 hasta 4&, estin compuestas por
trozos de alambre, caracterizados por el hecho de que la bobina

as colocada sobre un eje 6 bien sobre el tambor de un dispositi-
vo bobinador, entrando en los espacios intermedios de las bHODi--
nas unos elementos de sujecidn, que tienen una forma adecuada y

que a continuacidn son desplazados radialmente hacia fuera hasta
tal extremo que la superficie superior de los mismos, la cual —-
tiene la forma de arco, llega a parar por fuera de los tirantés

transversales'de las bobinas, de modo que los alambres de soldar
que a continuacién son bobinados, se encuentran colocados con su
capa inferior sobre las superficies de los elementos de sujecibén
las cuales tiene una forma de arco, y que - despues de concluir-
Se elproceso del bobinado - son inclinados hacia la parte inte—
rior pudiéndose quitar la bobina del eje y del tambor, respecti-
vamente.—

62 .~ Procedimiento y dispositivo para el bobinado de alambres de
soldar; segln réivindicacibn 52, caracterizados por el hecho de

que se han previsto dentro de una carcasa - acéplablemente rigi-
damente con el eje impulsor ~ unos elementos de sujecidén despla~
Zables desde el eje central hacia la periferia, elementos de su-
Jjecibn é&stos que pueden ser regulados por medio de acciomamiento
nidraulico, neumdtico 6 bien por un accionamiento de tipo mecéini
¢o, pudiéndose colocar y quitar, respectivamente, una bobina al

encontrarse retirados estos elementos de sujecién, mientras que
una tapadera de la referida carcasa se halla unida, de una forma
rigida, con el eje impulsor siendo la segunda tapadera desmonta-

ble del eje de la carcasa.-
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72 .~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL BOBINADO DE ALAMBRES DE
SOLDAR" .~

consta la presente memoria descrptiva de
once hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las ——
que se les acompafian cinco planos para su mejor comprensidn.-

Madrid, Q 8 MAR ?07,;\
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